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| El Estatuto v1sente sobre. Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de. patentabili-'
dad de las invenciones de tipo industrial que tienqn por
objeto obtener ventajas sobre lo ya bonocido, admiﬁiendo
por consigulente como patentaﬁiés, las nuevas méquinae, a-
paratos, 1nstrumentos, .procesos de fabricac16n, eto. La anm

plitud . de conceptoa previstos como patentables, halllevado

;al legislador a aclarar (Arto 46) que la enumeracibn con=-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extenaiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cienti{fico (Arte. 47). '

El Decreto de 26 de Diciembre de.1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, j en defi
nitiva que cdnstituyan.una‘mejbra sustancial sobre lo ante
riormente'conocido._ _

| - Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado qﬁe recoge 1oa'concbptoa expreaados,”debe conside~
rarsé, que la invencién a que a§.r9fiere la presente memo-

ria,,conatituye'una novedad industrial, con garacteristicaa

y ventajas que la hacen mereécedora del priviiegio'de explo-

tacidn exclusiva Que por ella se solicita, premiando as{

los méritos de quien aporta & la industria del pafs una me-

. jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como paﬁentables. (Afts. 46 y 47 en relacibn
con el 171, en su nueva redacci6n afectada por la Orden de

18 de Noviembre dq 1. 935)
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1 ' El ob;]eto de este registro lo- ‘constituye un -
disp051tivo casero para la fabricacibn de vino mediante el -
cual, y siguiendo unaS‘sencillas inatrucciones,'se consigue

‘con el anxilio de concentrados ‘de uva Y compuestos quimicos
5 convencionales, tales como catalizadores y aditivos, vino de
gran cal;dud, capaz de envejecer segﬁn los procesos conven -
cionales. = ' L _
. | - El dispositivo que nos ocupa, fundamentalmente
estl constituido por una pluralidad de bolsas flexibles dota
loA' ‘das de.una,boca de’ acceso~rigida;.por un contenedor,rigido -
déstiuadb a‘armaitexteriOrméuté’iaeuboieas; por'ﬁﬁ uonducto
.auxi;iéeribvisto de_element§§ ¢é’dbturacién y acoﬁlamiento,
y"pbr-coﬁpuesuoé quimicos{coﬁvehbionales:qua uoupfgndqn ex -

traétds'de:uwu;fcataliéadores;yuugitivds.-
I iée bocas rigidés a& las bolsas presentan un -
. saliente anular capaz de emerger del contenedor rigido y ca-
paz de sustentar una véhlvula de’ fermentaci6n.

| ‘La vlvula de fermentacién esté constituida -

por un cuerpo tubular, dotado de un estrechamiento del que -
20 nace otro cuerpo tubular interior, concéntrico al tramo de -
mayor dlémetro del primero, cuyo cuerpo tubular interior es-
ta provisto de un capuchbn independiente, que forma con el -
cuerpo tubular interior un recorrido laberintico para los ga
| ses de fermentmhm habiéndose previsto una tapa que “obtura -
'25l' parcialmente la boca libre del conducto valvular, el cual -
ventaaosamente ‘esté conatltuido de material transparente, a

fin de permitir ver, directamente desde el exterior, el pro-

ceso de fermentacibn.
. El contenedor rigido esth constituido en dos -
l3O partes iguales proyistas'dg ggq;ggyantagbnicqa de_acoplamieg
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Ambaa partes, est&n dotadas de sendos orificios

| e diémetro coincidente con las bases rigidas de las bolsas,

e incorporan medios convencionales capaces ‘de posicionar e -
inmovilizar a dichas bocas rigidas..

En una de las partes que conatituyen el contene
dor se ha previsto un grifo, dotado interiormente de- medios
de acoplamiento para el conducto auxiliar, mlentraa ‘que am-
‘bas partes en su exterior incorporan elementos de encaje, -

que se correaponden con otros exiatentea en pies -0 aoportes

'convencionalea.~f

. E1 conducto anxiliar est& constituido por. w -
tramo tubular flexible prpviato en un extremo de medios her-
méticos de acoplamiento con las bocas de las bolsas, mien-
tras que en el -eXtremo opuesto se complementa con un elemen-

to obturador independiente, provisto -de medios de encaje ca-

fpaces de alojarse en otros antagbnicos previstos en el inte-

rior del contenedor rigido.

| 'E1 elemento obturador est& constituido por un -
cuerpo rigido acodado po: un.extremo, en el cual presenta -
los medios de encaje, y provisto de un orificio alabgado que
presenta,ﬁn extremo redondeado, un tramo de bordes convergen
tes y el tramo restante de bordes paralelos y escasa abertu-
ra._A _ o - o ,
| Adem&s de los elementos descritoé, eiisten co -
mo elementos auxiliares un embudo y elementos de obturacidn

deatinados a mantener cerradas 1as bocas de las bolsas flexi

KLl editen LR e ettt et
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Antes de describir el uso del dispositivo nos

referiremos a los dibujos que complementando cuanto hemos ex
pueato, ilustran graficamente como un ejemplo de realizacibn
el contenido de esta memoria. di‘ ’

' En los dibujos citados se ha representado una

.perapectiva, en. proyeccibn de montaje, de los distintos ele~

mentos. que componen el dispositivo.; -
‘ 'Referidos a ‘estos dibudos, sefialamoss -l- una

de las bolsas flexibles; -2-;parte superior del contenedor -
rigido; -3- parte inferior del contenedor rigido; == orifi-|
cios practicados,en el contegedorvrigidq destinados a permi-
tir el. pasd'dé;los apéndiges tﬁbﬁiares de las bolsas; =5- a-
péndices tubularea en los que se prolonsanlaa bocas rigidas

de 1as bolsas; -6- elementos de encan antagbnicos previstos
entre los orificios del contenedor rigido y las bocas rigi -

das de las boléés; -f- uno'dé los tapbnes deatinadqs a tapar
1a§ bocas de las bolsas; la arsolla'en que remata-}a exten -
8idn radial'e@ergente del tapbén, estl'destinada a abrazar el
apéndice tubuiai -5~ de lasvbolaas inﬁovilizéndose entre és-
te y los elemeﬁtos'de encajeiantagbniéos -6~ previstos en lag
bocas rigidas~=-8— tapones destinados a ocluir los orificios
del contenedor rigido cuando desde él 'se transvasa el vino -
contenido en una de las bolsas y condgtado por el conducto -

auxiliar al grifo existente en el contenedor rigido, Q= -

cuerpo tubular de mayor di&metro que Junto con el estrecha-

(| miento —10-, el cuerpo tubular interior -ll=, el capuchén -

-12-, y la tapa =l13- constituye la vélvula de rermentacibn-
-llfe respiradero de la vélvula de fermentacibn, -15- tramo -

tubular flexible del conducto auxiliar; -16- medios herméti-
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,elemehto obturador indepeﬂdiéﬁte4 =18~ eleﬁentos de encaje -

'por su configuracién es capaz ‘de estrahgular el tubo flexi -

UkJ
o %90
.

cos de acoplamiento para la boca de las bolsas flexibles; -17

previstos para acoplarse con . los antagénicos previstos en el

1nterior del contenedor rigido; -19- orificio alargado que -

ble; =20- elemento de encaje- previsto en el interior del con
tenedor; ~21- boca'del conducto auxiliar destinada a conec -
taf'con érifo —22- conexién del srifo; =23= grifo, v -2 -
seporte ° piés del contenedor rigido y su contenido.-';

El primer paso’ para obtener el vino consiste -
en - disolver en asua caliente el extracto de uva, agregando a
continuacibn el azlcar y colorantes necesarios y disponiendo
los catalizadores conveniqntes para acelerar la reaccibn.

Una vez montado-élvdispgpitivo,‘es'décir; asen

bolsas de modo que su boca prolongada por el apéndice tubu -
lar emerja filja gl contenedo: por uno de los oririqios pre -
vistOS'en el mismo y situado uno de los tapones preﬁistos ra
ra’ las bolsas de modo que doblando la extensién que le une a
la argolla fija al ‘apéndice tubular de la bolsa, el liquido
preparado segﬁn el pérrgfo antgrior, a través de un embudo,
es transvasado al interior de la bolsa flexible tras lo cual
es rétira&o el embudo y dispuesto en su lugar el conjunto -
que constituyelia<vélvdia,deifermenté%ibn.

| | TLa fransparendia del material mediante el cual
se construye la valvula permife lg observacibén de las burbu-
Jas gue.indican la efervescencia del 1fquido, al cesar las -
cuales se extrae la valvula y ée'obtura.la bolsa flexible hg
dinnte ul 6£pbﬂ_quo u tal rin.boniumou diaspuesto,

Ak fin de eiiminai 1os posibles sediiiéntos, el

tado el contenedor sobre su soporte disPuesta una de las -|

b
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liquidovcontenido en la bolsa se transvasa, 8in mover ésta,

a otra de lae boleae previemente'diebueeta en la segunda mi-

ol paeo de las bocas de las bolsae.-"

' ;A El transvase de una bolea a otra se Tealiza ven
tajosamente por sitbn, y para ello una, la’ llena, se dispon -
dré & una altura mayor gque la. otra.~l% _

‘ Antes de cerrar. la’ nneve bolsa’ llena, se dispo
ne.en su interior una porcibn de catalizador, dejando el 11~

quido reposar nuevamente 24 dias, tras lo cual. ee transvasa

' nuevamente el liquido a otra bolea flexible, ueando nuevamen

te el conducto auxiliar vy filtrando simult&neamente el 1fiqui
do. ’ . .»i .

?inalmente se deja envejecer el producto, apro

'ximadamente durante seis meees tras los cuales, previo aco-|

plamiento del tubo flexible a la bolsa por un lado y al gri-

fo por~el otro, el producto queda en &1sposioibnvde consumo,

ted del contenedor, de ahi la duplicidad de orificioe para -|' .
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Hecha la descripci6n a que se refiere la memoria
.»‘&

<qne antecede, es preciso insistir en qne 1os detallea de
:realizacién de la idea expueata, pueden variar, es decir,
'qne pueden sufrir peqneﬁas alteraciones, basadas sieMpre
en’ los principios fundamentalea de la idea, que son en esen|
'cia 1oa qne quedan refleaados 6n 1os p&rraroa de la descrip) :
'_cibn hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente B

sobre Propiedad Indnatrial, establece como no patentables,

'en 8u apartado tercero,'"los cambios de forma, dimensiones,

.proporcionea y materias de un obJeto ya patentado jfijando
”asi el criterio del legislador en ol sentido de qne paten-

: tada una idea qne pueda dar lugar a una realidad préctica

e industrializable, nadie podr& apoyarse en ella para, a

'pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

sentarla como nueva y proPia.

Este principio, en cuanto al alcance de 1a protec-
ci6n del objeto patentado se refiere, se halla confirmado

por. numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -

‘ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre

',de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de Jarzo de 1964 y otras.

”u~ Establecido el concepto expresado, en. cuanto a la
amplitud que debe darse a la protecci6n solicitada se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo .que se establece en el ultimo pérrafo del apar-.

tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando as{

-1as novedades que se desean reivindicar.

NOTA DE REIVINDICACIONES N
En resfimen, el privilegio de explotaci6n exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre 1as reivindicaciones si-

guientes.
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15.- "DISPOSITIVO CASERO RARA LA FABRICACION -

s DE VINO", caracterizado esencialmente porque esta constitui-
' do por una pluralidad de bolsas flexibles dotadas de una bo-
ca’ de acceso rigida, por un contenedor rigido, destinado a -

o armar exteriormente las bolsas; por un. conducto auxiliar pro

visto de elementos de obturacibn y acoplamiento; y por com -
puestos quimicoa convencionales que comprenden extractos de -
uva,catalizadores R4 aditivos.:: ' |

| 25.# "DISPOSITIVQ OASERO PARA LA F!BRICACION -

DE VlNO“g caracterizado esencialmente porque las bocas rigi-

- das de las bolsas presentan un saliente anular capaz deemer-
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ger del contenedor rigido y oapaz de sustentar una vﬁlvula -

de fermentacién constituida por un cuerpo tubular dotado de

’un estrechamiento del que nace otro cuerpo tubular interior,

"_concéntrico al. tramo de mayor diémetro del primero, cuyo -

cuerpo tubular interior esta provisto de un capuch6n Aindepen

diente que forma con el cuerpo tubular- interior un recorrido

laberintico para los gases de»fermentaci6n, habiéndose pre -

visto ‘una tapa que obtura parcialmente la boca libre del con
gunto valvular.»

38,= "DISPOSITIVO CASERO PARA TA FABRICACION -
OE VINO“,fcéracterizado esencialmente porque el contenedor rj
gido est& constituido en dos partes iguales provistas de me -
dios antag6nicos de acoplamiento, cuyas partes estén dotadas
de sendos orificios de diémetro coincidente con 1as bocas ri

gidas de las bolsas, e incorporan medios convencionales capa

‘ces de lnmovilizar a dichas bocas rigidas, habiéndose previg

,to, en una de las partes que constituyen el contenedor, un -

grifo dotado interiormente de medios<b acoplamiento para el

conducto,auxiliar, nientras que ambas partes por su exterior
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incorporan elementos de encaje que se corresponden con otros
exiatentes en pies o 80portes convencionales. e

45.- ”DISPOSITIVO CASERO PARA LA FABRICACION -

_DE VINO”, caracterizado esencialmente porque el conducto au-

xiliar est& constituido por un tramo tubular flexible provis
to en un extremo de medios: herméticos de acoplamiento con -

las bocas de las bolsas, mientras que en el extremo opuesto

' 4_,‘»,

se=complementa con un elemento obturador independi'”te, pro-

visto de'medioa de encaje capaces de alojarse e: otros anta-

: gbnicos previstos en el interior del contenedor»_igido, cuyo

codado por un extremo, ‘en el cual presenta los medios de en-

- caje, y provisto de un orificio alargado que presenta un ex-—
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tremo redondeado, un tramo de bordes convergentes y el tramo
reatante de bordes paralelos y escasa abertura. o

' 55.- Se reivindica por ﬁltimo, como obdeto 80 -
bre’ el que ha de recaer el Modelo de Utilidad qne se solici-
ta: "DISPOSITIVO CASERO PARA" LA FABRICACION DE VINO"
‘ ‘; | Todo ello tal y como queda deacrito ¥ reivindi
cado en la presente memoria, que consta de diez péginas meca

npgrafiadas y dibujos adjuntos,~

| Madrid, 27 de Julio de 1.972
M ~ BERNARDO UNGRIA
. . ' ! p-pa
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elemento obturador esté constituido por un cuerpé rigido, a-|
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