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PATENTE
DE

INVENCION ’ZEVEP”
por "UN PROCEDIMIENTO QUIMICO PARA DISMINUIR MUY SENSIBLEMENTE
EL PORCENTAJE DE IMPUREZAS DE LAS GLICERINAS BRUTAS", a favor

de Don Juan B. PUIG PUJOL, Ingeniero de Industrias Textiles,
de nacionalidad espafiola, residente en Barcelona, calle de

G‘mima, ne 3.

MBEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria se refiere a un procedimiento
quimico apto para disminuir muy sensiblemente el porcentaje
de impurezas de las glicerinas brutas procedenfes éel des~
doblamientoc o escisién de las grasas, también llamadas glice-

rinas brutas de saponificacién, y no de sublejfas de jabone-

ria.

Su empleo tiene lugar en las aguas glicerinbsaa bru-

tas y crudas, o a bajo grado de concentracién (2 a 6 grados

Bé), obtenidas por cualquiera de los procedimientos de desdo-
blamiento conocidos, a saber: procedimiento catalitico de
Twitchell, procedimiento biolégico o farmentativo, desdobla-
miento con decido sulfirico y desdoblaﬁiento en autoclave, y a
partir de toda clase de grasas o aceites vegetales y animales,
Este procedimiento es incluso aplicable, con evidente

éxito, a las glicerinas procedentes de grasas sucias, altera-
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das y de alta acidez, como por ejemplo, la del aceite de

orujo de oliva. ‘

Excepcionalmente, el mismo procedimiento es igualmen-
te aplicable sobre aguas glicerinosas de més elevado grado de
concentracién, o sea, previamente concentradas, siendo reco-
mendable hasta los 15° Bé, aunque en este caso, la aplicacién
del procedimiento, debe guedar sujeto a un sietema operativo
mds complejo.

En la actualidad, los industriales y bastantes técni-

cos- emplean, para neutralizar la acidez de las aguas-gliceri-

' nosas, un tratamiento o sucesién de operaciones finales a ba-

se de agregar cal y otros productos de mayor coste, con los
que, pretendiendo neutralizar la citada acidez, no hacen otra
cosa gue Incorporar a dichas aguas 10 gue luego se ha de trang
formar, en su mayor parte, en porcentaje mds o menos elevado
de cenizas, y con lo que nada o muy poca cosa se hace en fa-
vor de una presulta eliminacién de materias orgénicas y otras
impurezas.

El peticionario ha llegado a un resultado satisfacto-
rio, que evita las operaciones finales citadas, con los incon-
venientes descritos.

Con el procedimiento objeto de la invencién se elimi-
nen, por accién coloidal preferentemente, las substancias or-
génicas, evitdndose as{ con él1lo una posible y posterior forma
cién de poliglicerinas y demés estados alterados, sin que para
éllo sea preciso incorporar més vestigios de ceniza que los
gue por su procedencila vegeta; o animal contiene la glicerins
extrafda de los aceites o graaaﬁ.

Consiste el pﬁooedimiento en provocar en las aguas

glicerinosas crudas, y de acuerdo con lo anteriormente expues-
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to, la precipitacién de casi todas las impurezas, mediante
la formacién de un sol previo, que seguidamente se transformsa
mediante tratamiento congecutivo, en un gel, que llega a re-
ducirse a un pequefio volumen en forma de poso, quedando las
aguas absolutemente claras, 1impidqa e incoloras.

El procedimiento se lleva a la p:éctica utilizando
como reactivos de cada fase dos productos que designaremos
con los nombres "Alcidol" y Baprogel™.

El producto "Aleidol®, llamado también "Azficar mine—
ral?, es una kalinité obteni&a electroliticamente, que posee
una acidez libre cqntrolada.

El producto "Baprogel®, llamado también *Blanco con-
centrado", es una meécla de g;ma witerita hidroxilada, obte-
nida en forma blanco~grenulada por fusibn, y a la que se
halla incorporado un nimero de moléculas de agua amortiguan-
té, adecuadas para gue realice, en la reaccibén, el fin previs-
t0. .

La marcha operatoria que se cita a t{tulo de ejemplo,
es como sigue:

Se procede a definir el grado de concentracién de les
aguas glicerinosas, teniendo ademds en cuenta el grado de
acidez, y sobre todo, el estado de la grasa desdoblada de gue
proceden; estos datos sirven de base para determinar el por-
centaje (tanto por ciento o por mil) de "Aleidol"™ con que se.
ha de operar, |

Conocida la cantidad de Alcidol, y ademés el tanto
por ciento de acidez que marquen lasg aguas glicerinosas antes
de echar el "Alcidol", se deduce la de "Baprogel"™ a introdu~
cir. Para éllo sirve de referencia iniéiél la proporcién de

que, para 100 partes del primero, corresponden T7'5 partes del
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gegundo, pero a parfe, debe afiadirse también la proporcién

Q}@E@uﬁgqmg
correspondiente en fqncidn del % de acidez natural que regis-
tren las aguas glicerinosas antes de'aﬁadirle la kalimita.

Se prepara segfn estos datos, y a una temperatura de
85 a 95° C., una solucién al 50 % de "Alcidol"; otra solucién
en aguse de "Baprogel" en la proporciéﬁ calculéda, se prepara
al 36 % y a la tempeiatura de 60 a 80° C, Se vierte en agita~-
cién constente (mediante barboteo de aire) la solucidn de
*Alcidol" en el agua glicerinosa & tratar, forméndose un sol
éonvenieﬁte para el proceso coloidal por el que se rige el
procedimiento,

Al cabo de un corto intervalo, se le va incorporando
la solucién de "Baprogel®, agitando durante media hora la
masa, © & veces durante menos tiempo, al cabo del cual ae
forma una precipitacién total, en principio coposa, pero que
luego, segin se ha dicho ya, se reduce g &n pequefio volumen
en forma de poso, en el cual estdn contenidas las impurezas
subsgtraidas, quédando en conseeuencla las aguas absolutamente
claras, limpidas e incoloras.

El estado gel producido adquiere la méxima capacidad
de precipitacién de impurezas cuando la masa acusa un pH=67547-
O.

La separacién de estas aguas puede hacerse por decan-
tacién y filtracibn subsiguiente (operacién éasta no siempre
necesaria), y luego puede pasarse el liguido clarificado a la
habitual concentracién, preferiblemente efectuada en dos eta-
pas, siendo el final de la primera entre los 14 y 17° BE. ®

Al objeto de abaratar el coste inherente a la précti-
ca del procedimiento, cuando el desdoblamiento que da lugar
al agua glicerinosa se lleva a cabo por los ﬁgtodos, 8i né

e i et S e
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mds perfectos, si mé&s en boga, tales como el de Twitchell o
en autoclave, resulta conveniente aprovechar la fase de puri-
ficacién previe & que se somete la grasa o aceite, modifican-
do de manera pertinente el sistema de acidificacién que puede
transformarse en un combinado metbdico de lavajes sucesivos
de efectos més précticos, de igual o menor coste y de una
duracién de tiempo #proximadamente igual. Con el mismo fin, y
en anfélogas condiciones, & veces también se demuestra intere-
sante ajustar o modificar, en sus cuantias, la dosificacién
de ciertas substancias qufmicas o rextivos, ordinariemente
empleadas para llevar a buen término la operacién de desdobla-
miento.

Consecuencia del procedimiento descrito, es el produc-
to final,obtenido, el cual consiste en una glicerina concen-
trada a 28 - 29° Bé, presentando un aspecto muy excelente y
dotade de gran movilidad, y cuyo porcentaje de impurezas os-
cila entre 1'5 a 3'5 %, segfin la clase, naturaleza y estado
de la grasa } el rigor del tratamiento. Asi, pues, este por-
centaje éerés pere grasas o aceites nobles del tipo coco,
cacahuete, sebho, palmiete,‘algodén, etc., de 1'5 a 2 %; para
grasas O aceites de alta acidez, sucios y altefados, COmo,
por ejemplo, el aceite de orujo, de oliva, etc., de 2'5 a
3'5 %. | |

' En contraste con la pureza de los productos empleados,
el coste que el tratamiento implica resulta mfnimo; por ejem-
plo: 1 Kg. de glicerina a 26-29° Bé, obtenida a partir de
un aceite de orujo de 60° de acidez, alterado o férmentado y
suclo, tratado por este prqcedimiento y admitiéndole un 3 %
final de’ impurezas, sélo es compensada por otro Kg. de gli-
cerina de igual procedencia, & igual grado y no tratada, ‘

que acuse 4'5 % de impurezas.
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De lo que se deduce que en el desdoblamiento y recu-
peracién subsiguiente de la glicerina de la mayoria de las
grasas, y en especial de las sucias, alteradas y de alta
acidez, como, por ejemplo, la del aceite de orujo de oliva (en
las que por los medios hasta hoy en boge no solo no llega &
igualarse el 4'5 % de impurezas sino que se alcanzan porcen-—
tajes de dos aﬁcuatro veces mayores), el tratamiento segfin
le invencidén proporciona beneficios muy notables a la indus-
tfia respectiva.

La invencién, dentro de su esencialidad, podré lle-
varse a ia préoctica en otras formas de realizacién que las
indicadas a tftulo de ejemplo en la descripcién. Asi, pues,
podrén utilizarse los aparatos y mediosm més convenientes,
con las proporciones, tiempos de reaccién y concentraciones
mds adecuadas & cada caso: por quedar todo éllo comprendido

dentro del espfritu de las reivindicaciones.

ROTA

Hecha la descripcién degl presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica-
ciones:

le.~- Un procedimiento qufmico para disminuir fmy
sensiblemente el porcentaje de impurezas de las glicerinas
brutas, caracterizado esencialmente por el hecho de someter
las aguas glicerinosas crudas, procedentes del desdobla=
miento o escisién de toda clase de grasas o aceltes vegeta-

les y enimales, por cualguiera de los métodos conocidos, lla~
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medas también glicerinas brutas de saponificacién (no suble-
Jias de jabonerfa), a un tratamiento quimico compuesto de
dos fases sucesivas para la obtencién de un proceso coloidal,
por el cual se eliminan, preferentemente, las substancias or-
génicas, sin que -para éllo sea preciso incorporar més vesti=-
gios de cenlzas gue los que por su procedencia vegetal o
animal contiene de buen principio la glicerina tratads.

28,~ Un procedimiento segin la anterior reivindicae-
cifn, en el cual, las fases que proporcionan el procesc coloi-
dal son dos sucesivas; una, la primera, consiste en la forma-
cién de un sol, y otra, la segunda, la transformacién en gel,
para lograr el precipitado. |

3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones an-
terior, en el cual, el reactivo m4s adecuado, entre otros,
para la formacién del sol, es el constitufdo por una kalini-
ta obtenida electrolfticamente y con una aclidez determinada
de antemano, por ejemplo, la denominada "alcidol" o similar.
» 4% ,- Un procedimiento segin las precedentes reivindi-
caciones, en el que, el elemento reactivo que proporciona la
formacién del gel consiste en una mezela de gama witerita
hidroxilada,.por ejemplo, la conocida con el nombre *baprogelf
& la que se halla incorporades una cantidad de moléculas de
agua amortiguante, adecuadas para la formacién del referido
gel.

58.~ Un procedimiento segiin las reivindicaéionea pre-
cedentes, en el cual, la dosificacién del elemento de la rei-
vindicacién 32 se realize baséndose en el anflisis y estado
del producto glicerinico a tratar, preferentemente, teniendo
en cuemta su concentracién, grado de acidez y estado, segin

la procedencia de la grasa desdoblada o escindida.



5.

10.

15.

20.

25.

62.- Un procedimiento segin las reivindicaciones ante_
riores, en el cual, la cantidad de elemento citado en la reivin
dicacién 42, es funcidn del definido segdn la reivindicacién %
a razén de 100 pértes del primero por 77'5 del segundo, corre-
glda esta proporcién en funcibn del tanto por ciento de acidez
natural que registren las aguas antes de afiadirle la kalinita.

T2.~ Un procedimiento segin las precedentes reivindi-
caciones, en el cual, definidas las proporciones y cantidades
de los dos elementos de la reaccién, se prepara con el prime-
ro,ya una temperatura de 85-95°C, una solucién al 50%, en
medio dcueo, y otra del segundo, en igual medio, al 36%, y a
la temperatura de 60-80°,

82.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones gue
anteceden, en el cual, el proceso operatorio consiste en ir
agregando la solucién del primer reactivo, en constante agita~-
cifén, mediante borboteo de éire, hasta la formacién de un esta
do sol, en cuyo momento se afiade la solucién del segundo ele-
mento, resultando una precipitacién al ﬁrincipio coposa, pero
que, después, se reduce de volumen para formar un poso, en el
cual guedan todas las impurezas, decanténdose o separando por
cualguier medio el lfquido limpido e incoloro, gue después de
concentrado resulta una glicerina limpia y de gran movilidad,
cuyo porcentaje de impurezas, a la densidad de 28-29- Bé, es 4
1'5 a 3'5, segin la clase.de origen del aceite o grasa.

' 98 .- Un procedimiento quimico para disminuir muy sen-
siblemente el porcentaje de iﬁpurezas de las glicerinas brutas.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva, que consta de ocho hojas, foliadas Yy escritas a

méquina por una sola cara.

Hadrid, a 26 de febrero de 1948.
JUAN B. PUIG PUJOL.
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