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PATENTE DE IRNVENCIOR
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a favor de _
Don J. VILA BERENGUER ~ domiciliado en BADALONA, Triunfo, 15,
por:
» procedimiento para favricaer precintos ondulados en fox-
m& de tira continuas »,
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Memoria Descripiivae

La presente patente tiene por ovjeto un proce-
dimiento para taoricar precintos en forma de una cinte con—
tinua de acero ondulada y con un borde cortante que, dig-
buesta en rollos sirve para alimentar 1a§%m4qnihas automd~
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ticas de unir piezas de madera, las cuales cortan un trozo
de dicha cinta ondulada y lo clavan en la junta de las dos
plezas de madera gue se han de unir.

Para favbricar estos precintos en cinta continua
se parte de fleles de acero, prererivlemente flejes obte-
nidos por laminado en frio, ya gue asf la resistencia y du-
reza del acero son mayores. EL procedimiento consiste en
esencia en afilar uno de los vordes del fleje de acero y
en dar & este fleje una forma onculada haciéndolo pasar en-—
tre dos pifiones acanalados, arrolléndose luego el fleje pa—
ra formar los rolles con gue se alimentan las méquinas de
claver.

Las distintas operaciones que cdnstituyen este
preéedimiento, pueden efectuarse en una sola méquina, On~-
teniéndose de esta manera una mayor economia tanto de tiem—~
po como de fotencia y mano de obra, ya que las operaciones
tienen lugar a la continua, aprovechdndose la misma accién
de los pifiones acanalados gue practican el ondulado del fle-
Je para hacer avanzar este de manera que une de sus bordes
page entré dos fresas o0 muelas que gliran a una velocidad con-
veniente y gque vén afilando dicho boxde por las dos caras.
Por fitimo, el fleje ya afilado y ondulado ge arrolla en
devanaderas o carretes para formar los rollos,.

El afilado del porde del fleje también puede efec~
tuarse haciendo pasar este fleje, por la misma accién de los
rodillos acanalados, por entre dos herramientas cortantes
fijas, cada una de las cuales vé arrancando una viruta o por-
cién de metél del fleje por una de sus caras, formando asf
el corte o bisel del borde del fleje.

Utilizando las tiras continuas asf obtenidas en

une mdquina automdtica de unir piezas de madera, se obtiene
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ung gran ventaja sobre el +trabajo manual,.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para faoricar precintos ondu-
lados en forma de cinta continua con un vorde cortante,
apropiada para alimenter médquinas antomdticas de unir pie-
zag de made:a, que cortaﬂ un trozo de dicha cinta ondul a~
da y lo clavan en la junta de lag dos piezas que se han de
unir, caracterizado por someter un fleje de acero, prefe-
riblemente laminado en frio, & la accién de 6rganos que afi-
lan uno de sus vordes, hacer pasarlluego el fleje por entre
dos cilindros acanalados que le d4n una forma ondulada al
mismo tiempo que sirven para deteminar su avance por entre
los 6rganos afiladores, y en arrollar por ¥ltimo la cinta
continua en rollos con los gue se alimenta la médguina au-
tomdtica de unir piezas de madersa.

2.~ Procedimiento segdn la reivindicacién ante~
rior, caracterizado por gque los drganos afiladores estédn
constituidos por dog fresas o muelas que giren & unsa velo~
cidad convenliente y cada una de las cuales afila una de las
carag del fleje. |

3.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1, ca-
racterizado por que los drgancs afiladores consisten en dos
herramientas cortantes fijas, cada una de las cuales arran-
ca una viruta de metal del fleje por una de las caras del
mismo, para former el corte o bisel del borde del fleje.

4.~ Procedimiento paras ravricar precintos ondu-
lados en forma de tira continua.

Esta memoria comsta de cuatro péginas, escrites



por una sola cara.
BARCELONA, =5 FEB. 1948
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