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a nombre de DCNAED FRUNCIS BUCCnGHAM, de nacionalidad 

norteamericana. residente en 320 Soath Scoville Avenoe, 

Oak Park, I l l i n o i s , Estados Unidos de América, per:

"MEJORAS INTRODUCIDAS M  IO S EE3ÍENT0S DE OOIAPOSI OTÓN 

PARA ARTES GRAPICAS".-

E1 invento aquí revelado se re fie re  a las artes 

gráficas, y aunqae en sus variaciones y modificaciones pn 

de ser adaptable a otras artes y a las  ciencias para osos 

especiales, an relación primera es con la s  artes de la  im. 

8 pronta, l a  fotografía  y otras repro daciones gráficas de

material v isual. 3? un sentido este invento puede
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considerarse como ana mejora del descrito y reivindicado ea 

mi so lic itad  pendiente con esta, numero 181*296, pero en 

otros aspectos es de naturaleza indep^diente y distinta  

del invento anterior. T&tra en este invento un producto 

de fabricación preparado como un artículo para l a  venta 

como t a l ,  y para usarlo en procedimientos de reproducción 

o al preparar trabajo para reproducirlo, un método preferi­

do para la preparación de dicho artículo y un artioule pro­

ducido por ciertas manipulaciones o preparaciones destina­

das ai- uso del producto originariamente preparado. Todos 

estos elementos del invento resultarán de l a  exposición del 

mismo, que se hará con referencia a su use en el terreno de 

los anuncios y de la  fotografía .

Al preparar ejemplares de anuncios es a menudo 

necesario preparar lo que se conoce comunmente por "figu ras",  

que, por ejemplo pueden ser representaciones pictóricas de 

objetos que pueden necesitar t ítu los , cabeceras, auboabeoe- 

ras u otras legendas escritas, etc., de palabras o c ifras .

Bn muchos casos, estas palabras y cifras se aplican amano, 

y su carácter y estilo  quedan a dieerección del artista  s 'd i ­

bujante r&tálador que rea liza  el trabajo, el cual, por su­

puesto, es fastidioso y consume tiempo. 3?& otros casos, 

las leyendas u otros letreros y simi ares se han hecho por 

composición a mano -de tipo con pruebas fotográficas, otro 

procedimiento que es lento y caro. Cuando la  figura se 

preparaba con, ayuda de una máquina de escrib ir, aunque se 

necesitaba an tipo diferente para el trabaje f in a l,  era ne­

cesario ver con los "ojos de la  meato" cual sería el aspecto
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f in a l ,  y dar instru colon as al impresor en cnanto al carácter, 

est ilo  y. tamaño del tipo a emplear, compro bandeólas pruebas 

para asegurar el resaltado deseado. Oen el invento, el 

componedor o art ista  de figuras puede elegir y preparar su 

obra con el preciso est ilo , tamaño u otrae características  

de tipo deseadas para l a  composición del trabajo de manera 

que el resaltado final represento fielmente la  creación ima­

ginada.

Cuando se han de copiar o reproducir por cualquier 

procedimiento negativas o positivas fotográficas, y es nece­

sario o deseable aplicarlas cualquier leyenda, tal come una 

cabecera, t ítu lo , nombre o número de identificación, para 

sujeción temporal o permanente a la  película o fotografía  

a* reproducir, el uso dél invento puede hacer innecesario 

la  rotulación a mano, y otras operaciones tediosas y caras, 

así como indeseables, al electo.

Este y otros muchos fices se spnsiguén por la  d is­

posición de unidades individuales de tipos caracteres a obje­

tos sujetas s sostenidas en un medio adecuado, a su vez sos­

tenido o sujeto por respaldos de papel rígido o cartulina, 

componiendo el conjunte una unidad o t a b l i l l a  compuesta, des­

tinada a amontonarse o unirse en número plural en tacos o 

similares, de los cuales puedan desprenderse o arrancarse uni 

dadas o tab l i l la s  individuales para usarlas como y cuando se 

quiera. La construcción y disposición son tales, que, por 

ejemplo, al usar un juego de t a b l i l la s  unidas que tienen ca­

racteres alfabéticos para formar palabras, el usuario puede 

arrancar las  debidas unidades de t a b l i l la s  de letras según

t
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3.as necesita y, después de arreglarlas en su debido orden y 

alineación, pueda sujetarlas en au posición ordenada aplican­

do una t ira  de cinta adhesiva o similares a todas las t a b l i ­

l la s  asi ordenadas y compuestas, para tran ferir  luego los  

8 caracteres así sujetos como un todo desde las  t a b l i l la s  al

lugar de uso. Se consigue la  alineación absoluta de todos 

los caracteres.

Eb mi solicitud anterior, t a b l i l la s  un tanto simi­

lares , compuestas de papel grueso, cartulina y material simi- 

10 la r  relativamente ríg ido, se imprimen directamente ooc el

mismo carácter en el anverso y en el reverso, con el carác­

ter en un lado boca abajo con respecto al del otro lado, y 

se un en an lib ros , compuestos y encintados en orden, con el 

carácter da! reverso hacia a rr iba . Después del atetado, la 

1S palabra o serie de caracteres compuestos se vuelcan para de­

ja r  al descubierto los caracteres del anverso y se aplioaá 

como una unidad siempre que se desean para procedimientos 

fotográficos u otros de reproducción. Ordinariamente el 

carácter del anverso sólo setosrá para el trabajo de repre- 

20 da colón y en tal caso al mismo carácter en el reverse será

el único que necesite imprimirse o marcarse como una saRal 

o indicador para el usuario en cuanto al carácter que está 

en el anverso.

31 presente invento se diferencia en varios aepec- 

25 tos importantes del de mi solicitud anterior, y aumenta con-

siderablmente ios o ampos de aplicaciones y uses útiles dichos 

dispositivos, además de ofrecer mayor sencillez. 3b vez de 

imprimir o f i j a r  de otro modo caracteres a ambos lados de la

4
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t a b l i l l a  los cari otares para la reproducción sa i  .aprimen o 

f i jan  de ¡tro modo en una palíenla delgada n hoja de cubiar— 

ta de material transparente translúcido o ann relativamente 

opaco sujeto en el dorso de una t a b l i l la  de ta l  manera qaa 

l a  misma palíenla pueda quitarse con sn carácter indicador 

de la  t a b l i l l a ,  por ejemplo aplicando cinta sensible a la 

presión al anverso de la  palíenla, y desprendiendo, por 

ejemplo, por cort e, la  pe lícu la  n hoja de cabierta del miem­

bro de respaldo de l a  t a b l i l l a .

en l a  íbana de efectuar, la  composición de palabras, signos, 

etc, y en los detalles de construcción que facilitan  dicho 

pro cedí mi^ to . Bn el procedimiatto anterior l a  composición

de una palabra se hacía con lo s  caracteres reprod.ueibles feto-

ai lado del dorso hacia arriba y el anverso hacia abaje o le ­

jos del observador, y el borde de alineación de cada taHRlla

l a  parte superior de los miemos en el anverso, al paso que,

caracteres a reproducir dispuestos en posición normal miran­

do al observador y con los bordes de alineación de las t a b l i ­

l la s  en la s  bases de dichos caracteres, y los bordes de 

"sujeción de l ib ro " ,  esto es, los bordes trepados, dispuestos

10 El presente invento d ifie re  también de lo  anterior

1,5 gráficamente dispuestos y alineados boca abajo esto es, con

se disponía en la base de ios caracteres por ál reverso o en

20 en el presante invento, la composición se efectúa con los

25 en la  parte superior de las t a b l i l la s .

Como arriba se ha indicado el presante invento com­

prende la  aplicación de lea caracteres reproducibles a una 

hoja de cubierta o peiíeaia transparente o translúcida sobra

-  5 -



182630
l a  t a b l i l la ,  y #1 traspaso.de asta hoja da cubierta, o da 

la  porción da la  misma que sostiene los caracteres, a un 

objeto o s it io  al que se sujetan y donde el carácter o gru­

pos de caracteres ae han de usar, por meato de una tinta o 

similares que tenga en un lado un adhesivo sensible a la  

presión. Si, como ha demostrado la  experiencia la  cinta

sensible a la  presión  ̂ la  hoja de oubiarta .a palméala 9oo 

transparentes, la  cinta se puede colocar directamente sobra 

l a  totalidad o una parte del cuerpo del carácter sobre la  

hoja de cubierta o película para su transferencia y sujeción 

a un objeto ta l como una fotografía  o película para su re ­

producción por luz transmitida o re f le jada . Lo mismo puede 

decirse cuando la  cinta y la película son translúcidas pera 

no transparentes o una cualquiera de e llas es traslúcida  

pero no transparente y la otra es transparente esto es, que 

para la  reproducción pueden usarse tacto luz transmitida 

como re fle jada . Hasta pueden usarse hojas de cubierta o pe­

lícu las  y tinta de trasiaoión y sujeción opacas a la luz 

transmitida ordinaria con caracteres opacos a los rayos X 

para marcar o identificar las radiografías.

31 presente invento tiene otros muchos objetivos  

y finalidades, y se diferencia del invento de la  solioitud  

anterior en un número de ot os respectos, todos los cuales 

serán o deben ser aparantes para los profesionales en las  

artes a que se re fie re  el invento, después de leer  la  si guien 

te descripción de una realización preferida en la  actualidad 

y las  reivindicaciones anexas, y después de examinar los 

dibujos, en lo s  cuales:
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La figura i es una v is ta  de cara c de frenta ao 

planta de ana hoja 1 aniñada que comprenda ana hoja da res­

palde da material relativamenta rígida tai coma capellina y 

cea hoja de cubíerta de material relativam^ita transparente,

6 tai oomo acetato de celulosa sobre ia cu al se han impreso

caracteres, que en aate caso son letras del alfabeto.

La figura  2 as una vista en corte fragmentario 

dado por la  línea 2-2 de la  figura 1 pero dibujada en 

escala muy aumentada.

10 La figura L es una v ista  esquemática de un tipa

do aparate para producir bloques espaciadores de ancho que 

se ajusta al de las  letras que aparecen en la  hoja laminada 

representada en las figuras 1 y 2.

La figura 4 es una vista de una parte de un coojan

15 te de estampa cortadora que comprende una pluralidad de h i le  

ras de bloques espaciadores, cuchillas y tacos de estampa 

unidos entre s i .

La figura & es una v ista  ce conjunto de estampa de 

la  figura 4 en corta dado por la  línea 5-5 de diclst figura.

80 La figura 6 es una vistaiseaétrioa en es oala redu­

cida de un número de p ilas o tacos superpuestos de hojas 

oompuestas después de haber sido cortados entre las letras  

o caracteres individuales por las  cuchillas del bloque de 

estampa de la s  figuras 4 y 5. '

85 La figura ? representa un método por el cual los

montones o tacos de hojas se recortan para quitar las már­

genes laterales de la hoja.

7 -
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La figura  8 as una vista isométriea de una t ira  

o bloque de t a b l i l la s  de letras conectadas resultante de 

las últimas operaciones de estampado y recorte.

La figura 9 es una v ista  As o uiet r i  oa que represen*

ta un procedimiento por el cual lo s  bloques de tabellas de 

letras pueden "encuadernarse" o disponerse en tacos para 

aplicar un material adhesivo u otros de respaldo y sujeción 

a l e s  bordes de unión.

La figura 10 es una vista isom érica que represen­

ta diagramát iesm en Le la  operación de cortar una t i r a  o blo­

que de tabletas encuadernadas en cortes de t a b l i l la s  de 

letras o juegos de unidades similares.

La figura 11 es una v ista  isomátriea de un frag ­

mento de un equipo con secciones de t a b l i l la s  encuadernadas 

dispuestas en el mismo y sujetas por sus extremos unidos,

prontas para el uso.

La figura 12 es una vista en planta de un disposi­

tivo componedor oon una pluralidad de juegos o unidades de 

tab l i l la s  individuales formadas o compuestas en disposición 

para la. fotografía  iu situ o para su trasledo a cualquier otro 

lugar para dicho objeto y,

La figura 1S representa el juego de caracteres de 

la  figura 12 después de haberse quitado del componedor de 

l a  figura 12, y según aparecen con una cinta que los sujeta 

en la  disposición de ce aposición, y pronta para aplicarse  

a un objeto paro la reproducción fotográfica o de otra

ol ase. 
í
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Al 1 lavar a ¿a práctica al invento en ana da sea

realizaciones partí cal ares preferidas, ana hoja de material 

relativamente rígido tal como cartón, cartulina o papel 

groe *o 14, que pueda ser totalment e opaco, se cubre de una 

hoja 15 de aa material transparente relativamente delgado,

de cubierta 15 a la  hoja de respaldo 14, un material adhe­

sivo con preferencia una solución de acetato de celulosa o 

una sustancia termOplást ica se aplica a la  cara de cualquie­

ra  de 'las  hojas que ha de tocar contra una cara contigua 

de la. otra hoja y sujetarse a e l la ,  aplicándose el adhesivo 

al través de toda la  -nohura de la  hoja en trayectos, cin­

tas o t ira s  16 paralelamente espaciadas de la suficiente 

anchura pura permitir rea lizar  totalmente ciertas operacio­

nes dentro de los límites de dichos trayectos adhesivos como 

luego se verá. Se comprenderá por supuesto, que otros ad­

hesivos que 'eíectuotn una sujeción firme y relativamente per­

manente entre las hojas pueden usarse tanto s i  son opacos 

come transparentes y que l^a trayectos o fa jas  adhesivas no 

necesitan s r totalmente'oontinnes, sino que pueden inte­

rrumpirse s i esta interrupción no afecta adversamente a '  

otras operaciones posteriores. El espacio entre los tra ­

yectos o fajas 16 es tal que deja áreas o cintas de suje­

ción 1? que se e^irt-.den totalmente al través de l a  hoja 

compuesta o laminada sobra ia  cual pueden imprimirse o su­

jetarse a la  hoja de cubierta 15 hileras de caracteres simi­

lares o distintos 18.

por ejemplo acetato de celulosa. Antes de aplicar la  hoja

tos caracteres 18 se imprimen una vez que la  oabiar

9
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ta y las hojas da reap^ldo se h&o sajelado entra s i ,  caso 

en al cual los caracteres se aplicarán a la  superficie ex­

terior da la  hoja de cubierta. Al sujetar las hojas entre 

s i , debe cuidarse de evitar encogimiento o arrugas o esti­

rados de las hojas de cubierta y de respaldo de manara que 

la  hoja compuesta resultante tanga aspecto l is o  e igual.

Debe también cuidarse de mantener una buena exactitud en el 

espa.ciamienta entre los trayectos adhesivos para dar cabida 

a la  colocación de caracteres 18 total manta) dentro de las  

áreas no sujetas y con un espacio prudencial entre la  parte 

superior a in ferior de los caracteres y los margenes de tra­

yectos contiguos de adhesivo todo e llo  por las razones que 

se indicarán.

hos caracteres 18 están representados en este Case 

como letras  mayúsculas pero pueden tener cualquier forma de 

tipo, letras o números, y pueden ser representaciones pictó­

ricas de cualquier dibujo. Además estos caracteres no ne­

cesitan ser impresos porque sa pe dan dibujara mano o ap li ­

carse por estarcido o procedimientos similares, mediante el 

uso de un adhesivo o de otro modo. Sin embargo, para fac i­

l i t a r  la  producción y el uso será corriente aplicar los ca­

racteres directamente sobre la  superficie de lah&ja de cu­

bierta por procedimientos de impresión e imprimir múltiples 

del mismo carácter en sucesión como se va en la figura 1.

Los caracteres impresos con una tinta  que contenga en dispar 

sien material relativamente opaco a los rayos I  pueden usar­

se cuando el proposito definitivo sea ofrecer números, o le ­

tras o similares de identificación para el trabajo con dichos

-  10



5

10

15

20

28

rayos X.

O
¿a verá que es deseable y machas veces necesario,

per ejemplo para trabajos como si representado imprimir todas 

las le tras , c ifras etc, en oca sola h ile ra  o en un solo acto

de manera que sus bases estén dispuestas a distancia predeter

minada o f i j a  de ana línea de fecha o de referencia que en es­

te caso puede ser un borde de alineación formado por una línea  

cortada 19 qaa puede abrirse con en cuchillo en el lecho de le  

prensa de imprimir bajo la presión de la  platina, s i para im­

primirse se usa una prensa de tipo de platina. Bate procedi­
miento producirá una hoja con las bases de los caracteres de 

cada h ilera en una línea de base común que se extiende parale­

lamente y a distancia precisamente uniforme de una línea corte 

da 19 de abajo. 31 objeto de este eapaci-miaato de precisión 

se verá conforme esta descripción avance.

Espaciado de la  parte superior de los caracteres 

da cada h ilera  y formado también durante la  operación de 

impresión si se desea lo mismo que las lineas abiertas 

19 hay un trepado o línea de arranque 21, que puede componer­

se de una serie de pequeñas perforaciones muy juntas, con 

el objeto que se ¿escribirá. Loa trepados o líneas de 

avance 21 no tienen que estar a ninguna distancia precisa 

sobre los caracteres 18, pero tanto ellos como las  líneas 

abiertas 19 se colocan deseablemente dentro de los limites  

de borde longitudinal de ios trayectos o tintas de adhesivo 

16. Con preferencia las líneas de trepado 21 serán para­

le las  a la  línea de base de los oaracteres y las líneas 

abiertas 19, aunque esta disposición no es absolutamente 

necesaria. Por tanto la  hoja fina l producida se compondrá 

del respaldo laminado y de las hojas de cubierta de pilas de
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caracteres impresos fo&ho f  ilas en l a  figura  1) dispueat as 

en areas de i a hoja de cubierta que no van sujetas o est áo 

lib res  de la  hoja de respaldo, con un numero corraspondien- 

ts de líneas de trepado y de cortes situados dentro y al 

través de las áreas sujetas o adherentes 16 y en la  parta 

superior y fondo respectivamente^ ge &ada f i l a  de caracte­

res.

Cuando se ha preparado un número deseado da hojas, 

como arriba se describe la siguiente operación puede ser 

separar cada carácter de los contiguos de su f i l a .  Aunque 

los caracteres pueden imprimirse da manera que se espacien 

en iguales distancias antro s í la  misma h ile ra  o línea, las  

distancias de oantro a centro de los diferentes caracteres 

pueden variar considerablemente. por ejemplo, las  letra#  

"W" y "M" son da mayor anchura que la le t ra  " I " .  Es nece­

sario, pues, para-mantener espaciamiaoto uniforme entre di­

ferentes letras, al componer palabras, d iv id ir  por igual 

loa espacios entra letras contiguas, siendo los -espacies 

iguales como .se ha di dio. Al hacer esta separación las

hojas se' -colocan en una prensa de platina, un número de 

hojas duplicadas o de impresión similar oada vez en registro  

superpuesto, y se suministra una por una, a un juego de 

cuchillas que se han espaciado para efectuar el corte a le 

largo de líneas que son bisectrices de los espacios éntre 

letras contiguas, cualquiera que sea el ancho de di di es 

espacios. 3ste corte puede rea lisarse  usando una estampa 

que tenga cuchillas y bloques espaciadores del caráoter 

representado en la  figura 4 y 5, cortandcee los miemos
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bloquea por un aparato como el representado en la  figura  

3,para dar el debido espaci amiento. Oon preferencia se

cortan hilaras alternas per una estampa, y las hojas se 

recorren para cortar las otras h ileras no oortadas por l a  

5 _ primera estampa.

En la  figura 3, se ve un soporte 22 mentado f i j a ­

mente en un lecho o base (no representado) sobre el cual so 

motor 23 va también relativamente f i j o  con una pequeña sie­

r ra  dé disco giratoria 24 del árbol del motor. Una mesa 

iO 25 se monta para hacer vaivén en un trayecto paral el o al

árbol del motor o en ángulo recto con el plano de la  hoja 

de s ierra  y tiene cualquier mecanismo adecuado de guía o 

sujeción (no representado) para una t ir a  o tabla de madera 

de la  cual se han de hacer los bloques espaciadores. has 

15 guias 40 mecanismo de sostén deban disponerse para permitir

que la  t i r a  de madera o de cartón corra hacia la  s ierra  y 

más a l ia  de e l la ,  o l a  meaa 25 pueden montarse para movimien 

to en dirección paralela al plano de la  hoja de l a  sierra  

con objeto de cortar los bloques espaciadores. ' Un dispoai- 

20 tivo de mira que comprende un miembro vertical 26 hecho de

ana sustancia p lástica transparente u otra adecuada y que 

tiene una línea de indicación o de mira 27, se sujeta a la  

mesa 25 para moverse con e l la  en direcciones paralelas ai 
eje  del árbol del motor y para movimien tos relativos al 

25 mismo cuando la  mesa se mueve tracsvarsalmecte al eje del

motor. ha construcción y disposición de este mecanismo 

de corte de bloques espaciadores no forma parte del invento 

y se representan meramente para comodidad de comprensión del

- i:
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prooediiniento del invento.

Un& t ira  de caracteres se aspara de una de las  

hojas impresas y se sujeta contra la  cara de soporte 22, 

como se indica por el número de referencia 28 en la  f  i  gara

5, oon el borde o de base de alineación 29 paralelo a l pla­

co de la  parte superior de la  mesa o a las lineas de d iv i­

sión o separación 51 entre loa caracteres dispuestos para­

lelamente a la  línea de indicación o de mira 27. Si ahora

la  mesa se mueve a una posición en que la linea de mira 27 

esté exactamente encima de la  posición predeterminada donde 

ha de estar la  primera línea de separación 31 a la  izquierda 

de la le tra  "A" de la t ira  28, y la  mesa o 'pabla de madera 

se maeve transversalmente, con una tabla  adecuada 32 en lu­

gar nomo se representa, el extremo del tablero será cortado. 

Esta pieza cortada inicial de cartón puede desecharse.

Luego la  mosa se mueve longitudinalmente hasta que la  línea  

de mira 27 esté exactamente sobre la  posición de las líneas 

de partición siguiente 31 (a l a  derecha de la  le tra  "A " ),  

con lo cual la  mesa o tabla se mueve otra vez transversal- 

mente para cortar un bloque espaciador que ser# da anchura 

igual a la  distancia, desde una línea divisoria  51 a la  otra 

en lados opuestos a la le t ra  "A" menos el grueso de l a  hoja 

de sierra, que para mayor comodidad puede ser igual al grue^ 

se de una cudailla de os: a.n.--a que luego se describirá.

Continuando este procedimiento se tendrá una seria  de blo­

ques espaciadores correspondiente en anchura a los respec­

tivos anchos de le tra .

Después de formar una serie completa o deseada da

14  -



bloques espaciadores, los Moquea se unen como se indica 

en 33 en las figuras 4 y 5 y en bastidor de estampa en 34 

oon cuchillas 35 y 36 dispuestas entre e llos , y sa sostie-  

nan firmemente en el bastidor por medio de grapas adecuadas 

accionadas por torn illos  38 montados en el bastidor. Las 

cuchillas 35 y 36 estarán espaciadas como lo determinen los 

bloques espaciadores y su propio grueso, y, por sapaesto, 

correspondiente al espaeíamiento de las respect ly aa 1 otras 
a otros caracteres de las  f i l a s  de hoja 18. ni mismo pro­

cedimiento a otro similar se sigue para cortar loa caracteres

de oada h ilera  da l a  hoja da man era que con la  única estampa

cortante, cuando todos los bloques y cuchillas estipa en su 

s it io , pueden cortarse de una vez todos los caracteres de 

la  hoja. Las cuchillas mas cortas 35 se usan para separar

cara oí eres similares entre sí., como una "41" de otra cont i^ua,

al paso que las cuchillas mas largas sa emplean para separar 

distintos caracteres entre s i y marcar divisiones entre ellos  

como una guía de un operario que esté separando bloques de 

caracteres análogos de bloques contiguos empleando una s ie ­

rra  divisora u otros ¡medios cortantes. Se verá en las  f igu ­

ras 6,7,8 y 10 que.las cuchillas mas cortas 36 son de un la r ­

go destinado a cortar desdo las líneas de trepado 21 a las  

liosas cortadas 19 al paso que l  as cu chinas más largas 36 

cortan más a l lá  da 1 as líneas cortadas y de trepado.

iai'í: a os Lanar las hojas y particularmente las

porciones eutre las cuchillas 35 y 36 durante l a  operación da 

separación, y par-a ayudar a libertar  todas las partes de i& 

hoja de la  estampa cortante después del funcionamiento de asta
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9# dispone una mareta de goma esponjosa 39 sobre toda la  ca- 

— ^  la escampa o por lo menos sobre naaárea de i&. misma

qae corresponde al ^rea de una hoja. rormalm^ite esta 

manta sera da: -n grueso y ligeramente mayor que el -a^ádo 

S de los bordea cortantes do las. cachinas 35 y 36 sobre las

superficies superiores da bloqueo de estaapa 33 pero bajo 1*  

presión de la  .platina, la goma se comprimirá al cortar la  

hoja.

Las hojas así separadas pueden después apilarse del 

10 modo representado en ¿a figura 6, apartándose las hojas da-

pilcadas de un juego o tipo y disposición &a eaBáotarás de 

otros juegos o tipos por divisares o marcadores 41. Luego 

las hojas apiladas se colocan en una guillotina, asQuemáti— 

cam%te. representada en la  figura 7 para cortarlas los márge 

15 oes 42,45 por medio de una cuchilla como la  diseñada en 44,

efectuando asi la  separación de cada h ilera  de caracteres 

de las otras h ilaras de manera que los productos resultantes 

tengan el aspecto indicado en la  figura 8. ha siguiente 

operación es combinar grupos de hileras duplicadas de carao- 

80 teres en coincidencia de cabalgamiento y por orden corres­

pondiente en tacos da cualquier número deseado por ejemplo 

r- veinte a veinticinco, con una hoja da papel espadadora o

sin e lla  entra los grupos ooptigaos y colocados en una plan­

t i l l a  o similares 45 (veasa figura 9) con los bordes margi- 

25 nales contiguos a las líneas de trepado 21 dispuestos en

posición descubierta. Istos bordes superiores descubiertos 

se revisten luego de un cemento f le x ib le  por el método habi­

tual da unir hojas en tacos, operación que simboliza la  brecha

- 16 -
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46 de la  figura 9.

Después da aplicar $ secar el cemento a otro adhe­

sivo de encuadernación, los tacos se dividen en secciones, 

teniendo para mayor comodidad solo un tipo de carácter.

5 La división en secciones se rea liza  por una s ierra  de cinta

indicada simbólicamente en 47 en la  figura 10 o por caalqnie* 

otro medio adecuado extendoendose los largos cortes de sie ­

rra  por Ira  líneas de trepado que sirvan tanto como indica­

dor de guía como para fa c i l i t a r  la. entrada de la  hoja de 

10 sierra  en el lugar debido. Por esta operación los tacos

se dividen en tantas secciones distintas como caracteres- 

distintos hay por f i l a ,  apareciendo entonces las secciones 

divididas de una p ila  como se representan eo la  figura H  

donde se designas por 48, 49, 51, 52 y 53. La figura H  

15 representa un soporte para las secciones unidas, cada una

de las cuales se compone ahora de una pluralidad de t ab l i ­

l la s  o juegos individuales cada una de loa cuales tiene el 

mismo carácter y cade sección unida tiene un juego de carac­

teres iguales aparte de los juegos contiguos de caracteres 

20 diferentes. El soporte,.designado en general con el número

de referencia 54, pueda ser de cualquier tipo adecuado, pero 

con preferencia tiene un miembro sujetador elástico de sec­

ción en "U" 55 destinado a sujetar un número adecuado de 

tacos o secciones, cada una de la s  cuales comprende a. So vez 

85 una pluralidad de t a b l i l la s  o juegos de unidades en pilas

contiguas. Como se representa, ec la  figura 11 todas lee 

ta b l i l la s  de l a  sección 48 tienen la  le tra  "A", las de la  

sección 49 tiene la  le tra  "B" y asi sucesivamente. Colooadaa

-  17 -
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en RE soporta del carácter representado y separadas da el 

para poder reemplazarlas, las t a b l i l la s  anidas se venden 

al consumidor para el uso.

hachos son los asos del producto así obtenido, 

siendo uno de los principales el de los rótulos para la  

reproducción fotográfica. Suponiendo que un usuario de­

sea componer una palabra para aplicarla a cualquier objete 

para su reproducción fotográfica la  palabra se preparará 

o compondrá rasgando (por las líneas de trepado SI) t a b l i ­

l l a s  con las letras adecuadas. Empleando lo que se podría 

llamar un componedor o soporte, representado en la  figura  

12 y designado en general con 56, provisto de una muesca o 

depresión central y longitudinal 57 de poca profundidad que

puede ser algo mayor que el grueso de le t a b l i l l a ,  las ta­

b l i l l a s  con letras se colocan lado a lado en el orden desea­

da en. la  muesca o depresión.. tas t a b l i l la s  se colocaran 

an la  muesca con los bordes de alineación definidos por los 

cortea 19, en topa contra el extremo in ferior u hombro 58 

de la  muesca y los bordes superiores definidos por la  línea 

de trepado .21 topando contra el borde superior u hombro 59 

de 1 a muesca. Con preferencia, el componedor se haca de 

dos partea que puedan deslizarse una en otra para ensanchar 

o estrechar la  muesca y adaptaría a diferentes longitudes 

de ta b l i l la s  (no usándose más que una longitud en un juego) 

y para apretar ligara  pero firmemente los hombros 58 y 59 

uno hacia otro y fuertemente contra los bordes respectivos 

de las t a b l i l la s  para alinear las  le tras ; puái-endo el dispo­

s itivo  estar provisto de medios de tensión de tipo de tuercas

18 -
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ge orejas ea general designadas con 61, mecanismo en el onal 

hay resortes ligeros 62 (de los que solo nao se representa), 

qaa normalmente empujan las dos partee de componedor para 

separarlas.

Las t a b l i l la s  que tienen los caracteres deseados

se disponen y alindan en orden y posición debidos en el com­

ponedor, con loa caracteres mirando hacia arriba  y vertica l-  

mente con respecto al observador; luego la  grapas de torni­

l lo  61 s . ponen en acción para mantener las t a b l i l la s  firme­

mente según están colocadas con sus bordes de alineación 19 

contra el borde recto 58. La operación siguiente es ap li­

car una t ira  de cinta adhesiva de sostén 63 completamente 

al través de todas las t a b l i l la s  compuestas aplicando la  cara 

de sostén adhesiva de la  cinta contra la  superficie' superior 

de la  hoja de cubierta que tiene el carácter de todas las  

t a b l i l la s ,  con preferencia totalmente dentro de las regiones 

no sujetas 17 da las hojas de cubierta. La cinta usada para 

l a  realización representada es una t ira  transparente da ace­

tato de celulosa que tiene en una cara un adhesivo sensible 

a la  presión y que no se seca. La cinta de este tipo es 

bien conocida en #1 mercado. Los extremos de la  cinta pue­

den extenderse más a l lá  de cada extremo de la  conno a io ion 

(palabra) para dejar orejas adhesivas por las cuales la  com­

posición puede aplicarse y sujetarse a un objeto. La s i ­

guiente operación después da aplicar la  cinta 63 es cortar 

la  hoja de cubierta 15 para separarla de la  hoja de respalde 

14 de cada, t a b l i l la ,  por ejemplo, pasando un cuchillo bien 

s<filado 64 a lo largo de la  composición a cada lado ds la

i:

19
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cinta 65 y paral acamen te a sus bordes efectuando los cortea 

dentro del área 17 de la  hoja de cubierta. Cuando la cinta 

63 se levanta del "componedor" lleva consigo los caracteres 

de l a  palabra o otra composición y aparece come se represen­

ta en la  figura. 13.

No es necesario, por supuesto, que la  cinta 63 sea 

de un ancho que cubra los caracteres o que se apliquen sobre 

los mismos o cualquier parte de e llos, aunque este procedi­

miento es a la  vez sencillo y eficaz, porque pueden emplear­

se tiras estrechas de cinta para aplicarlas a lo largo de 

la  aomposioion encima y debajo ce l a  palabra compuesta, y 

pueden incluso extenderse en los trayectos sujetos 16.

3c este ultimo caso, alguna parte de la  cinta debe permane­

cer adherida a cada una de la.a porciones de la  hoja de cu­

bierta que sostienen los caracteres cuando l a  composición se 

corta de las hojas de resp igo  como se comprenderá.

Como los contrastas o diferencias en la  transmisión 

o Absorción da luz son fundamentales en i a fotografía  y pro­

cesos análogos, los principios del invento puedan usarse y 

aplicarse de mu días maneras dist int as, Como se indica a rr i ­

ba tanto la hoja da cubierta de la t a b l i l la  como la  cinta 

usada con e l la  puedan ser opacas a los rayos de luz ordina­

rios ^ai 4.os caracteres se han de reproducir por exposición 

a los rayos X y el material de que se formas o dise&an los 

caracteres .es relativamente opaco a los rayos X. Para obte­

ner Interinantes y valiosos efectos pueden usarse varias com­

binaciones de mut erial de hoja de cubierta y tinta, en cuanto 

a las  características de transmisión absorción y reflaxión

20 -
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de la  luz. 4S1 procedimiento y sus productos pueden u t i l i ­

zarse para componer palabras en línea curva para curvas de 

radios predeterminados, caso en el cual los bordes de base 

o alineación 19 se cortarían con l a  curva deseada y la  com­

posición se efectuaría en un borde siüp l̂ armante curvado con­

tra  un "componedor" o símil ares% en tales oasos le s  bordes 

la tera les de los paneles se configurarían con si guie nt ementa 

o orno se co mpr en dará.

invento tiene muchas ventajas incluso la  veloci­

dad y economía de producción, la  exactitud de composición y 

l a  belleza y buen efecto del producto f in a l ,  todo lo  cual se 

habra visto claro en la  anterior descripción. También p&a- 

den realizarse variaciones y adaptaciones de muchas clases 

por les profesionales, como se comprenderá también. Per 

oousiguiant'a, desee no ser limitado más que por el espíritu  

del invento y la  finalidad de las reivindicaciones anexas.

3sta solicitud que corresponde a l a  presentada en 

loa Estados Ilgidos de América, el 27 de febrero de 1947, 

baje el número 731.204, se acope a los beneficios del a rt í ­

culo 51 del vigente estatuto de Propiedad Industria l.

rg

'4

- g. o A -

hos puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, por VEINTE años, son loe siguientes:

-  21 -21
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la *  Nejarte introducidas an loe el#asntoe da sos# 

poaloldn oaraotarlzadaa porqae ida mismos comprenden nn alea# 
bro do da ta b lille , an iMateriel da o abierta dlspmoe<-

to on nao área Repártante do ana otra del aies&ro de res¡p nido 
y sojote s i g!HA ^  lugares o apac indos coa ona área no su— 

jato entro ellce# y an oaraotsr rsproducibls fot ográf lo amsn- 

to on a i ár-oa aójete de dicho aáteritl*
2! -  Najaros latrodooldes en los slemantos do cam­

péalo idn caracterizadas porqae ios mismos ooayrandan on miem­

bro de rogtoldo da tablilla# on material de onbierta dipneo* 

to sobre na área importante da ana cara del miembro de rsapdl# 
do y sájete al mismo en lagares espaciados oon ana área no *&* 

jeta entre ellos y an oaraoter rsprodaeible fotográficamente 
en la  aoperfioie exterior del área no sájete do dicho matê  

r ie lé
JO * Mejoras introducidas an les alomantes de oom* 

poslcldn, earaaterizedas porqne los mismos otmgrenden on miem­

bro de respaldo de tab lilla , on material de cubierta transmi­
sor de las dispuesto sobro ana área lap optante de ana oara 

del mieaaro de respaldo y sajoto al mismo en lagares especie* 
doe oon ano ároe no sájete entre ellos, y an oaraoter rqproda- 
oíble fotográficamente en la  saperfioio exterior del área no 

sájete de dioho meterle!#
4# -  Majaras introducidas en los elementos de oom- 

posioida, earaoterizddee pdrqas lea miemos o ofrenden on miem­

bro de respaldo de tablilla# ana hoja do cape da oablerta de 
material transmisor do las dispuesto sobre ana área iqportan­
ta de ana o apa del miembro de respaldo y sujete al mismo on
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logaren espaciados cea ana área ao sujeta entre eüoa y ea 
carácter reprodnoible fotegráfioemaatc aa e l área ao cajeta 

de dicho material.
5* # A jeras introducidas aa loe alonantes de com- 

posiclda, carácter izadas porqie los mismos comprenden aaa pie* 

za de material ea hojas ta l como oartnlina o similar^# eoa 
aa borde de oolocaoida# ana segaada pieza de material ea ho­
ja  ta l como acetato de celulosa y similares que oabre oca per- 

oián de o ara de la  primara pieza de material oitado y va naje* 
te  a la  misma aa lagares waoiadoa coa ana área ne sájete ee* 
tre  alloa, y aa dibajo rmprodaoible fotográfioameate aa dicha 
área ac cajeta ea reincida predeterminada coa e l borde de ee* 

leoaoidn#
6a <* Najaras antrodaeidaa aa los oicacatos de oom- 

po si oida, caracterizadas perqae los mismos comprenden aaa pie* 

ae de material de hoja ta l oomo oartaliaa y aimilarea, qae 
tiene aa borde de ooleoeaida# oaa pieae de material de hoja 

relativamente treuporeate qae oabre aaa peroida de oare de 
le  primara pieza de material sitada y cajeta a le  miama ea lo^ 
garee espaciados coa aaa Croa ao sujeta entra ellos, y aa di- 
bajo reprodúcelo fotográficamente aa dicha área ao cajeta aa 
reincida predeterminada coa e l borde de oolocaoida^

7* *  Mejoran introducidas ea los domantes do coma 
posioidn, caracterizadas por qae los mismos ooaprandan ame pie* 

aa de material de hoja# ta l oomo oartaliaa y aimilarea qae t i* *  
me un barde de ooloeaoidm ana pieza de material as hoja trena* 
miaor de las qae cobre ana poro ida de oare de la  primara pie* 

aa de material y va cajeta a la  miama ea lugaree espaciadca

** 23 #
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esa un* ^rea ae sájete entre eUaa, y an dibujo opaco aa a l 

área ao eujata ao ralacián pra determinada ooa dicho borda da 
oeieoaoiáa.

as  ̂ Hsjoraa introducidas aa loa alamsatoa da ooa# 

posioldn# oaraoterizadas porqaa 1^  miamos coa#ssadaa una pía# 

aa da material da hoja# ta l oomo oartaliña o similares# qaa 

tiene oa barda da oolscaoiáa# aaa plaza da matarlal da hoja 
trasparente ta l oomo acatata da celulosa y similares ^ta oa# 

boa aaa poreiáa da osra da la  primara plana da matarlal y va 
sujeta a la misma aa lugares espaciados oon ana área aia su­
jetar entre ellas y oa dibuja opaco en el área no sujeta aa 

ral acida predeterminada oon al barda de eoELoeaoldní
ye -  H* jeras latrodnoldaa aa laa plazas da material 

da hoja transmisor da laz tal# oomo aoetato da odaloaa y al<# 
milsres# oaraoterizadas porque tlaaaa aa oaa oara aa oeraotar 
opaco aqwpaaato# y aaa aagaada plaza da material similar 

diqpaaeta sobra dldha oara da la  primara pierna y aójate a la  
míame aa relucida da trsaamlaldn da laz#

10§ *  Majaras introducidas an las plazas da mata# 
r ie l da hoja Mrdsmiaor de laz tal# oomo acetato da odaloaa 
y similares# o araot erizadas porqaa tienen an oeraoter rsproda# 
oíble fotográficamente sqpaip oeste an ana de sas caree# y ana 

segaada pieza da material análogo dispuesta zebra dicha oara 
da la  primera plaza y sájete a la  misma aa relaeida de trena# 

dsida da las#
lis  -  la jeras latrodnoldaa aa lee libros da jaagos 

da hojas# cada ana da los ondas coapraade aaa plaza da mata# 
r ld  de hija transmisor de laz tal# oomo acetato ds celaloea

<* Í4  e
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y similares, caracterizadas porque tiznan un oaraotar ^paoo 
acpeipueato an ana de sus carea, y ana segunda p laza da mata* 

r ie l alailar dispuesto sobre dicha cara da la  primara plaza 
aajato a la  alama an ralseidn da transmisión da lnz¿

Igs - Majaras introducidas an los libros da juegos 

da hojaa, oaraotarlzadaa porque cada ana da alias tlana ana 
plaza da material an hoja transmisor da luz# ta l come acata* 
to da caldosa y similares qt^ tizna an ana da sas oaraa an 
car sotar impreso raproduolbla fotogrdf loamant a# y ana sa* 

ganda plaza da material similar dispuesta encima da dicha 

cara da la  primara pieza y aajeta a la  misma an relación da 

trsnsmlaldn da luz.
Ija  *  A jarse Introducidas an las plazas da mata** 

rlS i da hoja# caracterizadas porqna tiznan an ana oara on oa* 
reatar rsprodoolble fotográficamente y ana neja da cubierta dal 
matarlSi da trznaalaor da luz dispuesta encima da dicho carao* 

tar y oara y aajeta a loa miamos#
14a <* Mzjoras introducidas an las plszss da meta* 

r ie l da hoja# transparente oaraotarlzadaa porque tienen un oa* 
reatar opaco an una da sus caras, y ana hoja da cubierta ds 
material trgtamiaor da luz dispuesto sobra a l carácter y la  

cara y sujata a loa memos#
l$s  ̂Mejoras Introducidas an las plazas da mata* 

r ie l de hoja# tranamlaor da luz caracterizadas porqus tienen 
an una da aua oaraa un carácter opaco y una hoja da cubierta 
da mabariad transparente dispuesta sobra dicho oaraotar y ca­

ra y aujata a loa miamoa*
16# -  Majaras introducidas an las plazas da mate*

* 2$ *
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y la l a# hoja transmisor da las, caracterizada* porqua tianen 

ana hoja de cubierta de material d* tr#i*miaor da luz d ila ta * 

ta  acore dicha cora y aajata a la  misma y m caraetar spaeo 

dizpueato ^aere lea hojea da material*
17* * He joras introducidas en los parea de plazas 

de material sn hoja de earecter transmisor de las ta l como 
acetato de celulosa y similares, caracterizadas por estar 
dispuestas ana contra otra cara con cara, nn adhesire virt!^l<* 

msate transparente qem sujeta dichas plazas en la  citada r#!* 
lacldn, y nn car sotar reproduclble fot ográf lo amanta dizpusa  ̂

to entre dicha# caras*
18* <* Mejoras introducidas en los parss de p lezna 

de material e i hoja transparente oeraoterizadas por sotar dia^ 
puestas una junte a otra o ara con oera, en a dheaivo sensible 

a la  presidn y virtual manta transparente que sujeta las piezas 
en la  relaeidn eaparesada y un oaracter iqpreee opaco en ana 

da las carss^
19* *  Mejoras introdaeldaa an loa parea da piezas 

de material en hoja da oarnotar transmisor de luz earecteri# 

zades, por estar dispuestas una contra otra oara oan cara, 
an adhesivo virtualmante transparente que sujete lea dos pie* 
zea en dicha relaeidn; y un oaracter opaco lapreao en une 
de les caras.

20* * Mejoras introducidas en los libros ds juegos 
de hojas, oaraoterizadasporqa* cada uno de silos eoaprehds 
un par de piezas de material en hojas ana de las ocales es 
trensmiaora de luz, dispuestas ana contra otra cara con cara 
un adhesivo que sujeta las planas antre a i, an dicha relaeidn.

<*' 26 <*
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na oaraotar raprodaoibla fotográf id amanta diqpaaato an nao oa* 
ya do la  hoja trtaapareat* aatando loa joagoa anidas por on 
horda oorraspondianta da onda nao y taniando dada and da oüam* 

naa Maaa da trapado qna aa artiande transvarsalmanta a la  ala# 
na antro aa horda aajato y #1 oaraotar da dloho jaago#

3H # Kajoraa introdaoidaa aa loa alazmntoa dal g§no# 

yo daaorito oaraotarizadao porqna ooaprandan na aladro da rao# 
paldo da ta b lilla  coapaasto da on matarial ta l o ono oartollna 
qaa tiana na horda da oolooaoldn libra da forma pradatarmin** 
da y ana porción da margan da anida aqpaolada da dicho bar# 
da libra taniando la  tab lilla  on trapado antro a l margan da 
onldn y a l horda libra qoa 10 dafina^ y ofraoa la  aaparaoidn 

do la  ta b lilla  do on margan da anida* on natarial tranamiaor 
da Ina diapaasto aohra ana oara da la  tab liU a y aajato oon# 
tra  a lia  an logaras aapaciados antro a l trapado y o l bordo 
da oolooaoldn y an oaraotar raprodaoibla fotográfioamanta 

aajato a ana aoporfiolo dal material transmiaor da lnz dan- 
tro  da ana draa dal dltimo, antro loa lagaraa aspao iadoa qaa 

no eatt aajata al mianbro da ra#aldo*
22i -  Hojoras introdaoldaa an lea aiamantoa dal gd  ̂

naro daaorito oaraotarlaadaa par qoa oMprendan on mianbro da 

ravaldo da ta b lilla  eoapaaato da an notarial ta l oomo oarta- 
lina qoa tiana an horda da oolooaoldn libra da forma prado# 
tarminada y ana poroidn da margan da anida aap adiada da di# 
oho bordo libra# taniando la  ta b lilla  an trapado an al aargaa 

da unión y el borda libro qu.3 define dicho margan* y ofra* 
aiaado madioa da aaparac la  ta b lilla  da an margan da anión 
ana hoja da matarla! transmiaor da laz disp neata sobra ana
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eara da la  t e l i l l a  y snjata o entra OHa an Ingaraa aspa* 
oladoa antro a l trepado y al borda da oeloeaoldn, y en oa  ̂
raotar abaorbador da Ida anjato a ana aoparfiola dal mata** 
r ia l transmisor da laa dantro da ana #raa da aata dLtlmo, 

antra loa legaras aspaoladoa  ̂ qaa no aatd anjata al alambro 
da raapaldo^

^ Mejoras iatrodeoldss an loa alomantes da 
ooaposioidn para artas gráficas.

Tal y como aa ha dasorito an la  Memoria ^.a anta  ̂
cada# rapraaantado an loa dlbojoa qoa aa aooapaaan y oon loa 

finas qaa aa han aepaeifloada*
Bata Memoria nonata da veintiocho hojas aaontaa 

por nna sola oara^

Atberto de Eüaburuj
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