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Correspondiente a la solicitud de registro de Mode}o de -~

Utilidad que, por veinte afios, se solicita para todo el te

rritorio nacional, a favor de la firma "TECNICAS ELECTROLI

TICAS, S.A.", de nacionalidad espafiola, residente en Madrifl

Antonio Lépez nlm. 207, - - - e e e e e e e e e
P o r

"TANQUE AUTOMATICO PARA TRAMAMIENTOS EIEGTROLITICOS"

El Modelo de Utilidad a que se_refiere la presente Memo
ria, .se destina a garantizar la explotacibn y la propieded
exclusivas, en todo el territorio nacional, de un tanque -
aﬁtomético para tratamientos'electroliticosa* |

De sobra se conoce gque una instaiéci6n para la gplica--—

cibn de recubrimientos superficiales’electroliticos com---
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prende una elevada cantidad de taﬁqﬁes debidamente alimen-
tados ¥y evacuados para que en ellos.puedan ser sumergldos
los objetos a recubrlr durante el tiempo necesarla, los -
cuales son llevados de uno a otro tanque por medlos més o
menos mecanizados,.traténdose en cualquier caso de instalg
ciones fijas que es preciso recorrer en diférentes orden y
sentido de acuerdo con el proceso impuesto por el recubri-
miento de que se trate. Cuando por la indole de é&ste, el -
proceso requiere que las piezas sean agitadas o volteadas

en el interior del bafio, la carga y:descarga de los bombos

en los que se lleva a cabo la operacidn complica aln més 1

dificiles condiciones en que se lleva a cabo el trabajo,
tal y como viene ocurriendo con el cincado electrolitico -
&cido brillante y otros redubrimientos superficiales que -
se aplican a pequefias piezas como fornitura eléctrica, tor
nillos, clavos, etc.

Las sucesivas y mlltiples operaéiones de desengrase, la
vado, neutralizado, lavado, cincado, lavado, prepasivado,
lavado, pasivado, etc., precisan de una laboriosa y compli
cada utilizacidén de mano de obra esﬁécializada vy de unos -
tiempos que gravan extraordinariamenﬁe el proceso que, co-
mo antes hemos dicho, debe 1levarse;a cabo sobre una insta
lacidén fija que complica ain més si cabe la necesaria y or
denada sucesibén de las operaciones. : |

El tanque automftico segin el Modelo esté previsto para
que en &l se lleva a cabo una operacibén determinada de un
proceso de recubrimiento electrolitibo cuyas restantes ope
raciones se 1levan a cabo en otros tanques automticos: co-
mo el que se preconiza. Todos ellos se disponen el l insta
lacibn en el orden requerido por.el froceso de recubrimien

to de que se trate y, una vez puestoé'a punto y sin la me-
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tomiticos van recibiendo las piezaéi@ recubrir, (el prime-
ro procedentes de’'la seccidn de fab£&caci§ﬁ'y lgéffestan——
tes procedentes de operacionesvantefiores), reaglizan la -~
operacibn correspondiente de acuerdo?con un programa pre--
visto y hacen entrega de las mismas él tanque en que se -
lleva a cabo la operacidn siguiente.i

El tanque automitico segin el Modelo esté constituido -
por un bombo cilindrico carente de bases que puede girar -
sobre agpoyos rodantes previstos en el interior de una cubg
adecuada y que estid provisto interiormente de unos. &labes
helicoidales que, al girar, produceﬁ?el desplazamiento lon
gitudinal de las piezas a recubrir que le son entregadas -
por una tolva de alimentacidn y que %on llevadas hasta el
otro extremo en donde son vertidas sobre una tolva de sali
da que, a su vez, las entrega a un trensportador de banda
sin-fin que las eleva, las saca fuera de la cuba y las ce-
de a una bandeja vibrante que determina su entrega a la -
tolva de alimentacidn del tanque automatico adyacente o al
dispositivo de evacuacibén en su caso.

Este ciclo se lleva a cabo en inmersién en el electroli
to, agua, triclorostileno o producto'que, de acuerdo con -
la fase del proceso de recubrimientofelectrolitico, estd -
contenido en la cuba la cual, siendo:de acero de manera -
preferida, estard protegida interiorﬁente con una cagpa de
alta resistencia a los &cidos y a la{temperatura como, por
ejemplo, de cloruro de polivinilo_coﬁ un espesor minimo de
2 a 3°5 mn. |

Para mejor comprensidn del objeto y sbdlamente a titulo

de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

. La fig. la, representa la vista fﬁontal del conjunto -

del tanque automitico segln el Modelow
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La fig. 2a, representa la vista lateral del mismo tanqu

de la fig, lz, adyacente al cual va dlspuesto otro tanque
anfdlogo en el que se cugple la siguiente fase del proceso
de recubrimiento electrolitlco que, de esta manera resulta
automatizado. : | :

Refiriéndonos a-dichas ilustraciékes, podemos ver que -
el tanque automitico comprende un gren recipiente o cuba -
-1- en el fondo y pared delantera de la cual van dispues-—-
tos dos Jjuegos de apoyos rodantes -2; sobre los que puede
girar libremente, sobre eje horizontai, un bombo cilindri-
co =3- carente de bases y provimto interiormente de.élabes
helicoidales que, dado su sentido de giro, determinan el -
avance longitudinal, desde la embocadura de entrada hasta
la embocadura de salida, de las piezas sometidas a trata--
miento,

El bombo -3~ esté circunscrito por dos coronas dentadas
-4~ que resultan paralelas entre sl y van fijadas a la su-
perficie exterior de aquél, sobre las que respectivamente
engranan dos pifiones motrices -5- solidafios de una barra
de transmisidn -6- que cruza la parte superior de la cuba
-1- y quees prolongacibén de un moto-reductor-vgriador -7-
que va fijado sobre una consola exterior a la dicha cuba.
Los ejes geométricos del bombo -3- y de la barra de trans-
misibn -6- son sensiblemente paralelos.

En parte inferior del difmetro vertical de la embocadu-
ra de entrada del bombo cilindrico -3-, va situada la boca
de descarga de una tolva de alimentacién -8- que va fijada
interiormente con adosamiento a la pared de la cuba =1~ de
manera que su boca superior de admisidn resulta ligeramen-
te sobresaliente del borde de la dicha cuba Yy en coinciden

cia con el extremo inferior de una bandeja inclinada =9-

L
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gque lleva.a cabo la alimenta016n en piezas a tratar con 7

ayuda de un vibrador -10- que lleva solidario.

5

En parte inferior del difmetro vertical de la embocadu-

ra de salida del bombo cilindrico =3-, va situada una tol-
va de desarga -ll- que es un simple. embudo que recibe di--
rectamente del bombo -3- las piezas?ya tratadas y las en-—-
?trega a un transportador de banda siﬁ—fin -12- que posee -
\un tramo central oblicuo-ascendente que sitfa el extremo -
|1ibre en lugar superior y relativaménte alejado del borde

superior de la cuba apto para hacerientrega de las piezas

transportadas a la bandeja inclinad;i-9'- del tanque auto-
natico dedicado a la siguiente operécién en el proceso de

recubrimiento la cual suministra de piezas a la tolva de -~
alimentacidn -8“- del mismo con ayuda de su propio vibrado}
-10°-, repitiéndose exactamente el ciclo de movimientos.,

La extremidad inferior de la tolva de alimentacibén -8-,

la casi totalidad del diémetro del bombo cilindrico -3-, -
la tolva de descrga -11-, los dos juegos de apoyos.rodan—-
tes -2- y el tramo inferior del traﬁéportador de banda sin
fin -12- resultan sumergidos en el liquido (cualquiera que
.sea) contenido en la cuba =-1-, bajo el nivel del cual que-
dan tambien situadas las tomas de corriente —l§—fque se -
aprecian en la fig. 28,

En el supuesto de que se establezca una instalacién au-
tomftica para un proceso de recubrimiento electrolitico, ;
por ejemplo de cincado &cido brillante, por medio de una -
sucesién de tanques segin el Modelo, deberd ser dedicado -
uno de ellos a cada una de las operaciones del proceso, qué
citamos a titulo informativo: .

1 - Desengrase electrolitico catédico.

2 - Desengrase electrolitico anddico.
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~ Lavado,

- —- Neutralizado.

- Lavado,

3
4
5
6 - Cincado electrolitico &cido brillante.
7 - Lavado.
8 - Lavado.
9 -~ Prepasivado.

10 - Lavado.

11 - Lavado.

12 - Pasivado.

13 - Tavado,

14 -« Lavado.

15 - BSecado con aire caliente.

Para todas estas operaciones puede ser utilizado el tan
que automético tal y como ha sido descrito con excepeidn -
de los tangues en que se realizan lag operaciones 6 y 15.
La primera de ellas precisa de un bombo de mucha mayor lon
gitud gue mantenga a las piezas sugergidas en el electroli
to el tiempo necesario para que el recubrimiento alcance -
un espesor predeterminado, lo cual obliga a aumentar las -
dimensiones longitudinales del tanque; y la segunda, en lu
gar de con liquido, se lleva a cabo con un chorro de aire
caliente que se hace circular por el interior del bombo,

De la maners expresada, se pueden introducir en cada und
de los tanques automlticos que forman parte de la instala-
cidn, pequefias variaciones de velocidad actuando sobre el
moto-reductor-variador -7-4 ya que las grandes diferencias
de permanencia de las piezas en cada;tanque se consiguen,
como se ha visto; variando adecuadamente las longitudes de
los bombos. ! |

‘Es obvio que el tanque automético que hemos descrito es-
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tard complementado con medios conocidos en si, quegﬁéfﬁi——
ten calentar y mantener la temperatﬁra adecuada el liguido
contenido en la éhba, asi como también aquellos que hacen
permanente el nivel del mismo y las.caracteristicas de su
composicidn.

Son variables las circunstancias de tamafio, forma y ma-
terial particularmente referidas a cada uno de los elemen-
tos que integran el conjunto, en el qﬁe podré ser variado
todo aquello gue no suponga una alteracidn de la esenciaL%
dad del objeto expuesto en la pasada descripcidn, la cual
deberi ser tomada en su més &mplio sentido y no como una -
linitacibén de posibilidades de realizacidn.

N O T A

EN RESUMEN: EL1 Modelo de Utilidad que, por veinte afios,
se solicita para todo el terribbrio nacional, ha de recaer
sobre las siguientes reivindicaciones:

la,~ "TANQUE AUTOMATICO PARA TRATAMIENTOS ELECTROLIQI--

CO8", caracterizado por comprender un gran recipiente o cu

CI

ba que, en su fondo y pared delantera, lleva dispuestos do
juegos de apoyos rodantes que determinan un eje horizontal
de giro para un bombo cilindrico que descansa sobre ellos,
el cual bombo carece de bases y esté provisto interiormen-
te de &labes helicoidales que, dado el sentido dé giro, de
terminan el avance longitudinal, deé&e la embocadura de en
trada hasta la embocadura de salida,jde las piezas someti-
das a tratamiento. )

28.,~ "TANQUE AUTOMATICO PARA TRATAMIENTOS ELECTROLITI--
COS", segln la reivindicacibén la, caracterizado porque el
bombo esté circunserito por dos coronas dentadas que re---
sultan paralelas entre si Yy van fijédas a la superficie ex

terior de aquél, sobre las que respectivamente engranan dof
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pifiones motrices solidarios de una Bérra de ﬁransmisién‘ -
que cruza la partg superior de la cuba y que es prolonga--
cidn de un moto-r;ductor4variador qué va fijado sobre una
consola exbterior a la dicha cubg de forma que los ejes geo
métricos del bombo y de la barra de transmisidén son sensi-
blemente paralelos.

: 38,~ “"TANQUE AUTOMATICO PARA TRATAMIENTOS ELECTROLITI--
iCOS", segin las anteriores reivindicaciones,.caracterizado
iporque, en la parte inferior del difmetro vertical de la -
embocadura de entrada del bombo cilindrico, va situada la
boca de descarga de una tolva de‘aliﬁentacién que va fija-
da interiormente con adosamiento a la pared de la cuba, de
manera que su boca superior de admisidn queda ligeramente

sobresaliente del borde de dicha cuba y en coincidencia -

za la alinentacidn en piezas a tratar con ayuda de un vi--
brador que lleva solidario. .
4a,- "TANQUE AUTOMATICO PARA TRATAMIENTOS ELECTROLITI--
COS", segin las anteriores reivindicaciones, caracterizado
porque, en la parte inferior del difmetro vertical de la -
embocadura de salida del bombo cilindricé, va situada una
tolve de descarga que es un simple eﬁbudo que recibe direc
tamente del bombo las piezas ya tratadas y las entrega a -
un transportador de banda sin-fin qué posee un tramo cen-—--
tral oblicuo-ascendente que sitla el extremo libre en lu--
gar superior y relativamente alejado del borde superior de

la. cubg apto para hacer entrega de las plezas transporta—-

as a la bandeja inclinada de alimentacidn del tanque auto
ftico dedicado a la siguiente operacidn en el proceso de

Fecuorlmlento electrolitico.

53.- "TANQUE AUTOMATICO PARA TRATAMIENTOS ELECTROLITI--

con el extremo inferior de una bandeja inclinada que reall
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cos", segin las reivindié;ciones enteriores, caracterizado
por el hecho de que, la extremidad inferior de la tolyé de
alimentacibén, la casi totalidad del difmetro del bombo ci-
lindrico, los dos Jjuegos de apoyos rodantes para el mismo,
la tolva de desarga y el tramo inferior del transportador
de banda sin-fin resulten sumergidos. en el ligquido (cual---
}quiera que sea) contenido en la cuba;,bajo el nivel del +
cual quedan tambidn situadas las tomas de corriente anbdicd
iy catbdica.

68,- Por Gltimo, se reivindica como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que, por veinte afios, -
se solicita para todo el territorio nacional, - - - - - ==

P o

"TANQUE AUTOMATICO PARA TRATAMIENTOS ELECTROLITICOS"

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria 1
descriptiva, que consta de nueve piginas, escritas a mfqui-

Lna por una sola cara, y dibujos que se acompafian.

A
Madrid,/2 de Julio de 1.972

o P.4. D

o !
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