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a  nombra da T in  K'YDAI,!. COliF^Y, en t id ad  n or te am e r ic an a ,  

e s t a b l e c i d a  en 440 Federa l  S t r e e t ,  B o s to n ,  I f a s s a c h a s e t t s , 

.Estados '¡'pidos de América ,  por :

i.í—¡JoRA-j i..r íít i.̂ t' -'̂ .OAt3 LA PR0DUJ010P DR TRJIDOS".-

B s te  invento  s e  r e r i s r e  a t e j i d o s  de  r i g i d e z  d i r e c ­

ción a l  y a  p r o c e d i a i e n t o s  p a r a  h a c e r l o s .  134 o b je t o  de l  i n ­

vento es  o f r e c e r  t e l a s  que t ien en  una r i g i d e z  mocho mayor en 

una d i r e c c i ó n  que en o t r a ,  e s t o  e s ,  t e l a s  que son r e l a t i v a ­

mente r í g i d a s  en una d i r e c c i ó n  y l a c i a s ,  o por l o  menos mocho 

menos f l e x i b l e s  en ángel o r e c t o  con e s t a  d i r e c c i ó n ,  y además,  

t e l a s  qn<a t r a n s o  poca o ninguna t a n d a n c ia  a a b a r q u i l l a r s e .
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So u* el: os l o s  osos  per a f í t e a t a l a s  eos t isr.ec

una r i g j .dez con 3 id^r:r h l ; "i *i S üeq or an ooa d i r e c c i ó n d el

h i l o qu.-=* en l a o t ra ; ,.¡r .pío, los  cor-' l í o s  y l e s puños

roqo i e r .-n rt praoo d ? r i g i d e z  v - r Peal .-I-:  ̂ - ra aba

Q Uc* 1 c- r i . - 3  hOr i z o n t a l .  3  ̂ curtant ne cesariam en..e

en ost a í l L Í ma d i r . o ción l -na r i g i c  sz hor i z  ont a l  et. c e s i -

v a , part. i  C -4 4,ar .̂itrijt.--"- .n an c u e l l o , s un 8. Puente d<c molas-

t í a s b e;<.-: i r ri-- aaitJíc . ü i e r t a o  t .m-.e par'a c o r t i n a s daban

a tu- i -í^íúaa de a r r i b a  a abajo  y l a c i a s  n̂ c a n u d o  i.rar¿sver- 

aal  pa ra  c a e  b.ena. e t i c a ,  s i  paso cae o i r á s  t i e n e n

mejor c a í d a  s i  son r í g i d o s  t r a n s v e r s a l  i a n t e  o en s e r v id o  

h o r i z o n t a l .  hach as  e n t r e t e l a s  d^b^n s o r  también r í g i d a s  

en o na s o i s  d i r e c c i ó n  y una ¿ r a s  v a r i e d a d  de t a l a s  da uso 

c o r r i ^ t a  s e  a j o r a r í a n  s i  f u e r a  p o s i b l e  o f r e c e r  y te r m i n a r

ana r i g i d e z  d i r e c c i o n a l  de l a s  misims.

p arque  mu di as t e l a s  son 1 igerament e más r í g i d a s  

en un s e n t i d o  cae en o t r o ,  lo  cual  s e  debe asnalmente al  

hecho de que l o s  h i l o s  de an s e n t i d o  son ins grandes  y mas 

numerosos cae  l o s  h i l o s  del  o t r o  s e n t i d o ,  c u a l e s q u i e r a  d i ­

f e r e n c i a s  pequeñas en l a  r i g i d e z  a s í  prod ucid a  no s a e le n  

s e r  im po rtan tes  n i  g r a n d e s .  Parapoco por r e g l a  gen era l  se  

proy ectan  n i  se  desean, s in o  cae  s e n c i l l a m e n t e  se  presentan 

como i n h e r e n t e s  a l  método de f a b r i c a c i ó n  (por e jem plo ,  al 

p r o d u c i r  e f e c t o s  de d ib u jo  a o t r o s  v i s u a l e s ) o  por l a  o a t u r a -  

l e z a  de l o s  m a t e r i a l e s  asad os ,  y son c o n t r o l a d a s  por  o t r a s  

c o n s i d e r a c i o n e s ,  y en primer término l a s  económ icas .

i o s  métodos h a b i t u a l e s  de h a c e r  r í g i d a s  l a s  t e l a s

r e v i s t i é n d o l a s  de almidón u o t r a s  s u s t a n c i a s  s o l u b l e s  en 

agua o de a g e n t a s  p a r a  dar  r i g i d e z  i n s o l a d l e s  en agua t a l a s
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como algunas do 3as r e s in a s  s i n t é t i c a s ,  producen su afecto  

da r ig id e z  s in  ninguna c a r a c t e r í s t i c a  d irecc ion a l importan­

te ,  y go ofrecen solución para lo s  problemas da r ig id e z  d i­

reo ció nal a ene se r e f i e r e  al invento . Lo mismo puede de­

c i r s e  de l o s  procesos químicos ideados h asta  ahora oon el 

f in  de dar r ig id e z  a l a s  t e l a s .  í

Tün los d ibu jo s :

La f ig u ra  i  es una v i s t a  diagram átioa de una f o r ­

ma p re fe r id a  de t a l a  hecha con arreg lo  a l  invento .

La f i g u r a  2 as una v i s t a  d iagram átioa de otra fo r­

ma p re fe r id a  de t e l a  del invento; y

La f ig u r a  3 es una v i s t a  en p ersp ectiva  que rep re­

sen ta  una operación en la  fabricac ión  de algunas de l a s  t e l a s  

aquí d e s c r i t a s .

Según mi invento, puede producirse  una gran v a r ie ­

dad de t a l a s ,  todas e l l a s  con un importante grado de r ig id e z  

d ireccional controlado, uniforme y predeterminado. He des­

cubierto que e s to  puede r e a l i z a r s e  tratando químicamente lo s  

h i lo s  de l a  t e l a  se lectivam ente, y haciendo un grupo de h i­

l o s  muchas veces mas r íg id o s  que lo s  o tros a base del prin ­

c ip io  de que un grupo de h i lo s  se  pueda hacer reactivo  a un 

agente químico de tratam iento o impregnación, al paso que a l  

otro grupo no es m ater ia l izó te  afectado por el mismo, o, en 

todo caso , se rá  afectado en grado mucho menor y d ife re n te ,  

para conseguir l a  notable d ife re n c ia  de r ig id e z  r e ia t iv a  co­

mo después se  expondrá más plenamente. Pueden produoirse 

sorprendentes v ar iac io n es  en l a  r ig id e z  de los h i lo s  de una 

misma t e l a ,  h i lo s  nae pueden incluso ten er  fundamentalmente
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3 46
l a  misíaa composición química, aprovecliando l a s  d i fe re n c ia s  

de su sc e p t ib i l id a d  a l a  acción química que s e  l e s  pueden co­

municar, 3* a t i l  izando e s ta  acción d ife re n c ia l  para producir 

l a s  nuevas t e l a s  de mi invento.

por ajenólo s i  se hace una t e l a  de algodón con ana 

urdimbre compuesta de h i lo  de algodón sin  lav ar  o " g r i s " ,  y 

l a  trama también es de algodón pero lavada y blanqueada, es 

compl etamente f a c t i b l e  gal at in izar  lo s  h i lo s  de algodón l a ­

vado o blanqueado impregnando la  t e l a  con un agente de fu ­

s ió n , por ejemplo, una solución  de cloruro de z in c ,  y dar 

a s i  r ig id e z  a estos últimos h ilo s  en medida muy considerable 

s in  producir un efecto  marcado en lo s  h i lo s  g r i s e s .  La 

d ife re n c ia  de reac t iv id ad  de l a s  f i b r a s  de algodón blanquea­

das y no blanqueadas a l a  acción de lo s  agentas de fu s ió n , 

se  debe aparentemente en primer térmico al hecho de qae _:e!¡- 

aigodón crudo contiene considerab les cantidades de ceras o 

a c e i te s  n a tu ra le s  u otros agentes p ro tec tore s  s im ila re s  que 

hacen l a s  f i b r a s  de algodón s in  blanquear relativam ente in er­

te s  a l a  acción del cloruro de zinc u otros agentes g e la t in i-  

zantes o de fu s ió n .  Luego esto s  componentes pro tectores  

pueden sep ara r se ,  por ejemplo por ebu llic ión  en l a  cuba de 

blanqueo, 3, se puede hacer a s í  que toda l a  t e l a  tenga nn a s ­

pecto v ir tu a l  mente uniforme y totalmente s a t i s f a c t o r i o .

La misma reacción general a lo s  re ac t iv o s  g e la t in i-  

zantes tienen muchas f i b r a s ,  filam entos t e x t i l e s  comunes y 

lo s  h i lo s  hechos de los mismos. i'or ejemplo en una t e l a  

como l a  que se a ceba de d e sc r ib i r ,  lo s  h i lo s  de al-odón blan­

quead os o 1 avp.3 os pueden r?e.mplez^-r&e por 1. ¿ os de h i l o , s i s a l

4



ramio, caíiamo, yete lavados y o tra s  f ib r a s  c e lu ló s ic a s  

n a tu r a le s .  La visco s a ,  el amoniate oáprico y otros h i lo s  

de ce lu lo sa  regenerada (ya sean filam entos continuos o h i ­

lo s  cortados) dan esencialmente lo s m is a o s  r e s a l t a d o s .  Ha 

5 descubierto  también cae lo s  h i l o s  hedios de f i b r a s  de á s te ­

re s  de ce lu lo sa  (cortados o en f ilam en tos continuos) t a l e s  

como ace ta to  de c e lu lo sa ,  b u tira to  de ce lu lo sa  y propienato 

de ce lu lo sa  o mezclas o copolímeros de los mismos,son s a t i s ­

fa c to r io s  como h i l o s  r í g id o s .

10 io s  h i l o s  que normalmente son relativam ente no

r e a c t iv o s  a e s to s  agentes g a l a t i l  iz an te s  pueden h acerse  de 

f ib r a s  de algodón crudo o de cualquiera de la s  f i b r a s  te x ­

t i l e s  v e g e ta le s  co rr ien te s  que no sean lavado, lan a  o Aralac 

(" lan a  de case ína?)  milón n o tras  f ib r a s  o filam entos s in tá ­

i s  t ic o s  no c e lu ló s ic o s ,  t a l e s  como copolímaroa 3# ace tato  v i-

n í l ic o  y cloruro  v in í l ic o  y cloruro v in i l id á n ic o ,  por ejem­

p lo , los que se  venden con lo s  re sp e c t iv o s  nombres de Vinyoo 

y Saran. 0 bien l a s  f ib r a s  o h i l o s  re a c t iv o s  mencionados 

pueden hacerse lo  b a stan te s  no reac t iv o s  para los f in e s  de 

20 e s t e  invento tra tán d o lo s  con agentes p ro te c to re s ,  t a l e s  como

pequeñas proporciones de ceras., a c e i t e s ,  su sta n c ia s  grasas  

u otro agente temporal, o con agentes permanentes t a l e s  como 

formaláehido o re s in a s  que l o  contengan por ejemplo urea- 

formeld adido o fenol-íbrmaldahido de manera que e l  agente 

25 g a la t in iz a n te  no pueda fácilm ente a lcan zar  o a tacar  l a s

f ib r a s  desnudas.

"ln l a  p rác t ica  se observa que esto invengo es igual 

mente a p l ic a b le  a un número considerable de t e l a s  cuyos h i lo s  

se  seleccionan teniendo en cuenta sus c a r a c t e r í s t i c a s  Rifaran
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c íe le s  de reac t iv id ad  química. Como agentes gal at in izan- 

t e s  o de fu s ió n ,  son equivalentes un numero de su stan c ia s  

químicas, conocidas y usadas en el a f t a  t e x t i l  como agentes 

de fu s ió n . Por ejemplo, al t r a t a r  lo c itada  t e l a  de a lgo­

dón en lugar del cloruro de zinc pueden emplearse agentes 

esponjad ores como el amoniato cúprico (hidr oxido de cobre 

y tetramina) o el ácido s u l fú r ic o .  Otros ejemplos son 

"ác idos m ixtos" (n ítr ic o  y su lfú r ico )  acido fo s fo r io o ,  l a s  

bases amónicas cu a te rn ar ia s ,  una solución de sosa  cau st ica  

a  -109c . ,  t io c ian a to  ca lc ico  y o t r o s .  yaturalm ente, no 

debe u sarse  un agente de fu sión  fuertemente a lca l in o  en te ­

l a s  que contengan lan a  o f i b r a s  del tipo  de A ra la s .  La 

acción de lo s  agentes de fusión  sobre f i b r a s  de ce lu lo sa ,  

t a l e s  como algodón lavado y rayón, es bien conocida en l a  

in d u s tr ia  da acabado de t e l a s ,  y se  menciona diversamente 

oofin esponjamiento, fu s ió n , g e la t in iz ac ió n  o pergaminiza- 

oión. Los métodos o procedimientos seguidos al u sar e s to s  

d iversos agentes, d i f ie r e n ,  pero l a s  condiciones s e  han e s­

tudiado a fondo para cada uno de e l l o s  y son bien conocidas 

de lo s  p ro fes io n ales  aunque ninguno ha sido  usado nunca 

h a s ta  ah ra  que yo sepa, para este  f in  p a r t ic u la r  de comuni­

car r ig id ez  selectivam 3)ta  para producir t e l a s  r íg id a s  direo- 

ciooalmante de este  invento. Por ejemplo, l a s  t e l a s . a  t r a ­

t a r  con cloruro de zinc se  suelen exponer a e s te  ingrediente 

durante un número de h pras ,  al paso que l a s  t e l a s  de composi­

ción c e lu ló s ic a  cuando se t r a t a  con ácido su lfú r ico  solo se  

somatan unos minutos a e ste  r e a c t iv o .

La reacción deseada para  l o s  f in e s  de e s te  invento

6
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en todos estos tratam ientos es en efeoto  combinado de espon­

jamiento y so lu b il iz a c ió n  s u p e r f i c i a l ,  que produce c ie r t a  

adherencia de l a s  f ib r a s  a n u a  a i ,  usual mente en considera­

b le  profundidad en e l h i l o .  Cuando e s ta  reacción  ha avan­

zado h a s ta  el grado que se  desea al agenta g e la t in iz ad o r  se  

n e u tra l iz a  o separa y l a  t a l a  se  lav a  a fondo y se  se ca .

para mayor comodidad, lo s  re a c t iv o s  como los men­

cionados se  llamarán en a d e l^ j t e  usual mente agentes de fu- } 

sión o de g e la t in iz a c ió n ,  y su efecto  se  llamara fusión o 

g e la t in iz a c ió n ,  o l o s  h i lo s  se  d escr ib irán  como fundidos, 

g e la t in isa d o s  o "hechos r íg id o s " ,  entendiéndose que e stos  

términos no pueden usarse  en sentido c ientíficam ente exac to s .

Al hacer t e l a s  r íg id a s  en una d irecc ión , se  adv ir-  ! 

t ió  que l a s  t e l a s  t r a t a d a s  da este  ¡modo en lo s  primeros t r a -  j 

b a jo s  experimentales mostraban un abarquillam iento exasperan­

te  , que se manifiesta, en dos esquinas diagonalma^te opuestas 

de una p ieza cuadrada de t e l a  que se  enrollan h ac ia  a r r ib a  y 

una h ac ia  o t r a  a modo de v o lu ta  siendo el e je  de l a  voluta  

diagonal y conectando l a s  dos esquinas re s ta n te s  que tienden 

a a b a rq u i l la r se  hacia  ab a jo . De hecho e s t a s  dos esquinas 

re s ta n te s  s i  se l e s  d - ja ,  forman uña vo lu ta  opuesta con un 

a je  de abarquillamiento aproximadamente en ángulo recto  con 

el e je  de la voluta primera ^noiocada. Como r e s a l -

3:336 de '..na a ?rie de axp erim ^to s p rac t icad o s  para determi­

nar la  razón d  ̂ -?t corpino c indeseable  re su ltad o , des­

cubrí na e e s t -** abarcu il la  cíent o caract **ris tico es producido 

por una -nd en cía ce lo s  h i lo s  r íg id o s  a g irn r  indi vid ualmao- 

t#  y , cosa i, rana, por un? 4, eM ^  ois de lo s  h i lo s  r íg id o s ,

- 7 -
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por alguna razón, a t o r c í a  más f u 3r t ^ i ? c t e  oo.ao vssu itado  

de aa g e la t in iz a c ió n ,  porque naturalmente se había supuesto 

Sea l a  ^ l a t i n i z a c ió n  proüueiFÍa senoil lamen te el afecto de 

f i j a r  l a s  l i b r a s  ¿ eliminar toda tena encía de loa h i lo s  a 

to rcerse  en uno o o*, y o sencido*
La á ireocióc  ¿el abarquillam iento de l a  t e l a  can­

sada por cate fenómeno de t oí* car se 1 os h i lo s  -tondices mas 

fuertemente so  d es cubrió que dependía ce la  d irección en que 

lo s  h i io a  fundidos se  tuercen , por -jemplo, en una t a l a  con 

h i lo s  de urdimbre r r i s e s ,  a h i lo s  de trama fundidos da to r ­

sión u n i d i r e c c i o n a l  *n 3 o a l a  derecha, al paso roe lo s  

h i lo s  de trama tienden a to rce r se  más fuertemente an el sen­

tido  contrario  de l a s  ag u ja s  del r e l o j ,  como reso ltad o  de no 

tratamiento de fusión l a  esquina derecha de l a  t e la  ( v i s t a  

con lo s  h i lo s  de urdimbre en alzado de extremo y torsión  mas 

apretada oontra l a s  agu ja s  del r e lo j?  se  levan ta  y abarqui­

l l a  hacia  a r r ib a  con l a  esquina izquierda de l a  t e l a  abarqui­

llándose  h acia  a b a jo .  Similarmante s i  en esta t a l a  lo s  h i ­

lo s  de traían fundidas fueran de torsión  un id ireccional en 3, 

l a  esquina izqu ierda  de l a  t e l a  se  le v a n ta r ía ,  e tc .

Se descubrió después que el control de l a  tendencia 

al abarquillam iento, o hasta  su elim inación, podía conseguir­

s e  de v a r ia s  maneras d i s t in t a s  y que el f a c to r  de control en 

el abarquillamiento de una t e l a  direccionalm enta r íg id a ,  as 

e l  algodón blanqueado o otros h i lo s  re a c t iv o s  porque son lo s  

h i lo s  en que la  tendencia a to rc e r se  más fu e r te  y ab a rq u il la r  

l a  t e l a  es en gran 'cañera aumentada por el tratamiento químico . 

-Ü manera p re fe r id a  de t r a t a r  al abarquillam iento es osar h i lo a

8



r e a c t iv o s  ig u a la s  o s i tn ila re s  to rc id o s  opuestamente en can­

t id ad es  aproxi;nadamente ig u a le s  tanto en l a  urdimbre como 

en l a  trama, según l a  d irección  en que se haya de hacer r í ­

gida l a  t e l a ,  gato a s ,  para e q u i l ib ra r  o n e u tr a l iz a r  l a s  

3 tendencias a  a b a rq u i l la r se  de lo s  h i lo s  de to rsión  a l a  de­

recha o en 2 que se  han de hacer r íg id o s  debe u sarse  un 

número igu al de h i lo s  s im ila re s  de to rsión  a l a  izqu ierda  

o en S .  Esto puede hacerse en l a  urdimbre o en l a  trama 

(segunda d irección  del h i lo  en que se  desee dar r ig id e z  a 

10 l a  t e l a ) ,  te jien do  alternacámente h i lo s  s e n c i l lo s  (o pares

de s e n c i l lo s )  o te jien d o  grupos de h i lo s  en lugar  de sen ci­

l l o s  como grupos de torsión  a ltern ad os en l a  t e l a ,  incluyen­

do en este caso cada grupo todos lo s  h i lo s  en S o todos 

lo s  h i lo s  en 2 . pero con preferencia  s in  embargo se  inclu  

15 yen ambas c la se s  de h i lo s  en lo s  mismos grupos o en lo s  ad­

yacen tes. H l a  p rá c t ic a ,  y para e v ita r  el uso de un t e l a r  

de c a ja  s i  se  ha de usar en la  trama h i lo s  s e n c i l lo s  de to r ­

sión S y 2 (o grupos de torsión  en S y grupos de torsión  

en Z), es a menudo p r e f e r ib le  y de re a l iz a c ió n  mucho más eco 

20 nómioa en un t e l a r  ordinario  por un método de t e j e r  en el

al cual l a  bobina a r r a s t r a  en cada lanzado, una p lu ralidad  

de h i lo s  to rc id o s  opuestamente, por ejemplo pueden d epositar  

se  juntos un h ilo  en S y otro en Z, produciendo a s í  un 

movimiento de lanzadera para obtener dos extremos de l a  t e l a .  

25 Un ejemplo de e s ta  t e l a  se  representa  diagramáticamenta en

l a  f ig u r a  1 en l a  cual lo s  h i lo s  de urdimbre 2 tienen te j id o s  

a su través  h i lo s  de trama 4 ,  como se acaba de d escr ib ir ,co n  

oada lanzado incluyendo dos h i l o s ,  uno en S y otro en 2, loa

9
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cual as se  unan entra s í  en le  bobina o c a n i l l a ,  y con p re fe ­

ren cia  de l a  manera nueva representada en l a  f ig u r a  3 ,  como 

después se d e sc r ib ir á  más plenamente. Símil armante en l a  * 

f ig u ra  2 , lo s  h i lo s  de urdimbre g r i s e s  6 t i-nen  t e j id o s  en­

tre  e l lo s  hil&s de trama 6 , cada lanzado saoesivo  de l o s  

cuales incluye cuatro h i l o s ,  dos de torsión  en S y dos da 

torsión  en Z, todos tomados de l a  misma c a n i l l a  o bobina en 

l a  que se  han enrollado a l a  manera de l a  f ig u r a  3 .

Fara o frecer  en una so la  bobina h i lo s  de torsión  

opuesta que se devanen por ig u a l ,  se  le s  quita  al saca r lo s  

del extremo de l a  bobina o c a n i l l a  y se o frece  un h i lo  de 

grupo compuesto, que no produzca abarquillamiento de l a  ta la#  

se  ha comprobado que es altamente deseable  en l a  p rá c t ic a  

comercial devanarlos en l a  c a n i l l a  de c ie r t a  manera, de modo 

que un h i lo ,  en c ie r ta  medida por lo  morios, se  devane a l r e ­

dedor del h ilo  torcido  opuestamente. Ha descubierto que 

esto se  ppede hacer convenientemente de l a  manera representa­

da en l a  f ig u r a  3 en 1& ccal el cono de to rs ió n  en g se  colo­

ca debajo y el h i lo  sa  conduce desde al mismo hacia  a r r ib a  

cor la  perforación  del cóno de to rsión  en S, de manera que 

al s a l i r  al h ilo  en 3# h ilo  torcido en s se  su je ta  y se

d avana sob re  e l ,  y l o s  dos se e x t r a  en j  u t os y lu ego  s e  de-

van a.n -n <na bobina o c a n i l l a  5 . disto puoga c o n s e g u ir s e

como su 0 oa c r i b e  cuando l o s  cor os dc t o r s i ó n  en 3 y de t o r -

s ió r  3K S s e  ha 5 evfí.ac.o en 1 a. oiis .ia d i r e c c i ó n , e s t o  as ,

cot.tya l a s a g u j a s  del r  ' l o j  v i s r a s  desde ai-riba o en o 1 anta

d  ̂ oa; .̂i-a Qti 0. íB F-1 t  ̂ 0 0 *J m- v e  4 a f i  gura 3 t i e n e

l u g a r  yn d Ó -L  ̂  ̂B frf-. j a s . De esta . r  n--ra el h ilo

10
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torcido nn ') v ir  j a  o ^ l i á  y l a  irania, contiene a s í  un 

poco lás ¡ - h ilo  torc ido  n 3 que en h i lo  torcido tn 3, lo  

cual c o .g ^ n a  a;.aouadamante que el h i lo  torcido en 3 quede 

l ig e ra  r*Rta más torcido y "1 h ilo  torcido  en 3 ligeramente 

5 .nsaos torcido duran't  ̂ al n st-rad o . Cu ando se  emplea na

cámaro par de h i lo s  más a l t o s ,  para hacer una t e l a ,  por 

ejemplo, como l á 'd a  l a  figura. 2 , l a  d isp osic ión  de coco es 

i  goal a l a  de la  f ig u r a  S pero con cada cono duplicado, con 

dos conos de to rs ión  ea 3 debajo de dos conos de torsión  en 

10 3 , de manera que <=1 h ilo  m últiple  o de grupo hacho da cuatro

cabos s e  devana en l a  bobina para que t i r a  da e l l a  suavemen­

te  y por ig u a l  y a s í  se  evitan lazo s  de h i lo  que da otro mo­

do estropearían  el haz de l a  t o l a  de r ig id e z  d irecc ion a l hee 

oha d^ e l l o .  Se observará por supuesto que lo s  conos pue- 

15 den devanarse diferentemente que como a r r ib a  se  d escr ib e  y

an t a l  caso l a  d isp osic ión  de conos v ariarán  necesariamente, 

a condición por supuesto, de que el coco in f e r io r  fo conos 

s i  se  anpleaa cuatro o s e i s )  puedan to rc e r se  y devanarse de 

manera que el t irón  de oóno o conos in fe r io r e s  dé por r e su l-  

20 tado que el h i lo  o h i l o s  se  tuerzan más fuertemente durante

el tirón  con el h i lo  o h i l o s  del cono o conos su periores  

ligeramente menos torc iuos ouran«e el t iron .

Otro medio de n e u tra l iz a r  de manera importante y 

aún totalmente, el abarquillam iento de l a  te la  es usar h i lo s  

25 r e a c t i v o s  plagados, cableados, o de t r e s  cabos en lo s  cuales

grupos una p lu ra lid ad  de h i lo s  de torsión  en S se  devanan 

junto con un h ilo  de torsión  en Z, o v ic e v e rsa ,  de manera que 

aa prolonga un grupo de h i l o s  r e su l ta n te  que virtualm ente no

- 11 -
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tenga tendencia a to rcerse  en ninguna d ire cc ió n . Otro me­

dio es a sa r  h i lo s  re a c t iv o s  que te, gan poca torsión  o nin­

guna, t a i  es cono medias de algodón modificadas o h i lo s  reac­

t iv o s  s in té t ic o s  y de filam en tos continuos y de torsión  muy 

baj a .

También he descubierto  que un mayor aspopa-miento 

de h i l e s  re ac t iv o s  t ie n e  un efecto  aoprendente sobre l a  r i ­

gidez da l a s  t a la s  parque el mayor agrupamiento aumenta apa­

rentemente l a  r ig id e z  l in as !m en te , por ejemplo una construc­

ción de 46 x 4 8 (h ilo s  de -14 a -y -1 6 s- ) ,  de h i l o s  s e n c i l lo s  

r e a c t iv o s  en l a  tinas tiene una r ig id e z  de f le x ió n  del orden 

de 5000-6000 unidades de í'lexámetro (F ie rce  en miligramos- 

centím etros, que en adelante se abreviarán en P .m .c. Una 

construcción^ de 48 x 24 que a r r o ja  dos extremos de h i lo s  

s im ila re s  pero uno de S y otro da Z) por lanzado de manera que 

el número de cabo real sea al mismo que l a  construcción 48 x

48 que se  acaba de mencionar tiene una r ig id e z  de f lex ió n  del
' * '

orden de 10.000-12.000 unidades de flexómetro F .m .c . Se 

ha observado también que una construocion de 48 x  12 que con­

tien e  cuarto oaboa de h i lo s  s im ila re s  (pero con dos S y dos 

Z) por lanzada y que a s í  t ie n e  un número de oabo rea l  do

48 x  48, como en l a s  dos t e l a s  h asta  ahora mencionadas, t i e -
' *

no una r ig id e z  da f lex ió n  de unas 20.000-25.000 unidades de 

fiexómetro F.mc. Este aumento altamente sorprendente de la  

r ig id ez  de f lex ió n  que r e su l to  de agrupar senoillamente M ío s  

s im ila re s  (del mismo peso to ta l  que s i  se usen so lo s)  e s  un 

d e ta l l e  ú t i l í s im o  en la  fab ricac ión  de l a s  formas p re fer id as  

de t e l a s  de este  invento, y o frece  un medio rápido para conse-

12
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g a ir  prácticamente cualquier y a d o  Re r ig id e z  que razona- 

b le a i^ te  pueda d esearse  en io s géneros de h i l a  y líelas co­

mer cáe les para los * l n s s  ordif.¡ a r io s  sin a l t e r a r  en f o r ^  

importante Q groeso de la  t e l a .

Los s i g u i e n t e s  sor ejemplos t i p i ó t e  do ! * l a s  h e ­

cha, s con arreg lo  al invento ; 

v¡ y ... j. 1 i  *
r.ra aebana de 48 x 48 ( h i l o s  ^ -14s- y -16s-) 

de unos 6 o s t r o s  po r  h i lo  y v ir t  a s i  s in  t endencías a

a b a r q u i l l a r s e  y con priman c ia d a  r i p i a  es d i r e c c i o n a l  en la  

tra .ua , pu -:L p r e p a r a r s e  como s i g u a :

l,a urdimbre a a hila de algodón crudo, se  ap re s ta  - 
y se  mpnta en el plegador del ce la r  en l a  forcea ord inaria  

en l a  industr ia ,  t e x t i l .  Hatos h i lo s  g r i s e s  no reaccionan 

a l  agente esponjador y que da r ig id e z .  l a  mitad d e l  peso 

requerido de h i l o s  de trama se  prepara con torsión  en 3 y 

l a  o tra  mitad con torsión en Z. Hatos h i lo s  se  ponen en 

forma de madeja y se hierven y blanquean en la  cuba de blan­

quear en l a  forma o rd in a r ia .  io r  ejemplo pueden h erv irse  

a  7 .5 k i lo s  de presión  durante dooe horas usando 5 % de 

cáu st ico ,  1 % de jabón y 1 % de s i l i c a t o  sód ico , y lu e ­

go a d e r a r s e  y blanquearse a  27c 0 . ,  usando una soluoión que 
# '

contenga 0 .2  % de cloro d isp o n ib le .  Luego lo s  h ilo s  se  

devanan por cualquier mecanismo adeouado en l a s  bobinas de 

trama. Hsta t e l a  debe c e ja r se  en un t e l a r  de oa ja  pare 

d e p o s ita r  lo s  h i lo s  de torsión  en S y ec Z como h i lo s  

s e n c i l lo s  (o grupos de torsión  en S o grupos de torsión  en 

Z) en la  trama. Los h i lo s  de trama se  depositaran 3 ,2 ,3 ,2  

e t c .  o S , S , g , z , e t c ,  según al t ip o  de t a l a r  de c a ja  empleado.

13
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3

l a  t e l a  a s t a  ya pronta para impregnarla con al agenA 

t a  ^ a la t in i^ e n te . Se hace pasar por una solución de cloru­

ro de zinc concentrada corno a l  70 % y se  oueoe en coa c a ja  

dorante ana hora o más. Al f in a l  da eate  tiempo e l  cloruro

de zinc se  l i x i v i a  con agua en una tina  y l a  t e l a  se  seca 

en b a s t id o r .  Ha eate punto ea evidente una sorprendente 

e la s t ic id a d  y r ig id e z  en la  trama. S i se  desea h erv ir  y 

blanquear l a  te le  para  l im piar  l o s  h i l o s  de urdimbre g r i s e s ,

e sto  puede h acerse  por lo s  procedimientos nórmeles sin  des­

t r u i r  la- r ig id e z  d ireooional causada por lo s  h i l o s  de urdim­

b re .  H io stra s  de e sta  t e l a  tienen una r ig id e z  de flex ión

de aproximadam33t e  230 P.m.o, en el sentido de l a  urdimbre
' ' * '

y de aproximadamente 6.500 P.m.o. en el sentido de l a  t r a ­

ma y da una t e l a  con tina proporción da r ig id e z  como de 

30 a 1 .

1 J  3 M P L 0 I I .

Un material de e n tre te la  usado en la  ropa en lugar  

de c r in o lin a ,  se  t e j e  con un número da oaboa real de 48 x  48, 

arro jándose  dos oaboa de trama con oada lanzada como antea aa 

ha dicho de manera que 1 os h i lo a  de trama a s í  agrupadoa dan 

un valor  de construcción de 48 x  24, dos cabos por lanzada. 

Los h i lo a  de urdimbre son h i lo s  g r í s e a  naturaleaA a-i4 a-  y l a  

trama e s  de h i lo s  blanqueados de -1 6 a- ,  l a  mitad torsión  S 

y l a  mitad torsión  Z, y oada lanzado de trama incluye un h ilo  

de torsión  S y otro de torsión  Z combinados por el mecanismo 

de l a  f ig u ra  3 .  Después de t e j e r ,  la  t e l a  ae impregna de 

una solución oonoentrada de cloruro de z inc, se  cuece durante 

v a r ia s  h o ra s ,  y luego se  l i x i v i a  oon agua f r í a .  Después de

14 -
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sep arar  por completo cloruro 3o zinc s e  seos  en un b a s t í— 

3 o r .  La t e l a  se  t e je  a 39 1 / 2 "  y se  termina a 3 8 "  con 

on oeso corr ien te  de un k ilo  por unos 5* 50 metros# Mnestras 

de e s ta  t e l a  tienen una r ig id e z  de f le x ió n  de aproximadamente 

100 p .m .c . en el sentido de l a  urdimbre y aproximadamente de 

1 2 .0 0 0  p .m .c . en el de trama dando a l a  te la , como una propor 

ción de r ig id ez  de 120 x  1 .

3  J  -3 H P LO I I I . -
Una sarg a  de 2/2 de cuatro hojaa de 80 x  44 

(h i lo s  -13a- y - 8a-) que pesaba 1 k i lo  por 2,70 metros ade­

cuada para su uso como e n tre te la ,  y con pronunciada r ig id ez  

en el sentido de l a  urdimbre y s in  tendencias abarquillado- 

r a s  se  prepara como s ig u e :

Los h i lo s  de t r a i *  no re ac t iv o s  que han de se r  g r i ­

se s  se  h ilan  y te jen  de l a  rnanera normal. 'Todos lo s  h i lo s  

de urdimbre se  han de blanquear y lav a r  para que reaccionen 

al agente esponjador. Una mitad de e s to s  mUiaoa h i l o s  son 

de to rsión  S y otra  mitad de t o r s i ó n  3 y a s í  equilibran  l a s  

tendencias ab a rq a i l lad o ra s  que unos comunican a  o tro s .  Así 

la  t e la  terminada, tendrá pronunciada r ig id e z  en l a  urdimbre 

y no se  a b a rq u i l la r á ,  an otro s  términos en e s te  ejemplo lo s  

a í l u S  de urdimbre se  colocan como S 2 3 3  o S S Z 3 , pro­

duciendo a s í  una r i g i d e z  direocional sin abarquillamiento as 

el sentido  de 1 a urdí.ubre. La p r e p a r a c ió n  del plegador del 

t e la r  se hac^ f á c i ;  mnr.t e tiñendo un grupo de e s to s  h i lo s  

(S o S) en ai última enjuague despnés del blanqueo. Luego 

io s  h i l o s  s¿- devanan n̂ bobinas y luego en p le g a d o r e s  de seo- 

oión, ten ion do cada pleg.  úor de sección exclusivamente to rsión

<*  ̂̂  **
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S o ^n 3 . ¿'mal montó e s to s  pl a gp. doras se  montan de­

t r á s  dói ene ola cor (que a p l ic a  un apresto  da almidón, que 

con p re fe ren c ia  no contiene a c e i t a ,  cera n i sebo) y se  cota- 

binan dorante el apresto  devanándolas an p legadoras de t el ay 

^  el orden deseado. Una vez t e j i d a  l a  t a l e ,  se  desapres- 

t e ,  se  seca  y se impregne como se  d escr ibe  en al ejemplo I I . 

Como an tes , se  puede p r a c t ic a r  un lavado y blanqueo f in e !  pe­

ra  lim piar  lo s  h i l o s  de trame. Tjampios de e s ta  te la  t i e -
' * < <

nen una r ig id e z  a la  f lex ió n  de aproximadamente 1 1 .0 0 0  p .m .c./  ̂ ^
en el sentido  de l a  urdimbre y de anos 400 P .m .c. en el sen­

tido de l a  trama dando una t e l e  con ana proporolón de r i g id e z  

de 30 por 1 .

E J  B H P  L O IV.

Una sábana de 48 x  48 de 4 ,60  metros (urdimbre de 

h i lo s  de algodón - 21s -  y trama de rayón de 200 den iar com­

puesta de rayón de v isc o sa  da filamento continuo) que tiene 

r ig id e z  d irecc ion a l pronunciada en la  trema y esencialmente 

s in  tendencia a l  abarquillam iento, y es  adecuada para uso co­

mo e n tre te le ,  puede prepararse  como siguen

Ib e s t a  t e l e ,  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de a b a rq u il la ­

miento se  suprimen usando un rayón de baja torsión  de f i l a ­

mento continuo en la  trame. La urdimbre se  prepara del mo­

do normal usando algodón g r i s  (no la v a d o ) .  Una vez que l e

t e l e  e s t á  t e j i d a  se  somete al trataiBiento de fusión  según lo s  

d e t a l l e s  dados en ejemplos a n te r io r e s .  rayón se  funde

por tratam iento químico, lo  cual no a fe c te  a l  algodón g r i s .  

Muestras de e s ta s  t e l a s  tienen una r ig id e z  de f lex ió n  de unos 

200 p .m .c . en e l sentido da l a  urdimbre y da unos 7250 P .m .c .

16 -



*s

J

an al de l a  trama dando una t a l a  con una proporción 3a r i g i ­

dez da 36 a 1 .

13 J  S  M P h O V.

Una m arquisette de 60 x  34 virtualm ante ain ten- 

5 denoias a a b a rq u i l la r se  y r ig id e z  d ireooional pronunciada en

l a  urdimbre puede prep ararse  como s ign e ;

Loa h i l o s  de trama se  h ilan  de h i l o s  peinados de 

-50a- en la  forma o rd in ar ia .  Batos h i l o s  son g r i se s  y no 

reaccionan a l  agente esponjador y comnnioador de r ig id e z  que 

10  puede se r  cualquiera de loa agentes g e la t in iz a n te s  aquí des­

c r i t o s .  Los h i lo s  de urdimbre s e  hierven y blanquean -40a- 

a e n c i l lo s  peinados, l a  odtad de torsión  S y l a  o tra  de to r ­

sión Z. La preparación del plegador del t e l a r  se  r e a l i z a  

por el mismo procedimiento d e sc r i to  en el ejemplo m ,  atán- 

15  doae l o s  extremos en SS, ZZ o SZ, SZ. La t e l a  se  t a je

del modo ord in ario , consiguiéndose el efecto  de gasa con 

l i z o s  de gasa de l a  manera o r d in a r ia .  Una vez que l a  t e l a  

se  ha te j id o  se  desapreste  para separar el apresto  de lo a  

h i l o s  de urdimbre, se seca y se  pergaminiza como se describe  

20 en al ejemplo I I .  Como an te s ,  pueden r e a l i z a r s e  s i  se  quie­

ren el lavado y blanqueo f i n a l . Muestras da e s ta  t e l a  t i e  - 

nen una r ig id e z  de f lex ió n  de unoa 2000  F .m .e . en el s e n t i­

do de l a  urdimbre y de unoa 20 P .m .o. en al de l a  trama 

dando una te la  oon una proporción de r ig id e z  de 100 x  1 .

25 Las t e l a s  de r ig id e z  d ireocion al de este  invento

puedan ensayarse debidamente y compararse desde el punto da 

v i s t a  del abarquillam iento cortando pequeños cuadrados de 

a l i a s  y observando su deformación en condiciones normales.

- 17



por e jem p lo , e s t o  puede h a ce ra #  cortando  A# una re g ió n  p ian

chada o lisa.íueute prendada de l a  t e l a  a en say ar  una muescacua^a 

d&d# 1 2 , 5  por 1 2 , 5  cm, con lo s  la d o s  a d y a ce n te s  p a r a l e l o s  a 

l a  urdimbre y l a  trama r e s p e c t i v a m e n t e ,  acondicionando l a  

mis ría a unos 2193 y 70% de humedad r e l a t i v a  y observando 

luego su conducta cuando sa  c o l o c a  s in  f o r z a r l a  en una s u p e r­

f i c i e  l i s a  o una ¡nasa.

l a s  t e l a s  pueden c o n s i d e r a r s e  como no te niend o  v i r t c a l m a n t e  

t e n d e n c ia  a a b a r q u i l l a r s e  s i  l a  muestra de l a  t e l a  permanece 

v i r t c á l m e n t e  e x t e n d i d a  y ninguna de sus e sq u in as  s e  l e v a n t a

d o n a d a  de 2 , 5  cm. Sin embargo, el  invento  t i e n e ,  oonsida-

dirección al que s e  abarquillan  a l g o  h a  de l o s .  2 , 5  cm.

' redorado a .

p o r  l o  aat w i o r  se  a p r e c i a r á  que e l  gpado da r i g i

do o l i s o  c_í c. <". i ' r  r .  d i o i c o .  "hu ¿ - .n rra l ,  con mi in

Como asunto p r a c t i c o  y para  l a  mayoría de lo s  f i n e s

mas da 2 , 5  cm. sob re  l a  s u p e r f i c i e  de s o p o r t e  h o r i z o n t a l  

en que e s t á  coto cada.  has t e l a s  t e j i d a s  con a r r e g l o  a l a  

p r á c t i c a  p r e i e r i d a  d e l  in v e n t o  e s ién  dentro  de l a  o i i 'r a  man-

d i z  di r e  col e ra l  para c u a l q u i e r  t a l a  f:*r d id a ,  6 apar de funda.

i-g. L-=- del -- ;=ro da i a t ^ l a  ^ ! amtaño d a f  h i l o , a s i

co .10 d la. a r .  - a o i esto -̂ s n í ca' - o s --n cada lan za

-n a um:  ̂u a r  s - v or. ta jo t# l a  ri;u;iá^z d i r e  ocio

p o r  lo ..¡mos cinco o d ie z  v

200 o mr..s v - 1 peso u-r i  a n?ia  y l a  co ib ación

d e 1 o s -L-.m uor '̂S &n t ^ri  or un lo s  re s  ui t a dos deseados, y

-csto.pur^.m h a ce r  So -n l a  Oire^oíQ^ dé l a  urdimbre o de l a
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trama. o r d in a r ia *  n t e en la  p..-áctjca y para obtener al

máxi-.uo rend i-mien to da un t e l a r ,  es p re ie r ib l  a dar r ig id ez  

a l a  t a l a  en al sentido da l a  tremía, pero esto no as n i 

con .ancho universal y an muchos caeos es deseable o frecer  

ana pronunciada, r ig id e z  en el sentido  de la  urdimbre.

También en l a  fab ricac ión  de c ie r t a s  t e l a s  que han de tenar 

r ig id e z  pronunciada en sentido de l a  trama, pueda ser  de­

se a b le  d a r le s  una l i g a r a  r ig id e z  de l a  urdimbre, lo  cual 

pueda h a c e r s e  insertando en l a  urdimbre, entra lo s  h i lo s  

g r i s e s  o no reactivos, una proporción menor de h i lo s  reac­

t iv o s  que con pre feren c ia  se  n eu tra lizan  entre e l lo s  mismos 

desde el punto de v i s t a  del abarquillam iento de l a  t e l a ,  

l a t o s  h i lo s  comunicarán a la  t e l a  terminada un grado menor 

de r ig id e z  en l a urdimbre en comparación con l a  r ig id ez  d i-  

reccional de l a  trama. De igual modo e s  evidente que una 

t e la  a l a  qn<y se  ha de dar pronunciada r ig id e z  en e l s e n t i ­

do de l a  urdimbre puede in c lu ir  en su trama g r i s  o no reac­

t iv a  una proporción menor de h i lo s  de trama reac t iv o s  qaa coa 

pref erencia se  neutra lizan  entre s i  desde el punto de v i s t a

del abarquillam iento de l a  t ^ l a .
Otra v a r ia n te  comprendida en el invento, implica 

el uso ae h i l o s  no re a c t iv o s  (en proporción menor) entre los 

del grupo de h i l o s ,  de urdimbre o trama a que se  desea comu­

n ica r  pronuncia8a r ig id e z  d 3r a c c io n a ! ,  lo  cual es deseable 

a veces para car a una t a l a  de c ie rta  r ig id e z  y fin ura  desea­

da de nó^ero con el f in  de lo grar  buen aspecto u o tras bue­

nas deseadas cu a lid ad es .  También se  puede observar que en 

c ie r t a s  construcciones se  produce exoesiva r ig id e z  cuando
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todos loa h i lo s  en una d irección  ae dejan r e a c t iv o s  caso 

en el cual pueden s u s t i t u i r  a algunos de lo s  h i lo s  (usual- 

mente menos de l a  mitad) en dicha d irecc ió n , h i lo s  de a lgo ­

dón g r i s  u o tro s  no r e a c t iv o s .  También l a  r ig id e z  de lo s  

h i lo s  re a c t iv o s  puede re d u c ir se  por l a  in serc ión  por mezcla 

de f ib r a s  ño r e a c t iv a s  en e l l o s .  S i  e s t a s  f ib r a s  no reac­

t iv a s  son de lan a  o lana de case ína aumenta l a  r e s i s t e n c ia  

de l a  t e l a  a l a s  arru gas . Por l a  misma u o tra s  razones 

puede s e r  deseable  incorporar h i lo s  de lan a  u otros no reac­

t iv o s  a grupos en los cueles lo s  h i lo s  r e s ta n te s  son r e a c t i ­

vos .

Se vera por lo  an ter io r  ene este  invento ofrece 

nuevas t e l a s  y nuevos métodos de hacer t a l a s  productos.-con 

el equipo y lo s  m ater ia les  de que se  dispone oomuamente y 

que l a  n atu raleza  del i  vento es ta l  que e s to s  géneros pue­

den producirse a coste muy razonable . Aunque he deaorito  

aquí t e l a s  t í p i c a s  que incorporan e l invento y métodos ade­

cuados de h a c e r la s ,  dabe entenderse que el invento puede in ­

corporarse en una gran variedad de formas dentro de su e sp í­

r i t u  y f in a l id a d ,  y que puedan adm itirás  l i g e r a s  d ife re n c ia s  

de lo s  métodos a r r ib a  d e sc r ito s  sin d e jar  de se g u ir  l a s  en­

señanzas e se n c ia le s  del invento.

Esta s o l ic i tu d  que corresponde a  l a  presentada en 

l o s  Estados Unidos de América, el 17 de mayo de 1945, bajo 

el numero 487.360, se  acoge a los b e n e fic io s  del a r t íc u lo  

51 del v igente Dstatuto de propiedad In d u str ia l  y a lo s  

derivados da lo s  Decretos de Moratoria del 7 da febrero y 

4 de ju l io  de 1947.

20
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L o s  puntos de ir. ver, cián p r o p i a  y nueva que se  

p r e s e n t a s  para  que sean o b je t o  de e s ta  Patente Ae Invención  

en España, per V.aTIE años, con l o s  s i g u i e n t e s j 

5 l s . -  He j o r a s  i n t r o d u c i d a s  en l a  producción de

t e l a s  de r i g i d e z  mocho mayor en.una d i r e c c i ó n  que ec la  

o t r a ,  cara - .^¿rizadas por h a ce r  d ich as  t e l a s  con granos de 

h i l o s  de urdimbre y trama e n t r e t e j i d o s ,  uno de e l l o s  com­

puesto  p r i n c i p a l m e n t e  de h i l o s  de c e l u l o s a  fund id os  t o r c i -  

10 dos opuestamente mucho más r í g i d o s  que l o s  del o tro  grupo

y cae o í r oose mayor r i g i d e z  en so d i r e c c i ó n .

2 s „ .  Mejoras i n t r o d u c i d a s  an l a  producción de 

t e l a s  de r i g i d e z  meoho mayor en en s e n t i d o  que en el  o t r o ,  

c a r a c t e r i z a d a s  por  h acer d ic h a s  t e l a s  cor, grupos  de h i l o s  

15  da urdimbre y de trama e n t r e t e j i d o s ,  uno de l o s  c u a le s  se

compone p r i n c i p a l m e n t e  de h i l o s  agrupados c e l u l ó s i c o s  fun­

didos  mecho más r í g i d o s  que l o s  del o t r o  grupo y con mayor 

r i g i d e z  en su d i r e c c i ó n .

3 3 . - Hs í oras i n t r o d u c i d a s en l a  p r o d u c c i ó n  de

20 t  e l  as de r i m i d e s mu cho ma.yor  en un s e r t i 3 o  que &o o t r o ,

c a r c t  - r i  r,3.das g o r  h a  o - r d i c h a s  t - l a s cor. g r u p o s  d e  h i l o s

d e  u r d i m b r e  y t r ama. -r t r ­ t  e j i d o s , uno de l o s  c u a l e s  s e  com-

p o n e  p r  i .. c i  p a l  - s n t e a e  h i l o s  a g r u p a d o s c e l u l ó s i c o s  f e n d i -

d o s ,  cot.. c a d a  gr u p o - in. c l u p e n d o  p o r l o m e n o s  no h i l o  p l e g a d o
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y mucho más r íg id o  que lo s  del otro grupo, y que ofrece 

mayor r ig id e z  en so d irecc ió n .

4 s . .  Mejoras in troducidas en 1 a producción de 

t e l a s  virtnalm ente sin  tendencia a a b a rq u i l la r se  y macho 

más r íg id a s  en un sentido  qce en el o tro , oara e te rizad as  

por hacer dichas t e la s  con grapos de h i lo s  de urdimbre y 

de trama e n tre te jid o s  ano de lo s  coalas se  compone p r in c i­

palmente de h i lo s  ó e la ló s ic c s  y fandidos to rc id o s  opuesta­

mente macho más r íg id o s  qae lo s  del otro gropo y qae o fre ­

cen mayor*rigidez en so d irecc ión .

69 .- Mejoras in troducidas en l a  producción de 

t e l a s  qae v irtcálm ente yio tienen tendencia a a b a rq a i l la r se  

y son macho más r íg id a s  en un sentido qae en o tro , ca rac te­

r izad as  por hacer dichas t e l a s  con grupos de h i lo s  de urdim­

bre y trama entret ¿ id o s ,  ano de lo s  cuales se  compone prin- 

cipalmente de h i lo s  agrupados ce lu ló s ico s  fundidos mucho 

más r íg id o s  que lo s 3ai otro grupo F 3.ns ofrecen mayor r i g i ­

dez en su d irecc ión .
69 .-  Mejoras in trodocidas en l a  producción de 

t e l a s  v irtnalm ente sin tendencia a a b a rq u i l la r se  y d^ r i g i ­

dez mucho mayor en un sentido  que en el o tro , c a r a c te r iz a ­

das por hacer dichas t l a s  con grupos de h i lo s  de ordimbre 

y trama e n tre te jid o s  uno da lo a  cuales se  compone p r in c ip a l-

m.Bt. a .  h U 03  agTEy.^oa a .  c . ! s ! « * *  * < * < * * < "

tü-m.nte. macho sás r í^ ia e o  9°<  ̂  ̂ c fre

cea mayor r i g i d e z  en su d í r ^ c - o a .

22
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1 8 2 6 0 9
7 9 . -  Mejoras in troducidas en l a  producción de t e ­

l a s  que tienen por lo  menos cincuenta veces mayor r ig id e z  en 

no sentido que en el o tro , ca rac te r iz ad as  por hacer dichas 

t e l a s  con jaegos  de h i lo s  de ardimbre y  de trama e n t r e t e j i ­

dos, ano de lo s  cuales se  compone principalm ente de h i lo s  

c e lu ló s ic o s  fnndidos to rc id o s  opaestamente, macho más r í g i ­

dos qae lo s  del otro grupo y qae ofrecen mayor r ig id e z  en aa 

d irecc ión ,s ien do  lo s  h i lo s  del otro grapo principalmente no 

fundidos.
8 2 . -  Mejoras in troducidas en l a  prodacción de te­

l a s  de r ig id e z  mucho mayor en an sentido qae en o tro , carac­

te r iz a d a s  por hacer dichas t e l a s  con grupos de h i lo s  de t r a ­

ma y de ardimbre e n tr e te j id o s ,  ano de lo s  c aa le s  se  compone 

principalmente de h i lo s  ce lu ló s ico s  fnndidos to rc id o s  opaes­

tamente macho más r íg id o s  qae lo s  del otro grapo y qae o fre­

cen mayor r ig id e z  en su dirección  siendo l o s  h i lo s  del otro 

grapo f i b r a s  de algodón no fundidas

9$ .-  Mejoras in troducidas en l a  producción de t e ­

l a s  virtualmente Sin tendencia a a b a rq u i l la r se  y de r ig id ez  

nuacho mayor en una dirección  que en l a  o t r a ,c a ra c te r iz a d a s  f 

por hacer dichas t e l a s  con grupos de h i lo s  de ardimbre y t r a   ̂

ma e n tr e te j id o s ,  componiéndose el grapo de trama principalmea 

te  de h i lo s  s e n c i l lo s  m altifilam en tosos c o n t ie n e s ,c e lu ló s ic o s ,  

fundidos y de torsión  flo ja ,m acho más r íg id o s  qae lo s  del otro  ̂

grupo y qae tienen por lo  menos cinco veces mayor r ig id e z  en 

su d irecc ió n .

1 0 2 .-  Mejoras in troducidas en l a  producción de te ­

l a s  propias para  su tratam iento con el f in  de d a r le s  mayo? r i ­

gidez en un sentido  que an s i  o tro , c a rac te r iz ad as  por hacer
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dichas t ^ i a s  con grupos de h i lo s  de urdimbre y trama entre- 

t a j i d c s  ano de loa cuales se  caract e r ic a  per torsiones. a l a  

derecha y a l a  izq u ierd a  y se  compone principalmente de h i­

lo s  de cal al osa f u s ib le s  re a c t iv o s  al tratam iento de fusión

para o fre^ar  mayor r ig id e z  en sa  d irecc ió n , y el otro  grupo

se compone principalmente da h i lo s  no re a c t iv o s  al t r a t a ­

miento de fu s ió n .

118'.- I.M j oras introducid as en l a  producción de t e l a s

de r ig id e z  macho mayor en aa sentido  que en o tr o ,c a r a c te r iz a ­

d a  por hacer dichas t e l a s  con grupos de h i lo s  de urdimbre y 

trama e n tr e te j id o s ,  un o de lo s  cuales se c a ra c te r iz a  por to r ­

s ion es a l a  derecha y a l a  izq u ierd a  y se  compone de h i lo s  

hachos principalmente de f ib r a s  c e lu ló s ic a s  fundidas que tan 

considerable r íg id a s  a l o s  h i l o s  de su grapa y ofrecen' mayor 

r íg id a s  en su d irección  de h i l o s .

12 í ¿ M e j o r a s  introducidas en ía  producción de t e ­

l a s  r íg id a s  direccionalmante de r ig id e z  mucho mayor en una 

d irecc ión  que la o tra ,  que consisten *m disponer grupos da 

h i lo s  de urdimbre y trama uno de io s  cuales se  c a ra c te r iz a  

por to rs ion es  a l a  derecha y a l a  izq u ierd a  y por l a  mayor 

p arta  de lo s  h i l o s  principalmente de f ib r a s  de ce lu lo sa  reac­

t iv a s  y l a  mayor porción de lo s  h i lo s  del segundo grupo prin ­

cipalmente de f ib r a s  r e a c t iv a s ,  t e j a r  entre s í  e s to s  grupos 

p ara  formar una t e l a  de base y luego fundir l a s  f i b r a s  reac­

t iv a s  c - l  primer grupo de h i lo s  y finalmente sacar la s#  dando 

a s i  considerable r ig id e z  a l a s  mtsn&s para  comunicar mayor 

r ig id e z  en su d irecc ión .

1 5 s .-  l íe je ra s  in troducidas l a  producción de 

t el a s  de r ig id ez  mucho mayor en un sentido  que en el otro.
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carac ter izad as  por disponer grupos de h i lo s  de urdimbre y 

trama e n tr e te j id o s  uno de lo s  cuales se  compone p r in c ip a l­

mente de h i lo s  s e n c i l lo s  de c e !a lo sa  fandido6 , to rc idos 

opuestamente, materialmente más r íg id o s  que lo s  del otro 

grupo, y que ofrecen mayor r ig id e z  en su d irecc ió n .

14!- Mejoras in troducidas en l a  producción de 

t e l a s  de r ig id e z  mucho mayor en un sentido  que en o tro , ca­

r á c t e r !  nadas por hacer di (Ai as t e l a s  con grupos de h i lo s  de 

urdimbre y trama entret j id o s  uno de lo s  cuales se  compone 

principalmente de h i lo s  de ce lu lo sa  regenerada fundidos, 

to rc id o s  opuestamente, mucho más r íg id o s  que lo s  del otro 

grupo y que ofrecen mayor r ig id e z  en su d irecc ió n .

I 5 s . -  Mejoras in troducidas en l a  producción da 

t e l a s  de r ig id e z  mucho mayor en un sentido  que en o tro , ca­

ra c te r iz a d a s  por h acer la s  con grupos de h i lo s  de trama y, 

urdimbre e n tr e te j id o s ,  uno de lo s  cuales se  compone p r in c i­

palmente de h i lo s  agrupados de ce lu lo sa  regenerada fundidos, 

mucho más r íg id o s  que lo s  del otro grupo y que ofrecen mayo? 

r ig id e z  en su d irecc ió n .

16a .-  Mejoras in troducidas en l a  producción de 

t e l a s  de r ig id e z  mucho mayor en un sen tido  que en el o tro , 

ca rac te r iz ad a s  por h acerlas  con grupos de h i lo s  de urdimbre 

y trema e n tr e te j id o s ,  uno de lo s  cuales se  eompone p r in c i­

palmente de h i lo s  s e n c i l lo s  de ce lu lo sa  regenerada fundidos, 

macho mas r íg id o s  que lo s  del otro grupo y que ofrecen por 

lo menos r ig id e z  cinco veces mayor en su d irecc ión .

I ? - . -  . Mejoras  i n t r o d u c i d a s  en l a  producción de 

t e l a s  que t i e n e n  por  l o  menos r i g i d e z  c inco  v e o e s  mayor en
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na sentido  que en el o tro , ca rac te r izad as  por h acer la s  coa 

grapos de h i lo s  de urdimbre y trama e n tre te jid o s  ano de lo s  

cuales incluye h i lo s  de ce lu lo sa  g e la t ic iz a d a  en número y 

tamaño au fic len t  áp para  o frecer  mayor r ig id e z  en ea d irecc ión .

18B.- Mejoras in troducidas en l a  producción de 

t e l a s  que tienen por lo  menos cinco veces mayor r ig id e z  en 

an sentido  que en o tro ,  ca rac te r izad as  por h acer la s  con 

grapos de h i lo s  de urdimbre y trama e n tr e te j id o s  una da lo s  

cuales se  compone principalmente de h i l o s  de algodón g r i s e s  

y el otro  comprende h i lo s  de ce lu lo sa  g e la t ic iz a d a  eo núme­

ro y tamaño su f ic ie n te s  para o frecer  dicha r ig id e z  mayor en 

su d irecc ió n .

199.- Mejoras in troducidas en l a  producción de

t e j i d o s .

Tal y co.no se  ha d e scr ito  en l a  Memoria qae anto­

ce .e representado ec lo s  d ibu jos que se acompañan y con lo s  

f in e s  qae se han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria consta de v e in t i s é i s  hojeas e s c r i t a s  

por una s o la  oara.

. 24SEP.194S
P. A.

Alberto de Etzaburu
por Podnr
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