
p -  2298
Oas'3 ó 18 .

Í 8 2 5 9 8
?-

2 3 F E 8 .1 9 4 S

 ̂ 98
MEMORIA DESCRIPTIVA

papa s o l i c i t a r
Í . T ^ B T Ü  D ü  I N T E N O I O N

en
E S  P A Ñ A  

por VEINTE ailcs
a  nombra le  UHIVERSAL C U  PRODUCTS CO-iiP^irf, e n t i ^ d  n o r­
te a m e r ic a n a , e s t a b le c id a  en 310 South M ich ig an  A venue, 
C h icago , I l l i n o i s ,  E stad o s U nidos de A m érica, p o r ;

«UN PRC0SDIHI3NT0 PARA PRODUCIR HIDROCARBUROS 
SATURADOS D3 CADERA RáMIFIOADA".

_ 0 0 .  0 -  C -  o -  0 -  c -  0 -  o -  O -  o -  0 -  c -  0

E ste invento se peí i  ere a un pro c ad íe ,i an­
te  perfecc io n ad o  p a ra  p ro d u c ir h id ro c a rb u ro , sa tu rad o s  de 
cadena ram ificad a  haciende re a c c io n a r  i s .p a r a i in n a  con 
d e f i n a s  en -c re e n c ia  de un c a ta l iz a d o r  qu. comprenda 
f lu o ru ro  da h id ró gen o . El inven to  se r e f i a r a  más espe­
c ia lm en te  a una com binación de o p erac io n es re la c io n a d a .
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y cooperan tes m ediante l a  cual e l  p icoad im ien to  puede
l le v a r s e  a cabe con mas e f ic a c ia .

l a  r e a c c ió n  de is o p a ra f in a s  con d e f i n a s
.n  p re se n c ia  de f lu o ru ro  de hidrógeno come c a ta l iz a d o r  
ha sido  h a s ta  ahora p ro p u esta  como método de p ro d u c ir  
un v a l ió s e  com bustib le de g ran  v a lo r  a n ti-d e to n a n te  pa­
ra  m otores, adecuado p a ra  m otoras de a v ia c ió n  y como agen­
te  de m ezcla p a ra  aum entar a l v a lo r ^ e i -o e e o n a n te  de 
o tro s  comousLiores p ^  moLores. e l  p roced im ien to  p re ­
viam ente p ro p uesto  p a ra  h acer re a c c io n a r  is o p a ra f in a s  con 
d e f i n a s ,  una mezcla l iq u id a  de l e o p a r d in a s  y d e f i n a s  
se  a g ita b a  ju n to  con f lu o ru ro  de h idrógeno l iq u id o  h a s ta  
que l a  re a c c ió n  e s ta b a  te rm inada , y l a  m ezcla r e s u l ta n te  
se  d e jab a  luego  re p o sa r a f i n  de se p a ra r  d d  f lu o ru ro  
de h idrógeno e l  producto h id ro ca rb u rad o . H asta ah o ra , no 
se  han creado medios adecuados p a ra  r e a c t iv a r  o recupe­
r a r  d  c a ta l iz a d o r  en  una forma co n tin u a . 31 p re s a n te  in ­
ven to  combina c ie r to  número de operac iones p a ra  recupe­
r a r  y r e a c t iv a r  e l  c a ta l iz a d o r  de f lu o ru ro  de h id rógeno , 
con lo  c u d  e l  co s ta  del c a ta l iz a d o r  p a ra  e l  p roceso  s .  
reduce de modo m a te r ia l  y se  n n jo ra  e l  producto  h id ro ­
carburado del p ro ce so .

E l p re se n ta  invento  oompranae a lc o h i la r
is o p a ra í ln a s  con d e f i n a s  en p re se n c ia  de un c a ta l i z a ­
dor da a lc o h ila o ió n , que comprenda f lu o ru ro  de h id ro ge­
no, en una zona de re a c c ió n , s e p a ra r  d e l c a ta l iz a d o r  
usado, una c o r r ie n te  de p roductos de re a c c ió n  h id ro c a r­
b u ra d o ., devolver una p o rc ió n  del c a ta l iz a d o r  usado a
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l a  zona de re a c c ió n , som eter a d e s t i la c ió n  fracc io n ad a  
f lu o ru ro  de hidrógeno p u r if ic a d o  p ro ced en te  de o tra  p o r­
c ión  de c a ta l iz a d o r  usado de l a  zona de re a c c ió n  en una 
prim era e tap a  da re cu p e ra c ió n , re cu p e ra r separadam ente 

S de lo s  p roduc tos de re a c c ió n  h id ro ca rb u rad o s separados 
f lu o ru ro  de h idrógeno d is u e l to  por d e s t i l a c ió n  f r a c c io ­
nada en una segunda e tap a  da renup e ra c ió n , y devo lver 
f lu o ru ro  de h idrógeno de cada una de l a s  dos e tap as  de 
re cu p e ra c ió n  a l a  zona de re a c c ió n .

10 íál p re se n te  inven to  c rea  además, en un p ro­
cedim iento  para  h acer re a c c io n a r is o p a ra f in a s  con d e f i ­
nas p a ra  p ro d u c ir  h id ro ca rb u ro s  sa tu rad o s  da cadena ram i­
f ic a d a  en e l cual ana m ezcla de h id ro ca rb u ro s  que c o n tie ­
ne p ro p o rc io n es su s ta n c ia le s  de d ich as is o p a ra f in a s  y de 

15 d ich as d e f i n a s  es som etida a cond ic iones de a lc o h i la c ió n  
en p re s e n c ia  de un c a ta l iz a d o r  da f lu o ru ro  de h id rógeno , 
l a  m ejora que comprende s e p a ra r  una c o r r ie n te  da flu o ru ro  de 
h idrógeno usado de l a  zona da re a c c ió n  da a lc o h ila c ió n  y 
so m eterla  a una p rim era  d e s t i la c ió n  fracc io n ad a  para  se p a ra r  

RO de e s te  modo m a te r ia l  o rgán ico  como condenando de r e f lu jo  
y f lu o ru ro  de h idrógeno p u rif ic a d o  come v ap o r, condensar 
y devo lver una p o rc ió n  dal f lu o ru ro  de hidrogeno p u r i f i ­
cado a d icha zona de re a c c ió n , som eter una segunda por­
c ión  dal f lu o ru ro  de h idrógeno p u r if ic a d o  a una segunda 

25 d e s t i la c ió n  fra cc io n a d a  p ara  s e p a ra r  de e s ta  modo una mez­
c la  de agua y f lu o ru ro  de hidrógeno como condensa do de 
r e f l u j o ,  y devolver a l a  zona, da re a c c ió n  f lu o ru ro  de h i ­
drógeno v ir tu a lm e n te  exento de agua.
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JS1 inven to  orea tam bién , en un p roced im ien to  

de la  c la se  expuesta  en e l  p á rra fo  a n te r io r ,  l a  me jo r a  que
comprende se p a ra r  una c o r r ie n te  de f lu o ru ro  de hidrógeno 
usado da lo s  p roductos h id ro carb u rad o s de l a  re ac c ió n  de 

5 a lc o h ila c ió n  y so m ete rla  a d e s t i la c ió n  fra c c io n a d a , p ara  
se p a ra r  de e s te  modo m a te r ia l  o rgán ico  como condansado de 
r e f lu jo  y f lu o ru ro  de h idrógeno p u r if ic a d o  como v ap o r, y 
condensar y devo lver a la  operac ión  da a lc o h ila c ió n  e l 
f lu o ru ro  de hidrógeno a s i  pu rificad o -.

10 Una r e a l iz a c ió n  e s p e c i f ic a ,d s l  p re se n te  in ­
ven to  comprende un p roced im ien to  p a ra  h acer reacc io n a r is o -  
butano con b u t i le n o s ,  que in c lu y e  ca rg ar una a lim en tac ió n  
normalmente gaseosa que contiene isobut&no y b u tile n o s  ju n ­
to con isobut&no devuelto  a l  c ic lo ,  b a jo  p ro s ió n  s u í ie ie n -  

15 te  p ara  m antenerlos an la  fa se  l iq u id a ,  a una zona de re a c ­
c ió n , en l a  cual lo s  h id ro ca rb u ro s  son íntim am ente mezcla­
dos con un c a ta liz a d o r  de f lu o ru ro  de h idrógeno l iq u id o  a 
una tem p era tu ra  de a lc o h i la c ió n  duran te  un tiem po s u f ic ie n ­
te  p ara  com pletar l a  re a c c ió n  e n tra  lo s  is o p a ra f in a s  y l a s  

20 d e f i n a s  y form ar una em ulsión  de p roductos h id r  o ca rb u ra­
dos y f lu o ru ro  da h id rógeno , descargar d icha em ulsión de 
p roductos h id ro ca rb u rad o s  y f lu o ru ro  da hidrógeno a una 
zona de sed im en tac ió n  donde una p ro p orc ió n  s u s ta n c ia l  d e l 
f lu o ru ro  de h idrógeno es separada da lo s  productos, h id ro -  

25 ca rb u rad o s , devolver dicho flu o ru ro  de h idrógeno a l a  zona, 
de re a c c ió n , som eter lo s  productos h id ro carbu rad o a  sepa­
rados a  un p rim er fracc ionam ien to  p a ra  se p a ra r  por a r r i b a ,  
como v ap o r, de un condansado de r e f l u j o ,  propano y ü u o r u -
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Yo da hidrógeno d is u e l to ,  cotia en3.:n- devo lver s i  f lu o ru ­
ro de hidrógeno a l a  zona de re a c c ió n , som eter dicho oon- 
danasdo da r e f lu jo  a un segundo fracc io n am ien to  p a ra  sepa­
r a r  una f ra c c ió n  de iaobu tano  da un segundo condensado de 

5 r e f lu jo ,  devo lver d icha f ra c c ió n  da iaobu tano  a la  zona de 
re a c c ió n , se g u ir  fracc ionando  y tra ta n d o  dioho segundo con­
densa do de r e f lu jo  p a ra  p ro d u c ir un com bustib le  de elevado 
ín d ice  da octano p ara  m otores, r e t i r a r  de modo continuo da 
l a  zona, de reac c ió n  una c o r r ie n te  de c a ta l iz a d o r  de f lu o ru -  

10 Yo da h idrógeno usado, f ra c c io n a r  po r separado dicho f lu o ­
ru ro  de hidrógeno usado p ara  separar vapores da f lu o ru ro  de 
hidrógeno p u rif ic a d o  y c u a le sq u ie ra  h id ro ca rb u ro s  l ig a r o s  
por encima da un t e r c e r  condansado de r e f lu jo  que compren­
de esencia lm en te  p o lím ero s , y r e t i r a r  dicho t e r c e r  oonden- 

15 sado de r e f lu jo ,  som eter una p o rc ió n  d a l f lu o ru ro  de h id ró ­
geno p u r if ic a d o  to d av ía  a o t r a  d e s t i la c ió n  fra cc io n a d a  para  
se p a ra r  de e s te  modo f lu o ru ro  de h idrógeno re la tiv a m e n te  
saco como producto  en forma de vapor y una mezcla de agua y 
f lu o ru ro  de hidrógeno como condenando de r e f l u j o ,  y condena 

SO sa r  y devo lver a l a  zona da re a c c ió n  e l f lu o ru ro  de h id ró ­
geno seco y p u r if ic a d o .

JSl f lu o ru ro  de hidrógeno es lig e ram en te  so­
lu b le  en  h id ro c a rb u ro s . P er c o n s ig u ie n te , lo s  p roductos de 
l a  zona de re a c c ió n  con tendrán  una pequeña c a n tid a d , d e l 

25 orden de 1%, de f lu o ru ro  de hidrógeno d is u e l to .  La opera­
c ió n  de fracc ion am ien to  que sigue a l a  zona de re a c c ió n  se 
lleva, a cabo da modo que se  sep aran  cu a lq u ie r  propano u 
o tro s  gases l ig e r o s  p re s e n te s ,  y tam bién  e l  f lu o ru ro  de
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hidrogeno A isu e lto . ^  f i n  Ae se p a ra r  a l  f lu o ru ro  Aa h i ­
drógeno, que tiene ' un punto Ae e b u l l ic ió n  mas a l to  que 
e l  butano o e l  p ropano , as n e c esa rio  v a p o r iz a r  ana can­
t id a d  re la tiv a m e n te  grande do h id ro c a rb u ro s . S i de lo s  

5 p roduc tos da re a c c ió n  no ha de s e p a ra rse  p ropano, e l  f lu o ­
ru ro  de hidrógeno puede s e p a ra rse  por v a p o riz a c ió n , con­
densación  y ca len tam ien to  a r e f lu jo  de h id ro ca rb u ro s  Ae 

- punto Ae e b u l l ic ió n  más a l t o .  E s ta  o perac ión  Aa se p a ra r  
y re cu p e ra r Ael producto  e l  f lu o ru ro  de h id rógeno  A iauel- 

10 to  es im p o rtan te , porque su p re se n c ia  en  e l  p roducto  f i ­
n a l c r e a r ía  un s e r io  problem a Aa c o rro s ió n  y p o s ib le s  

, p e l ig ro s  p a ra  l a  sa lu d  e in c re m en ta r ía  l a  can tid ad  de ca­
ta l iz a d o r  qne h a b r ía  de añ a d irse  a l  p ro ceso .

c a ta l iz a d o r  da f lu o ru ro  de h idrógeno 
18 t ie n d e  a p e rd e r una p ro p orc ió n  im portan te  de su a c t i v i ­

dad daspuás de un periodo  de u so . S s ta  dism inución en l a  
a c tiv id a d  se debe p rin c ip a lm en te  a dos f a c to r e s ,  a sab er: 
l a  contam inación d e l f lu o ru ro  de h idrógeno con m a te r ia l  
o rgán ico  y l a  A iluc ión  con agua. Aunque no se sabe s i  l a  

30 n a tu ra le z a  de l a  contam inación es  un e fe c to  de d is o lu c ió n  
o una d é b il  com binación qu ím ica, se ha d escu b ie rto  que 
e s te  m a te r ia l  o rgánico  contaminador puede s e p a ra r s e , y l a  
a c tiv id a d  d e l c a ta l iz a d o r  r e s ta u r a r s e ,  ca len tando  y sepa­
rando por d e s t i la c ió n  e l f lu o ru ro  da hidrógeno a c t iv o .

85 Después de l a  d e s t i la c ió n  queda un m a te r ia l  o rgán ico  que 
co n tiene  po lím eros de h id ro c a rb u ro s .

El flu o ru ro  de h idrógeno tie n e  una mayor 
a f in id a d  para  a l  agua y es  muy d i f í c i l  se p a ra r  e l  aga*.
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del c a ta l iz a d o r  por c u a le sq u ie ra  mátedo3 o rd in a r io s  de 
d e sh id ra ta c ió n . ¿un cuando la  carga e n tra n te  puede e s t a r  
o as í se ca , a l c a ta l iz a d o r , no o b s ta n te , acum ulará agua 
g radualm ente. E sta  agua no so lam ente reduce l a  a c tiv id a d  

5 del c a ta l iz a d o r , sino  una hace tam bién que e l  f lu o ru ro  
de hidrógeno sea  mas co rro s iv o  p ara  e l  ap a ra to  en e l  oual 
se t r a t a .  Ee deseab le  mantonar po r debajo de 10% aproxima­
damente l a  co n cen trac ió n  d e l agua en e l f lu o ru ro  de h id ró ­
geno.

10 En e l  p rocedim iento  d e l in v e n to , a l agua
* es separada del c a ta l iz a d o r  en una operación  da f r a c c io ­

namiento en l a  cual e l  f lu o ru ro  de h idrógeno v ir tu a lm e n te  
seco es separado por ¿ e s t i l a c ió n  y una m ezcla de f lu o ru ro  
de hidrógeno y agua es r e t i r a d a  como condénsalo de r e l i á ­

i s  j e .  E sta  mezcla pueda s e r  una m ezcla de punto do e b u ll ic ió n  
c o n s ta n te , que contenga aproximadamente 35 a 40% de f lu o ­
ru ro  da h idrógeno c cu a lq u ie r o tra  mezcla de contenido 
su p e rio r  en f lu o ru ro  de h id rógeno .

p a ra  poner en co n tac to  lo s  r e a c t iv o s  h id ro - 
20 carburados ocn e l  c a ta liz a d o r  l íq u id o  en l a  zona de re a c ­

c ió n  "ouada em plearse cu a lq u ie r ap ara to  o r e a c to r  adecua­
dos. Es e s e n c ia l ,  so lam ente, ¡"ua e n tre  lo s  dos l íq u id o s  
se mantenga un co n tac to  muy íntim o duran te  un periodo  ¿a 
tiempo su f i  o ía n te  para, la  re a c c ió n . En g e n e ra l se u sa  

25 a lguna forma de a g i ta c ió n , t a l  como m ezcla, rem ovido, e t c . ,  
oaa produce una m ezcla o em ulsión ín tim as de h id ro ca rb u ­
ro  y f lu o ru ro  da h id ró gen o . En una forma p a r t i c u la r  de 
ap ara to  re p re se n ta d a  en  a l  d ib u jo , e s ta  a g ita c ió n  se ob-
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t ie n e  davolv iendo continusnrente s i  c ic lo  uns. g ra n  por— 
cien, da lo s  ¡reactivos en e l tancua da tiem po a tra v é s  de 
un re f r ig e ra d o r  e x te r io r  y haciendo que e s ta  em ulsión pa­
sa a t r a v é s  de a b e r tu ra s  b a s ta n te  pequeñas en una s a r i s  

S de p lac a s  h o r iz o n ta le s  co locadas en e l  tanque de tiem po, 
con lo  cual se  m antiene un íntim o co n tac to  e n tra  l a s  fa se s  
de f lu o ru ro  de hidrógeno y de h id rocarD uro . Una c o r r ie n te  
de re a c t iv o s  nuevos, es añad ida ccns santam ente a l a  emul­
s ió n  que c ir c u la  nuevamente y u îa p o rc ió n  de lo s  produc- 

10 to s  de re ac c ió n  es  r e t i r a d a  de modo continuo de l a  emul­
s ió n  que c i r c u l a  nuevamente. Se dispone una secc ió n  de se ­
d im entación  en e l  tanque do tiempo por encima de l a  s a l id a  
a l s  tu b e r ía  da r e  c ir c u la  o ión , donde la  mayor p a r ta  d a l 
f lu o ru ro  de h idrógeno an la  p o rc ió n  de lo s  p roductos de 

15 re a c c ió n  r e t i r a d o s  .'.puede sed im entar vo lv iendo  de nuevo a 
l a  c o r r ía n te  qua c i r c u la  da nuevo. E s ta  acc ió n  de sedimen­
ta c ió n  puede e lim in a r  l a  necesidad  5e un sedim entador ex­
t e r i o r ,  ya que es p o s ib le  s e p a ra r  todo e l  f lu o ru ro  de h i ­
drógeno r e s id u a l  a r r a s t r a d o  con lo  = producto*- ^  3-3 2 3 'o  

20 c ie n  en 13 columna fracc io n ad o ra  para  l a  sep arac ió n  d&L
propano.

g l  d ibu jo  d iagram átioc an e jo  re p re se n ta  
una forma e s p e c i f i c a  do ap ara to  que in co rp o ra  lo a  d e ta l la s  
d s l inven to  y en a l cual pueda l l e v a r s e  a cabo e l p ro ce-

g5 dim iento del in v en to .
Con r e f e r e n c ia  a l  d ib u jo , una carga nor­

malmente gaseosa c o n s ta ta n te  esen c ia lm en te  en i&obutano, 
b u tile n o a  y butano se  'hace p asa r como líq u id o  a ^-re^ión
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por la. t u b e r í a  1 , l a  vá lvu la . 2 y l a  bomba de c a ig a  3 a 
l a  t ab a ría  4 . l a  carga sf? combina an l a  tuba r í a  4  con 
f r a c c ió n  de leobatano  devuelta , a l  c i c l o  pro cadente de 
l a  tu b e r ía  51. l a  a lim e n tac ió n  combinada p roceden te  de 
l a  tu b e r ía  4 es a d m itid a  luego  en l a  tu b e r ía  13 que con­
t ie n e  una em ulsión re c ir c ú le n te  de f lu o ru ro  da hidrógeno 
a h id ro c a rb u ro s . l a  mezcla r a s u l ta n te  ae hace p a s a r  lu e ­
go por l a  bomba 5 , l a  to o e r ia  7 y l a  v á lv u la  & n i  tanque 
de tiem po 9, en e l  cu a l l a  i n te r a c c ió n  de lo s  h id ro c a r­
b u ro s d e f in íc & s  e is o p a ra f ín ic o s  queda v ir tu a lm e n te  
te rm in a d a . Una g ra n  p a r ta  de na  e m u ls ió n  de h id ro c a rb u ro s  
y f lu o ru ro  de h id ró g en o  p ro c e d e n te  s e l  ta n g ía  de tiempo 
9 as  r e t i r a d a  p o r l a  tu b e r ía  10 y l a  v á lv u la  11, a tra v é s  
del r e f r ig e ra d o r  12 , en a l  cual una p a r ta  d s l . ca lo r de 
l a  re a c c ió n  es derivado y , 'd e s d e  a l l í ,  a t r a v é s  da l a  
t u b e r ía  13 y l a  v á lv u la  14 a l a  bomba de re c irc u la c ió n  
6 . La combinación del tanque de tiempo 9 con e l  s is tem a  de 
re c iz c u la o ió n  de l a  em ulsión comprende l a  zona de re a c ­
c ió n .

Una p o rc ió n  más pequeña de l a  em ulsión de 
h id ro ca rb u ro s  y f lu o ru ro  de h idrógeno proceden te  d e l tan ­
que de tiem po 9 pasa  a t r a v é s  de l a  tu b e r ía  15 , l a  v á l­
v u la  1 6 . a l  sedim entador de a l oo h i l a  clon  1 7 , donde e l  
flu o ru ro  de hidrógeno es sedim entado separándose en un<* 
caps in f e r io r  y sien d o  r e t i r a d o  a t r a v é s  de l a  tu b e r ía  18 
y l a  v á lv u la  19, como luego se e x p lic a . E l h id ro carbu ro  
p ro ced en te  del sedim entador de a lc o h ila o io n  17 pasa a 
tra v é s  de l a  tu b e r ía  <s0, l a  v á lv u la  2 l ,  l a  bomba 22, y
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l a  ru b o ría  23 a l  fra cc io n a d o r 24. Loa vapo res preceden­
t e s  del frao c io n ad o r 24 pasan  por l a  tu b e r ía  25 y l a  v á l­
v u la  26, e l  condensador 27 y l a  v á lv u la  28 a l  re c e p to r  29.
Rata columna de fracc ionam ien to  sep a ra  e l  propano u o tro s  
h id ro c a rb u ro s  re la tiv a m e n te  l ig e r o s  y e l  f lu o ru ro  de h id ro ­
geno d is u e l tc  del p ro d u c to . S in  embargo, es n e c e sa rio  some­
t e r  a r e f lu jo  una g ra n  can tid ad  de h id ro carbu ro  p a ra  se p a ra r 
todo e l  f lu o ru ro  da hidrógeno d ia u a l to . á s te  r e f lu jo  es 
devuelto  desde e l  re c e p to r  29 por l a  tu b e r ía  30 , l a  válvu­
l a  31 , l a  bomba 32 y l a  v á lv u la  33 a  l a  p o rc ió n  su p e r io r
d e l fra c c io n a d á r  24. C ualquier propano gaseoso que pueda 
e s ta r  p re se n te  es separado p er l a  tu b e r ía  34 y l a  v á lv u la  
35. 31 f lu o ru ro  de h idrógeno que se sep ara  como capa in fe ­
r i o r  pesada en e l  fondo del re c e p to r  29 se ra  re t i r a d o  p o r 
l a  tu b e r ía  36 y l a  v á lv u la  37 p ara  s e r  devuelto  a l  p ro ceso , 
como luego  se e x p l io s .  31 condénsalo da r e r lu jo  d eJ/fracc io - 
nador 24 as r e t i r a d o  por l a  tu b e r ía  38 y l a  v á lv u la  39 y
d ir ig id o  a una segunda o perac ión  da fracc ion am ien to  sa e l  
fra cc io n a d o r 40. 'De e s te  fracc io n am ien to , e l  p ro d uc to  de 
a r r i b a ,  c o n s is te n te  p rin c ip a lm en te  en ieo b u tan o , es r e t i ­
rado por l a  tu b e r ía  41, l a  v á lv u la  42, e l  condensador 4o y 
l a  v á lv u la  44 h ac ia  e l  re c e p to r  45. C ua lesqu ie ra  gasas
n„ condensab les p re s e n te s  se rá n  separados por l a  tu n a r ía  
46 y l a  v á lv u la  47. 31 i¿cbu tano  líq u id o  pasa por l a  tu ­
b e r ía  48 , l a  v á lv u la  49, la. bomba 50, l a  tu b e r ía  51 y l a
v á lv u la  52 a l  comienzo d el p ro ceso , donde es combinada 
con l a  carga en l s  tu b e r ía  4 . Un producto  co n sisten te  en 
n -butano  y a lc c h i la to  es r e t i r a d o  p er l a  tu b e r ía  91 y l a
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v á lv u la  92.
a  f i n  de m antener l a  a c t iv id a d  del c a t a l i ­

zador an a l  s is tem a de re a c c ió n , una pequeña p a r te  del ca­
ta l iz a d o r  ea re ac tiv a d o  continuam ente como luego se d e a c r i-  

5 "be. Una c o r r ie n te  de em ulsión de h id ro ca rb u ro  y flu o ru ro  de 
hidrógeno as r e t i r a d a  de l a  tu b e r ía  7 de c ir c u la c ió n  de l a  
em ulsión por l a  tu b e r ía  53 y l a  v á lv u la  54 a un sedim enta­
dor de em ulsión 55, en aL cual e l  f lu o ru ro  de hidrógeno se­
dim enta. l a  oapa de h id ro ca rb u ro  v ir tu a lm e n te  l ib e r ta d a  de 

10 flu o ru ro  de h idrógeno es d ev u e lta  a l a  zona de re a c c ió n  po r 
l a  tu b e r ía  56 y l a  v á lv u la  57. á l  c a ta l iz a d o r  de f lu o ru ro  
de h idrógeno que con tiene m a te r ia le s  contam inadores orgá­
n ico s se  haoe p a sa r  desde e l  sedim entador da em ulsión 55 
por l a  tu b e r ía  58 y l a  v á lv u la  59 h ac ia  e l íra cc io n ad ó r 60 

15 en  e l  cual se  e fe c tú a  uoa se p a ra c ió n  an  una f ra c c ió n  p u r i ­
f ic a d a  de f lu o ru ro  de h id ró g en o , r e t i r a d a  por a r r ib a  por 
l a  tu b e r ía  61 y l a  v á lv u la  62, e l  condensador 63 y l a  válvu­
l a  64 h a c ia  e l  re c e p to r  65 equipado con una l ib e r a c ió n  con­
vencional da g a s , tu b e r ía  66 y v á lv u la  67; y una f ra c c ió n  

¿0 de h id ro c a rb u ro ,c o n s is te n te  esenc ia lm en te  en  polím eros pesa?- 
dos, r e t i rá n d o s e  e s ta  ú ltim a  d e l fondo del fra ce io n a d o r 60 
por l a  tu b e r ía  68 y l a  v á lv u la  69. Um. pequeña can tid ad  
de h id ro ca rb u ro s  l ig e r o s  puede s e r  a r r a s t r a d a  tam bién pdr 
a r r ib a  con e l f lu o ru ro  da h id ró gen o , á l  f lu o ru ro  de h id ró -  

25 geno l íq u id o  p u r if ic a d o  d e l re c e p to r  65 es r e t i r a d o  a  t r a ­
vés de l a  tu b e r ía  70 y l a  v á lv u la  71 y es luego d iv id id o  
en dos c o r r ie n te s ,  una de e l l a s  que pasa por l a  tu b e r ía  
70 a l  frao c io n ad o r 72, y l a  o t r a  que pasa p o r l a  tu b e r ía
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73 y  l a  v á lv u la  74 p a ra  se r  d ev u e lta  a l  c ic le  a l a  etapa 
de a lo o h ila c ió n  del p ro ce so , como se d e s c r ib i r á  lu eg o .

gn al frsooionador 72, c u a lq u ie r  agua que 
e s té  presente en e l  f lu o ru ro  d,e hidrógeno es separada an e l  

5 ccndansado de r e f lu jo  como una mezcla de agua y f lu o ru ro
da h id ró gen o , de punto da e b u l l ic ió n  c o n s ta n te , a tra v é s  de 
l a  tu b e r ía  75 y l a  v á lv u la  76. á l  f lu o ru ro  de hidrógeno saos 
ea r e t i r a d o  por a r r ib a  dal fra cc io n a  do r  72 por l a  tu o e r ra  
77, l a  v á lv u la  76, e l  condensador 79 y la. v á lv u la  So hac ia  

10 e l  re c e p to r  81 . de orean medica para  la  se p a ra c ió n  da cua­
le s q u ie ra  gasas no condensables de e s te  re c e p to r  por l a  tu ­
b e r ía  82 y l a  v á lv u la  83. g l  f lu o ru ro  de hidrógeno l íq u id o , 
seco y p u r i f ic a d o , pasa p o r la  tu b e r ía  84 , 1 *  válvula. 85 , 

l a  bomba 86 y l a  v á lv u la  87 p ara  se r  devuelta  & l a  zona de 
15  re a c c ió n . l a s  c o r r ie n te s  combinadas de f lu o ru ro  de h id róge­

no de l a s  tu b e r ía s  8 4 ,3 6 , 18 y 73 son  d e v u e lta s  por l a  tu ­
b e r ía  68 y l a  tu b e r ía  56 a l a  tu b e r ía  13 y a l a  zona de 
re a c c ió n . .Puede a ñ a d irse  nuevo c a ta l iz a d o r  da f lu o ru ro  
da hidrógeno cuando sea n e c e s a r io , por l a  tu b e r ía  89 y 1*

20 v á lv u la  90.
Se e n te n d e rá , por aupueato , qua s i  invento 

no queda l im ita d o  a la  Icrms e s p e c íf ic a  da ap ú ra te  re p re ­
sen tad a  y d e s c r i ta  en lo  que an te ce d e , ya que pueden u t i ­
l i z a r s e  o t r a s  formas de ap a ra to  para co n seg u ir , en e s e n c ia , 
lo s  mismos re s u l ta d o s ,  io r  e jem plo , l a  r e a c t iv a c ió n  d e l 
c a ta l iz a d o r  ds f lu o ru ro  da h idrógeno puede r e a l i z a r s e  en 
una forma de ap a ra to  l i g e r e a n t e  d i f e r e n te ,  n .  r e p r e s a n  
tad a  en e l  d ib u je . Ri c a ta l iz a d o r  de f lu o ru ro  de niurogano
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c a rg a , pero  no s u f ic ie n te  agua p ara  s e r  excesivam ente corro ­
s iv o , y m a te r ia l  o rgán ico  con tam inan te.

clonada en una segunda columna da fracc io n am ien to  a una tamr- 
p e ra tu ra  algo mayor p ara  descomponer lo s  fLuoruros de a lc o h ilo  
y p ara  sep a ra r o tra  f ra c c ió n  de f lu o ru ro  de h idrógeno r a l a t i -

].5 vamente seco ju n to  con algunos h id ro c a ro u ro a , del segundo
condansado de r e f lu jo  que c o n s i s t i r á  en una fa se  l iq u id a  o r­
g án ica  pesada y una fa se  l iq u id a  que co n tie n e  f lu o ru ro  de 
h idrógeno y agua# l a  m ezcla de punto de e b u l l ic ió n  constan ­
te  o una mezcla que contiQ'heuna mayor p ro p o rc ió n  de f lu o ru ro  

2o de h idrógeno que l a  m ezcla de punto da e b u l l ic io  c o n s ta n te .

to s  a r r ib a  d e s o r i to s  p a ra  l a  reg en erac ió n  d e l c a ta l iz a d o r  
r e s id e  en e l  c o n tro l de l a  d e s t i la c ió n  fra c c io n a d a , de modo

ta n ta , de f lu o ru ro  de h idrógeno y agua, no se  acumula en 
ninguna p a r te  d e l a p a ra to , donde s e r i a  p e r ju d ic i a l ,  hn e l  
ap a ra to  rep resen tad o  en e l  d ib u jo , c u a lq u ie r  p e lig ro  de que 
la  mezcla de punto de e b u l l ic ió n  co n stan te  se acumule en

10 g¡l condénsalo da r e f lu jo  p roceden te de este  
p rim er fracc ionam ien to  se somete de nuevo a d e s t i l a c ió n  f r a o

Una d i f i c u l t a d  que im p lican  lo s  p rocedí mié n-

aue l a  m ezcla, más c o r ro s iv a , de punto de e b u l l ic ió n  coas-
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l a  p rim era columna da re g e n e ra c ió n  queda elim inado m antenien­
do la  tem p era tu ra  de l a  p a r ta  su p e rio r  d e l íra c c io n a d c r  su- 
íio ien tem & nte a l t a  para  aseg u ra r que e l  agua es a r r a s t r a d a  
por a r r i b a .  Una mezcla da punto de e b u l l ic ió n  co n s tan te  se  
v ap o riz a  a  aproximadamente 113^0 a p re s ió n  a tm o s fé r ic a , y 
a tem p era tu ras  su p e r io re s  con p re s io n e s  e le v a d a s .

,n segundo fraco io n ad c r p a ra  l a  regenera- .
c ión  d e l c a ta l iz a d o r ,  re p re se n tad o  en e l  d ib u jo , se ra  de 
o rd in a r io  muy pequeño y puede c o n s tru ir s e  con m a te r ia le s  
que r e s i s t a n  lo s  e fe c to s  c o rro s iv o s  da l a s  m ezclas f lu o ru ­
ro de h id rógeno-agua que se acumulan y que s-^n r e t l i a n a s
come condenando da r e f l u j o .

í a  gama p re f e r id a  de cond icionas de opera­
ción  que pueden em plearse en un ap a ra to  t a l  como a l r e p r e ­
sen tado  y d e s c r i to  en lo  que an te ce d e , para  l l e v a r  a cabo 
e l  p roced im ien to  del in v en to , puede so r aproximadamente
como sig u e :

La p re s ió n  a l a  s a l id a  do l a  comea da car­
ga 3 y en l a  zona de re a c c ió n  puede se r  da 8 .5  a  14 atmos­
f e r a s .  Sólo en n e c e sa rio  u sa r b a s ta n te  p re s ió n  para  man­
te n e r  en l a  fa se  l íq u id a  ta n to  e l  c a ta l iz a d o r  como e l  n i-  
arcceT buro . l a  tem pera tu ra  an la  zona de reacc ió n  pueda 
e s ta r  en la s  proxim idades 4a 3 6 ' a 52=0, aunque l a  re a c ­
c ión  o c u r r i r á  a tem p era tu ras  por debajo  de - l e s o .  El tiem ­
po de con tac to  e n tra  '-1 c a ta liz a d o r  da flu o ru ro  de h id ró ­
geno y l a  carga h id rc c u rb u ra d s , d e fin id o  como e l volumen 
ds c a ta l iz a d o r  sn l a  zona da re a c c ió n  d iv id ido  por e l  
volumen por m inute da h id ro carbu ro  alim entado  a l a  zona
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&e re a c c ió n  puede s e r  cese desds 5 a unos 60 m in u tes. Aun- 
oue l a  r e la c ió n  de h id rc c .rb u ro  a f lu o ru ro  da h idrógeno en  
l a  zona de reac c ió n  puede v a r ia r  co n s id e rac lem en te , una re ­
la c ió n  adecuada e s ta r á  en le  escn le  da 0 .5  a  20 p a r te s  de 

5 h id ro ca rb u ro  por 1 p a r te  la  f lu o ru ro  de h id rógeno . La d e la ­
c ió n  da iso p a r a i  ina a o la f in a  en l a  zona de re a c c ió n  puede 
v a r i a r  tam bién considerab lem ente dependiendo de l a s  demás 
co n d ic io n a s ,-p a ro  da o rd in a r io  e s ta r á  en  e l  campo de desde 
1 a 10 p ro p orc io n es m o lecu la res de iaop-are l in a  po r una p rep o r-

10 ción  m olecular de o la f in a .
Como ejemplo e s p e c if ic o  da una r e a l iz a c ió n

del p roced im ien to  t a l  como ^uad¿ l l e v a r s e  a  cabo en un apa­
r a to  como e l  re p rsssn ts tlo  y a r r ic e  t*.escrito! &1 m a te r ia l  de 
carga es un gas de r e f in e r í a  fu s  c c n tia n e  33% de iso b u tan o ,

16 31% da b u tlle n o s  y e l r e s to ,  en e s e n c ia , butano norm al y
pequeñas can tid ad es  de y regaño . R s tá  b a jo  s u f ic ie n te  p re ­
s ió n  p a re  se r  un l íq u id o  ouande se su m in is tra  a  l e  tu b e­
r í a  1 y es descargado de l a  bombe 3 a p re s ió n  da 10 .3  atmos­
f e r a s ;  se m ezcla eon una f ra c c ió n  da r e c ic lo  da isobu tano  

30 p ro ced en te  da l a  tu b e r ía  51 y con una em ulsión de h id ro c a r ­
buros y f lu o ru ro  de h idrógeno p roceden te  de l a  tu b e r ía  13 , 
y a l  m a te r ia l  t o t a l  se hace p asa r luego por l a  bomba 6, 
después de l a  cual l a  p re s ió n  es de 13 a tm o sfe ra s . Por 
c o n s ig u ie n te , l a  ca íd a  de p re s ió n  en e l alaterna de r e c i r -  

35 c u la c ió n  de l a  em ulsión es de unas 2 .7  a tm o sfe ra s .
.gl m a te r ia l  reaccionado  r e t i r a d o  por l a  

tu b e r ía  15 y l a  v á lv u in  16 es separado en una capa de f lu o ­
ru ro  de hidrógeno y una capa de h id ro ca rb u ro  y l a  capa de
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h id ro ca rb u ro  es enviada a bomba por l a  tu b e r ía  23 a l  f r a c ­
cionado r  24. En e s ta  fracc ic^ iad o r, se se p a ra n  peQuaílas can­
tid a d e s  ds propano y f lu o ru ro  de h id ro gen o . El condensach 
de r e f lu jo  es fracc io n ad o  de nuevo en s i  fra cc io n ad o r 40 pa- 

5 ra  s e p a ra r  a l  isobu tano  no reaccionado <¿ue es d ev u elto  a l  
c io lo  por l a  tu b e r ía  51 y l a  v á lv u la  52 a l  comienzo del 
p ro ceso . La r e la c ió n  de isobutano  a d e f i n a s  sn l a  ca rg a  
es aproximadamente da 1 a 1 . S in  embargo, cuando e l iso b u - 
tan c  devuelto  a l  c ic lo  es combinado con l a  ca rg a , l a  r e í a ­

lo  c ie n  de isobu tano  a d e f i n a s  ss  co n v ie r ta  en aproximadamen­
te  5 a 1 . De la  p a r te  in f e r io r  del fra c c io n a d o r  40, es r e ­
t i r a d o  un p roducto  une con tiene 63% de butano normal y 47% 
da h id ro ca rb u ro  a lp o h ila d o . E ste  m a te ria l puede seg u ir s ie n ­
do fracc ionado  por medios no rep resen tad o s  en  e l  d ib u jo ,

15 p a ra  sep ara r e l  butano y a l a lc c h i la to  de elevado punto de 
e b u ll ic ió n  y l a  f ra c c ió n  deseada pueda m ezclarse entonces 
ecn is,apantano y t r a t a r s e  con un compuesto o rgán ico  de p lo ­
mo o de o tro  modo p a ra  p ro d u c ir  una g a so lin a  de a v ia c ió n  
te rm inada .

20 P ara  l a  re a c tiv a c ió n  d e l c a ta l iz a d o r  de
f lu o ru ro  da hidrógeno usa-do la  r e la c ió n  cLel volumen de ca­
ta l iz a d o r  regenerado  a a lc c h i la to  p roducido  es  aproxima­
damente de 1 n 30. 3 sta  as s u f ic ie n te  para  m antener l a  ac­
t iv id a d  del c a ta l iz a d o r ,  l a  d ife re n c ia  de p re s ió n  e n tra  l a  

25 a s p ira c ió n  y l a  descarga de 1-*-' bomba de r é c i r c u la c ió n  6 es 
de unas 2.7 a tm ósferas y es s u f ic ie n te  para  r s c i r c u l s r  la  
em ulsión a tra v é s  d e l &só imaní ador da em ulsión . E l 'paso a 
tra v é s  d sl sedim entador de e muís ion  es normalmente co n tro ­
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lado  por l a  v á lv u la  5 7 . l a  cap- 3 u ilnoi'ui'O 3c n iarcgeno  
es separada de l a  em ulsión Hócimentana pul l a  huba^ia 58 
h a c ia  ?tl f  re. ocio nadar 60 de r  agen? ra c ió n  car c a ta l iz h u o r . 
R ata fra cc lo n a n u r es o b ra d o  a una p re s ió n  da i2 .2  atmós­
fe ra s  a n ía  tam peratu ra  su fic ien tem an te  s i t a  para  descom­
poner le a  compuestos contam inantes y p a ra  se p a ra r e l  f lu o ­
ru ro  Ai hidrogeno y e l agua por a r r i b a .  Pna p o rc ió n  do lo s  
vapo res de h id ro carbu ro  es condensad* y r e f lu id a  a 1* p a i ­
t a  su p e r io r  gal f r s c c íc n a d o r . Sólo pequeñas can tid ad es  de 
po lím eros peso do o son r e t i r a d o s  de la  p a r te  in f e r io r  dai 
fra cc io n a d o r 60 por l a  tu b e r ía  68. l a  p re s ió n  en e l f r s c -  
oionador 60 es v ir tu a lm e n te  l a  misma que lis de l a  c a lid a  
de l a  bomba 6 . L a ' cr-.ntided de f lu o ru ro  de hidrógeno p u r i f i ­
cado que se  a c ta  enviando a l  fra cc io n ad o ! 72 p a ra  se p a ra r  
e l  agua p re s e n ta , depende de l a  can tid ad  da agua, p re se n ta  
en l a  carga.

.yunque e l  ejem plo d-ado d e sc r io e  un p ro ce d i­
m iento p a ra  a le o h i la r  isobu tano  con o u ti le n o s , e l  inven to  
no queda lim itad o  a e s te  p ro ced im ien to , s in o  que puede a p l i ­
ca rse  tam bién a l a  a lc o h ila c ió n  de o t r a s  i s o p a r a f in a s ,  t a le s  
como iso p en tan o , con o t r a s  d e f i n a s  t a l e s  como p ro p ilen o  o 
p an tan o s .

R ata s o l i c i tu d ,  que corresponda a l a  p re se n ­
tad a  en lo s  ¿¡atados Unidos da .m é rio a  e l  30 de J u l io  da 1941 
b a jo  e l  ns 404.607, se  acoge a lo s  b e n e fic io s  del a r t i c u lo  
51 d e l v ig e n te  E s ta tu to  sobre P ropiedad  I n d u s t r i a l ,  y a lo*
deriv ad os d e l D ecreto da M o ra to ria  d e l 7 de Febrero  de 1947.
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Los p u n tes da invención  p ro p ia  y nueva que 
se p resen tan , pare  que sean  ob je to  de e s ta  p a te n te  de Inven­
c ió n  en España, por VEI3PE anos, son lo s  s ig u ie n te s :

l e .  -  Un proced im ien to  p a ra  p ro d u c ir  h i ­
d rocarburos sa tu ra d o s  de cadena ram ifioad a  haciendo re a c ­
c ionar iso p a r a f in a s  con d e f i n a s ,  que comprenda a l  c o h ila r  
d ichas is o p a ra í in a s  con d ich a s  d e f i n a s  en p re se n c ia  de 
un c a ta l iz a d o r  de a lo o h ila o ió n  que comprenda flu o ru ro  de 
h idrógeno en una zona de re a c c ió n , se p a ra r  una c o r r ie n te  
de p roduc tos de re a c c ió n  h id r  o carb ur a do s d e l c a ta l iz a d o r  
usado , devolver una p a r te  ds dioho c a ta l iz a d o r  asada a ln  
zona de re a c c ió n , d e s t i l a r  fracc io n a lm en te  f lu o ru ro  de 
hidrógeno p u r if ic a d o  de o t r a  p o rc ió n  de dicho c a ta l iz a d o r  da 
l a  zona de re a c c ió n  en una prim era etapa de re cu p e ra c ió n , 
re cu p e ra r por separa do flu o ru ro  de h idrogeno a is u e l to  de 
lo s  p roductos de re a c c ió n  h id ro carbu rad o a  so p a rsao s  por 
d e s t i la c ió n  fra cc io n a d a  -?n una segunda e tapa  da recu p e ra ­
c ió n , y devolver flu o ru ro  da h idrógeno de cada una de d i­
chas e tap as  ds re cu p e ra c ió n  a dicha sena da re a c c ió n .

ca en e l  punto l e ,  en  e l  cual l a  p o rc ió n  de c a ta l iz a d o r
Re. -  Un o ro cedim ianto según se r iv in d l

am in is trad a  desee la  sena de re a c c ió n  a l a  p rim ara  
n rp}ñ]Y.',nración* as som etida en ah l a  a calen tam ien to

de f lu o ru ro  de hidrogene sn astado de vapor es condénsala
-  18 -
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a l manos en *,,a r tá , dcvuo lt a a lü se: ce re--ac ión .
35. - *P* 1* ü 0sdim ient 0 a;agón aa re iv in d ic a

-'3ÜL punto 1E, cual la p o rc ió n  < ca t'-lizH dor uaada
.íní.a trad a  da 6ÍL.6 -i.S íj i nJ.". tq ra a a c ió n a j.-i4

5 do re cu p e ra c ió n  es som etida a ca len ta ju ien to  y as d a c ti la d a  
an una p rim era zona de fracc ionam ien to  en  vapores de f lu o ru ­
ro de hidrógeno p u r if ic a d o  y m a te r ia la s  o rg án icos re s id u a ­
l e s ,  d ichos vapores sen  condensases, una p o rc ió n  da! con­
dénsalo  r e s u l ta n te  es d ev u e lta  a l a  zona da re a c c ió n , o t r a  

10 p o rc ió n  de dicho condénsalo osa fracc io n ad a  -en una segunda
zona de fracc ionam ien to  da l a  p rim ara e tapa de recu p erac ió n  
en vapor da f lu o ru ro  da h idrógeno esen c ia lm en te  exento de 
agua y una mezcla l íq u id a  da agua y f lu o ru ro  de h id rógeno , 
e l  vapor esencia lm en te  exento de agua es condénsale y de- 

15 v u e lto  & la  zona de re a c c ió n ,
&c. -  Un proced im ien to  cagón se r e iv in d ic a  

en c u a lq u ie ra 'd e  lo s  p un tes 1 a 3 , en  e l  cual la  c o r r ie n te  
separada de p roduc tos de re a c c ió n  h id ro ca rb u rad o s es f r a c ­
cionada en l a  segunda etapa 3o re cu p e ra c ió n  en una f ra c c ió n  

20 de condensa do da r e f lu jo  que comprende e l a loo  h i la  to  y en
una f ra c c ió n  en estad o  do vapor que comprende h id ro c a re a ro s  
l ig e r o s  que h ie rv e n  p er debajo d e l a lc o h i la to  y f lu o ru ro  
da h id ró gen o , e l  f lu o ru ro  de hidrógeno as condensado desde 
d icha f ra c c ió n  en estado  de v ap o r, y e l  f lu o ru ro  de h ld ró - 

25 geno condensado es devuelta  a l a  zona de re a c c ió n .
5 0 . -  Un procedim iento  según se r e iv in d i ­

ca en cu a lq u ie ra  de lo s  puntos 1& a 4S, en e l  cual l a  co­
r r i e n t e  de p roduc tos de re ac c ió n  h id ro carbu rad o s separada

19
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. s  ^  ^  3 .
1 ,  . .g u n d a  a ta r . ,  3 . v . . u r . f . u i ó a  en una i i . ° . i 6 n  da condan- 
. a d .  d . r e f lu jo  que c m p f .n í .  a l a l o o h í l . t o  y l a s  i s ° , a i a -  
f in a s  no r .a o o lo n a d ss  y an una iv ao o ió n  an  as tad o  da '. 'a -o í 
que comprenda h id to o a i 'o u tf . más l ig a f o s  y . v lf tu a lm a n ts ,  
todo .1  f lu o ru ro  da hidrógeno d . d icha o o r r la n t .  da produo- 
to a  da raao o ió n  h id ro o a rh u r .d o ., dioho f lu o ru ro  d . h id ró g a - 
DO a s  condonando desda d icha f ra o o ió n  an as tad o  da v ap o r, 
d icha  f ra c c ió n  do oondansado da r e f lu jo  as som etida a  u l t e ­
r i o r  fracc ion am ien to  an ana segunda tona ce fracc ion am ien to  
y e s  separado en e l l a  en  una f ra c c ió n  en es tad a  do vapor que 
comprende en  e sen c ia  i s o p a r s í in a  no reaccionada y en una 
f ra c c ió n  l íq u id a  que comprende e l  a l c o h i la to ,  droha fra c c ió n  
l íq u id a  es recuperada como un p roducto  del p ro ce se , l a  f r a c ­
c ió n  en es tad o  de vapor p roceden te  de l a  segunda sena de 
fracc ionam ien to  es condensad, y l e  f ra o o ió n  de is c p a ra i 'in a  
l ig e r a  condensad, r e s u l ta n te  y e l  flu o ru ro  de hidrógeno con- 
densade son d ev u e lto s  a la  zona de re a c c ió n .

ge, -  un proced im ien to  según se reivin&i**
ca en e l  punto l e ,  en  e l cua l una mezcla da h id ro ca rb u ro s 
v ir tn a lm e n ts  seca  que comprende l a  d e f i n a  a  re a c c io n a r  y 

'  i a  ia o p a ra f in a  en un exceso im portan te  sobre  l a  can tid ad  
re q u e rid a  p a ra  l a  reacc ió n  con d ich a  d e f i n a ,  se  mezcla 
con f lu o ru ro  de hidrógeno devuelto  de l a  p rim era  y segunda 
a ta p a s  de recu p e rac ió n  y con una p o rc ió n  de c a ta l iz a d o r  
usado , lo a  m a te r ia le s  mezclados . a  someten a tra tam ien to  
de a lo b h ila c ió n  en l a  zona de re a c c ió n  bajo  una p re s ió n  
s u f ic ie n te  para  m antener e l  c a ta l iz a d o r  de f lu o ru ro  de h i-
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drógeno, d icha d e f i n a  y gacha ie o p a re f in a  en fa se  v i r t u a l -  
mente l íq u id a ,  la  c o r r ie n te  de p roductos de re a c c ió n  h id ro - 
carhurados sa separa d e l c a ta liz a d o r  osado por sed im en tac ión  en 
una zona de sed im en tac ión , l a  c o r r ie n te  de p roduc tos de re a c ­
ción  h id ro  carburados separada  ei: d icha zona de sed im entación  
es fracc io n ad a  ?-n l a  segunda e tap a  de re cu p e ra c ió n  .en un a l -  
c o h i la to , que es recuperado  como condensado ds r e f l u j o ,  y 
en una c o r r ie n te  en forme da vapor que comprende f lu o ru ro  
da h idrógeno que es som etido a condensación , e l  condensad^ 
r e s u l ta n te  e s  devuelto  a l a  sena da re a c c ió n , a l  menos una 
p a r te  d e l c a ta l iz a d o r  usado separado  en dicha zona da s e d i­
m entación ea som etida a cal andamiento y d e s t i l a c ió n  en 1& 
prim era ets.pe de re cu p e ra c ió n  y e l  m a te r ia l  orgánico r e s i ­
dual separado  de e s te  modo cía lo s  v apo res de f lu o ru ro  de 
h idrógeno p u r if ic a d o  es r e t i r a d o  e impedido- de v o lv e r a l a  
zona de re a c c ió n , a l  paso cu?, -dichos v ap o ras de flu o ru ro  de 
hidrógeno p u r if ic a d o  p reced en te s  da f ic h a  d e s t i la c ió n  sen 
conda..nado3 y , a l  menos en p a r t a ,  devueltos d i r gotam ante a l a  
zona da re a c c ió n .

? s .  -  Un proced im ien to  según se re iv in d ic a  
en a l  punte 1^, en e l cual l a  p o rc ió n  de c a ta l iz a d o r  usado 
su m in istrad a  desde l a  zona de re a c c ió n  a la. p rim era etapa 
de recu p erac ió n  es somatid.-'. a d e s t i l a c ió n  fra cc io n a d a  y en 
e l l a  es  separada e n v a p e r  dn f lu o ru ro  da hidrógeno p u r i f i ­
cado y re la tiv am en te  saco y un prim er condenando da r e f lu jo  
que comprende m a te r ia l  .orgánico , f lu o ru ro  do hidrógeno y 
utin orop-orción 3a agua mayor que l a  co n ten id a  en  dicnc ca­
ta l iz a d o r  usado, dicho f lu o ru ro  da hidrógeno pu rificado ; y

-  ¿1 -



r e la t iv a m e n te  saco es conA''..nsúc.o y d e v u e lto  a l a  zoiia 3.a
re a c o ló n , dicho prim ar .óensacú de r e f l u j o  a¡ om e t i l o

o tr a  d e s t i la c ió n  f ra c o io n á la  separada a una tem peratu ra  
máe elavada que en d icha primer;- d e s t i l a c ió n  fracc io n ad a  
y con e l lo  as separada en o tr a  f ra c c ió n  en  catado de vapor 
de f lu o ru ro  de hidrógeno p u rif ic a d o  re la tiv a m e n te  seco y 
un segundo co n d en sad  da r e f lu jo  c h í s t e n t e  esenc ia lm en te  
en m a te r ia l o rg án ic o , f lu o ru ro  de h idrógeno y agua , dicho 
segundo condénsalo de r e f lu jo  es r e t i r a d o  d e l proceso y 
dicha f ra c c ió n  da vapor es condénsala y dev u e lta  a l a  sono.
de re a c c ió n .

g e . -  ^ n  un proced im ien to  p a ra  hacer re a c ­
c io n ar is o p a ra í in a s  con d e f i n a s  p a ra  p ro d u c ir  h id ro ca rb u ­
ro s sa tu ra d o s  de cadena ra m if ic a d a , en  e l  cua l una mezcla 
de h id ro ca rb u ro s  que co n tien a  p ro p o rc io n as im p ortan tes da 
d ichas is o p a rm in a s  y d ich as d e f i n a s  os som etida a condi­
ciones de a lc o h i la c ie n  en p re sen c ia  da un c a ta l iz a d o r  de 
f lu o ru ro  do h id rógeno , l a  m ejora que comprende se p a ra r  
ana c o r r ie n te  de f lu o ru ro  de hidrógeno usado da l a  zona 
de re ac c ió n  da a lc o h ila o ió n  y so m eterla  a una p rim era des­
t i l a c i ó n  fracc io n ad a  para  se p a ra r  con e l lo  m a te r ia l  orgá­
nico como cendensa.dc de r e d u j o  y f lu o ru ro  de hidrógeno 
p u r if ic a d o  como vapor, condensar y devo lver una p o rc ió n  
d e l f lu o ru ro  de hidrógeno p u rif ic a d o  a d icha zona de re a c ­
c ió n , som eter una segunda p o rc ió n  d a l f lu o ru ro  da h id ro ge­
no p u r if ic a d o  a una segunda d e s t i la c ió n  fracc io n ad a  para 
se p a ra r  con e l lo  una mezcla da agua, y f lu o ru ro  da h id ro ­
geno oomo condensado de r e d u j o  y devo lver a l a  zona da
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re a c c ió n  f lu o ru ro  de h idrógeno v ir tu á lm e n te  exento de ¡agua.

9S. -  jgn un p rocodñaien to  p a ra  hacer raao - 
e io n a r is o p a ra f in a s  con d e f i n a s  p a ra  p ro d u c ir h id ro ca rb u ­
ro s  sa tu ra d o s  da cadena ra m if ic a d a , en e l  cual una mez- 

5 o la  de h id ro ca rb u ro s  cu-3 co n tiene  p ro p o rc io n es im portan tes 
de d ich as is o p a ra f in a s  y d ich as d e f i n a s  es som etida a  con­
d ic io n es de a lc o h i ls c ió n  en p re se n c ia  de un c a ta l iz a d o r  de 
f lu o ru ro  da h id ró gen o , l e  m ejora que comprende s e p a ra r  una 
c o r r ie n te  de f lu o ru ro  de h idrogeno usado da lo s  p roduc tos 

10 h id ro carbu rad o s da l a  re a c c ió n  da a lc o h ila c io n  y som eter­
l a  a d e s t i la c ió n  fracc io n ad a  p ara  se p a ra r  de e s to  modo ma­
t e r i a l  o rgán ico  como condénsalo de r e f lu jo  y f lu o ru ro  de 
hidrógeno p u r if ic a d o  como v ap o r, y condensar y devolver 
e l  f lu o ru ro  da h idrógeno a s í  p u r if ic a d o  a l a  o p erac ió n  de 

15 a l  a c h ila  c ió n .
lC¡s. -  á l  p rocedim iento  p a ra  l a  produc­

ción  d 9 h id ro ca rb u ro s  su tu rad o s de cadena ram ificad a  por 
a lc c h i la c íó n  de iso p ar a f in a s  ccn d e f i n a s ,  en esen c ia  
como se  ha d e s c r i to , con re ra r s n c ia  a lo^  niou^os cc-ojoa. 

gQ ' l i e .  -  mi p roced im ien to  p a ra  p ro d u c ir  h i ­
d ro carb u ros sa tu rad o s  de cadena ra m if ic a d a .

T al y como so ha d e s c r i to  sn l a  Memoria que 
an te ce d e , rsp ru cen tsdc  en a i  d ibu jo  que as acompaña y con 
lo a  f in e s  que so han esp ec ificad o  .

Rota Memoria consta de v e in t i t r é s ,  h o ja s
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