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Memoria Descriptiva

para una patedte de iInvencidn por veiote afios eo Espafia, por:
" Procedimiento de impresioo y maquina de imprimir para la puesta
en practica de este procedimiento a favor de Doo Victor Joseph

Emile LETOUZEY, residente eo Bourg-La-Reine (Seine) 2, rué Ravon

(Francia)

Consistiendo los procedimientos de impresidon conocidos en
hacer pasar la materia a imprimir (papel, carton, tejido, etc.,)
entre un elemento impresor (clicha, letras, etc.,) y una contra-
partida formando soporte elastico (papel, cartulina, tela, cuero,
caucho, etc.,)por ejemplo (figura 1), puede hacerse pasar la hoja
de papel 1 entre un cilindro clichd 2 Ilevando los tipos de impren-
ta 5 y un cilindro soporte 4 revestido con un revestimiento cons-
tituido por una capa 5 de caucho y una capa intercalada 6 de papel.

Puede preverse también (figura 2) una platina 2 llevando los
tipos de imprenta 3 y dispuesto debajo del cilindro de revestimien-

to 4 con la capa de caucho 5 y hojas de papel 5 para el ajuste.
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Pambisn puede preverse (figura 3) una platine clichd 2 de ti-
pos de imprenta 3 y una plataforma de revestimiento 4.

Se estd forzado a imprimir las hojas de papel en las que la
relacidn eutre la superficie impresora y la superficie imprimible,
es decir, la relacidn entre 1los negros y 1los blancos, es esencisl~
mente variable, de manera que la presidu sobre la hoja de papel
impresa 1 debe variar tembien. Especialmente, si la presidn ejerci
ds sobre la hoja de papel (figura 4) es demasiado elevads, se pro-
duce un enfurtido de esta hoja, es decir que el papel es rechaza-
do de la superficie de impresion a la cara opuesta, y la tinta se
deposita sobre todo en los bordes 7l y 72 de la cubeta formada en
el papel por la presion exagerada de sus tipos. Por este hecho se
obtiene una impresidn defectuosa de um dspecto irregular y poco
egradable a la vista. Ha de hacerse notar que el revestimiento mis-
mo 3 deteriorado por esta sobrepresidn.

Fars evitar este inconveniente, es necesario, despues de ha-
ber tiradoc umae primera prueba de impresion, modificar el ajuste del
cilindro o de la plataforma de revestimlento, com el fin de redu-
cir la presion a plomo de 1los tipos que ejercen una presion exage-
rada. Se obtiene este resultadc gquitando uma parte de las hojas
de papel de la capa de revestimiento 6 interpuesta entre el ciliu-
dro de revestimiento y la cubierta de ceucho de este revestimiento.
Bste trabajo que se llama en términos del oficio "ajuste de la md-~
quina de imprimir"™ se efectua en esta mdquina despues de la coloca~
cidén en su sitio de los tipos de imprenta, y necesita toda uns se-
rie de operaciones a mano empiricas donde la hebilidad del obrero
tiene una misidn muy importante. Por otra perte, esta puesta e
punto que comprende miltiples ensayos, requiere una pdrdids de tism-
po considerable si se desea obtemer en definitiva unas hojas impre~

sas impecables. Es lo mismo, pero em sentido opuesto, cusndo la



impresido no llega, como coosecueccia de una presido insuficiente;
entonces hay que cargar el revestimiento eo los lugares oecesarios
para obtener la presido deseada.

El presente i1oveoto tieoe como objeto el evitar estos incon-
veoieotes. Se refiere primeramente a un procedimiento de impresidn
caracterizado porque se hace variar la altura de los caracteres o
tipos de imprenta en el mismo sentido que la relacido entre la su-
perficie impresora y la superficie imprimible, de manera que se
realice una presida sensiblemente uniforme del tipo sobre la hoja
de papel y se obtenga una impresidn regular de esta hoja de papel,
sin enfurtido, cualquiera que sea la relacido entre la superficie
impresora y la superficie imprimible.

Una forma de realizacidn esta caracterizada porque se con-
fecciona, previamente a la tirada, un revestimiento de elasticidad,
plasticidad y espesor determinados, uniformes en toda la superfi-
cie contribuyente a la impresidn, y que, una vez colocado en la
prensa no recibe ninguna correccidn por adiciones o0 sustracciones
locales, para permitir la obtencidn de una impresidn perfecta sin
enfurtido cualquiera que sea la relacido de la superficie impresa
a la superficie imprimible.

ElI invento se extiende igualmente a una maquina de imprimir
para la puesta en practica del procedimiento precedente o de proce-
dimientos similares, caracterizada por tipos de imprenta o clichds
cuya altura es superior o inferior a la altura tipo de 23 mm 56 u
otra altura convencional, segun que la relacido entre la superfi-
cie Impresora y la superficie imprimible sea mayor o menor.

Un modo de realizacidn de esta maquina esta caracterizado
porque la altura de los tipos es superior en 6/100 de milimetro a
la altura tipo si es empleada la superficie de iImpresion total,

mientras que esta altura es inferior en 12/100 de milimetro a la
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altura tipo si la superficie impresors no comprende mas que algu-
pas li{neas ligeras.

Una mdquina conforme al invento se ha representado a tf{tulo
de ejemplo en los dibuj)os adjuntos, en los que:

La figura 6 es una seccidn transversal de esta mdquina.

La figura 6 es un esquema mostrando la impresidn de un tipo
sobre la hoja de papel.

La figura 7 es una vista representando una hoja de papel con

.cuatro zonas diferentes de impresidn, estando impresa esta hoja

conforme al procedimiento y con ayuda de la mdquina segdnm el in-
vento.

La figura 8 es un esquema explicativo del procedimiento y de
la médquina coaforme al inveunto.

La méquina representads en la figura 6 comprende una platina

2
plana 2 sobre la que estdn montados los tipos de imprenta 31, 3,

55....3n. Estos tipos de imprenta presentan em su mayoria alturas
diferentes de la altura normal convencional: ho = 23 mm 66. La
tabla de abajo 44 el valor ds las diferencias entre la altura de

cada tipo de imprenta y la altura tipo 23 mm 56.

Nimero del Diferencis entre la altura del
tipo tIpo v 18 alturé tipo convenc{onq;
31 468088000 000608000¢223s00e8se 0
2
3oooo.c-o..oo-o...-o.o.co.o -4/100
3'.0...so..'ot..."oooool.. *5/100
54.0l.t0.0...’000."'..0.‘-. o

35..llo...oo.o..l..'..o..ll. 2/100
- 6/100
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La hoja de papel 1 estd dispuests sobre esta platina plana 2
debajo de un oilindro 4 de revestimiento 5. Este revestimiento estd
constituido por un almohadillado eldstico de 154/100 de milfmetro
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en papel y tela engomados, por ejemplo: este almohadillado tiene un
espesor a presidn de 164/100 de milimetro y un espesor sin presion
de 164/100 de milimetro; su eontraccidn o posibilidad de compre=-
sidn sin deformacidn permanente es por lo tanto de 10 centdsimas

de milfmetro. Kste espesor del revestimiento del cilindro 4 es cal-~
oculado anticipadamente y es comprobado cuidadosameunte por medios
apropiados.

Kvidentemente hay que hacer entrar eu el edlculo de este re-
vestimiento el espesof de 1a hoja de papel 1 qus debe ser impresa.

Finalmente, se regula cuidadosamente por anticipado la dis-
tancia, al momento, ds la impresidm que separa la platine plana 2
del cilindro 4.

Dando asf a los tipos de imprenta 51 32, . ... 30 alturas supe-
riores o inferiores a la altura tipo de 23 mm 56 segdn la relacidn
entre la superficie impresors y la superficie imprimible, se ob-
tiene en defipitiva unma impresidn completamente regular y del mas
bello aspecto sobre la hoja de papel, cualquiera que sea dicha re-
lacidn entre la superficie impresora y la superficie imprimible.
Dicho de otra manera, se obtiene un& impresidn iguslmente nitida
eu las regiones donde el texto estd extremamente amontonado y apre-
tado que en las regiones en las que, por contrario la impresion es-
t4 extrememente espaciada y estd constituida, por ejemplo, por sim-
ples lfneas de impresidn.

Se obtiene as{ en definitiva en todas las regiones de la hoja
de papel impresicnes 8 sin Jingun enfurtido de la hojJa de papel,
es decir, sin ninguna deformacidn de¢ esta hoja, obteniendo los ne-
gros bieu marcados y 1o0s mas ligeros grises con su valor correcto,
de suerte gque estas impresionmes son notables por su calidad.

La figura 7 representa una hoja de papel impresa por el pro-

cedimisento y la mdquina conformes al invento. Esta hoja de papel
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comprende cuatro zocas A % LA,y AL

Las zonas Al y AA estan constituidas por lineas de impresiodn
grandemente espaciadas: los tipos correspondientes a esta linea
presentan una altura inferior en 1/100 a la altura tipo de 23 mm
56.

La zona comprende solamente algunos adornos y lineas muy
espaciadas. Rata zona serd impresa con tipos cuya altura es infe-
rior en 6/100 de milimetro a la altura tipo.

La zona A comprende lineas de escritura extremamente apreta-
das. La misma es obtenida con ayuda de tipos de imprenta cuya altura
as superior en I/100 de milimetro a la altura tipo.

En definitiva, realizando la impresidn de la hoja de la figura
7, conforma al procedimiento y a la maquina del invento, se obtiene
una hoja cuya impresidn es perfectamente regular, aunque esta hoja
presenta zonas en las que la relaciéon entre la superficie iImpresora
y la superficie imprimible es muy diferente.

Este resultado es ademas obtenido sin que sea necesario prever
ningun reglaje o correccidon del ajuste en la madquina, antes o du-
rante la operacidon de impresidén misma. Por este hecho se evitan los
ensayos, las pardidas de tiempo y los titubeos inherentes a los
procedimientos anteriormente conocidos.

Puede indicarse en los casos considerados los limites practicos
superiores entre los que puede hacerse variar la altura de los ti-
pos: La altura de los tipos, por ejemplo, es superior en 6/100 de
milimetro a la altura tipo si es empleada la superficie total de
impresion.

Esta altura es por ejemplo inferior en 12/100 de milimetro a
la altura tipo si la superficie impresora no comprende mas que al-
gunas lineas ligeras.

Para representar graficamente a titulo indicativo el procedi-



mieoto conforme al invento, se ha trazado uo esquema comprendien-

do eo abscisas la relacion entre la superficie impresora y la su-

perficie imprimible y en ordenadas las alturas h da los tipos de

imprenta con respecto a la altura tipo que es igual a 63 mm 56
5 en el caso precitado.

Se observa evidentemente eo este esquema el procedimiento
tocnioo que forma el objeto del invento, a saber, una variacion
de la altura de los tipos de imprenta en el mismo sentido que la
relaciéon entre la superficie impresora y la superficie imprimible,

lo de manera que se realice una presion sensiblemente uniforme del
tipo de imprenta sobre la hoja de papel para obtener una impre-

sion regular de esta hoja de papel.

N 0 T A

la presente patente de iInvencion comprende las siguientes

15 reivindicaciones:

1. - Procedimiento de impresidn caracterizado porque se hace
variar la altura de los caracteres o tipos de imprenta eo el mis-
mo sentido que la relacion entre la superficie impresora y la su-
perficie imprimible, de manera que se realice una presiéon sensi-

20 blemente uniforme del caracter o tipo sobra la hoja de papel, sin
enfurtido, cualquiera que sea la relacion entre la superficie iIm-
presora y la superficie imprimible.

2. - Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado
por la confeoci6o, previa a la tirada, de un revestimiento de

25 elasticidad, plasticidad y espesor determinados, uniformes en to-
da la superficie contribuyente a la impresion y que, una vez colo-
cado sobre la prensa no recibe ninguna correccidén por adiciones o
sustracciones locales, para permitir la obtencién de una impresion

perfecta sin enfurtido cualquiera que sea la relaciéon de la super-
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fidle impresa coo respecto a la superficie imprimible.

3. - Maquina para imprimir para la puesta en practica de los
procedimientos segun las reivindicaciones 1 60 2 y caracterizada por
caracteres o tipos de imprenta, cuya altura es superior o inferior
a la altura tipo de 23 mm 56 segun que la relacién entre la su-
perficie impresora y la superficie iImprimible sea mayor o menor.

4. - Maquina segun la reivindicacién 3 y caracterizada porque
la altura de los caracteres o tipos es superior en 6/100 de mili-
metro a la altura tipo si as empleada la superficie total de iIm-
presion, mientras que esta altura es inferior en 12/100 de milime-
tro a la altura tipo si la superficie iIimpresora no comprende mas
que algunas lineas ligeras.

5. - " Procedimiento de impresidon y maquina de imprimir para
la puesta en practica de este procedimiento

Segun se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva y se ilustra con los planos que a la misma se acompafab.

Consta esta memoria de ocho hojas foliadas y escritas a ma-

quina por una sola de sus caras.
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