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la presente invencidn ae refiere al trasiego de
liguidos gaseosos; a este efecto ya se conocen las
asi llamadas maquinas rellenadoras "isobarométricas”,
cuya funcion es la de establecer en la botella, antes
-de entregar el liquido a estas, una presion da gas
sustancialmente igual a la presion del liquido gaseoso
contenido en el depésito de la maquina rellei”~dora, N
por lo que dicho liquido a continuacién entrara en la
botella simplemente bajo la accién de presion hidro-

10.- statica, con un minimo de movimiento remolino, puesto

que cualquier turbulencia favorece la desgasificacion
del liquido.

En las maquinas rellenadoras isobarométricas cono-
cidas, preliminarmente se conectan las botellas de

15*- una manera impermeable al gas, a una tobera, rellena-

dora que comprende una guarnicion de goma que aisla
las botellas de.la presidon atmosférica.” la tobera re-
llenadora va provista de dos conductosT uno de los
cuales se conecta con la atmésfera gaseosa en el depo6-

20.- sito, y el otro con el liquido contenido en 6ste. La

botella se coloca en primer lugar bajo presidén median-
te la entrega de gas a la misma, y luego, mientras; el
liquido entra en la botella, la mezcla de gas y aire

N asi contenida en la botella, se entrega a la atmésfera

25.- de la maquina rellenadora por“mediacién de un asi lla-

mada tubo de '"contra-presion®"*, que si se desea, se com-
pleta con un tercer tubo Ilamado "tuberia de retorno :
de espuma’™. - - .

El depésito, o "colector™ de las maquinas relie

30.- nadoras conocidas va provisto de un flotador que abaea

un tubo de escape comunicando con la atmésfera libre

tan pronto como baja el nivel del liquido en el coleo-

tor como resultado del relleno de la botella. Al mo-
Qhe este orificio deja salir el aire procedente



35*- de las botellas hacia la atmésfera, se producé en *1
colector una calda de presién que origina ia aspira-
cion de una nueva cantidad de liquido dentro, del co-
lector.

El objeto principal de la presenta invenciones

40.- el de proveer en una maquina rellenadora de las carac-
teristicas mencionadas, recipientes intermedio#, in-
terpuestos entre el colector central y cada toé&era re-
lIlenadora, que se conectan intermitentemente con la
atmésfera del colector, al liquido contenido en los

45*- mismos y al aire exterior a través de un distribuidor
central. La operacion de relleno se efectua en dos
etapas distintas y sucesivas; primeramente se pone el
recipiente intermedio bajo presion, rellenandolo des-
de el colector central, luego se pone la botella bajo

50.- presion, rellenadndola a continuacién desde él recipe-
ente intermedio que en este momento se halla aislado
del colector central, al tiempo que se impide la vi-
tiacion de la atmdsfera del colector mediante la at-
mosfera de las botellas. -

55*- Otro objeto de la invencidén es el de proveer en
una maquina rellenadora de las caracteristicas men-
cionadas, medios de impedir la vitiacior de la atmés-
fera del colector después de haber puesto la botella
bajo presién, mientras se rellena de liquido, por la

60.- entrega de la mezcla de aire y gas contenida en dicha *
botella a la atmésfera del recipiente intermedio, que
a continuacién se escapa a la atmésfera circundante.

Esta disposicion presenta doble ventaja; dé una
parte elimina el retorno de aire desde las botellas

65.- a la atmésfera gaseosa del colector central, lo que
revista suma importancia desde un punto de vista bac-
terioldégico, especialmente para el trasiego de cerveza;
de otra parte, permite efectuar un equilibrio aé pre-
sidén estrictamente exacto entre la presion de la bo-

70.- tella y la del correspondiente recipiente interMMin"n":
durante la operacioén de relleno, la cual resulta Indé"-.
pendiente del suministro al depdsito central.” .

De tal manera se evita la espuma en él liquido,
puesto que éste se introduce en la botella por trans-
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fusion normal desde el referido recipiente inteimedip,
mientras que las condiciones de equilibrio adcleedlar
se mantienen estrictamente uniformes ~n el ILTjqul¢d do-
rante toda la operacion.

Otro objeto de la invencién es el de proveer en
una maquina rellenadora de las caracteristicas men-
cionadas , cada recipiente intermedio conectado con la
correspondiente botella por un tubo vertical recto,
para evitar cualquier pérdida de presién por cambios _
de direcciodn.

La invencion tiene ademas el objeto de proveer
una maquina rellenadora de las caracteristicas men-
cionadas, en la cual el soplado del aire contenido en
la botella es efectuado antes de introducir el liquido,
por el efecto de someter dichas botellas a la acciodn
de un vacio, introduciéndose a continuacioén el gas car-
bénico, a la presioéon de relleno, dentro de dichas bo-
tellas previamente evacuadas y en la cual el liquido
finalmente entra en la dicha botella en la presencie
de una atmésfera gaseosa pura.

La invencidn tiene ademds el objeto de proveer
una maquina rellenadora de las caracteristicas men-
cionadas, en la cual la puesta del recibiente intenne-
dio bajo contra-presion, la creacion degun vacio_en Ta”
botella bajo contra-presién, y el relleno de la misma
de liquido, se efectuan en sucesidn continua por la
intervencion de un sistema de valvulas de retencion
conectado con el recipiente intermedio y controlado
desde uha leva comun independiente de la altura verti-
cal de las botellas, y cuyo contorno se determina de
tal manera que dicho sistema de valvulas de retencion
producira sucesivamente el referido efecto.

La invencioéon tiene ademas el objeto de proveer
una maquina rellenadora de las caracteristicas men-
cionadas, en la cual la leva se correlaciona con un
distribuidor que comprende medios operativoe para pro-
ducir sucesivamente una comunicacion desde la atmésfera
gaseosa del colector central a la atmésfera de cada re-
cipiente intermedio, luego la "comunicacidén directa des-

i*, botella a un origen de vacio, y a continuacioén
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la comunicacibn de la botella evacuada por el mismo
conducto con la atmosfera gaseosa del colector cen-
tral a través de la atmdsfera gaseossa del recipiente
intermedio, mientras gue la comunicacidén desde este
dltimo 8l colector central se interrumpe al momento

‘de iniciarse la entrada del 1{guido dentro de la bo-

tella, &1 hecho de que se coloca la botella en comu-
nicacién con el recipiente intermedio y el colector

‘central durante muy goco tiempo, con el T'in de colo-

car la botella bajo contra-presidn, evita la ocurrencia

de una caida de presidn que se manifestarfa si la bo-—

tella estuviera meramente en comunicucidn con la at-
mdufera gaseosa contenida en el. recipiente intermedio.
fa mdquina rellensdora-equipada de este modo, réduce“
el consumo de gas al minino, siendo restyingido- esce
consumo 81 volumen ocupado por el zas en la cdmara
superior del recipiente intermedio, ¥ que podrd cdli~
brarse con precisidn, puesto gue tan s0lo haré'falta
sacar el aire de 1a botella.

fa invencidn tiene ademds el objeto de proveer,

‘en la mdquina rellenadora de las caracteristices men-

cionadas, la disposicidn de los recipientes interme~
dids, con el Tin de efectuar una descompresidn en la
botella en varias etapas sucesivas, evitando de esta
manera la desgasificacidn del 1fquido como -resultado
de pérdida de equilibrio debido & un cambilo de presidn

deuasiado repentino tras el relleno. .

S 145.-
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Ia invencidn incluye ademde oitras caracteristicas
que resaltardn a la vista en la sipuiente descripcidn
hecha con referencia a los dibujos que se acompafian,

'y que ilustran algunas formas dadas & titulo de ejem-

plo, mo limitativo, en los cuales:-

Ias figs. 1a,1b,lc son una vista general. en 860~ -
¢idn transversal axial de la mdquina rellenadora que
comprende un soplado-a través de la atmdsfera de la boy
tella, por el escape a la atmésfera circundante,

ILas figs.2:% 3, ilustran el distribuidor central
en seccidn transversal sobre dos planos distintos, de

acuerdo con 14 mdquina ilustrada en las figs.la,lb,&lc.

Ia fig.4, es una vista en plano, del distribuidor



160. -

165.**

170.-

173).-

180.-

183.-

190. -

> 192531

y loo recipientes intermedios, de acuerdo con la ma-
quina ilustrada en las figs. la, Ib & le.

La 1"ig- 3y es una vista en plano del dispositivo
para el conrrol de las valvulas inferiores de dichos
recipientes, de acuerdo con la maquina ilustrada en
las figs.la, Ib & lc.

La fig.6, es una seccion sobre la linea VI-VI de
la fig.5.

b Las figs.?a,7b,8a,8b,representan en seccion,la es-
tructura de la valvula en don posiciones distintas,de
acuerdo con la maquina ilustrada en las figs.la,lb,1c.

Las figs.-%, & 9b son una vista en elevacién, co-
rrespondiente a las figs.7a & 7b.

Las figs.10 & 11, muestran en seccion vertical,

y en elevacién la tobera rellenadora, de acuerdo con
la jtiquina ilustrada en las figs.la, Ib & 1c.

las figs.l1l2a, 12b, & 12c muestran en seccidén trans-
versal axial, el ensamblaje general de la maquina re-
Ilenaddora, de acuerdo con la presente invenciéon, en la
cual el soplado a través de la atmésfera de la botella,
se efectla por el hecho de someter dicha botella a la *
accion de un vacio.

la fig.lp, nuestra en elevacidn el dispositivo pa-
ra el control de las valvulas de retencidn en la estruc-
tura del alojamiento ue valvula, de acuerdo con la ma-
quina ilustrada en las figs.12a, 12b & 12c.

ha fig.14, es una vista en plano y parcialmente
en seccion transversal sobre la linea 111-111 de las
figs.1l2a, 12b, & 12c.

las figs.13 & 16, representan en elevacidén y en
seccion transversal y de acuerdo con la maquina ilustra-
da en las figs. 12a,12b,12c, la estructura del aloja-
miento de la valvula, el recipiente intermedio, y los
elementos distribuidores para la botella, en su posi-
cion correspondiente al establecimiento de una contra-
presioéon en el recipiente intermedio.

las fig;s.17 & 18, son analogas a las figs.1l5 &

16, en la posicion correspondiente a la creaciodn de
un vacio en la botella.
las figs. 19 & 20, son analogas a las,"figs.15 y* 16.
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195*""* su la posicidn correspondiente al establecimiento de
una contra-presioéon de gas en la botella.

Las figs.21 & 22, son analogas a las. figs.15 & 16
en la posicion correspondiente al relleno de la bote-
Ila con liquido.

200.- La fig.-2p, es una vista en ~lano del distribuidor,
los recipientes inbermeuios, y la leva dd control, de
acuerdo con la maquina ilustrada en Ic.B figs.l12a,12b,12c

La fig.24, muestra el distribuidor central en
seccion transversal semi-axial a lo largo de la linea

205*** 0-XI111 de la fig-2y, en su posicidén correspondiente
al establecimiento de una contra-presioén en el reci-
piente intermedio.

la fig.25, ilustra el distribuidor central en sec-
cion transversal semi-axial sobre la linea 0-X1V, de

210.- fig.23, en la posicioén correspondiente a la creaci-
6n del vacio en la botella.

La fig.26, muestra el distribuidor central en sec-
cion transversal semi-axial sobre la linea 0-XV, de la
fig.23, correspondiente al establecimiento de una con-

215.- tra-presion en Ja botella.

La maquina rellenadora representada en las figs.
la,ib,1c, comprende una placa de fondo (1) sobre la que
se apoya un soporte (2), rigido con el zé6calo (3) den-
tro del cual se monta a modo giratorio, un eje hueco

220.- (4), provisto de rna pletina. Decha pletina es rigida,
de una parte, con una columna hueca (6) que lleva el &%
lector central (7), y de otra parte, con cierto numero
de taladros-guias verticales (8) en los cuales, las
varillas (9) se deslizan bajo la accidén de una super-

225.- ficie de leva circular (10), con la cual engrana medi-
ante rodillos de transmision (11). ¢"obre cada una de
dichas varillas (9), se ha provisto un collar de suje-
cion (12) provisto de una tobera rellenadora sobre la
cual va montado un recipiente intermedio (13). Kste

230.- ultimo comunica con el colector (7) mediante una tube-
ria flexible superior (14), y une® tuberia flexible in-
ferior (15). la pletina rotatoria (5 lleva ademas
un soporte anular (16), y sobre el cual se colocan las
botellas (17).
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Ticie ds deslizaniento plana, o cara de distribucidn,

pere un districvueicor no girztorio (%1), & través de

lusmbreras (22) espucizdas s lo luryo de un circulo
concentricus con &l cclector., Wl extremo ovuesto de
caucia uno de diches cunsles (50) comunics con el tubo
flexible {14) de una de lésn toberss rellencdoras &
través de una unidn desmontible (%3). Ia rotscidn del
clotrivuleor (01) se¢ ilupide mediante una espiga (486)
sujeta al wisio e introducidd en un taladro de guia
de deslizazuiento (47) ¢=1 tubo (20).

Los peruos (24) yue sirven owre sujetar la cu-
bierte (2&) al colector (7) se euvtienden hacix arriba
eslulii LITOVieTos en £u eswemo sugserior de tuercas

e

v coutra-tuercas (55) yue s5irven de remates purlt Te—
sortes eun é;pirdl (26) gue ejercen una pruesidu hacia.
abajo sobre une pleca circular (57) introduciaa en
los permos (.4) y provista do cavicades (48) que per-
witewn el paso de los tubos flexibles (14). Dicha
placa transasite la presidn del resorte (56) al distri-
buidor (1) por aediacidn de una ranzua de bolas (39),
Bl distrivuldor (.1) estd formado por una placa
cireculer aplicada bajo presidn, sepin se acava de des—
cribir, contrz la curs de distribucidn, formuda por
la parte superlor ve la cutierta (28) con la intermo-
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sicidn de una empaquetadura snuler plana (40) hechk
de fibiras, por ejemplo. Comurende un paso central -
(41) que se extiende hacia arriba por un emplame (42}
conectado con un emplame (45, gue se exticnde hacia
ebajo del tubo (50) a través del manguito flexibie
(44). Bl ensamnblaje (204 5144l 2ett 1=19) forme una
trayectoria continua de carrera desde las botellas
(24) & la stmésfera er. el colector (7); dicha parte,
Bi Be Gemea, pucde controlarse mediante wna vdlvula
provicta de un flotador (45) que wesponde al nivel
del 1iquido en el colector y se oponga & la subida
progresiva de dicho 1fguido cuando lé_pfesién de este
ditimo se suments excesivamente con respecto a la del
gas de dcido csrbdnico.

El Gisco (40) va provisto de dos IEanuras arques-—
dos (48 & 49), de 1adio similar al del ecirculo a lo
largo del cual se extiendern ias lumbreras a través _
de la cublierta (28)-(fig.4#). Iz ranura (48) comunica
& través del ounsl (%0) Y un tubito (51), montado en el
distribuidor (21), con un tubo de escape (52) que ter-~
mine en upda viivule Ge aguja (Sj)w(fig.la,lb,lc). Ta
renura (49) comunica a travds de los canzles (54 & 55)
dispuestos en el distribuidor (31), con el tubo de im-

vada tubo Tlexivle {14) cowunica cou la atmésfera
del relaciupado recipiente intermedio (13) por medio
de un clojemiento de vdlvula (101), Cads tubo tlexible

(16) comunica con la base del reciplente (13) & travds

de un canal (58) controlado por umz vdlvule (59)-(fig.
5 & 6}, cuyo vdstago (€l) se desliza horizontalmente
en un aslento de vdlvula inferior (60) del recisiente
(12), un resorte en espirzl (62) ejerce una presidn
constante sobre dicha vilvula hacia su posicidn de
dierre.. A1 vdstago de vdlvula termiia en una horqui-
lla (¢5), provista de ung rodillo de transmisidn (64),
rotatorio sotre un eje vertical y que coopera con la .
guia de leva sujoba A una columma (¢6), rfgida con la
base (1) para la acertura de la vdvula en oposicidn

& la aceldn del resorbe (e2). [a altura de la puia

de levia (C5) se lige de mauers gue. 8D la ausencin de
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botellas, se encuentra el rodillo (64) fuera del em-
brague de la misma, de modo que la valvula (59) per-
manezca cerrada (posiciodon indicada por las lineas pun-
teadas de laaiig.5).-

recipiente intermedio comprende una pared la-
teral de vidrio cilindrica (13), sujeta, con interpo-
sicion de empaquetaduras, entre el asiento de valvula
(6)J) y el alojamiento ce valvula (101) mediante los
pernos (77).

Segun se ueatra en las figs.~7a, a 9, el alojami-
ente de valvula (101) que se unta sobre el recipiente
intermedio (13) esta subdividido, por mediacién de un
tabique (102), en dos camaras superpuestas (103 & 104),
adaptadas para comunicar la una coh la otra, a través
de loa canales (566) practicados en el tabique (102),

La cafiara superior (103) constarte y libremente comuni-
ca con el conducta (14), y la camara inferior (104) con
el recipiente intermedio (13)* Los canales (56) estan
controlados per una valvula (37) formada por una meat-
bra.ua elastica libre por su periferia, llevada por una
cabeza (107) integral con el extremo del tubo de reten-
cion (60). .iediante los canales (109) precticados en
la cabeza (107) al tubo (80) podra comunicar con la

ca ara (10p) cuaauo no estan obturados por la empaque-
tadura (110) de la valvula de retencion (111) desli-
zable sobre el tubo (80) en un tablero del alojamiento
ce valvula (101).

Los movimientos de deslizamiento vertical de la
cabeza (10?) de una parte y la valvula de retencioén
(111) de otra parte, se producen por la accién de la
botella sobre el embudo. sta accion de la botella se
manifiesta, de la manera .ue se describirid a continua-
cion, por la bajada de una unién (113) pivoteando sobre
un brazo de manivela (13.4) en oposiciéon a la accioén
do un resorte de retorno (113). H1l brazo de manivela
(114) se sujeta sobre un eje (116) que se extiende trans-
versalmento de una gafiera ajustada a través de un tapdn
(117) del alojamiento de valvula (101). Dentro de la
cjjaara (104), se sujeta una leva (118) que coopera con
dos rodillos de transmisiéon (121 & 122) llevados por la
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cabeza (107) y la valvula de retencion 3w Jec-
tivamente. Un resorte (119) ejerce preaioén en

tremo contra dicha valvula de retenciéon (111) y

otro extremo contra una pletina (120% sujeta al

(80), de manera que en todos momentos cpné&axve el
tacto de los rodillos de transmision (121 & 122) con
la leva (118).

Cuando no hay botellas debajo del embudo, el
torno de la leva (118) es tal qgée le valvula re in
clon (111) cierre el canal (109) y de tal suerte <
la comunicacidon entre la atmésfera del recipiente in
termedio (1$) y el tubo (80). Ademas, la membrana ~37)
se halla*muy estrechamente espaciada de la abertura de
los canales ($6), de manera que cualquier exceso de ,
presion en (10p) con respecto a (104) permitira la
circulacioéon del gas, en virutd de la flexibilidad de
la membrana, al tiempo que un exceso de presiodn en
(104), no dejara circular el gas hacia (103)*

El asiento de valvula inferior (60)-(fig.l10), se
extiende hacia abajo por un cuerpo cilindrico hueco
(72) y dentro del cual se desliza en sentido vertical
una proyeccidén superior (71) integral con el embu<&$
(89), y que se encuentra constantemente bajo la pre-
sio6n de un resorte (?4). las r-nnuras f°8) estan prac-
ticadas en la superficie exterior de la proyeccion.(7D)*

El embudo (89) es solidario de un tubo central
(73) y por el cual se desliza el tubo (79) provisto
de una empaquetadura (79) para hacer tope contra un
soporte anular (78) de la caja de valvula (60). Hieho
tubo (79) estad provisto de un tetén (8l) que se ex-
tiende por una hendidura vertical (82) eh el cuerpo
cilindrico (72) adaptado para engranar exteriormente
con el tope (83) de una palanca (84) pivoteada
un eje (89) rigido con el cuerpo (72). Esta palanca
que pivotea en (36), solidaria de la uniéon (113), efec-
tua la rotacion de la leva (118) ennel extremo de la
-———— " ascendente del embudo (89).

In su extremo inferior, el tubo (80) va provisto
elemento obturador cénico (123), que cierre la
anular entre los tubos (79 & 80) en la aunen-



11
i 8 2 5 ~

El funcionamiento de la maquina rellenadora Equi-
pada del modo que se acaba de describir, se efectua
de la siguiente manera.
Cuando la madquina se dispone para su Ffuncionami-
400.- ento, se llenan el colector central (7) y loa recipi-
entes intermedios (13) de aire. 1la valvula de alimen-
tacion (97) que controla la tuberia (27) se encuentra
cerrada, mientras que la valvula de aguja (33) se ha-
lIla completamente acierta, la presion del gas de acido
409. - carboénico se introduce en el colector (7) y se pone en
marcha la madquina* La mezcla de gas y aire contenida
en el colector (7) pasa, por la accién del distribuidor
(31) y la valvula de retencién (37), dentro de varios
recipientes intermedios (13) donde se mezcla con el
410. - aire contenido en dichos recipientes, tras lo cual se
deja escapar a la atmésfera circundante, con tal que
se permite el paso libre de las botellas por la ma-
quina para que el recipiente (13) reciba el soplado
por la bajada de la valvula (37) efectuado por el mor-
419. - viaiento ascendente del embudo (89). Con cada revolu-
cion se aumenta la concentracidén en gas de acido car-
bénico en la atmésfera de los recipientes (7 & 13),
de manera que el final de unas pocas.revoluciones,,
dichos recipientes se llenan de gas de acido carbénico
420. - puro, a una presion determinada por la valvula reduc- :
tora o.e-presion de las botellas.

! Al momento que se cierra 1< valvula de aguja (39)
se baja-la guia de leva (18) y se abre la valvula de
acceso de liquido (97). -El Iliquido'procedente del

- saturador (29) sube en el colector (7) a un nivel de-
terminado por el equilibrio entre la presién del gas
de acido carbénico en el colector y la presioéon del li-
quido en dicho nivel;eomo resultado de la rotacidn de
la maquina rei., enadora,” se abren las valvulas de reten-
).- ciéon (39) de los distintos recipientes intermedios (13)
sucesivamente"bujp la accién ¢e la guia de leva (65),
de manera que se establece en cada-uno de dichoa re-
cipientes el mismo nivel con el del colector (7). Con
el fin de que el liquido pase desde dicho colector

(T
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dentro de cada recipiente Cl3) sin espuma, se esta-
belece la conexién entre la atmésfera del colector (7)
y la del recipiente (13) mediante el distribuidor (31)
(raediante los canales 29-35-54, ranuras 49 y conductos.
32-30-33-34) durante corto tiempo antes de abrir la
valvula de retenciéon (59) para que asi se igualicen
los valores de presion.

La valvala (63) se acre ahora y se introducen las
botellas vacias en la maquina para su relleno. Cuando
una botella (17) opera sobre el ennudo centralizador,
la rotacion del eje (116( y de la leva (118), primera-
mente acarrea la bajada de la valvula de retencion(1113
por lo que se abren los canales (119). cuyo efecto e
tiende a conectar la botella (17) con la atméosfera ga-)
sedsa del recipiente intermedio (13). La rotacioén de
la leva (118) a continuacioén acarrea el movimiento des-
cendente de la cabeza (10?) y del tubo (S0), de modo -
gue el elemento”obturador (123) suelta la salida del
liquido, por lo que el liquido circula por un chorro
conico. Simultidneamente se abre la valvula de reten-
cion (B7) de manera que permite la evacuacion de la
camara (104) y de los reccipientes intermedios (13) sa-
la presencia de una botella, y exclusivamente en éstos
momentos, de modo que evita cualquier pérdida superfina
de gas de.acido carboénico.

Tan pronto se inicia el relleno, se aisla el re-
cipiente intermedio (13) del colector (?) mediante el
cierre de la ranura (49) y el cierre de la valvula de
retencioéon. Por consiguiente se evita que el aire con-
tenido en la botella corrumpa la atmésfera del colector
y se.acumule en la atmésfera del recipiente (13)*
Cuando la ranura (48) del distribuidor coincide con
su lumbrera correspondiente (32), la mezcla de aire y
gas de acido carboénico contenida en el recipiente (13).
una vez efectuado ei relleno do las botellas, se escape
a-la atmésfera®circundante-a través de la valvula de
aguja (5p) ajustable, siendo reemplazado por el gas de
acido carboénico proceden.te de la atmésfera del colector
(7). EI hecbo de que el ajuste de la valvula (3#%#) ase-
gura ~“evacuacion total dol aire de las botellas, esta

n 1-I;
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queda controlada al observar que el nivel del lIiquido
permanece constante en el colector (7).

la descompresion en la botella después de"haber
sido rellenada* se efectla en vacias etapas sucesivas,
con el fin de evitar la desgasificacion del liquido
contenido-en las mismas;-primeramente, la ranura (48)
del distribuidor produce la evacuacién del recipiente
(Id) & travos de la tuberia (38) poco tiempo antes de
que la tobera rellenadora vuelva a subir de nuevo, lo
que automaticamente produce una primera descompresion
aei liquido en la botella antes do volver a bajar el
elemento obturador. .ce obtiene una segunda etapa de
descompresion curarte el movimiento ascendente de la
tobera, mientras que el cuello de la botella permanece
en contacto con la misma, e* virtud del jJu-go existente
entre, el tubo (79) y la empaquetadura (88) y por los*
canales- (/6), bna tercera etapa resulta del ensancha-
miento oe la citara ce i¢as en la botella debido a la
subibe ce la tobera. Tfinal."ente, so completa el escape
ce presion bajo la plosién vtmosi®érica al devolver la
tobera a su posicidn superior.

m el cano .c que no se encuentre botella“debajo
cE’l embudo (Bq), nc saldra ni liquido ni gas del re-
cipiente (Ip).

"0 observara que la disposicidon sumamente sencilla
de la tobera relierauora facilita la limpieza de la
Misma. . i.us scio liara falta oostomillar el elemento
obturador (12pi y el tapén (117) para sacar la leva
(118) y destornillar la tuerca de ensamblaje (70), tras
lo cual poma qurtarse la tuberia entera (79-80) del
aparato, junto con ras valvulas-. la maquina
rellenadora de pxesion automatica para liquidos .gaseo-
sos ilustrada en las figs. 12a,12b,12c, comprende un
colector central (7), una serié e recipientes inter-
medios (16) conectados por su fondo con el liquido en
el colector denti-al, por mediacion de valvulas de reten-
cion controladas desde una leva circular (65) rigida
con el bastidor estacionario de la maquina, siendo co-
nectaba la atmosfera interna en dichos recipientes con
la atmsfera interna del colector captral por un aloja—



~14-

~35.- miento de valvula (10la) y un distribuidor previsto
para la la interconexion de la atmésfera interna en
el colector central (7) y cada uno ae los recipientes
. intermedios (Ip), pura la "creacion de un vacio en‘®la
botella desde una bomba de vacio (100) y para el esta-
$20.- blcciméinto de una contra-presion en la botella (1?)-
El alojamiento de valvula (101a)-(iig.15), méntado
aobre el recipiente intermedio (13) incluye un pistoén
. (201) previsto en su extremo superior de elementos de
valvula eléasticos (202 & 20%$), libres en su periferia,
$2$.- sujetos por medio de tuercas (204 1205% " EI elemento
de valvula (202) se apoya contra un elemnto de guia
(20b) provisto de agujeros (20?) y sujeto a la parte
superior del alojamiento de la valvula (10l1a) mediante
unatuerca (?0a) que asi mismo sujeta la camara superior
- (103a). Esta ultima-se halla conectada por los conduc-
tos (14) con la cubierta (28) del colector central.-
Dentro del piston (201) sé monta, de manera des-
lizable, un manguito (208). En la parte.SuperEQE?gg
dicho manguito, que conecta, a rosca, un élementb en
- forma de campana (109). cerrado por una tuerca (218), en
forma de copa; en dicha copa se aloja una bola 6211)
cuyo movimiento ascendente encuentra tope con una espi-
ga (212). EI fondo del manguito (208) Illena, una pie—
tina (213) rigidamente conectada con dicho manguito,
- de cualquier manera, como por ejemplo por soldadura-,
y a la cual se conecta mediante rosca, una valvula de
retencion (214), provista de dos.asientos de valvula
concéntricos (215 & 216), provistos de una camara in-
terna (217)* Las lumbreras (218) conectan la camara
- (217) con el tubo de contra-presioéon (80a) que ademas
sirve para establecer un vacio en la botella.
La valvula (214) se monta a modo deglizable,"* sobre
el pistéon (2107 céomo asimismo sobre* la pletina
provista de un cierre (220?, que ejerce presion contra
5N y$#3.0s asientos de valvula (213% & 216), aplicaindQne di~hn#"*
pletina contra la valvula de retencién (214)
el resorte (221) que hace tope con un &%93;
al tubo (80a).
En el fondo del alojamiento de valvula (101a) se
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atornilla un manguito (223) provisto lateralimemite 4a
orificios (224 & 225) que proporcionan oomunioac$4a
desda dicho manguito al interior del recipiente (13)*
Un Besorte (226) montado al interior del manguito
se apoya en un extremo contra el aro (222) soldado al
tubo (80a) y en el extremo opuesto contra la tuerta
(22) 7 la arandela (228) que cierren el manguito (223)+
Un resorte (226) empuja el tapon obturador (123) a su
posicion de cierre (fig.16); q
La abertura y cierre de las valvulas de reteagiéa
(203-204-220) se controlan por la intervencion de '
estructura de leva circular (227) que encierra tres
trayectorias de leva A, B & C (fig.-23) que actuan co-
mo palanca de escuadra (230) provista de un rodillo da
forma esférica (231), llevado por un husillo (232) que i
termina en una parte curva (233) y pivotea sobre una f
espiga (234), apoyado por un elemento da-horquilla
(255)* solidario en el recipiente intermedio (13).
El brazo libre de la palanca en escuadra (230) se pi-
votea en (236) en una varilla de unién (113a) que
termina en ambos extremos de la misma en aros (2%% &
238), llevados por elementos de bola (239 & 248) res-
pectivamente, sujetos sobre el eje (241) de la palan-
ca (242) atornillado al eje (243) que gira ya el ayo
(244), 1llevado por la cabeza del alojamiento de vdl-
vula (101a) y blogqueado po una tuerca (247)-(figs. 13
& 14).

El extremo inferior de la espiga (243) Lleva ator-
nillado a ella, una palanca $246) que lleva en su €X-
tremo, un rodillo (247) pivoteando sobre una espiga
(248); dicho rodillo (247) engrana con una zapara
(242) del pistéon (201) y de tal manera controla las
distintas posiciones de los elementos.

Un resorte ce presion (250) obliga al rodillo es—

(231) a establecer contacto con la leva (229).

Tal como en la maquina rellenadora ilustrada en
las figs.la,lb,lc, se situa un alojamiento de valwla
rellenadora inferior (60) por debajo del recipiente in-
termedio para efectuar el relleno del mismo de Ifquido
contenido en el colector central (7). La valvula da



que opera sobre un rodillo de transmisién soliderio
con dicha valvula. EI asiento de valvula inferior (68)
se extienda hacia abajo por un cuerpo cilindrico hueco
(72a) en cuyo interior se encuentra un elemento tubular
690.- (71a) a modo deslizable en sentido vertical que termiaa
en el embudo centpalizador (89a), provisto por au su-
perficie externa de ranuras (78a). EIl elemento de hor-
quilla (23%) va sujeto debdjo la pletina del cuerpo (73&)
El elemento tubular (71a) va provisto de un tetdn eob&0-
60%.- saliente (8%.) que termina en una cabeza (2Zpl) y que en-j
giana a modo deslizable con una ranura (82a), formada
en el cuerpo (72a). la parte cuiva (233) se lleva el
contacto con al botén detras de la cabeza (2%$1) del ala-
mo cuando el elemento tubular (71a) se encuentra en au
610.- posicion inferior, mientras que el embudo (89a) en su
movimiento ascendente, suelta el gancho (8la) de la
parte curva (233) por lo que ia palanca (2307 actua de
acuerdo con el contorno de la leva circular (229).
El embudo (89a) va provisto de un tubo deslizable
61%.— (79a) y de un cierre de tope (7%$a) qontra una superfi-
cie de asiento anular (76a) del alojamiento de valvula
(60a). EIl tubo (80a), coaxial con el tubo (79a) apoya
en su extremo inferior un tapén obturador coénico (12%a)
-6a&" ptadp para sellar la abertura anular formada entre
620.- los tubos (79a & 80a).

El distribuidor (31)-(figs.23 a 26), se construye
del mismo moda como el distribuidor ilustrado en las
figs.2 & 3. y se distingue del mismo por el s6lo hecho
que la empaquetadura anular plana (40a) esta provista

625*** de tres ranuras arqueadas (252-253-2%$4) de radio simi-
lar al circulo a lo largo del cual se extienden les
aberturas (32) en la cubierta (28). La ranura (232)
comunica a través del conducto (60) y un tubo (61) con
una tuberia (52a) que va conectada con la bemba de va-

639,— ci6 (200). las ranuras (253-254) respeetivuneRte co-
munican con los conductos (564-55-54a-35&)¢ practicada#
en el distribuidor (31) con el Conducto (41) para el
gas de acido carbénico.

Tal como en la maquina da las figs. 2a,lb,1c, aqui
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635.- también los recipientes intermedios. (13) reciben au

movimiento

vertical desde una leva circular Tija .(10)

solidaria con el bastidor general de la maquina rellena-

dora.

El funcionamiento de la maquina rellenadora ilust-
640.- rada en las figs.1l2 a 26, y su proceso operativo, son-

como sigue
Segun

los*recipientes intermedios (13) ocupan una

posicion vertic-ilraente por encima de las botellas, de-

bido a la accién de la leva de control (10)-(iigs.15 vy
649.- 16), se efectua la interconexién entre éstos y el co-

lector central (7) a través de la lumbrera (2%2), de

tal manera

que se establece entre ellos una presion

de gas equilibrada. Simultaneamente, se abren las val-
vulas rellenadoras inferiores de los distintos recipi-
.650."" entes intermedios (14), bajo la accién de la guia de
leva (6%),-de manera que en cada uno de éstos recipien-
tes el nivel de liquido resulta analogo al";el colector
c.-ntral. La circulacién de gas que llega a la parte
superior del-alojamiento de valvula (101a), se efectla
655. - 1" carrrera descendente del pistén (201) al tiempo
que las valvulas de retencion (202-203) se elevan de
sus asientos, por lo que los gases circulan a través ;ce
ios agujeros (207) en la guia (206), la bajada del pis-
-ton (201) se produce durante la*carrera ascendente del

660.- recipiente

(13) per el contacto de la parte curva (23b)

con la cabeza (2p0) ¢el tetdén (8la), mientras que la

palanca (230) .= empuja hacia atras por su resoélte(250),

de tal modo actuando sobre la pal,anca (246) por media-

cion de la varilla de unién. De esta manera se asegura
665.- el cierre de las valvulas (202-203) en la posicion ele-

vada con respecto a sus asientos.

Después de completarse el relleno del recipiente
(13), dicho recipiente se presenta por encima de la bo-

tella y es

670.- de control
se cierran

- lia por el

bajado sobre ella bajo la accidon de la leva
(10)-(Figs-1? & 18). Las valvulas (202-203),
preliminarmente ~ntes de introducir la bote-
embudo (98a) bajo la accién de la guia de

leva B de la estructura de leva (229), palanca de con-

trol (230),

varilla de unidén (113a) y palanca (246).
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En este momento, la abertura ($2) se encuentra en sen-
tido opuesto a la rahura (254) y se conecta con la bom-
ba de vavio (200) a través de la tuberia (62a). EI
efecto del vacio hace sa&lr la bola (211) que hace tope
con la espiga (212) de tal modo facilitando la cirdula-
cion de aire de la botella al tubo (80a). EI aire con-
tenido en la botella se saca a continuacidn por comple-
to de la botella.

El recipienete (Ip) continua en.su movimiento de
rotacion y se cierra la conexion entre la ranura (254)

y la abertura (52). EIl vacio se corta, y afora soélo
hace falta establecer en la botella una presién de gas
similar a la del recipiente (15) antes de poder abrir

el acceso de liquido. Con el fin de poder conseguir

que el elemento de valvula (202) que por su parte su-
perior va sometido a la accidén del vacio, y por su fondo
a la presion de gas que prevalece en el recipiente (13),
se separa de su asiento, hara falta restaurar la pre-
siéon de gas en el interior de la camara (103a); a este
efecto, la conexidén desde las lumbreras (253) a los
conductos (54a-53a) se efectua previa la accidén descen-
dente del pistén (201), que se realiza medianteleva
(225) que por la parte de la guia de lava C del mismo,
actla sobre la palanca (230) y la varilla de unién(l113a)
Durante dicho movimiento descendente, el pistén (201)
(figs.15 &20) hace tope con la pletina (219) que lleva
el cierre (220). ce comprime ahora el resorte ,(221)

por lo que la contra-presién establecida en el recipi-
ente (lo) nasa por la ranura (253)-practicada en el alo-
Jjamiento de valvula (101a) y el agujero (256) formado

en el pistén (201) y por las lumbreras (218) de la val-
vula (214) al rnetrior del tubo (8Ca), y de tal modo
dentro de la botella (17)*

Durante el movimiento descendente del pistdn pro-
cedente (figs.21 & 22), la pletina (219), establece
contacto con el aro (222), por lo que se abre el cierre
(123a). De este modo se hace posible la llegada del
Iiquido desde el recipiente (13) dentro de la botella,
rellenandola.

La operacion de relleno completada de este modo, la
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del resorte (250) y por la conexién de la varilla (113a)
y las palancas (242-246) deja el piston (201) en su
posicioéon inicial (fig.17), cerrando de este modo las
valvulas (,202-209-220).

El recipiente (19) ahora inicia su carrera ascen-
derte be.jo el control de la leva de control (10). En
la primera etapa de esta carrera ascendente, se eleva
el cierre (75&) de su asiento para que la cadmara ae gas
formada en la parte superior de la botella, se libre
paulatinamente de su presidén a través de una ranura
practicada con una herramienta conveniente al exterior
del tubo (?9a), y asimismo para permitir que dicha ca-
mara se conecta con la atmésfera por las ranuras $78a)
formadas en el elemento (71a) durante esta operacion
de descarga de presién, la palanca (203) establece con-
tacto con la guia de leva A de la estructura de leva
(229) a 1o largo del arco Al (fig.23).

Habiéndose completado la descarga.de presidon que
se acaba de describir, el recipiente (13) continua en
su movimiento ascendente, y se separa por completo de
la botella y por la acciéon de la parte curva (233)
contra el tetdn.(8&a), el pistén (201) vuelve a bajar
(fig.-14), de este modo abriendo las valvulas (202-203).
la leva (229) puede interrumpirse entonces a lo largo
del arco A2, cue corresponde con el establecimiento de
una contra-presion en el recipiente intermedio (fig.23).

ROT a.

Los puntos de invencién propia y mfeva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta fatente de Inven-
cién en Espafia por veinte afos,-son los siguientes

1) .- Traségador automatico de liquidos gaseosos
bajo presiéon, en el que un recipiente intermedio indi-
vidual se interpone entre un colector central de liqui-
do y de gas separanos y cada tobera de relleno, dicho
recipiente intermedio siendo alimentado primeramente
de liquido y de gas por el colector, por medio de con-
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ductos de largas secciones por el efecto de la
hiorostatica solo después del equilibrado- de las- pre-

siones oe gas, luego, siendo la botella puesta bajo pre-

sién por medio de un recipiente intermedio aislado del
colector central, y rellenada de liquido a partir de
dicho recipiente intermedio por simple gravedad, la pur
ga del aire contenido en las botellas efectuandose de
tal suerte que la atmésfera ¢ol colector central no sea
corrompida por la atmésfera de las botellas. .

2) .- Trasegados automatico de liquidos gaseosos
bajo presidn, segun.h- reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que la mezcla de air& y de gas conteni-
da en la botella pasa dentro“e la atmosfera del reci-
piente intermedio para escaparse después directamente
a la atmésfera libre, sin pasar por el colector central

3)-- Trasegaaor automatico de liquidos gaseosos
bajo presidn, segun la reivindicacion 1, caracterizado
por gi hecho de que un distribuidor central pone en co-
municacion la atmosfera de cada recipiente intermedio,
bien con la atmésfera de ambiente, o bien con la ataos
fera ¢el colector central.

4) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos,
bajo presién, segun las reivindicaciones 2 y 3, carac-
terizado por el hecho de que valvulas controladas, por:
rampas en arcos de circulo aseguran la comunicacion de
cada recipiente intermedio con el liquido del colector
central ..

3).- Traseganorautomatico de liquidos gaséosos
bajo presién, segun las peivinidcaciones 2 a 4, carac-
terizado por el hecho de que cada recipiente intéB&e-
dio comprende una valvula para la puesta a presion de
la botella y una valvula para el despacho de liquido,
dichas valvulas estando controladas por la traslacion
vertical de un embudo de centraje.

6) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo presién, seglun la reivindicacion $, caracterizado
por el hecho de que el control dé las valvulas se efec-
tua por una leva que neutraliza los efectos de presion.

7) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos



790.- bajo presion, segun las reivindicaciones 2 a 6, carac-
terizado por el hecho de que la purga de los recipien-
tes iIntermedios se controla por la botella que se re-
llena.

8) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos

791?_- tajo presion, segun la reivindicacion 1, csraoterlagaQ:::. "
por el hecho de que la purga del aire contenido en
las botellas se efectlua antes de iIntroducir el liquido,
por el efecto- de someter las botellas a la accién del
vacio, el gas carbdnico siendo introducido seguidamen-,

800.- te en dichas botellas previa evacuacién a la presion
de relleno y el liquido se despacha a continuacion
dentro de dichas botellas en presencia de una atmés-
fera gaseosa pura.

9) .- Trasegador automatico de lIiquidos gaseosos

809. - b-jo presidén, segun la reivindicacion 8, caracterizado
por el hecho de que la puesta bajo vacio de la botella,
-la puesta en contra-presion de la bocelia, y su rellena
por el liquido se efectluan sucesivamente por la inter-
vencion de un juego de valvulas de funcionamiento, so- <

810. - linarias del recipiente intermedio controladas por
una leva Unica independiente de 1” altura de las bo-
tellas, cuyo contorno se determina para que este juego
de valvulas de funcionamiento produzcan sucesivamente
los efectos"anteriores.

81lp.- 10) .- S’rasegador automatico de liquidos.gaseosos
bajo presion, segun las reivindicaciones 8 y 9* carac-
terizado por el hecho de que In leva uUnica va acoplada
con un distribuidor que comprende medios que aseguran
sucesivamente la comunicacion de la atmosfera

820.- del colector central con la atmésfera de cada uno de
los recipientes intermedios, la comunicacidon directa
de la botella con un origen de vacio, la comunicacion
de la botella evacuada con la atmésfera gaseosa del
colector central por la atmésfera gaseosa del recipi-

82%.- ente intermedio, la comunicacion de este ultimo con
el colector central estando cortada desde que el li-
quido comienza a verterse dentro de la botella.

11) .- Trasegado!- automatico de liquidos gaseosos
bajo presién, segun las reivindicaciones 8 a 10, ca-



830.- racterizado por el hecho de que el distribuidor cen-
tral-pone en comunicacién la atmésfera del recipiente
intermedios uUnicamente con la atmésfera del colector
central.

12) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos

833.- bajo presién, segin las reivindicaciones 8a 11, carac-
terizado por el hecho de que la purga de las botellas
se efectla por una bomba de vacio. -

13) .— Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo presidén, segun las reivindicaciones.8 a 12, carac-

840.- terizado por el aecho de que la comunicacion de la bo-
tella con la bomba de vacio se asegura mediante un con-
ducto que se utiliza para.unir la botella evacuada con
la atmésfera .gaseosa del colector central al pasar por
la atmésfera gaseosa del recipiente intermedio. i

84%. - 14) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo presion, segun las reivindicaciones 8 a 13, carac-
terizado por el hecho de que el control del juego &e
valvulas que asegura la puesta en contra-presioéon del
recipiente intermedio, la puesta bajo vacio de la

830.- tella, la puesta en contra-presiéon de la botella y <
relleno por el liquido, se efectua mediante un d6rgano
Unico controlado por la leva Unica.

13) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo presién, segun las reivindicaciones 8 a 14, carac-

833*- tei-izadO0 por el hecho ce que las comunicaciones sucesi-
vas del colector central de cada recipiente intermedio,
de la botella con el origen ce vacio, y ce la botella
con el colector central al pasar por el recipiente iIn-*
termedio, se aseguran.por tres hendiduras practicadas

860.- en u&6arsano solidario del distribuidor, la primera es-
tando unida con el colector central, la segunda con el
origen dé vacio, y la cercara con el colector central.

16) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo prisioéon; segun las reivindicaciones 8 a 137 ".3*336*

863.- terizado por.el hecho de que la primera y segunda hendi-
dura del distribuidor se ha practicada de.manera que
representen un retraso en relacién con el principio del
funcionamiento de la valvula correspondiente del reeipi-
-aute intermedio y un avance en relacion con el fin del



880.-

885*-

890. -

900*—

gaseosos

u las reivindicaciones 8 a 16, carac-
terizado por el hecho de que la tareera hendidura del
distribuidor se ha practicada de manera que presente
un avanae en relacién con el principio y,el fin del
funcionamiento de la valvula correspondiente*.

18) *- Trasegar automatico de liquidos gaseosos
bago presién, segun las reivindicaciones 8 a 17, carac-
terizado por el hecho de que la rampa circular que con-
trola las valvulas del funcionamiento del recipiente,
intermedio:puede ser interrumpida en la zona correspon-
diente al establecimiento,de la contra-presién én dichq
recipiente intermedio.

19) *- Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo presién, segun las reivindicaciones anteriores;,
caracterizado por el hecho de que los recipientes inter-
medios estan unidos por arriba y por debajo con el co-
lector mediante conductos flexibles de largas secciones.

20) .- Trasegador automatico de liquidos gaseosos
bajo presién, segun.las reivindicaciones anteriores
caracterizadompor el hecho de que un tubo rectilineo
vertical asegura el despacho del Iiquido a partir de
cada recipiente intermedio.

21) .- Traaegador automitico de liquidos gaseosos
bajo presién, segun las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que un dispositivo se iIn-
terpone sobre la salida de gases contenidos en la bo-
tella para asegurar la descompresion de dichas botellas
tras el relleno en varias euapas. - "

22) .- MaQUnJa gEIJUENADORA. IdR¢ LIQUIDOS G.~E0JOS,
todo tal y como se describe en la presente memoria des-
criptiva, 1n cual consta de 903 lineas y a tatulo de
ejemplo se representa en los dibujos
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