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KEMORIA DESORIPTIVA
aobre

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS Y MATERTIALES PARA
' CONSTRUCCIONESY .

o iy

La pr&aenta invencidn se refiare & un procadimiento de -
fabricacidn de plegas y materiales para coustrucciones.
En los divujos adjuntos, & titule de ejamploinO'limitkm

\ tivo, se ilustras una fmrmn.de ejecucidn del 1nveﬁto. con refe-

rencia & los cuales:

Figs 1% , representa un modelo de pieza, sepin la inven-
sién,

 Fig. 8% , representa otro modelo de plega pre-fabricada,

Fig, 3% y 38*, representan un dngulo o termingl de tabi-
que pre-fapricads y de dds caras,

Fig. 4% , representa un zdoalo para tebiques inﬁerimreask

Fig. B® , representa una pileza de gran tamafio, .

Fi@. 6% y 827, representan Plaquetas especislmente apli-
cebles pars juntas de dilatacidn, '
Fig. 7% , representa una pleza para pisos o forjados,

Fig., 8% y 9% , representen uniones de piasos o farjadoa oon |
us wiguetas, y |
Figs 102 , representa una parté dé obra téfﬁinadaf
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. utilizen los modelos adeptados pera dichos fines, igualmente

Los modelos (fig 1e ¥ ;ﬁ aan pro&a’bos de dos aI':w:x;o"WBw
lengitudinales "g" en unos y cuatro orificice verticlaes "b" en
otros. Estos modelos sdn empleados segfn las exigencies de lase
instelaciones que han de hacerse per ellos, de agua, gés, elec-
tricided, etc.etc. Cuando han de ir en sentido vertiaal. fe

cuendo estos han de ser horizontelemtne colocados, se utilizaré
loe que presentan sus orificios en sentido horizontals

Cuanten igualmente con pestenas "o" y rebajos "d" redon
desdos, para su enceje Y, de dste modo, se reduce al minimo el
empleo del materiel de agerre para ¢l leventado del te&bique, lle~
vando uns ocaatidad muy reducida de material para su colocacion

y queddndo todo el tabique forjado en un sclo bleoque, a falta

solsmente del enlucido de yeso blanco.

Con le inmovacidn aportada y senslada, se ha logrado re-
ducirren un BO% el pesc de los materiales empleadcs hasta la fe-
cha, lo que debe conslderarse como una gran innovecién téonica,

teniéndo en cuenta la nueva estructura de la gonstrucclidn moder-

na, ls dismimicidn del peeo ya mencionado, representa por si so-

lc una mejora de consideracidn.

Alcenge, asimiemo, grandes ventajes de mejoramiento con
el engrandecimiento de wus orificios, unos en sentido horizontd
y otros vertical, y no solamente a las razones expusstaa~ain6 al
procedimiento y eleboracidn de las megolas oon las cuales sdn
eleborados los modelos ya expreaasdos de tebviques pre-fabricados,
y con otras cimcunstencias por las cusles sun mejora el slstema

presentads con el aislamiento del sonido y temperatura que es

- otra gran venteja lograda de superacidn continua.

Su solocacidn es muy sencilla por la pimplicidad gon
que se unen unas piexes con otras, siguiéndo el ritmo de su for-

ma cdnoava en dds de sus lados y convexa en los otros dds, unién-

~dose con una mezcla de yeso muy f1ldida, con lo Que el tabique

' queda fundido en un solo cuerpo, queddndo por tanto el sistema
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Las mexclas con Que sdn elaborados 1los matérlaleé’de

favorecido grandemente,

dste proceaimlento se componen princlipalmente de;yeaasida bue-
na cali@ad, mezolados con tobae molida, arena en pequeﬂaa‘pra~
porcones, viruts de madera, u otros residucs. El yeso mez-
clado con tobm melida hace una mezcla muy conaistente y de muy
poco peso, gue es preclsamente una de las ventajas tdonicas méds
importentes de éste procedimiento, como ya se ha inaicado anterior_
mente.,

El segundo de los puntos de dsta memoria desoriptiva (fig.
3e), es el que se refiere & un nueve modelo de tebiques pra—ga-/
bricados y con dés carams: una como tebique corriente y la otra
impermeabilizade y con tono mérmoreo, con gran aplicecidn en to-
dosolos lugares susceptibles de humedades, como cocinas, salas
de banos, pesillos, despschos, escuelas, hospitales, etc., etc.

Las caracterfaticas y medidas corrientes a que sonetemos
éste modelo, unido al senalado en el punto tercero, que se refle-
re & un zdcalo para todoe los tabiques interiores Y en alguncs ce-
sos en exteriores, son los sigulentes: el primero de los cuer-
pos ed ed que corresponde al zdcalo (fig.4%), cuyss medidas pue-
den variar segin las necesidades de la abfa que haya de instalsr-
se o segin las demandas de la direccidn t€cnica de la misma; pero
corrientemente pueden hacerse de 0,78 mts. de longitud, por 0,11
mtg. de altura y 0,08 mts., de espesor, cortada lu perte superior
del mismo, de medio centimetro en chaflén y forma biselads, con
un orificlo lemgltudinal "e",

En el segundo de los cuerpos senalados, las medidse po-
drén ser aquellas que demenden las exigencies de les obras y su
estructura, pero como medida corriente puede considersrse entre
0,75 metroe por 1 metro o 1,35 metros de altura y 7% centimetros
de espesor, con orificic en sentido horigontal €fig.3%4),

cortada en la parte superior del miemo modo Que el zdcalo, en
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chafldn y biselado, pero solemente en la parte mar#red.

Tanto el primero de los cuerpos (zﬁbhﬁé),éste por
les dos carae, como el segundo, €ste por una sola, s6n imper—
meabilizados, con tono mérmoreo y brillantes. EL brillc es
producldo directemente en la elaboracidn-moldeo de las pilezas,
por un prodedimiente directo de reflejo.

En éstas formas de realizecidn ¥ para su eplicecidn,
tal como queda dicho, la dosifickoidn empleade en el procedi-
miento, influye en el brillo al mismo tiempo Que puede ddreele
el colorido que se¢ deseé, higienizdndo de dste modo las habi-
taciones zln neceeldad de pinturas.

La colocaclidn de éste nueve modelo es muy gencilla,
por el modo aplicado del moldeo del mismo grooeaimianxo. asi
como en su preparado de su elaboracidn. gon caracterizadas por
llevar unas concavidades en todos sus extremos "f" y son colo-
cados y pegados con un pegamento especisl y despues lag conga-
vidades mencionadee se llenman con una mezola, la migme con que
han’ slap elaboradas, por un pregeaimiente inyectanle, quealdnao
de dste modo fundaido en un solo ocuerpo todo el muro.

Soen mﬁl%iplea_laa ventajas gue han de aportar a la
construccidn los dde modeloa senalados, tanto en el ¢rden tée-
nico, como en €l econdmico, por la velocidad en su elaboracidn
y su colocacion y, por su simplicidad. La finalidad del pri-
mero de los ocuerpos (zdcale), es supetar lo empleado ﬁasta la
fecha, de nadera, moaafba u otros productes, por éate que es
més higiénico, sdlido e impermeanilizaco. A

Puede aplicarse al febricerse de dds modos distintos:
uno, como hemos genalado, con un espesor de 8 cms.y con dds oa-
ras impermesbilizadas y con tono mérmorec; y otro, de 7% oma.
de espesoT y por ung& sola cars impermegbilizada y la otra, ocomo
el tebique corriente. El empleo del sistema con dds ceras mér-

moreas como hemos sefialade y en sus miemas condlclones, es acon-
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sejdble, ya que se¢ misidn principal, como ya h@moslérénaa'eé

la de supersr el sistema de zécklo empleacecs hastve la fecha.

for la razdn’expresaus €sTe moaclo pueae emplearse en todos

los taplques, tanto en los de tipo corriente, como en‘los'es-

peciales, '
£l segundo de los cuerpos es casl tan importante y epor-

. %@ ten grandes. vemajes como el primers, tanto técnice como

ecorsmicamente, para la construccidn moderns, POr su raplces

y por la innovacidn que representas, siéndo ademés un gran avan-
ce hacia los objevivos propuestos ¥y las necesicades exligliaas
por los Tiempos moaerncs.

Las meaidas ya spuntedas de éate modelc pueaden sufri
variacidn segdn las necesidades de las obres en que han de em-
pleersze y sdapterlas s las medlidas lorngituaineles de log loca-
les., Deben haoerse laa.piezaa con arreglo al proyecto, con el
fin de que todas ellas seen de las mismas dimensiones.

Del mismo mods pueden variarse las medides en cuanto a la al-
tura, gegin el proyecto de la obra & realizar.

La elavoracidn de los aos moaelos antes citados, el
primerc de los anérpos en todo su conjunto y el segundo en la
perte mermorem, responde a la siguilente férmula: Yeso hecho
de pledra eelescclonada de alabastro, calcinada hasta el rojo,
quiere decirse a altas calor{ss, mezcledo en su eleporacidn om
polvo de mérmol ¢ alabastro. fL2ta megola edquiere gran dure-
za y es susgeptible de fraguxr lentamente por lo que permite &
tiempo neceearlo pars moldeerlo a satisfaccion,

ruece ain mejorarse su calidad, mezcldndo deido sulfu-

roso y sulfites. Este obra como aglutinante déndo con ello y

con los moldes especiales el resulvado que buscamcd, en duresza

Y brillec cirecso de las Piegas elaboradae. En el segundo de
los cuerpos, en la parte no mérmores, eu elaporacidn responde

a parecicas dosificaciones del tabique corriemte, con la dife-
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rencis de la composicion que ﬁarmiﬁa puner log dés cuerps
o materias distintas.

&l cuarso ﬁa los progeaimientos, aﬁq'unas placas-orple-
gas de gr@ Tamend, huecas o macizae (fig6=). Uno de los mo-
delos de €stes grandes plezes, Tresponden 8 'las siguientes Ce~
racter{sticss: Su TAmALO 0OMO mfnimo serd de 1,50 mus. por
0,75 mus., con loz orificios ¥g" en los lados més cortos y su
colocacicn pusde hecerse oon las mismas ventajas, tanto en un
gentido como en otre. Lleva, como en &l primerc de los modelos
de tepiques pre-fgbricados, unas formas cdncaves eniddside de
gus lados y convexe en loe otros dds, lo que permite la unidn
entre s en secc, cuando se trata de aplicarlas en los estudiocs
oinematogréficoe, donde han de cumplir un cometido muy impor-
tante y, con pasta fldida de yeao‘ouanda gl cometide ha de ser
en trabajos donde ha de permanecer.

En otro modelo de las grandes piezas (fig.62), aplica-
ple particularmente en los estudios cinematogréficos, sus ca-
racterf{sticas responden a la £drmule aiguiente: Sug temenos
pueden mer los miesmos de los anterioree o més grandes si ge
desean. Mpldeado sobre uns superficie muy lisa ¢ de cristal,
con megela de yese superiores con gl fin de que la superficile

del cristal salfe perfecta, armado con canize para sunsr todsa

~1a-aﬁ@$rfiaie; cuyo espesor no pasars de 8% cme. (sdlamente los

bordés exteriores tendrén un espesor de 5 oms.), para permitir
las £armas de unidn de unee plezas con otras y el engenche de
Gﬁgs ;gafgaxéraedﬁﬁ&a su deeplazamiento, una veg que haya cum=-
plido su cometido. Bon colocadZs en secc, ew los cantos "h"
cuenten lae mismas formas que las permiten ensamblar psare éguar- ‘
dar su estapilidad en sus disposiciones horizontal y vertical.
'El quinto procedimiento (fig. 7%), se refiere & unas
plafuetas ¢ plegas adapvadas pariicularmente como juntas de di-
latacidn y pare éstos finee se pueden elsborar con yesos y un

bano de elquitrén, hidrol o fluidol, Con las hume;%‘ades del hom
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y GQueda, sin ningin trebajo, le junta completamente libre.

Leas dimensiones pueden ger de 1 mbs. © wés de lqngitud, por &l
espesor de la capa de hormigdn y el mismo de la junta de dile-
tacidn gue generalmente suele ser de 3 cms. Liava en uno de
sus lados una forma odnoeva y en el otro una forma convexa que
girven para enlazar unas piezas con otras y guerdar de €se modo
estabilidad en toda su longitud. Tambien cuentaen con unos
orifiéiua alargados en sentido vertical, para fijar por ellos
1as verilles 287 que han.devservir parg.fijérles en las lineas
longitudinales. '

‘Este modelo, como junta de dilatacidn, aeportas ventajas
sobre otros artfoules empleados hasta le feoha, por su rigides,
gu escaso peso y su faciliced en la colocacion, ouysa econonmia
en mano de obra y materiales es considerable.

Estes mismas pleguetas pueden elaborarade con distiﬁtae
aplicaciones y para ello pueden adapterse s las medidas y espe-
soreses que se deseen y con les orificios en sentido horizontal
o vertifial, cdnicoe o alargados o de otras distintas formae.

Fl1 sexto procedimiento (fig.8%), se refiere a un plgo
o forjado pre-febricedo, Sus resultados tanto en el orden
tdenico como economico y segun las experiencias recogidas en
los disintos enseyos vy demostraciones realigzadas, representan
un avence ern los procedimientos modernos en la tdonice de la
construceidn, que llegara a la superacidn de todo lo corwmdlde

heete le fecha, por suf simplicidad, tanto en la elaporacidn

como en la colocacidn en obra, lograndose una gran economia en

lo que se refiere a la mano de obra, por el tiempo economizado.

juestro estudlo sobre el nueve sistema, ha llegado al
mds prorundo de loe resultades en todos los ordenes y las dosi-
fiocmoiones se han obtenido respondiéndo a las més altas condich

nes de resistencias

Le constante evolucidn de 1la construceidn moderna,
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exige y obliga c¢ada diam mda & perfeccionar la manera-de tra-

bajar, el modo de emplear los meyeriales y la mejora continuav*
de los mismog. FPor nuestra parte, despues de muchos ensayos
hemos llegadco & ovtener uncs resultados téonicos tan satisfac-
torioe que, con la gerantia mdxime sobre los demds modos, nos
hé hecho erear el sistema mencionado y apuntado. |

Nuestro procedimientoc de pisos pre-fabricados, sélup
ciona varics problemas como son: ecohomia, segurided, rapldez
en su colocacidn, resistencia y otro més Que podemos apuntar:
el muy importante de la salubridad, junto todo dsto con otras
varias ventajes del drden téonico, que seria proli}é enumerar
por el momento.

El nuevo sistems ¢ mocalidad que presentamog, los pi-
aos pre-fabricadoeg (fig. 82 y 92), pueden ger moldeados lo mis-

mof pere viguetas de cemento de otros fabricantee ¢ las mismas

fabricadas por nosotros, que forman el completo de nuestro siste-

me de plsos pre-fabricados epuntedos y cuyo modelo de viguetas
senalados con "i", como con viguetas de hierro "j". =Este ha de
heaceree con plezas, las que forman la bovedilla, adaptadas en
las mismas como lo indice "k". Este formea distinva al conjunto
de nuestro sietema, se refiere splamente & la plegae superior de
la bovedilla.

Nuestro forjedo le completan las viguetas de cemento
cuyas ceracterfsticas sén las sigulentes: pueden hacerse con.
las medides Que demanden siempre lasz neceeidsdes o la importan~
cia de las obras, tenidndo en cuente nuestras experiecnais y
ensayos, en cuante a resistencis y seguridad, comoe queda sena—
lado. Para completar el forjade indicado, se unen dds plegas,
la primers enrasa con la parte inferior de-la vigueta, ocomo in-
dica "1". Disponidndo en los dds laterales de rebaje para la
uneta o saliente de la vigueta como indica "m" y de éste modo,

quede todo resante para los enlucidoes de los techosg.

i
i
i
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Le gegunds piesga, ocupa la parteksupariar>dﬁia&vi-
gueta ¢ sea dds centimetros mds alto, con el fin de unificar
las dds por la parte superior de le misma, por medio de las
varillas de hierro con las cusles estdn esrmadaes, como lo indi-
ca "n", Llenénde, una vez occlocada, ¢l vacfo que guedaré en-
tre las bovedillae, cupriéndo y rebaséndo ls parte superior de
las viguetas, como lo indica "o", gueda por tanto un vacio en-
tre las pilegas inferior y superior, que es el que forma la ca-
mera de aire, como lo senala "p*.

Las viguetas, asl como las otras dés plezas qhe com-
pletan nuestro sistema de farjados pre-fabricados, podrian ha-
cerse de distintes medidas y formams: las que demanden el merga~
do de la construccidn. Las dds piexas que completan el forj&—

do entre las viguetss, llevan en um de sus lados unza renura

en forma concava "r" y en ¢l otro lado, un saliente en forms

convexa "a" en donde ensamplan las dos formas ye indicadas, que
se superponen forméndo asi, al unirse con ls megola que gir-
ve para adherirlas, un sole cuerpo senglado "t",

L& avalencha de le especulacidn industrial rédpidem
higo que surgieran slgunss modalidades de forjados de pisos,
que 8i mejorarcn eft alge los antiguos procedimientos, no asca-
baron de llenar por completo las necesidades y lo que téonica-
mente exige la construceidn moderna , perc nuestro procedimien—
to ya indlicado de forgedos pre-fabricamdos, supera en mucho to-
doe los sistemas que hasta la feche ae han empleado, llegando a
dar satesfaccion a las necesidades presentes cosa que no &
habla logrado haste la feche .

HOT A

pescrita suficientemente la naturaleza del invento y
su forma de realizacidn préctics, se hace constar que la presen—
te memoria descriptiva ee susceptible de modificeciones de de-
talle, encuanto no altere su esencialidad ﬁ'éiéndu por tanto

lo que se moliolta Petente de Invencion por veinte afios en Espa-
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Ba, lo Que se recoge en las sigulentest v Q;j4
_BEIVINDICAQIONES s

18,- Procedimiente de febricacidn de piegas y.matarialea para
gconstrucciones, csracterizaddose por Que los modelos (figuras
1l y8), vén provistos: unos de dds orificios longitudineles y
otros de cuatro orificlos vertlcasles, constdndo de pestanas y
rebajos redondeados para su encaje, queadndo asi todo el tebique

forjeao en un sdle bloque, y uniéndose perfecta y sencillamente

" les plezma entre sf, por la forma odncava en dos de sus bados

y convexa en 1§a 0%!;% dds, que se complete con una mezela de
yeso muy fldlda.

B8 ?roceaimiehmc de fubricacidn de piegas y materiales pars
construccicnes, segin reivindicacidn precedente, caracterizdndo-
se porgue lag megclas para la elaboracidn de los materiales co-
rrespondlentes, se componen principalmente de yesos de buena

calidadyp mezclados con toba molida, arena en pequefias propor-

“ciones y viruta de madera u otros residucs.

&2,~ rProdedimientc de febricacidn de peizaa y materiales pare
édnetruccionea, seg&ﬁ reivindiceciones anteriores, caracteri-
zéndoge por que los tebiques bre-fabricados Ifig.3%), sdn de

dds cares, empledndose por umm como tabigue corriente v la otre
impermesbilizade y con tono marmorec, pudiéndo varigr las medi-
das para el gocalo, Que pueden ser corrientemente’f%e 0,75 mts.
de longitud, por 0,11 mts. de altura y 0,68 mie. de espesor,
cortdndo ls parte superior del mismo medioc centimetro en chaflén
y forms biselada, yvpor'que en el segunde cuerpo denaglado (fig.
37,las medidas corrientes serdn de 0,75 x 1 mts. o 1,85 mie, de
altura y 74 centimetros de espesor, con orificlos en sentlao ho-
rizontal, cortads en la parte superior, como el gzdcalc, en cha-
f1dn y biselado, pero slamente en la parte marmdrea,

4% ,~ rrocedimiento de fapricacién de plezas y materisles para

construcciones, gsegun relvindicaciones anteriores, caracterizdn-



p—

315

380

335

330

3356

340

9 )

u- 182545 :of

doee porque tanto el 2doalo (éste por las &8s cﬁrﬁ@%;é%%ﬁ;gi
gegundo cuerpo (&ste por una sola eafa)'eon impermeatbilizados
con tono mérmoreo y brillante, sidndo producido el brille di-
fectemente en la elavoracidn-moldeo de las piezas, por un pro-
cedimiento directo de reflejo, pudiéndose der el colorido de-
seado, asi como por llevar unsse concavidades en todos sus ex-—
tremos, para su méda fdcil colocacion, sidndo €stos cuerpos co- |
locados y acheridos con un pegamento especial y les concavida-
des mencionedas ge llensn con la mismae mezcls empleads en le elg
boracidn de las piezas, por inyeasion, quedédndo fundido y for-
méndo un solo cuerpe todo el muro.

B‘;~ Procedimlento de fabricacidn de piezeas v nmaterlales para
constiucciones, segin reivindlcaciones anteriores, caracteri-
zéndose porque los ocuerpos antes mencionados pueden febriocarse
tambien con dds caras marmdreas, y tsnto en uno como en otro ca-
g0, con arreglo a la siguiente fdrmula: yeso necho de piedre
selecclonads de alabaatrofcalcinaaa hesta el rojo, mezeclado en
su elaboracidn con polvo de mérmol o alebastro} mezcla que ad-
quiere gran durega y fragus lentamente, permitidndo un perfec-
to moldeo, pudidndose mejorar dicha mezele con la adicidn de dci-
do sulfuroso y sulfitos, obrando é€stos como affutinantes.

62,~ Proceaimiento de fabricacidn de piezes y materiales pare
construcciones, segun reivindicaciones anteriores, caracterigén-
dose porque comprende unes-placas o plezas de gran teamano, hue-
cas o maclzasg, uno de cuyos modelos serd, como minimo, de 1,50
mte, x 0,75 mte, con orificios en los lados mds cortos, Pu-
diéndose colocar en cualquier sentido, presentédndo unas formes
cénoaves en dds de sue lados, encajables en las copuestas conve-
xa8, lo que permite su unidn en seco cuando asf{ convenga, pudién-
dose completar dicha unidn con pasta fldida de yeso, para oprag
més,permanenteé ¥s porque el otro de cuyos modelos el moldeado

se efectuard sobre unae superficie pmy lisa o de oristsal, con

mezcla de yesc superlor con el fin de que la superficie de cria-

i
i
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tal sea perfecta, armads con canlzo pars aunar toda la- smwerr1~w
cie, cuyo espesor #e pasarsé de ﬁﬁ centimetros (8dlemente por los
pordes exteriores tendra un espesor de 5 centimetros), para per-
mitir la unidn de unes pilegas con otras y el enganche de uncs agg
rradercs para su desplazamiento.

78,- Progedimiento de fapricacidn de plegas y materisles pare

. L4
construgelioned, aegﬁn reivinoleaciones anteriores, caracterigan-

aase porque comprence unag plaguetas ¢ piezas sdapvedas parti-

cularmente comop juntas dJde dilavecidn, que puecen elapurarse con
yesos y unzbano ae alquitrdn, hidrel o flulaol ¥, e dimensiones
ae 1 metro o més de 1mn@iﬁua por el espescr de la cepa de hormi-
gdn y ei de la junva misma de delavacion que es aproximadamente
de 3 centimetros, llevéndo en uno de sus lados la forma odncava
y cbnvexa en el opuesto para su e waje, presentdnde tembien unos
orificlos alargedos en sentido vertical, para fijar por elles
lae varillas qQue han de servir pare fijerlas en las lineas lon-
gitudinales. ’

ga,~ Procedimiento de fabricacidn de piezés y materiales para
construcciones, segun reivindicaciones anteriores, caracterizédn-
dose por Gue los plaos pre-~fabricados pueaén moldearse para cua-
lesquiera viguetas de cemento o de hi@rro,'d@ las medidas con-
venientes y para completar el forjado se unen ddg pilezas, ls pri-
merg de las cumles enrasa convenientemente con la parte inferilor
de la vigueta, disponiéndo en los dde laterales el rebaje para
la unieta o saliente de la vigueta, quedéndo asf{ todo rasante pa-
ra los enlucldos de los techos y, la segunda pieza antes citada
poupa l& parte superior de la vigueta, unificdndo las dda'piezgs
por la parte superior por medic de varillas de hierrc llendndo,
una vegz colocadas, el vacio que quedard entre las bovedillas, ocu-
briéndo y rebesdndo la parte supeérior de las viguetas, quedédndo
un vacfe entre la pleze inferior y superior que forma ls camara

de eire ¥s presenténdo tawmbien aquf dichas plezas lades cdncaves

Yy converos para su ensamblaje, el cual se completa con la mezclae
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que facilita su adherencia. ' e
ga,."procedimiznto de fabricacidn dé'piezaa ¥ materialéefyéré

construcciones," segin queda esustancialmente descritc en la pre- |

sente memoria, que conste de trece pdginms mecancgrafiadas por

una sola cara.
ngrid, 21 de Fe-brers de 1948,
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