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nmORIA DESCRIPTIVA 

gaya so licitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de ISTEROHíMIOAl CORPORATION, entidad norteameri­

cana, establecida en 350 Fifth Avenue, Nueva York, N. Y ., 

Estados Unidos de América, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS Eli EX T^IDO DE MATERIALES TEXTILES"

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o

Este invento se reíiera al tinte da texti- 

le s , y en particular a un nuevo procedimiento de colorear 

telas, en el cual esta se trata con una dispersión de pig­

mento en una laca cuyo aglutinante es una resina sintética 

5 termoconvsrtible, emulsionándose en agua la  capa de pig­
mento.
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Las telas se colorean casi universalmente 

tratándolas con una solución de un tinte en un agente 

acuoso. 31 tinte, soluble se precipita en los capilares 

áe las fibras de los h ilos, o se hace adherir qnimicamei*- 

5 te al material tex til. En algunos casos, se usan en solu­

ción en otros disolventes tintas insolubles en aguas que 

tienen afinidad por ciertas telas sintéticas. Gomo todos 

estos tintes tienen que poder ser convertidos del estado 

soluble a l insolubla en contacto con la fibra y como deben 

10 ser resistentes a una gran variedad de influencias dete­

riorantes, el problema de los colores textiles baratos y 

sólidos ha sido siempre apremiante.

la  facilidad de disponer de oolores de pig­

mentos insolubles, y su bajo ooate ha impulsado a muchos 

16 investigadores a estudiar la  aplicación de los mismos para 

teñir telas pero con éxito relativamente escaso. Salvo 

cuando el pigmento ae incorpora en una solución de hilatu­

ra usada para hacer fibras sintéticas ha resultado infruc­

tuosa la  adherencia mecánica no auxiliada del pigmento a 

30 los hilos. Las tentativas de hacer que el pigmento se

adhiera a la  tela empleando aglutinantes también han fra­

casado hasta ahora por variedad de razones. 1% causa prin­

cipal ha sido e l fa llo  de loa aglutinantes de pigmento 

al resistir la s  severas condiciones a que se somaten los 

25 textiles. El fa llo  del aglutinante deja e l pigmento en

contacto puramente mecánico con la tela, de la  cual se 

separa fácilmente. La segunda dificultad importante ha 

sido la  de aplioar por igual cantidades muy pequeñas de
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pigmento más aglutinante, de maneja que la  tela ae coloree 

uniformemente. Bl problema se presenta por la  tendencia de 

los pigmentos a formar copos o sedimentar en agentes a lta ­

mente dispersos, de manera que la  aplicación uniforme es 

muy d if íc i l .

Se ha descubierto que pueden realizarse 

buenos tintes de telas con pigmentos tratándolas con una 

laca pigmentada inmiscible con agua, y cuyo aglutinante 

es una resina capaz de convertirse al calor a un estado 

de insolubilidad en disolventes orgánicos, rediciendo 

la  concentración de solidos y pigmento por la  emulsión 

de la  laca en agua. Previo al tratamiento con la  laca 

pigmentada dispersada, la  tela se puede tratar para con­

vertir la  resina al estado de insolubilidad en disolven­

tes orgánicos. Una resina preferida es del tipo que se 

obtiene por la  condensación de formaldehido con carba­

midas. Esta resina puede fraguar calentando la  tela a 

temperatura comprendida entra 95 y 150Sg durante perio­

dos de 1 a 5 minutos.

Como la  tela absorbe grandes oantldades 

de la  emulsión tintórea, debe cuidarse en la  oporación 

de tinte de pigmento de no usar concentraciones de re­

sina tan altas que la  tela teñida resultante reciba un 

acabado indeseable. Es preferible operar con concentra­

ciones de resina de 2 1/2 % o menos en e l baño de tinte 

terminado, para impedir que la  resina ponga rígida la  

tela. Sólo se permitan concentraciones más altas cuando 

se desea un efecto espacial de acabado.

-  3 -



1 8 2 5 3 94 %

Otra consideración de oierta importancia 

es la  volatilidad del disolvente empleado. La distribu- 

ción igual del color se consigue no sólo por en d istri­

bución originaria en la  laca, sino por el mantenimiento 

5 de esta distribución en la  emulsión, y por al paso de la  

laca alrededor de las fibras impregnadas de agua de los  

h ilos 'textiles con lo  cual la  laca se deposita en pelícu­

las espaciadas desde los  glóbulos de la  fase da laca dis­

continua, más bien que como gotas. 3a ha descubierto que 

10 el disolvente empleado no debe evaporarse más rápidamen­

te que el toluol a temperaturas ordinarias de la  habita­

ción (unos 25sc) s i  realmente se ha de obtener una dis­

tribución del pigmento tanto en la  emulsión como alrede­

dor de las  fibras.

1S Debe emplearse bastante resina para unir

fuertemente el pigmento a la  te la . Una proporción de por 

lo  menos dos volúmenes de aglutinante por uno de pigmento 

debe mantenerse ordinariamente para obtener una aooión 

unitiva satisfactoria.

20 La tela se trata sumergiéndola en el líqu i­

do, regulándose la cantidad de éste retenida mediante ro­

d illos apretadores por los cuales pasa la  tela, ordinaria­

mente ésta absorberá aproximadamente su propio peso de 

material colorante .

25 Al secar telas teñidas de este modo y en

especial cuando se tienen telas muy gruesas debe cuidarse 

da asegurar la  igualdad d^l tinte. Si la tela no se man­

tiene en un estado de tensión uniforme, o si la  deseca-
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ción se ñaca desigualmente el color tenderá a emigrar y 

dara un aspecto rayado.'Sin embargo pueden obtenerse re­

sultados muy satisfactorios en laa mayorías de las telas, 

controlando seguidamente las  condiciones de desecación.

5 Pueden prepararse solucionas satisfactorias

de tinte, como siguen:

Ejemplo 1 -  negro

25 partas de una dispersión de pigmento, (preparada mez­

clando :

10 20 partas do negro de carbón

40" de solución resina alkídica 

(65% resina, 35% xileno)

40 " x il eno

en un mezclador de pasta de servicio pesado hasta 

15 que se dispersa el pigmento) se mezclan con una laca com­

puesta de:

2 partes de solución de resina de urea—formaldeñldo 

(50% resina urea-formaldebido soluble en disolventes, 

30% butanol, 20% xileno)

20 5 partes de solución resina alkídica (50% en xileno)

10 " " aceite de pino

7 " " xileno

Esta laca se emulsiona- luego en un homoge- 

nizador de Eppenbach con 

25 46 partes de agua

2 " " sulfato sódle^laurilico

3 " " bentonita seca

añadidas a la emulsión, que luego se hace pasar por un
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molino coloidal y sa centrifuga.

Esta emulsión contiene 9-3/4 % de sólidos de 

resina, la  cual debe reducirse a unos 2 1/2 o menos por 

reducción con agua, para obtener una emulsión que pueda 

colorear telas sin darles un acabado indeseable.

La resina alkídica del ejemplo puede hacer­

se por reacción de 148 partes de anhídrido itá lico , 110 

partes de glicerol y 125 partes de ácidos granos de aceite 

de ricino a 230^0 en presencia de Oüg, hasta que el número 

de acido sea de unos 8; con preferencia se disuelve en 

partes iguales de tolueno mientras está caliente directa­

mente después da hacerla.

La resina de urea-iormaldehido soluble en 

líquidos orgánicos puede hacerse de cualquier forma bien 

conocida en la  técnica. Un método preferido de producir 

ta l resina consiste en hacer reaccionar urea con iormal- 

dehido acuoso a 37% hasta un pB de unos 4.5, empleando

2.5 moles de formaldehido por mol de urea. El condensado 

in ic ial acuoso producido se mezcla luego con butanol y se 

tiene en reflu jo varias horas, se añade más butanol y 

algo de xileno, y el agua, el butanol y el xileno se se­

paran hasta que se obtiene la deseada solución anhidra 

de la  resina.

Ejemplo 2 -  emulsión blanca.

15 partes da dispersión de pigmento, hecha de:

65 partes de peso de bióxido de titanio 

30 " " solución resina a lad ica
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(65% resina, 38% xileno, hecha como la resina a lk i- 

dlca del ejemplo 1, salvo que se emplean 75 partes de g l i -  

cerol, 126 partes de anhídrido itá lico  y 108 partes de los 

ácidos grasos de aceite de coco)

5 partes de peso de xileno 

se diluyen con:

10 partes aceite de pino blanco

46 Solvesso ns 2 (nafta de petróleo hidrogenada,

campo de destilación: 136-177RJ).

Esta ̂ mezcla se añade lentamente a una mezcla 

de 2 partes de sulfato sódico laurílico  y 25 partes de agua 

con agitación vigorosa para producir una emulsión pigmentar­

ia de laca en agua que se puede d ilu ir con agua como se 

desee. Debe cuidarse de evitar una agitación demasiado pro­

longada que podría invertir la  emulsión. Esta emulsión 

tiene 2.93 % de sólidos de resina y 9.75% de sólidos de 

pigmento.

Con preferencia .una parte de la  emulsión 

pigmentada del ejemplo 2 se diluye antes de usarla con 

por lo menos 4 partes de agua seguida de una parte de una 

emulsión diáfana preparada como sigue:

Ejemplo 3 -  emulsión diáfana 

50 partes de una laca compuesta de:

10.0 partes solución resina urea-formaldebido del

ejemplo 1.

30.0 " resina alkídica del ejemplo ,1, solución

50 % en aceite de pino
5.0 " aceite de pino blanco

55.0 " Solvesso na 2
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se añade lentamente, agitando, a una solución de:

2.5 paites sulfato sódioo-laurílico

47.5 " de agua

para producir una emulsión diáfana estable de laca en 

5 agua s¿ue oontiene 10 % de sólidos de resina.

En vez da las 2.5 partes de sulfato sodioo- 

lau rilico , pueden emplearse 1.5 partes de agua y 1.5 partea 

de aerosol 0. T. (sa l sódica del áster alkidico del ácido 

sulfo-succínico).

10 Ejemplo 4.

Un baño deslustrador blanco muy satisfac­

torio puede prepararse mezclando:

1 parte de la  emulsión blanca del ejemplo 2 con 

4 " " agua, y añadiendo

15 1 " de la  emulsión diáfana del ejemplo 3.

El baño tintóreo resultante tiene una con­

centración de resina de unos 2.2 % y una concentración 

de pigmento de unos 1.6 %.

Ejemplo 5 -  emulsión amarilla

20 6.5 partes de una pulpa acuosa al 20% de pigmento amari­

l lo ,  preparado diazot izando diclorobencidina, y acoplan­

do con acetoaeetanilida.

25 partes de una solución acuosa al 35 % da tanino sulfo- 

nado

25 se agitan en un mezclador ¿e alta velocidad, y se aña­

de a una mezcla de

8.5 partes solución resina alkí&ica del ejemplo 2.

10.0 " aceite de pino.

** 8 **
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La emulsión Resultante de laca en agua se 

 ̂ diluye con;

48.0 partes Solvasao nS 2

Y se añade lentamente, en un mezclador de granvelo- 

g cidad a una solución de:

2.0 " sulfato sódico-laurílico

24.75 " agua

La emulsión se invierta al entrar el agua, 

produciendo una emulsión estable de laca en agua que tiene 

10 1.3 % de sólido de pigmento y 5.5 % de sólidos de resina.

Este se mezcla con preferencia con cuatro partes de agua y 

una parte de emulsión diáfana del ejemplo 3 antes del uso.

La solución tintórea resultante tiene entonces un máximo de 

.21 ,6 de pigmento y 2.6 de sólidos de resina.

18 .eijampio 6 -  ^.zul azo

5.5 partes pulpa acuosa al 20% de pigmento azul formadmedi?sso- 

tlzando dianisidina y acoplándola con la  sal sódi­

ca da la  ortc-toluidida dal ácido beta-oxi-naftoi- 

co (naftol a S D ) .  

trietanolamina 

ácido oleico

se agitan y se añaden a:

solución de resina alkídica del ejemplo 2. 

aceite de pino

La emulsión de laca en agua se dilpyecon:

Solvesso n& 2

y la  emulsión sa invierte echándola, con ¿agita­

ción, en una solución de:

-  9 -
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2.0 paites sulfato sódico-laurílico en

25.0 " agua

^sta emulsión de laca en agua contiene 1.1 

de sólidos de pigmento y 4.1 de sólidos de resina. Rn dilu­

ción mínima con 4 partes de agua y 1 parte de solución diá­

fana, los sólidos de pigmento del baño de tinte son 1.8 y los

sólidos de resina de 8.3.

á j 3R4 1c 7 -  ja. zul antr a q u i no na .
Solución ,n

5 partes pulpa acuosa 20,¿ ds un pigmento azul.:

3 :3 -d ic lo ro -N -d ih id ro - l :2 : l * :2 *-antraquinona-azina.

2.5 " da condensado acuoso da uraa-formaldehido al 50 o 
Solución B

7.5 partes solución resina alkídica del ejemplo 2

10*0 " aceite de pino blanco.

48.0 " Solvesso 2 
Solución C

2 partes sulfato sodico-laurílico  

25 " agua

La solución ^ se mezcla con una parte de solución 

C, y se hace pasar por un molino coloidal. La solución B se 

añade al residuo de la  solución 0 (26 partes) y se hace una 

emulsión a la cual se miada luego la pulpa de pigmento que 

ha pasado por el molino.

Usta emulsión se diluye preferentemente con

agua y se mezcla con la emulsión diáfana del ejemplo 3 para 

asegurar un máximo de- sólidos de resina de unos 2.5 %.

hunque se han 6escrito sólo unos pocos

-  10 -
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ejemplos de emulsiones tintóreas, los mismos pueden multipli­

carse indefinidamente sin apartarse de la  finalidad del in­

vento. Cuando no importa la  resistencia al lavaao y a la  

limpieza an seco pueden usarse virtualmente cualesquiera 

5 pigmentos o aglutinantes siempre que se cuide de mantener 

las condiciones necesarias para el buen aspecto y tacto.

Pero cuando se desea un tinte de calidad los pigmentos y 

aglutinantes deben elegirse de manera que resístan al lavado y 

a los disolventes de la  limpieza en seco. Como se indica a rri­

lo ba pueden obtenerse los mejores resultados con las resinas

de carbamida-formaldehido, incluyendo las resinas de formal- 

dehido y urea, tiouraa, melara i na y otros derivados de urea 

o ureas sustituidas, las resinas de fenol-formaldehido y otras 

que pueden fraguar rápidamente a elevada temperatura puedan 

15 también usarse aunque los resultados obtenidos con e llas no 

son tan satisfactorios como les obtenidos con las resinas 

de carbamida?*formaldehido.

Puede usarse cualquier agente emulsiiicante 

para preparan las emulsiones, siempre que forme una emulsión 

20 estable con la  laca de que se trate. Se han empleado con 

éxito el Lamepon*. (productos de composición de proteínas 

condensadas con ácidos grasos), Santomerse D (sales sódicas 

de sulfcnatos a rílicos a lk il-su stitu idos), varios sulfatos 

sódico-alkídicos y otros, así como loa indicados en los ajamr- 

25 píos.

El término laca, según se usa en las rei­

vindicaciones, se refiere a soluciones en disolventes orgá­

nicos volátiles de aglutinantes o espesadoiss íormadores de

-  11 -
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película que son insoluoles en agua y que son plásticas y 

sólidos? do manera que cuando el disolvente se evapora, al 

aglutinante forma una película que virtualmente fragua don­

de se deposita.

5 Esta solicitud que corresponde a la  pre­

sentada en los Estados Unidos da América al lo  de Octubre 

de 1939, bajo el n  ̂ 298.764, se acoge a los beneficios del 

artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial 

y a loa derivados del Decreto de Moratoria del 7 de Febrero 

10 da 1947.

- 0  -  NCT ? *  -  0 -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de inven­

ción en España, per VEINTE años, son los siguientes:

15 le .  -  Mejoras introducidas en el teñido de

textiles para producir un sólido efecto de color, caracteri­

zadas por el uso da un baño de tinte que comprende una emul­

sión coloreada de laca inmiscible con agua distribuida en miA 

fase acuosa continua, comprendiendo el aglutinante de la  fase 

20 de laca una resina enduraoíble por el' calor al estado da in­

solubilidad en disolventes orgánicos, no comprendiendo el 

aglutinante más de 2,5% del baño de tinte total, y estando 

presente en por lo menos dos veces el volumen del pigmento,

12 —
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y no siendo el disolvente da laca más vo lá til que el toluol 
a 2ECc.

22. -  tíajoras introducidas en e l teñido de 

textiles para producir un solido efecto de color, oaracte- 

5 rizadas por el uso da un baño de tinte que comprenda

emulsión de una laca pigmentada inmiscible con agua d istri­

buida en una fase acuosa continua, comprendiendo el agluti­

nante de la  laca una resina endurecible al calor hasta el 

estado de insolubilidad en disolventes orgánicos, no compe­

lo niendo dicho aglutinante más de 2.5% del baño de tinta total, 

y estando presente en por le  menos dos veces si volumen del 

pigmento, y no siendo el disolvente de la  laca más vo lá til 
que el toluol a 2520.

32. -  Mejoras según se raivindican en los 

15 puntos 12 o 22, según las cuales el aglutinante de la  laca 

comprende una resina de earbamida-formaldehido soluble en 

disolventes orgánicos.

42. -  Mejoras según se reivindican an él pun­

to 32, según las cuales el aglutinante comprenda también 

20 una resina alkidica compatible con la  resina de earbamida- 
formaldehido.

52. -  Mejoras introducidas en el teñido da 

textiles para producir un sólido efecto de color, caracte­

rizadas por el uso de los baños de tinte virtualmante como 

25 aquí se describen con referencia a los ejemplos l a ? .

62. -  Mejoras introducidas en el teñido de 

textiles para producir un efecto de color sólido, caracteri­

zadas por someter un material textil a una emulsión coloreada

13
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que compTende laca uniformemente dispersada en un medio 

acuoso, comprendiendo la  laca resina y disolvente orgánico 

y luego secar el material textil para formar un producto 

que ocmprendqáaateriai textil que tiene- material colorante 

unido a sus fibras por películas de sustancia resinosa.

72. -  Mejoras según se raivinoicanen él punto 

62, según las cuales la emulsión contiene material coloran­

te en la  fase de laca.

82. -  Mejoras según se reivindican en cual­

quiera de los puntos 62 y 70, según las cuates la  materia 

colorante comprando un pigmento.

92. -  Mejoras según se reivindican en los  

puntos 62 a 82, según las  cuales la consistencia de la  emul­

sión es tan delgada que la laca fluye alrededor de las fibras 

de los hilos y deja abi rtos los intersticios.

lO2. -  Mejoras según se reivindican en cual­

quiera de los  puntos 62 a 92, según las  cuales el disolven­

te orgánico es de naturaleza que lleva la  resina y materia 

colorante dispersada a lo s  espacios capilares del material.

112 . -  Mejoras según se reivindican en cual­

quiera de los puntos 62 a los, según las cuales el material 

textil se seca sin volverse rígido y sin que resulte afec­
tada su porosidad.

122 . -  Mejoras según se reivindican en cual­

quiera de los puntos 62 a l i s ,  según la s  cuales la  emulsión 

comprende un contenido vo látil de por lo  maios un 80% de peso.

1 S2, -  Mejoras según se reivindican en cual­

quiera de lo s  puntos 62 a I 22, gQgan las cuales la  resina es
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convertible al calor al estado insoluole.

143. -  Mejoras introducidas en el tañido de 

textiles para producir un efecto de color sólido, virtualmen­

te como antes se describen.

15c. -  Mejoras introducidas en el teñido de 

textiles para producir un sólido afecto de color, caracteri­

zadas porque el material textil de color solido comprende una 

tela que tiene fibras y medica que cubren las fibras para colo­

rearlas, comprendiendo dichos medios delgadas películas de sus­

tancia resinosa que contienen materia colorante, siendo el ma­

terial a simple vista, de color y aspecto uniformes.

163. -  Mejoras según a& reivindican en e l pun­

to 15, según las cuales la  materia colorante comprende un pig­

mento .

17s. -  Mejoras según se reivindican en los  

puntos 153 o 163, según las enalas la  suatancia resinosa es 

convertible al caler al autado insoluble.

183. „ Mejoras introducidas en el teñido de 
materiales textiles.

Tal y como sa ha descrito en la  Memoria que
antecede y con loo fines ou.

R*sta Memcri
se han especificado.

consta de quince hojas escritas
por una sola cara. Madrid, 2 4 MAY. 1946
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