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PATENTE DE INVENCION.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE:
"PERFECCI ONAMIENTOS EN LA FABRIGACION DE ESPOLETAS O
CEBOS". o

SOLICITANTES: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, re-
, sidentes en Imperial Chemicel House, Mill-
bank, LONDRES, S.w.l., Inglaterra.

Este invento se refiere & la fabricacidn de espo-
letas o cebos de la clase en gque el ndcleo de material auto-

combustible encerrado en la snvoltura, comprende unsa %arilla

_ compacta de composicidn imporosa obtenida por expulsidn de

“la composicldn o mezcla en estado termopléstico.

En la Memoria de la Solicitud de Patente N2544,252
se describé y reivindica, entre otras cosas, una eépoleta
a cebo de seguridad, no detonante, de la clase gue tiene un
ncleo compacto imperforado de materiel plastico expulsado,
rodeado por una envoltura de material menos combustible o

incombustible, cuyo ndcleo comprende una mezcla deflagrante
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de agentes oxidantes y reductores normalmente pulverulen-

tos y un agente no detonante de aglutinacidn de los mismos,
gque ingluye nitroceluloga coloidal, pero estéd exento de
nitroglicerina; la proporcidn en pesc de dicho agente sglu-
tinante no es mayor que la de la mezcla de agentes oxidan-
tes y reductores.

Con posterioridad se ha comprobado que, para ciez
tos fines, constituyen espoletas o éebos especialmente ﬁti-
les, de seguridad o no, aquellos én que el ndcleo se ha pre-
parado de una composicidn termopldstica en la que la mezcla
de agentes pulverulentos de oxidacidn ywreduccién es tal
que inclﬁye, como agente de reduccidn, por ejemplo,silicio
o slliciuro de calcio, y como agente oxidante, un compues-
to de plomo térmicamente descomponible para dar origen &
productos que comprendan mondxido de plomo y ox{geno libre
y en la que le nitrocelulosa industriel se plastifica por
un agente plastificador, no voldtil, para la misma, por
ejemplo ftalato dibutilico.

Se ha observado, sin embargo, que la cﬁpacidad
de expulsidn, por une mdquina expulsora, de cqmpoaiciones
termopladsticas de esta naturaleza, ablandadas por calefac-

¢ién a temperaturas de unos 100¢C., disminuye con el tiempo

¥ que, eventualmente, cesa el chorro de material. Se compro

bd que la mezcla contenida en la méquina expulsora era dura
¥ desmenuzahle, e‘incapaz de ablandarse por nueva calefac-

cién. La velocidad de endurecimiento, parecfa depender de

la temperatura de caldeo. Por ejemplo, la calefaccidn &u-‘

rante 45 a 60 minutos a 100¢C. puede hacer que la composi-

cidén se endurezca lo suficiénte para impedir la expulsidn.
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Dado que/el procedimiento de caldeo parecf{a inadmisible

que esta temperatura pudiera producir el endurecimiento
observado, se sospechd que el roce y el trabajo realizado
por el husillo podfen haber causado un aumento relativa-

. 45. mente grende de la temperatura, ¥Ya que la composicidn es
suficientemente plistica a los 802C. para su expulsidn,se
eligid luego esta temperatura para esa operacidn, oﬁteniég
dose inmediatamente una mejora; sin embargo, la capacidad
de expulsidn se redujo, con el Piempo, a pesar de todo.Se

50 comprobé que & las partes bastas o éspera; del husillo de
la mAdquina de expulsién, se les adherfias un pequefio depdsi-
to que se endurecia én el transcurso de una hare aproxims-
damente y tendia a fijarse en dicho husillo, dando lugar
& un aumento de la resistencia & la circulacidn éel mate-

- 55. rial. Existia la posibilidad de que después de la expulsidn

. prolongada, ocurriera el atasco total. Era por tanto esen-
| cial mejorar estas composiciones plisticas para los nficleos,
a fin de evitar qué se presentara este endurdeimiento.
Este endurecimiento gradual de las composiciones -
60. termoplésticas de nitrocelulosa sometidas & calefaccidn pro
longada e temperatures elevadas, se atribuyd eventialmente
e la presencia del agente oxidante, de compuesto de plomo,
pulverulento.
Posteriormente se evidencid experimentalmente
65. que este endurécimiento gradual pbdia impedirse por la in-
clugidn en la composicidn termopléstica de uno o més dcidos
elifaticos poiicarboxilicos, solublesg en agua, por ejemplo,
dcido citrico cristalino, écido mslénico, dcido médlico;
bioxalato potésico (KHC,0, H,0); el disolvente de punto de

TG . ebullicidn elevado, de estructura eter-alcohol, para la ni-
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trocelulosa, o sea el éter butf{lico del glicol etilénico
("Butil .cello-solve™).

Los reactivos antes citados, que impiden el en-
durecimiento gradusl, a temperaturs elevads, de la nitro-
celulosa coloidizada que contiene un esgente de oxidacidn
de plomo pulverulento, se denominardn & continuacién "agen
tes anti-endurecedores”.

Es conveniente incluir en la mezcla termoplas-
tica una base débil tal como la difenilamina.

El procedimiento, de ascuerdo con egte invento,
para la fabricacidn de una espoleta'o cebo de le clase men
cionaeda, dotado de‘un niicleo imperforasdo y compécto, obte-
nido por expnlsién, rodeado por una envoltura de material
poco ¢ombustible o incombustible, incluye la etapa de-éx-
pulsar en forma de un nficleo una mezcla termopléstica ca-

lentade que.incluya.una cdmposicién deflagrante de un agen

‘te reductor y un compuesto de plomo térmicamente descompo-

nible para dar origen a productos que comprendan mondxido
de plomo y ox{geno libre, un agente Qe aglutinacidn, no
detonante, para aquellos, que contenga nitrocelulosa ‘cold-
dizada por medio de un plastificante no volatil, y uno o
més agentes anti-endurecedores, tal como antes se ha defi-
nido. '

De acuerdo con este invento, una esgpoleta o ce-

"bo de esta indole, con un nficleo compacto, imperforedo,

obtenido por expulsidn, rodeado por una envoltura de mate-
rial poco combustible o incombustible y en el que el nicleo
comprende una mezcla deflagrante de un agente reductor y un
compuesto de plomo térmicamente descomponible para dar lu-

gar & productos que incluyen el mondxido de plomo y oxige-
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no libre y un agente, no detonante, de aglutinacidn de
aquellos, que Iincluye nitrocslulosa coloidizada por un
plastificante no voldtil, se caracteriza parque la com-
posicidn que constituye el nficleo contiene uno o més agen
tes anti-endurecedores, segin antes se definiéd.

Se ha observado que la inclusidn de deido oitri
co cristalino resulta de¢ unae utilidad especial.

Es conveniente que el peso de agente anti—gndg
recedor, tal como aquf se define, se encuentre presente
en una_cantidad por lo menos igual al 24 del peso de la
nitrocelulosa plastificada.

Las mencionadas composiciones termoplasticas de
nitrocelulosa, se transforman en fliidas a temperaturas
comprendidas entre 802C y 1l15¢C.

Son ejemplos de compuestos de. plomo adecuados,
los 6xidoé superiores de plomo, tal como el minio y el
peréxido de esge metal.

Partiendo del minio .y del silicio, pﬁeden obte-
nerse mézclas précticamente exentas de ges, que contengan
convenientemente un exceso de silicio de hasta un 254 su-
perior a la proporcidn estequiométrica.

81 se desea, estas mezclas pueden‘hacerse exen-
tas de gas substituyendo por nitrato potdsico o nitrato
barico una parte del compussto de plomo, somo componente
oxidante de la mezcla en la que, por ejemplo, puede egtar
presente, convenientemente, no menos de 1,0 parte de minio
por cada parte de nitrato potdsico, y un exceso de silicio
sobre la proporcidn estequiométrica,

Por via de ejemplo, el procedimiento de este in

vento se aclara por las pruebas completas siguilentes.
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Se preparan composiciones termoplédsticas consti=-
tuidas por nitrocelulosa coloidizedas que contenga Un com=-
puesto de plomo de la naturaleza indicada, y 2% en peso
de un agente anti-endurecedor, tal como antes se define,
con relacidn al peso de la hitrocelulosa coloidizada.

las composiciones plasticas mencionadas para el
nlcleo, consisten, mds especificamente en 79,56 partes en
peso de una mezcla‘pulverulenta.de polvos de agentes oxi-
dantes y agentes reductores, 20,0 partes de nitrocelulosa
coloidizada ¥y 0,4 partes de un agenté anti-endurecedor,
segun lo anteé definido. La mezela de polwvas pulverulen-

tos contiene 41 partes de minio,433 partes de nitrato po-

tdsico y 26 partes de silicio. La nitrocelulosa coloidi-

zada estd formada por 50 partes de nitrocelulosa, 48 par-
tes de ftalato dibutilico y 2 partes de difenilamina.
Estas composiciones se calientan durante 8 horas,
en un horno, a una temperatura comprendida entre 90¢C y
1002C. Después de esta prolohgada ealefaccidn, las compo-
siciones se expulsan en un aparato expulsor del tipo de
laboratorio. El didmetro de la matriz de dicho aparato es
de 1,143 mm. pero pueden emplearse didmetros inferiores
o superiores.

No se han apreciado indicios de endurecimiento
durante la expulsidén de ninguna de las composiciones an-.
tes citadas. |

| - NOTA -

Habiendo ya descrito ampliamente le naturaleza
del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo en la
practica, 3e hace constar gue las composiciones anterior-

mente descritas son susceptibles de ligeras modificacio-
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nes de detalle, sin que por ello se altere el prineciplo

: funaamental del invento. También se hace constar que di-

cho invento se refiere a una Patente presentada en Ingla-
terra, con fecha 7 de Mayo de_l947, bajo el n? 12,%47,aco=-
giéndosé por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convénioa Internacionales en vigor, siendo lo que consti-
tuye la esencia de dicho invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por veinte afios en Espafia: "Perfecclio
namientos en la fabricacidon de espoletas o cebos™; caracte
rizandose por lo siguiente:

12 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de es-
poletas o cebos; que incluyen un procedimiento para la pro
ducecidn de una éspoleta o cebo del tipo que'tiene.un nicleo
compacto e imperforadc, obtenido por expulsidn, rodeado por
uﬁa envoltura de material poco combustible o incombustible,
que comprende el expulsar en forma de una varilla una com-
posicidn termoplédstica calentada que contiene uha mezcla
deflagrante de un agente reductor y un compuesto de plomo
térmicamente descomponiblé para engendrar productos que
comprenden mondxido de plomo 'y oxigeno libre, un agente no
detonante de aglutinacidédn de aquellos que incluye nitroce-
lulosa coloidizada por medio de un ﬁlaetificante no volatil,

y uno o més agentes anti-endurecedores, tal como antes se

‘define.

22 - Perfeccionamientos en la fabricacidén de es-
poletas o cebos, que inclﬁyen un procedimiento, segln lo
especificado en la reivindicacidn 1, en ol que el agente an
ti-endurecedor, segln lo antes definido, es dcido citrico
eristalino.

%2 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de es
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poletas o cebos, que incluyen un procedimiento, segin lo
especificado en la reivindicacion 1l o2, an el que el pe-
so de agente anti—endurecedor, tal como aqui se define es
por 10 menos igual al 2% en psso, con respecto al peso de
la nitrocelulosa plastificada.

4% - Perfeccionamientos en la fabricacidn de

* @gpoletas o cebos, que incluyen unkprocedimiento; segln

lo especificado en cualquiera de las reivindicaciones an-
teriores, en el que las composliciones ?ermoplésticas cl-
tadas se transforman en flﬁidas a una temperatura entre
80 y 115¢¢.

' 5¢ - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
espoletas o cebos, que incluyen un procedimiento, seglin
lo especificado en cualquiera de las reivindicaciones an-
teriores, en el que los compuestos de plomo menciocnados A
son los dxidos superiores. de plomo.

62 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de

espoletas o cebos, que incluyen un procedimiento, segin

lo especificado en cualquiera de las reivindicaciones an-

teriores, en el que la mezcla deflagrante estd préctica-
mente exenta de gases.

| 7¢ - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
espoletas o cebos, que incluysn un procedimiento, seglin
lo egpecificado en la reivindicacidn 6, en el que la mez-.
cla prédcticamente exenta de gases estd constituida por
minio y silicio.

8¢ - Perfeccionamientos en la fabricacidn de

espoletas o cebos, gque incluyen un procedimiento, segin
lo especificado en la reivindicacidn 7, en el que el si-

licio estd en un exceso de hasta alrededor del 25% sobre
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la proporcién estequiométrica.
9¢ - Perfeccionamientos en la fabricacién de
espoletas o éebos, que incluyen un procedinmiento, segin
lo especificado en cualquiera de }as reivindicaciones 1
g 5, en el que la mezcla deflagrante no estd exenta de
gases., _
102 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
espoletas o cebos,:que ineluyen un procedimiento, segiin
lo especificado en la reivindicacibén 9, en el que la mez~
cla no exenta de gases estd constituida por minio, sili-
cio y nitrato potésioo. |
112 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
espoletas o cebos, que .incluyen un procedimiento, segﬁn
lo especiricado en la reivindicacidén 10, en el que, en la
mezcla deflagrante existe no menos de 1,0 parte de minio
por cada parte de nitrato potésico.
12¢ - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
espoletas o cebos, gue incluyen un procedimiento, segin
lo especificado en la reivindicacidn 9, en el que las mez-
cias no-exentas de gases estdn constituidas por minio, si-
licio y nitrato barico.
13¢ - Perfeccionamientos en la fabricaciéﬁ de
espoletas © éebos, que ihcluyen un procedimiento pars la
produceion de una espoleta o cebo del tipo que tiene un
nlcleo compacto e imperforado, rodeado por una envoltura
de material poco combustible o incombustible, practicemen-
te tal como se ha descrito con referencia al ejemplo an- )
terior, |
- 142 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de

espoletas o éebos, que incluyen una espoleta o cebo del
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tipo Jue tiene un niicleo compacto e imperforado, obtenido

~ por expulsidn, rodeado por una envoltura de material poco

comhustible o incombustible, précticamente tal como se ha
descrito. |

15¢ - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
espoletas o cebos, que incluyen una espoleta o cebo de la
clase que tiene un niclso compacto e impérforado, obteni-
do por expulsidn, rodéado por una envoltura de material
poco combustible o incombustible, y el n@clso contiene una
mezcla deflagrante de un agente reductor y un compuesto de
plomo térmicamente descomponible parakdar origen a produc-
tos que incluyen mondxido de plomo y oxigeno librs, y un
agente no detonante de aglutinacidn para aquéllos, que con
tiene nitrocelulosa coloidizada por medioc de un plastifi-
cante, caracterizado porque la composicidn del nlicleo in-
cluye uno o més agentes anti-endurecedores, tal como en
esta Memoria se define. |

162 - Perfeccionamientos en la fabricacidn
de espoletas o'cebos; tal y como queda substancislmente
descrito en la presente- Memoria, que consta de diez hoJas»

gscritas a midquina por una sola cara.
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