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v ' egtablecida en 310, South michigan avenue, Chicago,
v ) Illinois, E;U. de 4.,
} por:

"UN mETODOQ PARA REACIiVAR UN CaTALIZADOK rINAMENTE DIVILIDOTew
Este invento se refiere a un método perfgccioﬁado

de reactivar catalizadores agotados rinamentve divididos 0 de
los llamados en polvo sobre los cuales se nan»aeposxnado ma- .
terlales carbonaceos durante un tratamientd anterior de con-v_

5 versicn de hidrééarhuros quemando dicho material carbonaceo
de tal manera que no sufra menoscabo la actividad. Mis especial-
mente, el invento se refiere s un método de reactivar cateli-
zadores en polvo de menera gque su actividad no resulte dismi~

nuids por recalentamiento a temperzturas relativamente altas.
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" El método mas comin de reactivar catalizadores como
los trormados por expulsidn a presidén o por formacion de pil-
doras, y particulas catalizadoras granuléres gsobre las ocua~
10; se han depositado materigles carbanaceﬁa, supone nacer
pasar en contacto con el catalizador una corriente de gases
reaativadores calentados que coniienen cantidades contrPlaaaa
de oxigeno, estando el catalizador encerrado en una zona &e
reaccidn que se emplee alternativamente para el tratamiento
y la reactivacion. Para evitar los dafios del catalizador por
recelentamiento mientras se realiza la combustion de los ma-
teriales carbonaceos, es pﬁictica general hacer cireular gran-
des cantidades de gases reactivadores que contienen el ox{-
geno parea separar el calor engendrado como calor gensible en
los gases reactivadores.

En los procedimientos cataliticos gue emplean zonas
de reaccion gue funcionan alternativamente, se usan colecto-
res comunes por los cuales fluyen los reactivos de hidrocar-
buros durente el ciclo del procedimiento, y gases reactivado-
res durante el ciclo &e roactivacién, y también se utilizan
velvules conmutadoras adecuadas pare impeiir gue se mezclen
las 308 corrientes. Es, pues, deseable mantener los reactivos
de hidrocarburos y las corrientes de gas reactivador a vir-
tualmente la migma presién, o con p;e:erencia mantener la co-
rriente de gas reactivader a presion 1Qgeramente~méa alta que
le corriente de reactivos, para reducir al minimo las pérdidas
debidas a escape, y si ocurre algin escepe entre las &dos co-
rrientes, se prefiere gue geaz de los gases re&ctivadores a

los reactivos mes bien gue lo contrario. Por tsnto, es eviden-
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te que la cantided de gases reactivadores que puede sumihigtrar-
ge a la zona de reaceidn sera determinada por la presion
A

admisible que, naturalmente, aument& zl aumentar la cantidad

'de gases debido & la mayor oaida de presion.

Ordinariamente, =6 empleén concentraciones de ozige-
de 2 83 % 0 mads altas pero, en las reactivaciones en gue
la combustidon es tan vigorosa queé se alcanzan altas tempersiu-

ras reactivadoras, usualmente superiores & 8704C sy pueden em=

plearse concentraciones de oxi{geno mas bajas, vales por ejem-

plo, como de 1 ,, 0 méenos., Pero con las concentraciones de'oxi-
geno mas bajas se necésitan tiempos de reactivacidn mas lar-
gos, con lo cual diaminuypﬁ los tiempos de conversidn uviles.
Si se trate de particulas cavalizadoras expulsadas,g presion,
en pildoras o en grénulos, sobre las cualeé 86 han depositadod
materiales carbondceos durante un ciclo de tratamiento anterior,
es posible que la proporeidn de material carboniceo y catali-
zador presente durante 1& reactivacidon sea relativamente pequeia,
al paso que si se trata de un catalizador en polvo que se-
emplea ordinariamente inyecta&ndolo en la corrieﬁte que flu-
Ye de reactivos de hidrocarburos para convertirla, puede te;
ner una proporcidn mayor de material carboniceo y catalizador,
haciendo relativamente mas durz la rectivacion por métodos co=
muneg, y evitanéo tambien el calentahiento.,

cuando se gomete catalizador en polvo a reactivacidn
en presencia de un gas reactivador gque contiene axigeno, debido
& la capacidad térmica relativamente baja del material catali-
tico y & la cantidad relativamente pequeiia presente, pueden

alcanzarse temperaturas en extremo altas que perjudiguen al
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material catalitico por recalentamiento. Para evitar esto,
pueden hacerce circular grandes volumenes de gases reactivado-
res por la zona en gque dicho material se somete a reactivacidn
eon lo cuasl separs calor como calor seneible en los gases reac-
tivadores, o pueden emplearse concentraciones de oxigono rela-
tivamente bajas pars retardar esi la combustion e impedir el
recalentamiento., ‘ | '

Los dos procedimientos mencionados se hean expuesto
aerriba en conexion con la reactivacidn de catalizadores en
pildoras; sin embargo, cuando se emplean en la reactivacion
de catalizadores en poi#o o pafticulas de catalizador moldea-
das, diches métodos necesizaréz§ol uso de grandes compresores
cuando se vuelven a la ecirculacion 5randes volumenes de gases
reactivadoress o, cuando se emplean cgncentracionea de oxi-
éeno relativamente bajas, se necesita£~largos tlempos de reac-
tivaeibén, econ lo cual ambos métodos resultarian excesivamente
costosos, en el primer caso por el mayor consumo de fuerzas,

y en el segundo por la disminucidn del tiempo util de conversiom.
Los dos métodos de reactivar catalizador en polvo quemado

el material carbondceo, como arriba se describe, no son es-
pecialmente deseables por las razones dichas, y ademés por el
hecho de gue el ceatalizador en polvo se separs ordinariamente

de la zona de conversion y no debe someterse a las limitaciones
que se encﬁentran al reactivar material catalitico agotado.

ugado en lechos f£ijos.

En vista de lo anterlor, este invento dispone volver
el ciclo una porcién del material catalitico reactivasdo enfria-

do & la zona de reactivacién, y aumsntar asi la cantidad de
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material aﬁsorbenté de calor presente sin aument:r sambién

la cantidad de material carboniceo presente, con 1o cual se
reduce proporcionalmente laz reacci’n de material carbonéceo

y materisl catalizador ¢ materisl absbrbente de eslor. isi..
el presente iavento se refiere & un método en el cual el eata-
lizador rinamente dividido y agovado con contaminantes car-
bon&ceos se regenera en un sistema en el cual el catalizador
agotzdo se mueve continuamente en una zona de regoneracién:

¥y el invento comprende mezclar catalizsdor regenerado rrio

econ el catalizadoyr agotado, y tratar la mezcla con un gas

gue contiene oxigeno libre en condiciSnes talea que determina 15
combustion de los contaminantes csrbonaceos. cuando se emplea
este método de react ivacidn, es posible reducir la necesidad

de gas reacsivador, sin dejar de mantener la cantided de oxi-
geno & la misma cifra u otra mas alta. Por tanto, una& gran pro-
porcisn del calor engendrado se usa para calentar el material
catalitico reactivado frio = la vemperaturs de la& zona de reac-
tivacién,_retirando co>ntinuamente el catalizador recien resac-
tivado e introfuciendo una pgreidn mis rria del mismo.

El invento es aplicable & métodus en los cuales la
reactivaelsn se realiza de wansra continua, s1 proceso de
reactivacion paele ser, por ejemplo uno que emplee un horno
giratorio gque puedie ger direcvo o encendido por mufla ¥y que
con prefereneiz esta bien aiglado para redueir las pérdidas por
radiacion, de manera que una vez que la reszctivacion se ha

iniciado, lar perdidas de reaccidn no seran excesives y hardn

que la zona se enfrie a temperatura inferior & aguella en

que se realiza con preferencia la reactivacion.

-5-
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sl invento puede emplearse, por ejemplo, para reactivar
catalizador de eraking en polvo ya agotzdo del tipo de siii-

¢e y alimina. fara reactivar este material pueie emplearse un

_horno giratorio de carga continusa, con preferencia del tipe

que puede calentarse por 1o nenos empezar 1la reactivacion,
para que el material pueda ponerse & l& tvemperatura de la mis-
ma. ml horno puede contener salientes internos que, debido al
movimiento giratorio del horno, ievantan el polve de catalie
zador y 10 hacen cger. &l caer, aicho polvo se pone en 6on-
tacto con un gas reactivador gue contiene oxigeno ¥ que ase
ha precalentado a la deseada temperatura reactivadora con
10 cual se realiza la combustion de los materiales carbona-
ceos. im vez de ailadir merazmente el catalizador a reactivar
en la entrada del norno, se afiade una mezcle de catalizador
que contiene el material carbonaceo y un catalizador reacti-
vado enfriado. Cuando se emplea este método de reactivaciodn,
pueden suministrarse mayores cantidades de oxfgeno con mayor
cantvidad de gases combustibles sin encontrar las tempercturas
irracionalmente altus gque se encuentran en otro ceso cuando
no se voman wedidas para enfrisr mis que el volimen aumentado
de los gases de combustion gque vuelven al 6iclo en la zona reac-
tivadora.

zste soliclivud gue corresPOnae & 1l presentads en
sstados Unilos de américa, con recha x2 de abril de 1940, bajo
el nimero 330,951 se acoge & los beneficios del articuls 51
del vigente ustatuto-Ley de rropledad industrial y a los deri-

dos del Lecreto de moratoria ce 7 de febrero de 1947,
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Los puntos de invenecidn propia y nueva que se pre-
sentan para gue sea objeto de 1a presente ratents de snvencion
por EINTE &ilos en Hapafia gon Los siguientest |

1% un procedimiento de regenerar catalizador fina-
mnte aividido agotado que tiene contaminaciones carbonaceas
en un sistema en el cuxl el catalizador azotzdo se mueve con-
tinuamente en una zona de regeneracién; gue comprende mezclar
catalizador regenerado £rio con el catalizador agotado y trs-
tar la méecla con un g:ss regenerador gue contviene ox{geno li-
bre en condiciones tales que determinan la combustion del ma-
terial carbonadeo.

2” Un procedimiento segin se reiva, en el punto 12,
caracterizédo ademas porque el catalizador de eraking en p;lvo
agotado del tipo de silice y alimina, se wezela con una poreidn
regenerada fria del mismo eztalizador, y la mezecla se pone en
eontacto con el gas regemerante a vemperatura suficiente para
quemar el material carbonaceo de la porcidn de catalizador
agotado de la mezela.

3% Un procedimiento segun se reiva, en los puntos
12 o 2% caracterizado ademis porque la regeneracion se rea-
liza eﬁ uns zona térmicamente aislada & la cual se suminis-
tran contiﬁuanente el catalizador agotado y el regenerado
rrio, y el gas regenerante se pone em contacto invimo eon
la mezcla ae cavalizador regenerado y agoteio mientras la

mezcla se mueve haclia abajo en dicha zona.
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4% Un procedimiento de regemerar casalizador fi-
namente dix;idido agotado virtualmenie como se describve.
o*un metodo pa.ré. reactivar un ecatalizador rina- .
mense d.1v1d.;.do.
Yal y como se ha descrito en la memoris ;ue ante-
cede y para los fines que se han especiricadc.
La presente Memoria consta de ocho hojag escritas
a migquina por una sdls cara. 2 OFEB 1948
Madrid a '
P.de
Alberto de Elzaburu

| .
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