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Bste invento se refiere = lu conversidn cua-
tal{tica de aceite hidrocarburado para producir gasolina
de alto valor antidetonante. Se refiere mds particularmen-
te u la comversidn de fracciones de hidrocsrburos mds pesa-
5 das que la gasolina y que se han producido al destiler jcei-
tes de petréleo, y especialmente a las de cardcter de desti-

lado ¢ue son vaporizables sin descomposicidn importante.
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#n sentido mds especifico, el invento se re-
fiers a uns modificacidn de procedimientos de conversidn de
acelte,hidrocarburado que implican el uso de tipos particu-
lares y especificos de catzlizadores que funcionan selec-
tivamente para promover lza formacidn de un rendimiente re-
lativamente alto de gasclinz de alta calidad y gasesa gque
contienen una importante proporcidn de olefinas polimeri-
zables,

Hl arte de someter & oraking hidrocarburos
relativamente pesados para producir primariamente gasolina
¢ gas 68 muy extensc y ®e reconcce que lz mayorfa de los
principios bdsicos de la descomposicién de hidrocarbﬁros
son conceldos y que ss han desarrollado procedimientos oco-
merciales particulares que incorporan dichos prineipios.
Pero la aplicecidn de catelizadores en reaccicnes de cra-
king se basa prdcticamente en lo mismo que en otros campos,
esto es, en el conocimiento de gué catslizadores hay que
emplear cnandc el oracking de distintas tracolones de dis~
tintos petrdlecs es en gran mansra empirico y no admite
gensralizaciones., Gran numere de los catalizadores desa-
rrollados para el craking tiénen tendenciz a acelerar las
reacciones, mds para la formacidn de gas que para la de
gasolina, lo cual se evidancia especialmente por los ca-
talizadores metdlicos reducidos tales como niguel o hierro,
¥y muchog de¢ tales catalizadores son sensivles a la intoxi-
cacidén por azufre y se revisten rdpidamente de matsriales
carbondceos gue los hacen prédcticamente inertes, Lste de=-

pbeito de mstsriales carbonsdceos estd muchas veces rela=
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cionado con 81 tipo de reaccicres de descomposicidn favo~
recidas sélsctivaments por sl catalizador y en general pue-
de decirse gue muny pocos catalizadores, si hay alguno, de
los que se han probade hasta ahora en reacciones de craking
han 1legado'a un est:ido comercial. Bl pressnie lnvento se
rgiiers al uso de matsrialss catoliticos especialmente dss-
tinados & acslerar el craking de Irscciones pesadas de pe-
tréleo y otros materisles hidrocarbondceos para aumentar

la prororeidn de produccido d&e fracciones del campo de ebu-
llicidn de l&.gasolina. Los catalizadoras.preferidoa se ca-
racterizan pox ls selectividad en acelsrar las reaccionses
formadoras de gasolina més blen que las formadoras de gas,
por su cardcter refractario que les permite retensr sus
propiedades cataliticas en muchos periodos repstidos de

uso y reactivacién en sevsras coundicionss de temperatura

v por su facilidad y sencillez de fabricszcidn y su exacta
reproducilidsad.

#in general el g¢resente invantc ofrece rro-
ducir ‘gasolina de slto valor antidetonante por un proce-
dimiento cus comprende someter sceite hidrocarburado a cone
diciones de conversidn en presencia de un catalizador come
puesto de Sxidos de silfceo y magnesio gque so ha producido
calcinando una mezcla de hidrogel de s{lice precipitada e
hidrogel de magnesia precipitada, y estd virtualmente libre
de combinaciones de metales zlcalinos,

sn una realizacidu especifica el pressnte
invento comprende someter aceite hidrocarburado méds pesado

que la gasolin: w uns temperatura en el campo aproximade
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de 350-6509C en contacto con un bomguesto catal{tico sin
alimins, de dxidos de siliceo hig magnesio'resultante de‘la cal-
cinacidén de una mezcla compuesta esencialmonts de uns pro-
porcidn mayor de hidrogel de s{lice precipitada y uma pro-
porcidn menor de hidrogel de magnesia precipitada, y estd
practicamsnte libre del todo de impurezas de metales al ca~
linos,

#n la sigulente dsseripcidn los tdrminos
tg{lice" y "magnesia" se usan en &entide amplio, Como el
conocimientc guimico del estado sdlido no se ha desarrolla-
do periectaments no es posible dar la estructura de todas
las sustznciss adlidas 7 todo lo gue pusda dscirse en con-
oreto scbre las mhsas de silice y magnesia es gus contienen
siliceo, ox{geno y magnesio. Psra en gensral los dxidos
mencionsdog muestran individualmente actividad catalitica
mis o menos'baja ipdividualmente, paro muy alta sn conjunto,
#sta sctividad no es una funcicn aditivs porgue os relati-
vemante constante en un amplio campo de proporciones de
los componentes, tantc si estdn presentes sn proporciones
moleculares como an fraccicnesg de las mismas, No puede de~
terminarse ningin componente como aquél para sl wsl el
otro pueda considerarge ccomo prométor megun la terminologix
usual, ni pueds d-cirse ¢wve un componente ssa al soporte
vy ol ctro sl catulizador proriaments dicho.

Segin la descripeidn de 12 prepsracidn de
los catalizadores preferidos cue lusge harsmos, el hidrogel
de magnesis pracipitsda se compons con hidrogsl de s{lice,

¥ lusgo el compuesto se lava, 3¢ sscu, =8 forma en particﬁ-
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"las y se calcina a temperstura comprendida en el campo ade-

cuado ds H00 y 875¢8; aunque =ltsrnstivamente el compuesto
pusde lavarse,formarse sn particulas, securse y lusgo cal-
cinarse pars produweir partfculas catasliticas gue en general
tienen un contenido total de agus de mencs ds 5 5 de peso.
Sin embargo los difersntes catalizzdores que asi pueden pro-
ducirse, pueden no dzr necessriamsnte rssultados ecuivalsn-
tes,

Seglin el invento como arribs se define, las
fracoionss de dsstilado més pesadas de petrdleo pueden so-
materse a craking a temperatura del orden ds 350-650%2C, ¥
virtualmente & la presidn atmosfdrica o a presidn aumentada
mientras estdn en contscto con catalizador producido con
rreferencia preciyitandoc hidrogel de maguesia sobre el hi-
Brogel de sflice libre de szles y relativamentse puro, con
subslguients lavado psre sepsrar las sales solubles en wgux,
¥ secando luego para sSsparar una porcidn mayor del azua com-
binada o absorbida, También pueds emplesrse una presidn sn-
peratmosfeérica y hasta unas 70 atmésferas para ol craking
ds dichos destilados de hidroearburos emplezndo una propor-
cién de carga de destilado ds hidrocarburo corrgspondiente

& una velecidad sspacial ds liguldo sn el campo sproximsdo

®n los catalizadores terminados preparzdos.
como arriba se indica la proporcidn de peso ds sflice y mag-
nesia pueds variar ¢n un campo considerable, Por lo comin,

los compuestos ocatalizadores gue tienen una actividad selsc-

‘tiva basada en los rendimientos y la calidad de la gasolina,
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v la produccién de oclefinss guseosas ficilmernte polimeriza~
bles, pusden contenser hasta un 50 % de peso de magnesia,
Bstas proporciones de sflice y magnesia variardn considsra-
blemente con las fracclones ds hidrecarburos particulares
sometidas a craking catzl{tico y cocn el gruado da comversidn
dessado sn cada caso esyecial..sn la mayor{a de los caugos
son satisfactorios loe catalizadores que contienen la sili-
ce en cantidad mayor &el 65% de peso del compuesto.

Debemconocerse ¢ue se sabe muy poco de posi-
tivo sobre &l macanismo de la actividasd aumsntada de cata-
liza@ores complejos, y no se intentard aquf{ ofrecer razo~
nes concretas ds los siectos mutuamente promovedores ovser-
vados en la s{lice y la magnesia en compuestos preparados
para el craking catalftico segin el invento, Puede haber
un efscto catalitico debide a 1a yhxtaposicidn de los com-
ponentes del ocatalizzdor y pueds ser gque la magnesia sea
el catalizador mds activo y astd dalsperssdo extensameate
en la silice y sobrs ella para presentar una gran superfi-
cie,

al fabricar los catalizadores preferidos
para su uso en el prasente procedimiento es necesaric em-
plear sflice preparsda por precipitacidn de solucidn como
un hidrogel con el cnal o éobra el cual se deposits msgne~
sia tambidén por precipitacidn como un hidrogel. Un método
conveniente de preparar un gel de s{lice satisfaoctorio es

gcidificar una solucidn acuosa ds silicato sddico afindien-

40 1a cantidad requerida de scido clorkhidrice. £1 excsso

de dcido y la concsntracidn de la solueidn en gue la pre-
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cipitacidn se provoca detarminardn la eventual actividad
primaris da lu s{lice y &su a&ecuaoién pars comgonsrse con

9l hidrogel de magnesla y producir un ceatalizador de alta
actividsd, &n gensral, la silice mds activa se prodnce sfia-
disndo sélo bamtante scido para hacer gue sobraovengas forma-
cién de gel en el silicato sddico, pero sl material formade
en tal punto es mds blen gelatinoso y se filtra con dificul-
tad, ademds el hidrogel ds s{lice se cosgula incompl etamente
en este punto, afiadiendo un exceso moderado de dcido despuds
de formsdo el hi@rogei se conservan las carscter{sticas fisi-
cas mds deseables en cuanto & lz actividad eatalizadora, al
paso que la “filtrabilidad" mejora en gensrzl y el hidrogel
de sflice precipita mds completamsnte, Puede hacerse ums
s{lice hidratada bastante buenz para los fines catalfticos

de qus se trata empleando tznto como un 20 ‘% de exceso de
deido olorhfdrico, pero mds alld de este punto las mds desea-
das proyiedades se detorioran, Despuds de precipitar, el gsl
de sflice se lava con prefsrencia hastsiphe cuede virtualmen-
te libre de sales usando varios reactivos alternativos gue
después se deseribirdn,

&n una forma de preparar el catalizador acti-

' vo, el hidrogel de s{lice, preparsdo por yrecipitacidn de so~

lucién de silicato sddico con subsigvuiente lavado, se mezcla
con una solucidn de una sal de magnesio y luego se aliade un
precipitante bdsioco volatil tal como hidréxido amdnice. sl-
ternativaments pueden combinarse lodos de hidrogeles preci-
pitados de silice y megnesia, secarse, -formarse smn particu-

las y calelnaerse para dar ur catalizador activo.
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Como procedimiento alternativo de rroducir

los catzlizadores deseadcs, una sal de magnesio tal como

el cloruro, nltrsto, acetato o sulrato, disuslbos en agua,
puede mezclarse con uaa solucidn de uun silicato de metal

alcalino u otro silicato soluble en aguas para precipitar

Juntamente hidrogeles de sflioe y magnesia. Una ecuacidn

caracteristica que reprsesenta la preparacidn de un catali-

zador compuesto de sflice y magnesia se da & continuacidn,

aunque en e1la no ss tiene en cuenta al sgua de hidrataeidn:

HaZSS.OS + Hglig _ g Hal s MgG 4 Siop

#s evidente que ¢l emplsc de la reacoeidn mos~

trada en la scuacidn anterior serd limitado por razdén de
las properciones molares implicadas, de manera cue tal mé-
todeo ds preparacidn de un compuesto puede necesitar suple-
mentarse por la presencia de &cido para la ulterior preci-
pitacidn de 1z sflice con el fin de obtemsr la proporcidn
deseada. as{ la precipitacidn del hidrogel de s{lice puede
realizarse por uuna combinacidn de sal de magnesfo y 4cide,
81 orden ds adicidn de l: sal de magnesio y el Zcido puede
varisr o pueden ambos mezclarse simultineamente con la so-
lucidn de silicato sddico. Igualmente esta solucidn puede
afiadirse & la solucidn mixta de dcido y 1 sal de msgnesio,
© bien, en la procduccidn de compuestos catalizadores gue
contiens proporciones relativamente altsas de hidrogel de
magnésia, una mezcls de silicato sédico y dlcall, como so-
lucidn de hidrdxido  apénico puede mezclarse con una solu-
cidén de sal ds magnesio,

No es bastante precipitar hidrogel de mag~

—8-
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nasia soore materizles silfceos naturziss como cuarzo en
polvo o tierras diztomacea por muy finsmsnte divididos ¢ne
ostén estos miteriales. Se ha obtenido sflice ds cisrto va-
lor por l& hidrolisis ds tetracloruro de siliceo, aunque la
obtonida similarmente de¢ teirafluoruro de silicsc era decidi-
damente infsrior,

sn la preparacidn de hidrogeles de sflice
activa partlendo de silicatos solubles, unz seris de experi-
mentos h2 indicado ademds cue sl dcido clorhfdrico es sl me-
jor material comin para usarlo como prscipitante, sungue el
deido sulfdrico y otros dan reaultados solo iigeramsnte infe~
riores. Lu mejor mansra de conducir la prscipitacidn es a ls
temperstura aproximadamente normal, porque los aensayos reali-
zados & temgeraturas del orden de 952C disron un gel de sfli-
ce inferior como componente dé un comruesto de s{lice y magne-
sie medido por la gssolina producida cusndo se usé como cata~
lizador de craking.

51 hay prsssntes sales de metales alocalinos
en cantidad suficientes en sl gel de.sflice originariamente
precipltado o0 en lcs compuastos catalizadores Tinsles se ob-
tienen catalizadores gue no son lo bastante zctivos en las
condicicnes ususles de craking. Si estdn presentss en mencres
cantidades, puedsn obtensrse catalizadores activos en los
primeros periodos de uso, p3rc pisrdsn su actividad durante
las elevadas temperéturas zlcanzadas =n la regenaracidn por
le combustidn de depdsitcs carbondceos en una corrisnte de
aire o ds otro gas que contenga ox{genc. Catslizadores ¢ue

contienen zun menos comvinaciones de mstalas znlcslinos pue-
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den calsntarss de 815~875R( durante la calcinacidén y rege-
nerzcidn sin pérdida de actividzd. Por estas razones se

usan lavados especiales gue puedsn separar del catalizador
estas combinaclones de metslag alcelinog de manera gus solo
quedsn pequeilas cantidades y& cus se ha comprobado que es~

tos iones de metales alcalinog no pueden l:avarse con agua

801lu, Los lavados dessrrcllzdos son £c¢ido clerhidrice ailui-

do y soluciones de cloruro aménice y cloruro magnésico que
sirven psra dssplazar las cembinaciones de metsles alcali-
nos en el catslizador ds maﬂsra gue un lavado adicional
con agusa puede Sgparar las combinaciones alcal inas, Poxr
razones econdmicas el dcldo clorhf{drico paréce';referible
4l cloruro aménico, y tambisn porgue este ultimo parsce
ser ds eiicacla ligeramaente inferior,

Los catalizadores preparados p=ra 6l pro-
cedimisnto por +l mstodo gensral srriba deserito, poseen
evideﬁtaments und gxan.supsrfieis total ds contacto co-
rregpondfents =2 uns alta porosidad, sisndo los pores de
tal tamaiio que les vaperss ds zceite hidrod:rburado pue-
den penetrar sun consideravle distancia, y sin smbargo, no
tan pequefios wuse cuanio los poros se cbstrmyen cen dspdsi-
tos cnrbondceos dospuds de un largo periodo de ssrvicio,
sean dificiles de resctivar por oxidacidn, meta estructura
se conserva también despuds de muchos periodos alternados
de uso y reaciivacidn como lo prusba el hscho de cue les
satalizadores puedsu reactivarse y vé&verse a usar duran=-
te lurgos periodos de tiempo,

Segin este procsdimisato, los catalizade~

- 10 -
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res preparados por sl métcdc gensral descritc en los pi-
rrafos antariorss se wiilizan con la mdxins vantaja como
materizles de relleno de rsactores sn formua de pecuefins
pildoras o grdnulos, &n la mayorfs de los casos an yue

se emplean reacciones hidrocarburadas fdcilmente vapori-
zables 2 tasmpsraturas moderadas sin extensa dsscomposi-
cidn, el tamafio medio de particulas, estd dentro del cam~
PO aproximade .de 6~10 mallas {aproximadamsnte 3,3~1.6 mm.)
4yue puede aplicarse a pequsfias pfldorzas de tamsfic unifor-
me y forma cilindrica corta e¢=m particulas irregulares de
tamaiio y forma reducidas por la trituracidn y calibrau-
cidn de lcs materizles parcislmente deshidratados,

»unqgue puede emplearse en algunbs cagos 6l
sencillo método de precalenter una fraccidn dada de vapo-
reg de aceite hidfocarbura&o a temperatura adecuada para
el orasking en contacto con los catalizadores Yy pasar'lue-
g0 los va Ores s00re una masa fija de particnlas ds catu~
lizador contenidas sn una cdmara cili{ndrica, (con prefe-
rencia vertical), usunelmente es preferible hacar pasar
los vapores precalentadog por bancos de tubos de didme-
tro relstivamente gequeﬁo que contienen catalizador en
conexidén multiple entre cabeceros porgue esta disposi-
cién de aparato es mejor para permitir el calentamiento
exterior de los tubos de catalizador para compensar la
pérdids de calor en las reacciones ds oraking endotdrmi-
cus. Los catalizadores puedsn tembién utilizarse en forma
de polvos gue 8e mezclan con aceite y se hace pasar por

reactores en condiclones ds temperatura, presidn y tiem-

-11-
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po adecuadas para dar importantes rendimisntosg de gaso-
lina,

Después del puso de vapores de acelte sobre
el gatalizador los productos puneden separsrse en materia~
les residuales pesados improrios pars ulterior craking
por razén de sus tendencias a formar coque, fracciones in-
termedias insuficientemente convertidas que puedsen llevar-
se a ulterior craking catalftico, materiales del campo ds
ebullicién de la gasolina y gases fijos, volvidndose di-
rectamente las fracclones intermedias a la mezcla con el
material de carga de manera cue ultimamente hay nna com-
rleta vuelta sl ciclo de las fraccliones inconveriidas y
ubilizacién mixima de material de craking para la produc-
cidn de gasolina,

Como la actividad dsl catalizader para pro-
ducir gasoliha decrece con el uso y es mixima cuando estd
nuevo o recién activado, este invento ss realiza con pre-
ferencia utilizando reactores de craking por dmplicade
de manera gua 6l ciclo de funcionamiento puede consis-
tir en periocdos alternados de craking y de reactivacidn
por combustidn ds los depfsitos carbondceos en una atmds-
fera de un gas gue contenga oxigeno, Bl catslizador en
Tolvo tue se ha sgotado por el uso puede rstirarse del
sistama de craking y reactivarse fnera del mismo despuds
de le¢ cnal puede volverss a los reactores de craking para
ulterior contacto con el aceite sometido a comversién.

1 presente procsdimiento ademds de caracte-

rizarse por ol uso de nusvos catalizadores de vida relati-

- 12 =-
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vanente larga, se carzctariza porqus yroduce buenos rendi-
mientos de gasolina muy sntidetonante y por la formacidn
de gasea que contiems proporciones considerables de olefi-
nag polimsrizables,

Bn el craking do destilados de petréleo
tales como gas 0il a temperatura del orden de 3E0-6502(8, la
velocidad especial de l1{cuido emplesdo en el campo de 0.5~
50 se sjusta a la temperatura de craking usada para produ-
cir urn rendimiento de gasolina relativamente alta con baja
formacidn de gus y poco depdsito an ol catslizador de mate-
riales carbondceos, Bl tiempo en que se usa un catalizador
daGo sntes &e la reactivacidn, varia cocn las condiciones
de funcionamiento y la rapidez del depdsito de carbono,
Catelizadorss gue hén perdido actividad en sl uso por de-
positarse en ellos rateriales carbondoceos se reactivan a la
temperatura de craking por tratamiento con aire u otro gas
oxigenado, tiempo durante el oual la tempsratura del cata-
lizador pusde aumentar sobrs la normalments usada paras el
craking por causa del calor de combustidn del material ecar-
bouaicso, Despuds ds la remctivacidn el catalizador tiene
sproximadaments la misma actividad qus cnando nuevo para
promover el craking.

Yos siguientes ejemplos dsl uso de catali=-
zadores peculiares dsl prosente invento se dsn para indi-
car 1z novedsd ¥ utilidsd dal presents procedimisnto, ana~
gus ne con el rropdsiteo de limitar =l invento & los dates

indic=zdos.

- 13 =
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sjenplo 1.

Para 8l unso en 12 preparscidn del catali-
zador preferido ss obiuvo hidrogsl de silice afisdi:ndo
dcido clorhfarico diluido a una sclucidn ds silicate sé-
dico hasta qus ssta dltima fud dcida al tormssol. La mez-
cla se f£iltrd y la torta de £iltro se lavd con dcido clor-
hfdrico diluido, asgna destilada, uns mezcla de dcide clor-
k{drico dilnido y cloruro aménico y otra vez cor agua,

450 partes de pesos 4@ ests hidrogel de s {li-
ce correspondientes a una propcrcidn molar de silice, se
suspendieron en 4500 voldmenes de agua. » osta suspsnsidn
ge -afiadisron 566 partes de ysso (2,7 proporcionses molares)
hexaRidrato de cloruro de magnesia disueltas em 1000 voli-
menes de agua, Luego se afiadieron 1400 volimemnss de solu-
cidén concentrada de hidréxido amdnico para precipitar
hidrogel ds magnesia sobre ¢l hidrogel de silice, produ-
ciendo asi uns suspensidn gue por filtracién se separd de
la solucidn zcuosa, La torta de filtro se sscd a 150%2C,
luego g6 prensd, triturd y cribé para producir grénulos
de 6~10 msllas gue Se calcinaron & 50020 y se volvieron
& ¢cribar,

100 volimenes del catslizador granular asi
preparados se usaron ocomc rellsno en tn tubo de rsacaeidn
por =1 que Se hizo pasar a 5002C gas o0il de Pensilvania

de 0.8383 de peso especifico y luego en otras tandas &

52520 @ presidn atmosfédrica durante 6 horas a uns veloci-

dad espacial de 1liquido ds 4. #n estas condiciones como

8s Ve en el cuadro 1, ss obtuve aproximadamente 20% de
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rend imiento de gasolinz de numsro de octamo 75-76.
~Gpadro 1

Craking de gas-0il de Pensilvania en yresencla de

catalizador de sflice y maguesis,

femperaturs del.horno, grades © BOO 500 525
Gagolina;
Volumen % ds carga 23.5 19,0 20.9
nimero de octano 5.7 74,5 15.7
Gasg, 16s0 p de oarga 2.8 8.0 3.9

wesolina poliméries potencial del gas:

Peso % ds cargu, . 1.6 1.1 1.7

ndemds de los rendimlentos de gasolinu in-

dilcados en el cuadro 1, los productos gaseosos formados
simnlténeamente contenfan importantes propcrcicnes de
Propeno y dbutenos convertibles por polimerizacidn en pre~
sencia de un catalizador en gasolina polimérica igual &
1,1-1,7 % ds peso del gas oil cargado,
Bjemplo 2.

450 partes de peso de vidrio soluble, co-
rrespondisntes a 2.5 proporciones moleculares de silice
se disolvieron en 6000 volimenes de aguna., s esta solu-
oién se afizadid otra de 450 partes de peso (2.5 progor-
ciones moleculares) de hexahidrato de oloruro nagnésico
disuneltas en 1000 voldmenes de aguz, #l1 lodo de hidro-
geles de s{lice y magnesia asl formado por precipita-
cidn se filtrd, y de la torta del filtro se hizo un lo-
do en 5000 voldmenes de agua y se filtré para lavar de

la mezcla de hidrogel las impurezas solubles en agua.
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Hsts procedimiento de lavado aée realizd cinco veces y de la
torta de filtro resultants se hizo un lodo en 5000 voldima-
nes de agua 2 la cual se habis afiadido una pequeila cantidad
de solucion ds cloruro magnésico, La mezcla lodosa 8e fil-
trd, la torta de filtro se lavd tres veces con agus y lue-
g0 el hidrogel puriiicado se secd a 1502C, Del cataliza-
dox en.poivc resul tante se hicieron grdnulos de 6-10 ma-
llas qus se calcinaron a 500 y 76020 y luego sSe usaron
en tandas de craking sobre gas oil ds Psansilvania 8 500
v 5509C a la presidu atmosfdrioca a velocidad espaocial
de 1fguido @e 4 durante periodcs de 6 horas cada uno.
Los rendimientos de gasolina y gas obtsnidos en estas
tandas ss nmuestran en ¢l cuadro 2.

Craking en prusencis de cataslizzdor de

_silice y magnesia._

Bxpesrimanto ne 1 2 3 4
Tempsratura del horno, grados C 500 500 500 580
Temperatura calcinacidn catali- :
zador grados O 500 500 760 760
Gasolina:
Volumen /% de ocarga 23,9 25,0 £1.0 »%.7
Wimerc de cctano » 7.2 77.6 78,0 77.0
Gas, 1680 % ds carga - 4,8 2.8 7.4

Gasclina polimérica potencial del gas:
Peso 5 de carga 2.9 1,7 3.5
Coumparands los rssultacos consiznedcs arriba ds los

exparimeatos 2 y 3 so ve que usande uz eatalizador cal-
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cinado & 5002C, reculid nu randinisnto ds mse gasolina ¥
menos gas que con un catelizador siuiler cesleinszdio & 76,20,
sn estas difersntes tandas Yos rendimisntoz de gasolina
estaban en el campo z1 -~ 25 .

Bsta solicitvd, que corrssyponde arla pressn-
tada en los Estadcs Unidos de américa el 14 de agosto de
1939, bajo el n¢ 290.071, ss acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Kstatuto sobre Propiedad Industrial,
¥y & log derivados del .descrsto de Moratoria del 7 de Febrero

de 1947,

-0~ HOTa =0~

los runtos de invencicn propia 'y nueva gue
se prsssntan pars ous saan objeto ds ssta Fat:nts de Inven-
cidn en Espafia, wor VEINTE afics, son los sigulentes:

12, - Un procedimisntc para la comversidsn ca-
tal{tica de sceits hidrooarburado para produclr gasolina
de alto valor antidstonante que comprende somsiter ol acaite
& condiciones de convsrsidn en rresencia ds un compuesto ca-
tali{tico de Jxidos de silicio y magnesio yroducido calcinan~-
do una mezcla de hidrogel ds s{lice precivitads y de hiaro-
gel de magnesia preoipitads, y qus estd virtuslments libre
de combinaciones de mstales alcalinos,

22, = Un procedimiento segdn se reivinaica

- 17 =
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en el punto 19, caracterizade pcrgue la conversidn de
aceits hidrocsrburado se efectda en pregencia ds un com-
puesto catal{tico, libre de aldminz, de dx1dos de silicio y
magnesio ressvltante de 1a casleinacidn de una mszcla come
guesta esoncialmente de una proporcidn mayor de nidrogel
ds silice preclpita@a 7 una pro:orcidn menor de hidrogel
de magnesia precipitada, y que sstd prdcticamsnts libre
por completo de impurezas ds metales alcalinos,

3¢, - Un procedimiento segun se reivindicea
en los puntos 1¢ o 22, caracterizado ademds porque un
acoite hidrocarburado mds pessdo qus la gasolins se some-
te = una temperatura comprendida en el campo aproximado
de 350-6502C para hacer contacto con el compnesto catali-
tico de dxidos de silicio y magnesio prcducido por hidro-
gal de sflice preciyitada e hidrogel de magnesio prucipi-
tada y virtualnmerts 1librs de combinscionss ds metalss al-
calinos,

42, - Un procsdimiento segia 88 reivindica
en cuslquiera de los puntos 12 a 32, caracterizado pdends
yorque la conversidn de aceite hidrocarburado se efectda
en pressncia de un compuesto catalitico de dxjidos de sili-
clo y magnesio resultante de precipitar por separado hi-
drogsl de sf{lice acidificando una solucidn acuoss ds un
silicate de metal alcalino, lavar dicho hidrogel para se-
rarar virtualments todas las impurezas de metales alcali-
nos, afiadir al hidrogel de silice purificada una propor-
cidn mencr de un hidrogel ds magnesia producido afiadien-

do un precipitante alcalino a una solucidn acuosa de una
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sal de magnesio y purificando yor lavade para separar
las ssles solubles en agui, sepsrar una proporeidn mayor 4s
agua combinada del écmpuesto de geles por calentamiento ¥
trunsformar el compusesto calentado en partfonlas cslcipa-
dasg,

5¢, - Un procedimiecrto segin se reivindlea
en cunalquiera de los juntos 12 a 39, caractarizado ademds
pordus la conversidn dsl acsite hidrocarburado se =Tectda
en ;rsgencia de wn compuesto catalftico de dxides de s i-
licio y magnesio resultante ds precipitar por separado
hidrogel de s{lice acidificanddo una solucidn acuosa de
un silicato de metal alcalino, lavar el hidrogel para se—
parar virtualmente todas las impurezas de metal alcalizo,
afladir el hidrogel de silice purificsdo a unz soluecidn
acuosa de una sal de magnesio, prescipitar un hidrogel de
nagnesia sn tal cantidad cne la magnesis ess menocs ds 50
% de peso del corpuesto catalftico finsl por ls adicidn
de un precipitante bdsico, lavar la wezclz de hidrogelas
resultants para, separar las sales solubles en agua, sspa=-
rar por calentamiento una percidn mayor del agus combina-
da da la mezcla de geles lavada y transformar la mezcla
c2lantada =n particulas calcinadss,

62, = Un procedimisnto seztn ss rsiviadi-
Ca en cualquiera ds lce yuntos 12 a 22, carmcterizade
ademds yorque la conversidn de aceits hidrocurburado se
efactda en yregencia de un comruesto catali{tico resyltan-
te de afladir una sclucidn ds sal ds megnesic & una solu-

cldn de un silicato de metal alcalino en cantidades pro-
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porcionadas para producir usa prﬁcipitacién rarcizal de
hidrog:l de sflice y la precigitscidn completa de hidro-
gel de magnesia, afiadir suficiente Scido para grecipitar
cantidades ulteriores ds hidrogel de s{lics de mansra que
la sflice en el comruesto catalfticc final sea mds del 65}
ds ypeso del compuesto finel, filtrar el material preci-
titado y lavarlo con soluciones de cloruro amdrico para
reemplazar virtualmente todc su metal alcalino por amonio,
lavar luego con agua para separar virtualmente todas las
sales solubles en ella, separar por calentamiento una por;
cidn mayor del agua combinada del materiasl lavado y trans-
formar ¢l material cale¢ntadc en particulas calcinadas.

72, - Un procedimisnto segin se reivindica
en cualquiera de los puntos 42 a 62, caracterizado ademss
porque la counversidn del acsits hidrocarburade se realiza
en presencia de un compuesto catal{tico en cuya produoc-
cién la mezcla, libre de metales alcalinos, de hidrogel
de sflice e hidrogsl de magnesia se calienta primero para
separar una porcidn maycr del agua combinada, luego la
mezcla calentada ss tritura y configura sn particulas y
éstas se vuslven a calentar a temperafura comprendida en el
campo aproximado de 500-E8752C hasta que todo el contenido
de agua de dichas particulas se ha reducido & menos del 5%
de peso;

8¢, - Un procedimiento segdn se reivindica
en cualquiers de los puntos 4¢ a 62, caracterizado ademds por-:
gue la conversidn del aceite hidrocarburado ss sfectia en

presencia de un compuesto catalitico, en cuya produccidn
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la mezcla, libre de metales alcalinos, de hidrogsl de si-
lice e hidrogel de magnesia se configura primero en par~
t{culas, éstas se calisntan luego para guitarles la mayor
poreidn del agua combinada, y las part{culas calentadas
se calcinan & temperaturs comprendida en el campo aproxi-
mado ds 500-875628,

92, - Un procedimienio segin se rsivindica
en cualguiera de los puntos 12 a 692, caracterizado ademds
porquse una corrisnte de vapores de un dsstilade de aceite
hidrocarburadoe mds pesado que la gasolinaz se pone en con-
tacto contfnuo a temperatura de oraking con una masa de
particulas del compuesto de s{lice y magnesie virtualmente
livre de combinaclones de metales alcalinos, la corrien-
te resultante‘ae preductos de conversidn vapcroscs se frac-
cliona recupsrando de la misma una fraccidn de gasolina de
alte valor antidetonants y una fraccidn de gas que contisne
unz alta concsntracidn de olefinas fdcilmente polimeriza-
bles y con separacidn ds un material de nuevo cicle que
hierve por‘encima de dicha fraccidn de gasolina y el ma-
terisl de nmevo ciclo se vuelve por lo menos en parte a
hacer contacto con la masa de particulas de catalizador,

102, - Un procedimiento segdn se reivinai-
ca ex cualouisra de los puntes 12 a 92, caracterizado ade-
més porgue upa corrisnts de ua sesiic hidrocarburadoe mds
pesade que la gasolina se pone en aontacto contf{numo a tem
poratura de oraking y s presidn en el campe de la atmos-
férica a 70 atmosferas con una masa de partfeulas del com-

puesto de sflics ¥y magnesia virtualments libre de combi-
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naciores de metales alcaliuve, las particulas de catali-

zador contaminadas s2 retiran del czatacte con la corrien-

te de aceite hidrcourburado y Se regsperan por combustida

de depdsitos carbondcsos fuera de la zcia 8n gue so efeotda

la cozversidn dsl acsits hidrecarburade, y las vart{cnlus

de catalizsdor rsgenseradas sg vuslven a nuevo ccatacto con

la corrients ds 2ceits hidroocarburado cue sufre la conver-

sidn,

11e, - Un procedimisnto para la conversidn

catalf{tica de =ceits
concuasto catalitico
libre en zabsoluto da

virtualmente comc ssa

hidrocarburaedo en gresencia de un
de sflice y magnesia, prdcticamente
cembinaciones de metales slcalinos,

descrive,

122, - Un procedimisnto gara la couversidn

catalitica de aceite

Tal y

de hidrocarburos,

cémoc se ha descerito en ls Memoria

gue &nteceds y con los fines que Se han egpecificado.

kista Memoria consitu de veintidos hojas ss~

critas por una sols cara,

uaaria, € UFEB 1943

PO e
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