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MEMORTA DESCRIPTIVA
PARA_SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPANA
e e (TR VN BN Soralls

PORt "MRJORAS EN LA CONSTRUCCION DE BLOQUES DE TERMINAIES",

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, Se.As, DOMICILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO,N®.7

Este invento se refiere a bloques de termina- 4
les y especialmente a los que se usan en los sistemas

telefdnicos automiticos.

Hasta ahora se ha propuesto hacer un bloque
5 de temminales en que los juegos de terminales estaban
fijos por los lados de un armazdn moldeado por ejemplo

-

con material pléstico y aislante adecuado, una place

I = T e ¥ . - - e



10

15

20

25

30

2.

182499

delgade separadora de material aislante se ponfa a través
de cada Jjuego de terminales y perforada eﬁ puntos prede-
terminados, e hilos logitudinales conmutaﬁan eléotrica~

mente los terminales seleccionados,

Un bloqué¢ de terminales de esta clase se desori-

be y reivindica en la aplicgci&n de G« Drakin n?. 144.

Un- objeto importante de la presente invencién
es facilitar una nueva y ventajosa construecién de blo—
quéds de terminales que contengan transversalmente los
termminales con sus espigas, 0 las espigas—terminales en
conexién con hilos perpendiculares y constituyendo conexio-—

nes méltiples por las espigas.

Otro objeto importante de la invencién es faci-
litar un nuevo y ventajoso método y de hacer bloques de
terminales agregandoe las caracteristicas de la presente

invencidn.

Otro objeto de la invencién es proveer nuevas
y ventajosas tires de espigas~terminales adsptadas para fabri-
car en cantidad y pars mantener los terminales de dichas

espigae rigidamente y en la posicidén precisas.

Otroc objeto de la invencién es proveer un blo-
que de terminales nuevo y ventajoéo comprendiendo unsa
plutalidad de espigss-terminales, un cusrpc unitario
de material pléstico aislante, teniendo lados opuestos
en los que dichas espiges-~terminales quedan embebidas en
sus exiremos, sobresaliendo uno o mds paneles o partes

de placa sobre las partes cGentrales de dichas espigas—
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terminnleg con taladros exponiendo dichas espigas—terminales .

3e

en las posiciones deseadas y medios para situar hilos
longitudinales sobre dichos taladros para permitir cone~
xiones eléctricas por medio de dichos hilos o las citadas

esplgas.,

Otro objeto de la presente invencién es facili-
taer una tira de terminales comprendiendo espigag-termi-

nales y un cuerpo completo moldeado de material siglen-

. te y pldstico con partes de panel aislante sobre las es-—

pigas y temiendo taladros en los que puedan hacerse las

conexioneg,.

Otro objeto de la invencidn es facilitar una.
nueva y ventajosa construccién de bloque de terminaf
lesen la que grupes ds terminales de selector son em—
bebidos en los lados de un cuerpo unitario de material
aislante tal como de una plasticidad adecuada, partes
aislantes y delgadas de dicho cuerpe que se extienden-
sobre las partes intermedias de dichos terminales, y
teniendo unos taladros alargados en inclinacién sobre
los cruces de los terminales sucesivos e hilos longitu-—
dinales en los que dichos hilos se conectan eléctricamente
a los terminales, teniendo el citado cuerpo medios para
fijar dichos hilos longitidinales con respecto a dichos

terminales de selectors

Otro objeto de la invencidn es facilitar wna
congtrucoidn de blogues de terminales en que el ocuerpo
pueda moldearse en una operacifn sencilla en forma com-

Pleta en las espigas~terminales, listo para la aplicacién
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de los hilos longitudinales y el establecimiento

conexiones elédtricaa a los terminales,

Una caracterfstica ventajosa de la presents in-
venoién es que pﬁeden moldearse una pluralidad de blow—
ques de terminales en un grupo de hiles que se pueden
ugar para terminales de selector y cortindose los hilos
entonces entre dichos blogues de ferminales, teniendo
asf unidades listas para aplicacién de los h8los lon-

gitudinales y conexién de dichos terminales de selector.

Otro objetos, caracterfsxioas y vehitajas apa-

recerin al considerar la siguiente descripcién deta=

llada y los dibujos en los quet

La fig; 1l es una vista en planta de un blogue
de terminales en posiocién horizontal, conteniendo
dicho blogque de terminales, espigas~terminales trans—
versales, pero sin hilos que conecten dichag espigas~

terminales en miltifle.

. La figes 2 es una seccidn a lo largo de la 1f~
nea 2=-2 de la fige 1 y la fige 3 es una vista inferior
parcial del extremo izquierda de la fig. 1l; la fig. 4
es ﬁna sdcoidn a lo largo de las lfneas 4-4 de la fig. 1,
vy le fig, 5 es una seccién & lo largo de la 1fnea 5-5
de la fig. 1; la fig. 58, es una seccidn de una parte
deforme de una espiga de seldctor, siendo esta seccidén

deforme embebida en el cuerpo de dicha tira.

Ia fig. 6 es una vista similar a la fig. 1,

pero a mayor escala y cortada en su cenire, mostrando
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90 los hiloz longitudinales en su posicién y sostenidos
por la materia pldstica en los extremos de la tira,dkchos
hilos eatdn conectados eléctricamente a las correspon—
dientes espigas-~terminales;
La fige T e8 una seccidén a lo large de la lfnes
95 7=7 de la fige 6 y la fig. 8 es una secoién a lo largo

de la 1lfnea 8-8 de la fig. 6.

Un blogue de teiminales de la invencién se ilusg-
tra en la fig. 1+ Este blogue comprende un cuerpe 10 |
incluyendo un armazén que tiene lados 1l y 12 y extremos

100 137y conexiones entre dichos lados comprendiendo uno o més
paneles 14 y piezas de cruce 15 que'pueden ser de distin-
tags anchuras. Fijos a los lados 11 y 12 se disponen
transversalmente espigam-terminales 16 que sobresalen
por ambos lados. Dicho cuerpo se hace de material ais-—

105 lante, preferentemente de moldeado pléstico como por
e jemplo polidireno., Las ospigas—terminales son fijadas
répidamente a dichos lados por ser moldeadas con ellos,

Cada espiga se deforma también en un punto qﬁe rasa a
travées de uno de los lados para permitir a la espiga que

110 guede firmemente sujete contra el movimiento 1 ongitudis
nal y de giro. Por ejemploy cada espiga 16 puede ser deform
da, haciéndole una o méds partes planae l6a colodadas B

para ser embebidas en los lados 11 y 12 del armazén.

Come se muestra en seccifin, las espigas termi~
115 nales 16 son redondas excepto donde son deform das, y
se disponen péralelas unas a otras transversalmente en el
armazdn. Las espigas terminales pueden estar hechas

de cualquier metal conductor adecuado y se fabrican
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preferentemente de bronce fosforoso. Puede usarse

la cantidad que =ze desee de esztos terminales, pero

como estd ilustrado, hay 32 terminales 16 y éstos,

(fogs 1) se diéponen en grupos Ay By C ¥y De Ocho ter-
minales en cada grupo. Ademds como los terminales 16
gobresalen de los lados 11 y 12 de dicho ocuerpo, ambos
extremos pueden usarse para hacer contacto con las esgco~ A
tillas méviles dé un selector o de una pluralidad de mé-
quinas parecidas cuando se use en equipos telefénicos
automdticos. Cuando se uge para este degtino, se desea
tener los extremos de los terminales alineados y en po-

siciones muy precisas.

El bloque de terminales asf desecrito serfa util
para aparatos telefdnicos automéﬁicos, Sin embargo,
tendrfa un mayor grade de usc si los grupos de terminales
de selector estuvieran conectados en miltiple con o¥rcs
grupcx Yy con grupos d4s terminales en blogue parecidos.
Para eatas conexiones miltiples deben usarse hilos des—
nudos 17 de buen material conductor tal como el cobre,
que sé extienden longitudinalmente sobre el bloque
v seen més largos que el cuerpo 10. BEstos hilos 17, se
colocan sobre la parte central de dicho cuerpo 10, ha-
oiendo profundaé muesocas lpngitudinales 18 en ias parteg
estas de dichos extremos 13. Bstas muescas 18, se

disponen y se separan para colocar los hilos paralelos

uno a otro y a espacios iguales a través de la parte

central de diche cuerpo 1l0. Dicho panel oparte de
panel 14 y piezas de cruce 15 ée integran uhe con otra
y tienen por la cara de dichos hilos 17 una superficie

plana cémﬁn, rebajada algo por debajo de dichos lados
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11 y 12 y extremos 13. En dicha superficie plana comdn
dentro del armazén existen unas muescas poco profiundas
18a para recibir la parte més baja de los hilos 17. ’
Dichas partes de panel 14 ﬁambién incluyen una mital de ‘t‘«e:rﬁj

minales entre los lados 1l y 12, Para G)nebtar‘eleotri—

camente los hilos 17 dichos terminales 16, es necesario

‘exponer la parte de los terminales de selector donde

tengan que efectuarse las conexiones eléctricas son los
hileos 17. Como se muestra en la fig. 1, los crucee de
los terminales 16 e hilos 17, en que se han hecho las
conexiones eldoctricas, estdn en lfnea inclinada con Tes-
pecto a la tira y en cada grupo de ocho cruces, los
grupos similares de cuatro estén sepaiados por una de las
piezas 15 y ademis las lfneas de tales cruces estén en
equivalencia ocon respecio a las otras. La exposicidn
de los cruces de los hilos 1T y los termiﬁalea de selec—
tor podrfan hacerse a travds de taladros separados,

pero en vista de la construccibn uniforme del guerpo

10, es mucho més conveniente moldear este cuerpo para que

tengan Franuras 19 en lugar de taladros separados.

Los hilos 17 se soldan o conectan el&ctrif
camente de ogra forma a los terminales 16 donde se
cruzan, siendo hechas las conexiones a través de las oci-
tadas ranuras 19, debido a la gran proximidad entre los
hilos y terminales, una ligera deformacidn de uno o de
los dos, profucirfs contactos a travée de las ranuras
en las paries del panel 14. Se verd que como de los
hilos 17 se fije el primero de los terminales lé’en cade

grupo Ay By Cy ¥ Dy y que cada uno de los otfros hilos
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se fija a un# terminel correspondiente en cada grupo.

De esta forma los grupos se conectan en mdltiple por los

hilos lomgitidinales 17.

Los hiilos 17 deberén permanecer tirantes sobre
el cuerpo 10 y puede obtenerse este resultado mientras se
sogtienen los hilos en esta condicidn de tirantesz, pof el
calentamiento del material termo-plédstico en las supérfi-
cies, a través de dichos extremos 13, y aprekando suficien-

temente el material pléstico alrededer de los hilos 17

_en dichas muescas 18 para mantenerlos en esta posiciéne.

~ Por este calemjamiento y apriete del material plés-—

tico, se producirdn las ranuras 19z en dichos extremos 13.

Puede desearse, especialmente en aparatos telefénicos

automiticom, tener una cantidad de las unidades de la fige
6 conectadas juntas en una hilera, como se indica en la
citada aplicacién de Deakin 144. Tales unidades deben se~
parérse muy peco y los hilos 17 entre sllas deben ser aig-—
lados de manera conveniente como cubriéndolos con una capm

de barniz aislante.

La soldadura de los hilos 17 a los terminales
l6debe ser efectuada por aparatos proyectados para este
fin; Para adaptar el uso del bloque en estos aparatos
de moldadura, es necesario proveer una pieza de cruce
15 con - una ranuwa 20 de una longitud susi, ancialmente
igual a la anchura de la parte del panels, En la mdqui-
na de soldar easta raanpa permite la proyeccidn de un

peine que sirve para colocar el bloque y los hilos encima,
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205 El cuerpo 10 debe seyprovisto trambién con ranuras
traﬁsversalea 21 en exteriores en los extremos 22 para
acomodar en cada ranura un miembro de medios de corte
para desunir los hilos 17. Se comprenderd que cuando se
emplean los bloques de terminmles se disponen vertical-

210 mente y uno conira otro, alinedndolos por el lado de

aristas vivas.

El artfculo ilustrado de las figse 1,2 ¥y 3
constituye un blogue de terminales para selector 23 y el
ilustrado en la fig. 6 es un blogue de terminales comple-

215 to 24.

Los blogues de terminales pueden ugarse solos
o en filas conectados por hilos 17 como se indicaba en
la citada aplicacién G. Deakin 144, Como se indio& en
lag figs. 1 y 6 ocada extremo de cada bloque de selectar
220 23 ¥ oada bleque de terminales 24 se reduce én anchura
para proves espaldillas 25 y cada extremo de medida redu-—
cidﬁ se provee en aristASiopuestaa con proyeccionés 26
de la forma general de triﬁnghlos isdsceles., Estas pro-
yecciones 26 se proyectan para coloaar>laa ranuras en los
225 miembros del—armazﬁn convenisntementes De esta manera

se alinean los bloques.

Los exteriores extremos 22 no se encuentran en
esta aplicéoiﬁn anterior y se puede hacer algunos cambios
en el armazdn de sujecién de los bloques. Como se mues—

230 tra en el &ngulo igzquierda inferior de cada una de las
figys 1 y 6, la extensiéﬁ correspondiente 22 me corta
por una lado dejando una espaldilla 27, extendiéndose

haocia el interior a una arista 18. 81 un miembro del
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armazén (no mostrado) tuviera la forma para encajar la
espaldilla 2%, proyeccidn 26, espaldilla 27 y arista 28

a una ladoe del blogque y otros miembros de armaz&n,(no
mostrados)tuvieran la forma para colocar a lo largo

ae un canto recto 22a de la extensién 22, el primer miem-
bro de armazén mencionado, no recibirfa ningén 4ngulo

del bloque, si no s8lo el que tuviera la espaldilla 27

y la arista 28. La oonstruccidn se refiere a ésegurar

la colocacidn adecuada de los bloques en un srmazéne

El método de hacer el bloque terminal de selec—
tor o blogque espiga~terminal ilustrado en lag figs. 1, 2
¥ 3y puede mer hecho en aparatos adecuados de los que se
prefiere una forma de moldear aparatos descrita y reivin-l
dicada en mi aplicacidn en cooperacién con #.F, Smith nf,.3
El Método de hacer el bloque de terminales 24 de la fig.6

del de la tira de terminales 23, pusde hacerse en apara—

‘to de soldar conveniente del cual una forma preferida

estd descrita y reivindicada en mi aplicacidn en coope-
racidn con W.F. Smith, n®. 2, Estos métodos ademés comple-
tan otras partes con un método principal de hacer el bloque

ie terminales final 24.

Al hacer la regleta de terminalem 23, los
hilos de seccidn apropiada y composicién para la forma-
cién de los terminales 16, armazén a travéds de una zona
de moldeado, paso a paso con espaciadores y durante cada
espaciador se moldeard con estos hilos al menos un cuerpo
10 de material aislante. El material moldeado se mueve
entonces fuera de la zona de moldeo y en el préximo espacia-

dor se realiza otra nueva operacién de moldeoe Estos
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pasos se repiten hasta que eg necesario parar, como

por ejemplo, cuando>se haya usado sustancialmente las
longitudes completas de los hiloss Durante dichos
espaciados hilqs pueden cortarse entre cuerpos moldeados

10 que hayan avangadoc una pluralidad de pasose

Los hilos de los que se hayan cortadc los ter-
minales 16 se suministran generalmente devanados cerrada-
mente de forma que los hilos se colocan en bobinas cerra-
das de radio pequefio., Antes de moldear los cuerpos 10
en dichos hilos, estos hilos son estirados rectos hacién~
doles correr a través de aparatos que lo dejen recto.

Por convenisncia para alimentar los hilos para los termi-
nales a través de la zona d; moldeo o mfquina, serin bo-
binados en tambores de didmetro adecuado. Los hilos pueden
ger tirados de los tambores por medios colocados entre

los tambores y la zona de moldeo, y los bloques mis alld

de la zona de moldeo, puedenAavanzar por mediog convenientes
para tirar los bloques de termineles ya hechog, de la |
zona de moldeo. El movimiento retrSgrado de los hilos

¥ bloques puede impedirsge por medio de un dispositivo

al lado de la citada zona de mldeo.

En la segunda parte del método prinecipal; un
bloque 23 terminado, se coloca contra los hilos 17’de
formsa que los hilos se coloquen en las varias ranuras
18 en los extremos 13 y las ranuras 1l8a en el panel 14.
Entonces con el blogque 23 en la mna de soldadurs, la sol-
dadura de los hilos y espigas pusde efectuarse por los
cruces a lo largo de las citadas ranuras 19, y el material
pléstico en los extremos 13 puede ablandarse por caliﬁ—

tamiento y despues se aprietan las ranuras 18. La
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soldadura debe ser efectuada en una pluralidad de ope—
raciones, asi es posible tener gimlitédneamente soldaduras

formadas separaias por espacibs gustanciales.

Despuds de terminada la soldadura de un bloéue
dado, el blogque y la conexién mﬁiﬁiple de hilos conecta-
da, se sacan de la citada zona de soldadura y otroékblo-
que 23 es estirado a la zona citada. Durante la so0ld adu-
ra del segundo blogue, el primero mencionado debe esiar
en una gona de prusba en donde todas las soldaduras de
cruce se prueban de una manera simulténea, que es lo pre-—
ferido., ‘Tambidn hay una zona donde los hilos se doblan
para proveer un poco de flojedad de la marchs entre re~
gletase. Bn otro punto a lo largo del pasc de la marcha
de las regiefas, los hilos 17 se cortan donde se desea
para proveer blogues individuales o para una plralidad
de regletasé Dichas regletas pueden entonces ensam=—
blarse para formar diversos bEogues. Como es natural
la prueba de las soldaduras debe ser efectuada después
de cortar los bloques semillag o una pluralidad de blogues

conectadose.

Se comprendeié que pueden hacerse varios cambios
y usar ciertas caracterfsticas y no otras sin partir del

verdadero resumen y espfritu de la invencién.

Este invento corresponde a una solicitud de
Patente formulada en los Estados Unidos, el 14 de Enero
de 1947, sefialada con el n®,. 721.977 ¥ se.acogs, por lo
tgnto a los bensficiocs que otorgan en los cofvenios inter—

nacionales vigenies.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de veinte

afios, son los siguientest

le— Mejoras en las construccifn de blogques de termina-
les caracterizadas por la preparagién de un cuerpo uhi-~
tario delgado de material aislante y una pluralidad

de espigas terminales transversales sujetas a dicho
cuerpo y sobresaliendo de 81, comprendiendo dicheo cuerpo
un armazdén teniendo lados separados en los cuales parte
de dichas espigas son embebidas, y medios para aislar

las espigas extendiéndose entre dichos lados y el resto.

2.~ Majoras en las construccién de blogues de termi-

nales de acuerdo con el punto 1 por las que los medios

. que aislan las espigas comprenden un panel teniendo las

partes intermedias una plural idad de dichas espigas
parcialmente embebldas por uns cara ¥y exponiendo las
sucesivas eapigéa de déicha pluralidad en puntos espa-
ciados longitudinalmente en la cara opuesté de dicho

panel,

3.- Mejoras en la construccién de bloques de termina-
les de acuerdo con el punte 1 por las que dicho arma—
z8n tiene elementos de refuerzo transversales entre

los grupos de dichas espigas.

4e-Me joras en la construceidn de bloques de terminales
de acuerdo con el punte 1 por las que dicho armazbn
tiene sug extremos nivelados con dichos lados, dichos

medios aislantes de las espigas es un pahel con una
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superficie delgada en el lado opuesto de dichas espigas
- 350 y dicho armazdn tiene elementos de Tefuerzo trahsver—
sales entre grupos de dichas espigas e integraleg con

dicho panele.

5.~ Mejoras en la construcoién de blogues de ferminales

de acuerdo con el punto 1, por lgs que dichos medios ais-
355 ‘ lantes de las espigas es un panel para aislar dichas es-

pigas en un lado, y dicho panel expone dichas espigas

en punitos espaciados a lo largo de dicha regleta y es—

paciados adecuadamente a través de dicha regleta.

6.— Mejoras en la construceidn de bloques de terminales
360 de acuerdo éon el punto 1, por las que dichos medios aig-
lantes do las espigas es un panel para aislar dichas
espigas por un lado y dicho panel tiene unas ranuras in-
clinadas, exponiendo dichas espigas en los puntos espa—
clados a lo large de dicha reglieta y correspondientes

365 a2 travéeg de diocha regleta.

7 o= Me joras en la construceidn de blogues de terminales
de acuerdo con el punto 1 por las que dicho armazdn tiene
un elemento de cruce, dicho; medios aislantes es un panel
que aisla las espigas por un lado, y tiene dicho panel
370 unga ranura -inclinada, exponiendo las espigas y extendiendo
a dicho elemento de cruce y una ranura adecuadamente 'in-
clinada en sl lado opuesto de dicho miembro d4 cruce

¥y equiparado al primexo,

8,~ Mejoras en la construccien de blogues de terminales
375 de acuerdo con el punto 1 por las que el»citgdo armazdén

tiene extremoms, los citados medios aislantes de las espigas
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es un panel con renuras longitudinales para recibir los
hilos, y aqﬁada cruce de una espiga con la ranura de

recibir hilos se expone la espiga a travds del panel.

9.~ Mejoras en la construceidn de blogues de terminales
comprendiendo un armazén alargado con iados y extrsmos
uns pluralidad de eapigas—terminales embebidas en dichoa
lados y dispuestos en grupos a lo largo de dicho armazdn
y un panel aislante de las espigas a un lado de dichas
espigas y teniendo en la cara opuésta de dichas espigas
ranuras para recibir hilos. Siendo expuestas dichas ra—
nuras a través de dicho panel en ciertos cruces de_las
espigas por las ranuras y dichos hilos recibidos en las

ranurag que se extienden a través de dichos extremos,

10+~ Mejoras en la construcoidén de bleques de terminales‘
de acuerdo con el punto 9 por las que los extremos del
armazén se proveen con extensiones debajo del nivel de
las ranuras'que reciben los hilos y cada une de dichas
extengioneg tiene una ranura transversal en su canto in-

terior.

11e- Mejoras en la construccidn de blogues de terminales
de acuerdo con el punto 9, por las que se incluye un
miembro de armazdn transversal debajo de dicho panel

a una posicién intermedia a lo largo de dicho armazén
con una ,ranura trangversal que se extiende & través

de dicho panel dicho wiembro de armazdn transversals

12 o= Me joras en la construceién de blogques de terminales
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caracterizadﬁs por comprender un armazSn rectﬁngulam

de material aislante, eépigaa—terminales'péralelas
extendiéndose a través de lados opuestos de dicho ar-
maz&n, un panel de mateiial aislante a un lado de dichas
espigas, teniendo ranuras inclinadas en las que se ex—.
ponen partes de dichas espigas en ciertos puntos de

cruce donde los hilos del lado opuesto de dicho panel
tienen que ser conectados eléctricamente a'dichas

easpigas.

134~ Mejoras en la consctrucoiln de blogues de terﬁinales
de acuerdo con el punto 12 por las que dicho panel

tiene ranuras pera recibir hilos, extendiéndose de un
extremo a otro a través de la cara posterior de dichas

egpigas.

14+~ Mejoras en la construccidn de bloques de terminales
de acuerdo oon el punto 12 por las que dicho panel
tiene en una cara ranuras transversiles para recibir

dichas espigas.

15 .~ Me joras en la congtrucoidn de bloques de terminales
comprendiendo una pluralidad de espigas~terminales
paralelas en un plano comfn y un cuerpo integral de ma-
terial aislante, incluyende un armazdn en los lados del
cual quedan embesbidas diochas espigas con les extremos
proyectédndose hacia afuera,yun panel teniendo una cara
en la que dichas eépigas son &l menog parcid mente em—
bebidas y la cara opuesia colocada debajo de ;a cara
del‘armaz6n, siendo provisto dicho panel éon ranuras

logitudinales para recibir hilos, siemdo provisios los
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extremos del armazén con ranuras mis profyndas que sus parte
interiores queden alineadas con las partes interiores 4
de las ranuras de disho panel y estando sbierto dicho

penel sn ciertoa cruces de las espigas y les renuras para

recibir hilcs.

16 .~ Mejoras en la construceidn de dloques de terminsles
de .acuerdo con el punto 154 por las gue dicho panel tie-

nen ranuras inclinadas a través del mismo:

17.~ Mejoras en la consctruccidn de blogues de termineles
de acuerde con el punto 15‘ por las que la cantidad de
espigas~-terminales es un miltiple de la cantidad de ra-
nuras longitudinales y de ranuras inclinalas a través
de los grupos de espigas, conteniendo el mismo nimero

de espigas que de ranuras.

18.~ Mejoras en la construccidn de bloques de terminales
de acuerdo con el punto 15 por las que el némero de es-
pigas es un miltiple del némero de ranuras para recibir i
hilos en dicho panel y los cruces de espigae y ranuras

donde los hilos se conectan a lag egpigas son situados

de un lado & otro lado de dicho panel y donde los grupos

de esplgas son divididos en dos partes separadas, el panel
sobre un grupo de espigas se abre a lo largo de las co-

rrespondientes ranuras inclinadas.

19.~ Mejoras en la consiruccidn de blogues de terminales

de acuerdo con el punto 15, por las que hay hilos que

se extienden a través de dichas ranuras logitudinales en

dicho panel y dichas ranuras en los exiremos de dicho ar-

mazbn, siendo fijadas en las dltimas citadas ranuras
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cerrafidolos con material aislante de dichos extremos

460 de armazén.

20+~ Msjoras en la construccidn de blogues de termina-
les de acuerdo con el punito 12 por las que uno de dichos
éngulos se hace de forma para que asegure la dispo-
sicidn uniforme cuando se une con otras regletas en un

465 | armazén.

21- Mejoras en la construccibn de bloques de termi-
nales que comprenden la colocacién de una plurslidad

de hilos espigas-terminalds paralslos, moldedndolos

en el cuerpo del blogue con material aislante dejin-

470 - dolo abierto a través de ciertos puntos de dichas

esﬁigas—terminales para facilitar las conexiones mdl-
tiples, y cortando dichos hilos para proveer los ex—
tremos de las espigas—terminales proyectados desde los

lados opuestos de dicho GUEBTrpO.

475' 22.~ Mejoras en la construccién de bloques de termina-—
les que comprenden el suministro de una plursl idad
de hilos aspigas—tefminales parerlelos, moldeando
en los cuerpos de los blogues a intervalos regulares
dichos hilos Eon material aislante abierdo a través
480 de dichos esplga-terminales en ciertos runtos para
facilitar las conexiocnes miltiples, y cortando dichos
hilos para facilitar regiletas de terminales, separadas
digpuestas para aplicarles & los hilos de conexién

miltiples.

485 23e~ Me jaras en la construccidn de blogues de tormi-
nales que comprende el suminigtro de una pluralidad
de hilos espiga~terminales paralelos, moldeando en los

cuerpes de los bloques a intervalos regulares con mate—
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rial aislante, una pluralidad de ellos a la vez,
giendo abierto cada cuerpo del blogue a través de
dichos empiga-terminales en ciertos puntos para faci-—

litar las conexiones miltiples, y cortando dichos

hilos para facillitar regilietas de terminales separadase

24 .~ Mejoras en la construccién de blogues de termi-
nales que comprenden un dispositivo para avanzar

paso & paso con tambores enire una pluralidad de hilos
espiga-terminales~ paralelos a través de una zona

de moldeo, moldeando en partes dichos hilos en diéha
zona mientras pasan los cuerpos de bloque de material
aislante & intervalos regulares,  teniendo cada cuerpo
de blogue ranuras inclinadas exponiendo dichoz espi-
gas-terminales en ciertos puntos para facilitar las
conexiones mfiltiples de dichos terminales y corténdolos

para facilitar regletas de terminales geparadas.

25.- Ms jorag en la construcefon de bloquee de termi-
nales comprendiendo un dispositivo para avanzar

una pluralidad de hilos espiga—termimales paralelos
a través de una gzona de moldeo, paso a paso con tam—
bores, moldeando durante cada vez una pluralidad de
cuerpos de blogue de material aislante en partes de
dichos hilos en cada zona, cada uno de los citados
cuapos de bloque comprendiendo un panel con ranuras
inclinadas atravesando dichas espigas en ciertos puntos
pera facilitar las conexiones miltiples y teniendo
renupas longitudinales en la cara del panel opuesta

& dichas espigas y ranuras mis profundas alineadas en
los extremos del armazSn que proyeetanlecia afuera
por encima de la cara del panel, y cortando dioﬁos

hilog para facilitar regletab‘de terminales separadass
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26+~ Mejoras en la construceidén de blogues de terminaleé‘g‘
que comprenden el moldeo de una pluralidad de espigas~
terminales paralelos en un cuerpo de bloque de matérial
eislante teniendo un armazén con lados a trvés de los
cuales pasan dichas espigas-terminales, un panel en el
citado armazén a un lado de dichas espigas y debajo

de la superfiocie de la parte correspondiente de dichax
armazén , teniendo dicho panel taladros exponiendo las
citadas espigas en los puntos que eléofricamente son co~-
ngotadés con los hilos de conexién miltiple en la cara
opuestae de dichas espigas-terminales, y los extremos
levantados de dichos armazén, teniendo ranuras para

recibir los hilos longitudinales; peniendo juntos dichos

- cuerpos unitarios del bloque y dichos hilos de conexién

miltiple paralelos a los largo de la cara del panel opueg-
%a a las espigas-terminales y’a través.de las ranuras

en. dichos extremoé; conectando electricamente dichos hilos
y terminales en les cruces donde se exponen dichos ter—
minaleg; y assgurando dichos hilos de conexién miltiple

en lag ranuras,

27+= Me joras en la construccidn de bloquee de terminales
de acuerdo con el punto 26 por las que dichos hilos de
conexidn miltiple y los terminales son conectados por
soldéduras y dichos hilos de conexidén mfltiple se asegu-
ran en dichas ranuras calentando dicho material aiélante

¥ haciéndolo sircular dentro de dichas ranurasge

28.- Mejoras en la construceidn de bloqneé de terminales
de acuerdo con el punto 26, por las que dichos hilos

de conexidn miltiple son soldados a dichas esplgas~ter—
mingles en grupos sucesivos y despuds de dicha operacién

de soldadura todas las conexiones soldadas son probadas
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