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MEMCRIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION LN ESPANA

POR$ "MEJORAS EN VANDRILES DE SUJECION®

A NOMBRE DE SUANDARD ELECTRICA, S.As, DOMICILIADA EN

MADRID, CALLE Di RAMIREZ DE PRADO N8. 7.
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Este invento se refiere a un mandril de trabajo

¥ pérticularmente a un mandril o pinza especial para hacer frente

a diversos usos o exigsncias.

Para eiertos irabajos, los mandriles de sujecidn
5 deben satisfacer a requerimientos especiales. Un ejemplo tfpico
de esto puede encontrarse en el arte electrdnico, en la manufactu-

ra de ciertos tipos de dispositivos de d escargs electrdnica. Estos
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dispositivo suelen llevar un aro metdlico, "genéralmente de

cobre, en cuyas caras hey una ¢ m&s bridas anulares cuyos bor—

" des cénicos terminan afilados en corte de "pluma" o de "cuchi—

Ilo¥, En el curso de la manufaviura los bordes afilados del aro
son emperlados o cubisertos de vidrio en un torno de trabajar
cristal, y cada una de estas emperladuras es unida, por fusién,
‘a una seccidén de vidrio; estas secciones de vidrio y el aro for—
man parte, en ltimo término, de la envoltura o ampolla del dis-—
positivo de carga elsctrdnica, Dentro de la envoltura, el aro so—

porta un electrodo, por ejmplo, la rejilla,

Al’emperlar estos bordes afilades en el tornor
de trabajar oristal, el mandril que sujeta el aro tiene gue cum-
plir numerosas condiéiones especiales, Puesto que los bordes gfb
lados son delicados y han debido limpiarse escrupulosamente an-—
tes de ser emperlados, el mandril debe estar concebido en forma
que permita colocar en €1 el aro con un minimo de manipulacién.
El emperlado ee realiza a una elevada temperatura, del orden de
los 900¢ centfgrados, por lo que el mandril debe poder soportar
altas temperaturas. Por lo general, parte del mapdril estf su—
jeto & soportar el contacto de la llama de.gas y oxigeno. Al
mismo tiempo la conductividad tdérmica del mandril debe ser fran-
camente baja para gque no absorba demasiado calor del aro. El aro
debe estar firmemente sujeto paﬁa que no se tuerza su posicidn en
el mandril y al mismo tiempo debe poder moverse a golpecitos para
su centrado en el torno. Ademfds, puesto que el aro se ealienta
v se dilata, el mandril debe absorber esas diferencias de didme-
tro producidas por la dilatacién sin apreciable aumento ni dismi-
nucidn de la presidén en todo el margen de temperaturas cubiertas,
ya que un aprieto excesivo podrfa estropear el aro y con un aprie-
t§ insuficiente el aro se descentrarfa. Otra condicién mis es que
debe quedar sitio suficiente por el interior del borde afilado pa-

ra aplicar una herramienta, tal como una espdtula para tornear la
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Mbooa clarinete"'por la pérte interna &e'décho bords. Los

requisitos indicados hasta aquf son requfsitos especiales
que hay que afiadir a los generales gque ha de llenar todo

mandril, como la sencillez, seguridad, comodided del uso eto.

El principal objeto de este invento es la
provisién de un mandril perfeccionado para la sujecidn de
piezas en trabvajo, particularmemtie adaptable a tornos y otros
dispositivos giratorios y cuyas caracteristicas principales
son la facilidad de montaje y desmoniaje de las piezas, la
capacidad para soportar altas temperatui'as, tomando, al mis=-
mo tiempo poco calor de las piezas en trabajo, una firme su-
jecién de las pieiés sin oponerse a las. ligeras derivaciones
necesarias para su centrado y la insensibilidad a las varia-—.
ciones de tehperatura en un amplio margen, lo que suprime el
riesgo de aflojamientos intenpéstivos ovde deformaciones pox

un aprieto excesivo, debido a la dilatacidn.

Otros abjetos y caracterfsticas del invento
serén puestos de manifiesto y mejor comprendidos por la si-
guiente descripcién de una realizéciGn del mismo, con referen—

cia a los dibujos que se aoompafian, en los cualess

Le Fig. 12. es una vista longitudinal en sec~
0ién de un mandril de acuerdo con el invento, con las mandf{bu—

las o grapas de sujecién en posicién de abiertas;

La Fig, 2%, e8 una vieta andloga, ocon dichas

mandfbulas cerradas apretando un aro o anilloj

La Fig, 3%, o8 una elevacién frontal corres—

pondiente a la vista de la Fig. 2, ¥y

La FPig. 4%, es una vista parcial en planta, de

la Fig. 2.
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. ' De acusrdo con una de las caracsteristiBas
& -
) 70 del invento,la fuerza en trabajo es suavemmnte mantenida enw

tre las mendfbulas o garras bajo presidn eldstica o de resor—
te de manera que las garras puedéadilatarse bajo la expanéién
de la pieza, debido al calor. Como las garras estdn sometidas
& tempetaturas elevadas, ol resorte estd separado de lés 88—

To rras por medios que ofrecen una conductibilidad térmica re—-
lativamente baja, de modo gue el temple del resorte nosea
destavorablemente afectado por las altas temperaturas, Otros
aspectos de la invencidn saldrdn a lug por -la siguiente des—
cripeidne.

80 Retiriéndonos ahora el dibujo, el mandril,
designado en general por el nimero 1, estf{ dispuesto para ser
asignado al plato frontal 2 de un torno de trabajar vidrio
(no completamente dibujado) atornillando un auaptador roscado 3
fijo a un extremo de un miembro metdlico tubular 4 del mandril

8% 1, en una abertura roscada 5 del plato frontal.

Bl extremo opuesio del miembro metdlico tubu-
lar 4 ;oporta un accesorio 6. iEste accesorio 6 estd constitul-
do por una parte ? ajustado/a dicho extremo opuesto del miembro
motédlico tubular 4 y asegurado y sujeto a él por algin medio

90 adecuado, tal como un tornillo 8, un estrechamiento o éuello
© fundido con dicha pércibn ajustada ], ¥y una ceopeza mordaza
mércada en general por el nimero 10. La forma estrecha del cue-
llo 9 impide la transmisién del oalor desde la mordaza 10 al
miembro metélico tubular 4. La moidaza 10 incluye una pérte

95 cilfndrioca metélica hueca 11 de diémetro mayor que €l del cuello
estrechado 9 que tiene una brids anular 12 formada airededor de

ia cipcwdtrencia exterior del mismo.

Un miembro anular 13 estd ajustado alrededor

de la cirocunferencia externa de la porcidn cilfndrica 11 y toea




5e
100 ,con la brida 12, estando Iijo el miembro 13 a la brida
4 12 por slgin medio adecuado, tal como .un tornillo 14. Kl

' miembro anular 13 es de conauctibilidad térmica relativa-
'mente baja comparada con la de las restantes partes del
mandril. Para este i'in puede hacerse el pienbro 13 de
109 ngransite” o bien, como sstf ilustrado, puede hacerse de
acero con cierto nfmero de aberturas 13, qu8 aminoren la
cantidad de metal y la conductibilidad térmica del miem—
bro anular 13. La cara 16 del miembro anular 13 sirve de
garra fija de la mordaza 10, siendo sostenida la pieza en
110 trabajo entre la cara 16 y las gafras méviles gue serén

desoritas méds adelante.

Un tipo de pieza de trabajo que puede su-—
jetarse por el mandril 1 es-un anillo metdlico 17, por ejem-
plo de oobre, que forma parte de ociertos tipos de dispositi-

11y vos de descarga electrdnica, y que lleva boraes anulares
atilados 18 y 19, y una deigada porcidn 20 contiguas a la

abertura 21 de dicho anillo.

81 didmetro exterior de la porocidn metdlica

cilfndrica hueoca 11 de la mordaza 10 es menor que el diéme~

120 tro de la gpertura centro 21 del anillo 1t de manera que &ste
puede ser tdcilmente deslizado soore dicha porcién cilindri-
ca 11 hasta gue una cara de la parte delgada 20 de dicho ani-
llo toque con la cara 16 del miembro anular- 13, como se ilus—
tra en la Fig, 2. ©l1 anillo es mantenido eﬁ esta posicidn

125 por un extremo 22 de cada una de las tres garras méviies 23,
24 y 25, las cuales en su posicién de cierre se extieﬁden ra-
dialmente desde el centro ae la poruiéﬁ oilfndrica 11 y bascu—
iqn por su extremo interior 26 sn un pasador 27 gue se extien—

| de & través de una ranﬁra 26 que lieva La varilla de accidn 29.

130 - Cada una de Gichas garras 23-29 bascula tampvién en un pasador
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30,asegurado en la porcidn cilindrice 11 y gque pasa por
una ranura 31 gque sSe extiende longitudinalmente en los ex-
tremos 22 y 26. ¥e han previsio también ranuras 32 en la

porcidn cilindrica 11, para acomodarse el movimiento de las

garras 23-25H.

Beririéndonos a la Fig. 3, Be verd gue

las garras 23, 24 y 2> estén simétricamente dispuestas,

La varra de accidén 29 se extiende por el
centro y a través de la mordaza 10, el gallete o cuello 9,
la parte ajusfable y el miembro metdlico tubular 4 & eatd
preparadc para moverseé longitudinalmente como se indica por
las flechas 35 y 34, para abrir ¥y cerrar las garras méviles
23, 24 y 25. Suponiendo gue la barra 29 esté en la porcidn
que indica la Fig.1, el movimiento de dicha barra en la
direccién de la flecha 34 harf gue cada una de las garras
23, 24 y 29 gire alrededor de los pasadores 36 y se desli-

ce sobre ellos hasta la posicidn de cierre indisada en la

~Rige2, Si la barra 29 es movida en la direccidn de la flew

cha 33, las garras 23, 24 y 29 girarén entonces alrededor
de los pasadores 30 y se deslizardn sobre éstos hasté la

posioidn de apertura indicada en la Fige 1.

Bl mecanismo de control de la barra de
accidn 29 incluye dos collares 35 y 36 ajustados sobre la
parte de la barra 29 que se extiende por el interior del
mimmbro metélico tubular 4 y tijos a dicha barra a cierta
distancia uno de otro por tornillo de ajuste 37 y 38 respec—
tivamente. Entre los collares 35 y 36, hay un collar desli-
zante 39 provisto de un mango 40; fijo‘ai mismo y que =me ex—

tiende a través de una ranura en bayoneta 41 gue lleva el

miembro metdlico tubular 4. &l collar deslizante 39 ajus-

ta flojo alrededor de la barra 29 y se desliza a lo large
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de dicha barra. Entre el collar deslizante 39 y el collar

1.

fijo 3b, que es el mds prdéximo a la mordaza 10, y arrolado
flojo alrededor de la barra 29, hay un resorte espiral 42
que resulta Ccomprimido cuando el mango 40 68 movido hacia

adelante. en direccidn a la mordaza 10.

Suponiendo que la-varilla 29 estd en la
posicién indicada en la rig. 1, la garra mévil se mueve en
direccién de cierre moviendo el mango 40 hacia adelante en
la abertura longitudinal 43 de la ranura en bagcneta 41
Hasta gue la abertura transversal 44 es alcanzada‘deSpuéa
de lo cual el mango 8 empujado en dicha abertura trans-
versal 44 y retenido allf por el hombro 45 de dicha aber—
tura. Cuando el mango 40 es empujado hacia adelante, com—
prime el resorte 42 que se apoya en el collar 36, mueve la
barra 29 hacia adelante, con 16 que las garcas 25, 24 y 2>
ostilan hacia la posicidn de cierre. Continuando el movi-—
miento del mango 40 se comprime el resorte, con lo que se
aplica preeidn a través de las garras 23, 24 y 29 para la
fijacién de la pieza en trabajo que queda sujeta entre di-
chas garras y la garra trija o cara 16, La pieza estd en-
tonﬁes’bien sujeta en el mandril 1. Al mismo tiempo, si
la pieza se dilata debido ai calor, el resorte 42 cede lo
suticiente paras perwmitir dicha expansidén. ksta disposi-
cidn permite también desviar ligeramente la circunferencia
exterior del anillo 1f para poder centrarlo como es debido
¥ girard correctamente rodando cuando gire el plato irontal
2_del’torno. La tlojedad del ajuste del anillo 1f ex la
posicién cilindrica de. la mordaza 10 permite éste ajustve
¥y admite Su movimiento radial del anillo de manera gque ée-

te pueda ser adecuadamente centrado.

Cuanb el emperlado de 'vidrio 40 se suelda

-
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al borde afilado 18 por medio de una o mds llamas 41, la

baja concuctibilidad térmica ael miembro anular 13 impide

una excesiva disipacidn de calor tomada del anillo 17,
mientras que el cuello 9 limita el tlujo de calor al res-

to del mandril. Las garras mfviles 23, 24 y 25 son rela-
tivamente estrechas y estdn conectadas a la barra 29 de
manera que no itransmitan mucho calor a dicha barra. A cau-
sa de la longitud de dicha barra desde dichas garras mévi-
leé hasta el resorte 42 y a causa de la disposicidn de este
resorte 42 en relacién con Aicha barra y los collares, la
temperatura alcanzada por dicho rssorte no e&s bastante alta
para afectar materialmente a la elasticidad del mismo. E1l
didmetro del borde afilado debe ser, de preferencia, mayor
que el de la parte cilfndrica de la mordaza 10 y que el del
miembro metdlico tubular 4, de manera que la espdtula de tor—
near pueda ser introducida entre el borde afilado y la mor-
daza para tornear la “boea de clarinete" por la parte inter-

na del borde afilado,

Para abrir las garras, el mango 40 es movido
fuera de la abertura transversal 44 a la abertura longitudinal
en la direccidn indicada por la rlecha 33. - La presién dsl co-
llar 39 sobre &l resorte 42 es, primero, alineada, y luego el
collar mdvil 39 hace contacto con el oollar fijo 3> para mover
positivamente la barra 29 en la direccién que indica la fleoha

33 y abre las garras méviles 23, 24 y 25.

Aungue se handescrito en lo que antecede los
principios del invento en conexidn con un aparato especifico,
deve entenderse claramente gue esta deacripcidn es dada 5616
por via de éjamplo y né como una limitéoiGn del objeto de di-
cho invento, segin se define en las reivindicaciones que ae

acompatian.
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Este invento corresponde a una Bolicitud de

. Patente formilada en los kstados Unidos el 28 de Mayo de

1945, seﬁala&a con el n¥. H96,148 y se #0038, por lo tan-

to, & los beneficios que otorgan los convenios internacio—

nales vigentés. . .

- = - = - === NOTA =~= = «www-=--~-
Los puntos de invencién propia y nueva que se

presentan para que s ean objeto de este Patente de Veinte

afios, son los siguientes:

e liojoras en gpamdriles de.sujeciGn, que se carac—
Yerizan por el embleo de medios que incluyen un par de mor—
dazas de las cuales una estd montada mévil para sujetar la piezé
en trabajo, medios para ajustar dicha mordaze mévil, y cuyos.
medios para sujetar contimen un dispositivo para mantener

una presidén eldatica sobre la pieza en trabajo.

2, Mejoras en mandriles, de acuerdo con las mejoras

- del punto 1, y en las cuales dichos medios para ajustar in-

cluyen conexiones para controlar el dispositivo que mantie-—

ne la presidén eldstica.

3, Un mandril de sujecién, de acuerdo con las mejoras
del punto j, comprendiendo un par de miembro para sujétar i@
pieza en trabajo para aplicacily de aitas temperatu;as a di—
cha pieza, y medioq para compensar las variaciones de presién
de sujecidn, debidas a dichas altas temperaturas, comprendien-

do un elemento eldstico inclufdo en dichos medios de sujecidn.

4. Mo joras en madriles de sujecién seglin el punto 3,
en las cuales medios que tienen baja conductibilidad térmi-

ca protejen el elemento eldstico contra dichas altas tempe-

raturas,

5. liejoras en gandriles de sujecidn, segin las me-—
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joras del punto 1, qué comprenden un par de garres enire
las cuales e8 mantenida la pieza en txabajo, estando una

de dichas garras montada para que sé mueva hacia la posi-
0ién de sujecién de dicha pieza, un miembre controlado ma-
nualmente adaptado para ser movido en una primera direa—
cién, un elemento eldstico libremente montado dispuesto

en la trayectoria en que dicho elemento se mueve eh;uicha
primera direccidn y adaptado a ser movido por €1 ém asocia-
¢ién operativa con flicha garra mévil para cerrar éSta,vy an
el cual un ulterior movimiento de dicho miembro distorsio-
na dicho miembro eldstico aplicando tuerza elésticé a di-

cha garra mdvil para mantenerla en posicidn de apretar.

6, Mejoras en mancariles de sujecién, segin las
me joras dél bunto 1, que comprenden un par de garras entre
las cuales se sostiene la pieza en trabajo, estando monta-
da una de dichas garras para moverse hacia la posicidn de
cierre, medios para mover dicha zarra mévil‘hacia la posi-
06idn de cierre, un miembro controlado menualmente adptado
a ser movid§ en unga primers direccidn, un elemento elédsti-
co libremente montado en ia trayectoria de dicho mienbro cuan-
do se wmueve en dicha primera direccidn y adaptado a BT movi-
do hastas el contacto con dichos medios para mover la gaerra
por el movimiento de dicho miemnbro en dicha primera dirsc-
0idn, y para actuar sobre dichos medios de cierre de garra
al efsctuar tal movimiento, para cerrar dicha garras mévil! N
en el cual un movimiento uiterior de dicho miembro distor-
sions dicho miembro eldstico y aplica fuerza eldstica a dichos -
medios de cerrar la garra para maatener dicha garra mdvil en

actitud de veder algo Sin abandonar su posicidn de ocirre.

1. mejoras en mandriles de sujecidén, segln las
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mejoras del punto 1, gue comprenden un miembro longitudinal,

una barra longgtudinal montada en forma gque deslioe por

dentro de dicho miembro longitudinal, una garra tija monta-
da hacia un extremo de dicho miembro longitudinal;_ﬁna garra
mévil contigua a dicha garra fija adpatade a ser movida ha-—
cia la posicidn de cierre por movimiento de dicha barra en
una direccidén, un miembro que se pueds mover & mano y un
miembro eldstico en la trayectoria de dicho miembro movido

a mano, cuyo movimiento actda sobre el miembro elédstico obli-
géndolo al contacto con dicha barra para mover ésta en dicha
direccién para cerrar dicha garra, en donde un movimiento
mis prolongado de dicho miembro movido a mano causa la dis-—
tancia de dicho miembro elfstico y ejerce fuerza eldstica
sBobre dicha barra para mantener dicha garra wdvil en posi-

cién de cierre, pero conservands la capacidad de ceder algo.

8. Lie joras en mandriles de sujecidén, esgin las
mejoras del punto 1, que couwprenden un miembro longitudinal,
una barra longitudinal montada deslizante dentro de dicho
miembro longitudinal para el movimiento longitudinal de la
misma, una garra fija montada en dicho miembro longitudinal
hacia un extremo ¢el mismo, una garra mévil wntigua a di-
cha garra rija y adaptada a ser movida en la posicidén de
cierre por el movimiento de aicha pbarra en una direccidn,

un par de collares Iijos en dicha barra a cierta distancia

uno 4e otro y a cierta uistancia de aicha garra mévil, un

collar mévil corredizo montado en Qicha barra entre dichos

collares rijos, un resorte en hélice wWONLAGO SUeLTO airede—
dor de dicha barra entre aicho. coliar mdvii y ei collar Ii-
jo mds préximo a la garra mévii, meaios conirolados manual-
mente para mover dicno coilar desiizante en dicna airececidn

para iorzar ticho resorte contra e. yicimamente mencionado
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coliar fijo causando el movimiento de la barra en dicha direc—

cién y cerar dicha garra mévil, en donde un movimiento més
prolongado de dichos medios operables manualmente comprime el
resorte para ejercer fuerza eldstica manteniendoAlas garras
cerradas, pero sin perder la capacidad de ceder un pocoe, Y
medios para bloquear dichos meaios'operables & mano en la po—

sicidn de resorte comprimidoe

9. Mejoras en mandriles de sujecidn, segin las
me joras del punto 1, Que se carea terizan por su aptitud paré
el trabajo de piszas é temperaturas elsvadas y que' compren—
de un par de garras entre las cuales se mantiene la piesza
en irabajo, siendo ﬁna de dichas garras mévil con respecto
a la otra, medios para mo§er dicha garra mévil que se extien—
den a ciepta distansia desde dicha garra'mSVil, un miembro
movible a mano, un elementﬁ eldstico, susceptible de ser per—
judicado por el calor, dispuesto en la trayetoris de dicho
miembro y adaptado & ser moviqg por &1 hasta el contacto con

dichos medios de mover la garra a una distancia de dicha garra

mévil para aplicar fuerza eldstica a dibhos medios y mover di-

chos medios y Gicha garra hacims la posicidn de cierre, siendo
dicha distancia y la conductibilidad térmica de los medios
tales que la temperatura a gue llega dicho elemento eldstico

no atecta materiaimente a la elasticidad del mismo.

10. lejoras en madriles de sujecidn, segin las
me joras del punto 1, gue 86 caracterizan por su aptitud para
soportar un anillo sometido al calor, desde sl plato fvental
glratorio de un tornoy comprendiendo un miembro tubulai gue
viene en uno de sus extremos un adaptader para montar dicho

magndiilen dicho plato fontal para su rotacién conjunta, un

estrechamiento o cuello soportado por el otro extremo de di-

PR— g2
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s 345 ‘cho miembro tubular, y una mordaza soportada por dicho cue-

L ' llo, siendo dicha wordaza cilfnoarica y de didmetro menor gque

; el de la abertura de dicho anillo de manera que dicho anillo
pueda Ber libremente deslizado sobre ellaj; un miembro anular
de menor conductivilicad térmica que dicha mor daza cilindri-

350 ca y de mayor didmetro exterior que el didmetro de la aber-
tura de dicho anillo, montado en la parte cilindrica de di-
cha mordaza y forwando una gzra fija para dicha mordaza; una
. barra gue se eitienae longitudinalmente a través de dicho

miepibro tubular, dicho cuello y dicha mordaza y adaptada a

L
\J
A%

moverse longitudimalmeute por dentro de ellosy cierto mime—
ro de garras de aprieto articuladas en un extremo de dicha .
barra, estando el otro extremo de aichas garras adaptado &
menwener la pieza en trabajo contra dieha garra'fija, estando
- dichas garras articuladas tawmpidn en aicua garra iija, por lo
. 360 gue el wovimiento de uicha parra 6u und aireccida mueve aichas
garras & ia posicidn e cierrej un par ue collares iijus en
uischa varrsa a ciersa aistancia entre sf denivro de¢ Giono mieaoro
tunuiary uil vollar mévili rodeanaofilpjamentie una partve de dis
Gp& oarra entre dicuos coliares rijosj un miembro e}dsiico
365 entre dicho collar m&vil v el collar fijo m&s cercano a la
mordaza, teniendo dicho miewbro tubular una ranura en forma
de bayoneta, con la porcidn tramsversal de dicha ranura ha—
cia la mordaza, y un mango trijo al collar mévil y pasando a

través ue la ranura de bayoneta, ¢ stando dicho collar cons-

)

370 trufdo y dispuesto en.4al Jorma con relacién a dicho resor—
te que el movimiento de dicho mango hacia la mordaza mueve

igualmente el collar mévil forzando el resorie contra el

eollar fijo wfds pfSximo a la mordaza y forzando a la barra
a mover en unad direccidn las garras méviles de la mordaza,

315 siendo causa un movimiento mfs prolongado de dicho mango en
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gsta direccidn de la comprensi6n del resorte y aplicaoién
de fuerza eldstica a iakbarra,manﬁenienaq dichas garras mé-
viles en posicidén de cierre, pero con la tacultad dé ceder
un poco, ¥y en donde la insercidén del mango en la poreidn

t{ransversal de dicha ranura mantiene comprimido dicho re-

.

sorte.

11, Msjoras en mandriles, segin las me joras

-del punto 1, para sujetar piezas a las cuales ha de aplicar-

se calor, comprendiendo medios gue incluyen un par de miem—
bros de aprieto, uno de los cuales es mévil, para mantener
sujeta la pieza que se trabaja, medios para ajustar el miem~

bro mévil, y en el cual dichos medios de aprieto tienen un

. dispositivo, susceptible de ser perjudicado pbr el calor apli-

cado a la pieza en trabajo, para mantener una presién elds-—
tica sobre dicha pieza, estando dicho dispositivo situado en
un punto tan alejado de dicha pieza que la temperatura alcan-
zada por dicho dispositivo por el calor aplicado a la pieze
en trebajo es insuficiente para perjudicar dicho dispositi-
VOe

12, MYejoras en mandriles de sujecidn.

- A s e wm a4 m mmw w3 as TS 8 B D ml R D et af AN D S We an WP MR W ew e e

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos qus se acompailan y

a los fines especificados;

Esta Memoria consta de catorce hojas

escritas por une sola cara.
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