10

15

Al 3
MEMORIA DESCRIPTIVA

€Y

. é%-%ESzZ.
| ’ DE L&
PATENTE DE iNVENGIGN

que por 20 afios para Espaila y sus poséaionea, se sollcita a'favoi
de los SRES. DON. FRANCISCO ANDEYRO, DON FRANCISCO BURGOS y DON NI~
CCOLA MATARRESE, de nacioﬁalidad espafiola los dos primeros y 1ﬁa-
14ans el tercero, domiciliado en SEVILLA(ESPARA) cealle 6;Donnell,42

por "APARATO PARA SOLDADURA ELECTRICA, AUTOGENA Y POR PUNTOS",=-

- -

" <Memoria descriptiva-

La soldadure elécirica presenté en la sctualidad el inconve~
niente de precisar aparatos pesados y costosos que limitan su utl-

1izacidn exclusivamente en los talleres donde tales ipataiaciones

‘existen estables, ya gue precisan de acometidas eléctricas calcus

ladas expresamente para ello; en cuanto a:la soldadura autbgensa

‘el traslado y manejo de las pesadas bombonas de oxfgeno y acetile-

no, supone ya‘dé por sl un. inconvenlente, agravado por la imprevi=
sién de bombones de reserva © incluao por la dificultad en adqui-
firlas, sungue bien enteﬁﬁido gue en el caso deyaoldaduraa,de gran
importancia estas dificultades representan un minimo,.- »

Ahora blen, se note la falta en el mercado de un eparato pe-
gquefio, de faclil manejo, que reuna ambas ventajas (soldadura elécw
trica y-autégena)'y gue permita realizar unsa soldadura en cualquler

pa.rte donde exista energia eléctrica, Incluso en una casa particu=~

iar ye que conecténdoio en lasprpximidades del contador permite su

‘utilizaecién, dado su escaso consumo (2000 Watios & plena cargs ¥
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800 empleando electrodos de 1 m/w), ¥ contando gque les acometldas &

» @ las viviendas suelen tener normalmente 4 m/m de seccifén en los ="

20

26

30

35

40

' 45

conductores.=

Asi pues el aparaeto que se patenta, aparte de sus ventaejas de po-
co peso y volumen, reune en uno solo la gofdadura eléctrica, le gol-
dadura autfgena y la goldadura por puntos.=

bEmpleado como soldadura el8ctrica permite goldar chapas de 1 n/m

con mayor regularidad que sl se efectuase con 1as méquinas grandes

‘usualmente conocldas, graciaa a su capacidad autoreguladora, llegande

a soldar hasta chpas de 4 m/m y pudiendo utilizar electrodod de 1 - 2
y 2,56 m/m, Le flgurs 1 nos muestra la curva de trabajo, reprasentan-
do las abcisas la corriente en amperes y las ordsnadas la tensifn de
galida en voltios; la curva n® 1 es 1a correspondiente & electrodos
de 1 m/m; la curva nf 2 para.électrodoa de 2 m/m 7y la n@ 3 para elec=
trodos de 2,5 m/m, aiendo\los puntos normales d4e trabajb la interge-
olbn de las curvas con 1a recta de trazos que B8€ indica.=~

Empleado. como soldadursa autégena, mediante el &rco producido por
carbones, se consigue en soldaduras peguefias un caelentemiento de la
parte & soldar mds rapldo que con la llaua oxidoacetilénica y en 80l-
dedura 8 grandes el tlempo es compensado con el que normaimenbe g6 née=
cesite para preparar el soplete; por otra parte en el momento de aca=
par la soldadurae cese el consumo de energie ya dqueé el aparato lleva
an interruptor de pedal que lo deaconecte totalmente, Los carbones
gue provocan el arco permiten efectuar muchas soldaduras sin necesli-
dad de cambiarlos giendo ademis facil su adquisicibn ¥ eliminando =

por consigulente todas les dificultades que en gi trae la adquiaieién

'y repuesto de tubos de oxfgeno y acetlleno; & 10 que hay que afiadir

que el calor més concentrado, no provoca fuertea variaclones en el
conjunto de las plezas & soldar reduciendocse tambien 1a oxidacibén de
los metales & un minimo'y corriendo el de aportacién con suma facle

11(156--"

Por todas estas razones el aparato viene & llenar un hueco en la
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industria llevando la soldédnra e una facilidad extreme.=
Les caracteristicas generales del aparato sons:
Potencia mdxima........................2000,Watios
Tensifn del oirenito primario..........lzs- 160~ 220~ 260 V.

" " #  gecundario en vacio. 12- 20- z0- 40 V.
a " " " en coarga. 30- 26- 20- 12 V.
# i f secund. (sold.puntos) 4 Ve

In‘benﬂidndﬂs en primaria........n.n... 14= 10~ 9 = 7 A
! " " aacﬁnﬂarﬂ.o........un. 40=- 60 70=- 85 Ao

" " @ goldadura por puntos...110 A.

-~ -~

co’ano ooootooooooooooooolcoooo'..ooo 0,5

Peso de hierro (chape magnetica).......lc,s Kge

" ® gobre (circuito primerio)eccess 3 "

LI " - (eirculto geoundario)e.es 4,6 "

Pé;diaaa eﬁ el hierro{con chapsa de 2,3 W/Kg).: 24,15 Wﬁtioa

" L edbre....;,........;........... 138 "

" P # nterro(referidas a % del cotal) 1,2 %

# # % gobre " wnow " 6,0 %
Rendimiento con cogeno =o0, 5...:.:..:....;... 89,8 %

Dicho aparato consiste esencielmente en un trensformador monofésico
en el gque el arrollamlento gecunderio se ha dividido en dos partes, de
tal forma dispuestas que las fuerzes electromotrices inducldas en uns
de las partes del gecunderio se restan, sumandose las intensidades(por
ester lLos dos gecundarios on serie), con lo gue gse consigue una inten=
gided méxime con solo la tensi én que se produce en una parte del se=
cundario y que varie (segfn la intensidad de goldadure.) entre‘loa 1é v
loa 30 voltios en Ccarghe= |

En le figura 2 puede verse el esqueme en el cual el nf 1 representa
el.arrollamibnto primario cuyas tomas eperecen ae-ﬁaladas con los néme-
2, 3, 4, 57 6 correspondiendo el n8 2 a la conexién de una de las fa=

gee © peutro) , 61 n@ 3 & la toma ae 125 voltios, el n@ 4 para 160 vole

‘tics, el ne 5 pare 220 voltios y el nf 6 para 260 voltioe. La conexidn
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correspondiente &l nf 2 tiene 1htercalada un'intérruptor de pedal
(seﬁalado con el nf 7 para cortar la corriente.-
El referlido arrollamiento primerio (figura 2 nk 1) eate formado

por 485 espiras de hilo de cobre electrolitico de 22/10 (o de secciénd

85 superior sl se desea) con dos capas de algodfn, teniendo entre la tome
2y 3, 258.eepiras entre la 3 y la 4, 63 espiras, entre la 4 y la 5,
111l espiras y entre la 5y la 6, 73 esplras, formendo scbre el nucleo
convanientemente apantaelledas con cartén prespan, 9 capes de 53/64 es=
piras y une Gltima de 9 esplras.- . | |

90 ' gobre este arrollamientc va una parte del aacundario, gefinlads en
la referida figura 2 con el nk 8, cuyaa tomas, @efialadas con los nd-
meros 9, 10, 11, 12, y 13, ven & unogs terminales-hembre (ndmero 14)e.
E1l némero tptal de espiras de este a?rollamiento es de 93, igualmente
de hilo de cobre.electrolitico, de 29/10 ( o seccién superior) con =

95 -ﬁns capna de algodbn; entre las tomas 9 y‘lo, el ndmero de espires es
de 32; entre la 10 y la 11, 22; entre la 1l y la 12, 213 ¥ entre la
112 y 1lsa 13, 18 eapiraa} la conexifén 15 va a una de las bornas del en-

chfe de 1a 'pinze. de eoldadure (nﬂ 15)' este arrollamiento descrito es-
ta formado por dos capas de 57/58 espires y uns fltime de 18.-

100 Sobre esta parte del secundarioc ve el.arrollamiento finico de la sol-
dedura por puntos gefinledo con el nfmero 16 y formado porb5 eapiraa -
de pletina de cobre de 15 X 25 ( u otra cualgulers gue admita la corrieg
te que ha de circular aisladas qonvenientemente con doble cape de cin-
ta de algodfn.= _

105 Les puntas de este arrollemiento van a una toma, situada en la par-

te delanters del eparato y que en 1a figura 2 e ha séﬁalado con el

e : B‘ 17.

Sobre el otro brazo del nucleo va la otra parte del clrculto secun-

. gario (fig. 2 n@ 18) cuyas tomas ae han sefinlado con los niimeros 19,20
110 21 y 22; el nﬁm;ro de espiras ehtre las tomas 19 y 20 es de 63; entre
_ 1a 20 y 21, 22 y entre las tomes 21 y 22, 16 esplras, haciendo un to=-
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tel de 101 espiraa_diatribuidﬁa ep dos capes de 41/42 esplras § una
d1time de 16 todas ellas con hilo de cobre électrolitico de_29/10 (6
de otra seccién electricamente admisible).

Las conexionea.20, 21 y 22 ven & unos terminalesdhembré (ns 23)
gsituados en la placa frontal del eaparabo gsituados enfrente de 163 co=~
rrespondientes al otro arroliamiento gsecundario (n® 14) de tal forma
éiépuestos que mediante una clavijae (nﬁ 24) se modifica 1e intend dad
de soldadura, eumentando aquella en el"sentido que-lg flechafindica .
La conexién 19 va al enchufe né 15 de la plnzé.-

El nucleo estd constituidb por chapas magneticas dispuestas en
le. forma que en 1a figura S 8€ {ndica, colocando cads caps de chapasd
con los entrehierros encontrados de forma que el confunto guede enla-
zado, La seccibn del nucleoc 1s formen 90 chapas & 0, 5 m/m con un an=
c¢ho de 50 m/m., Tanto 1e. seccidn, como lg disposicibn de las chapas ¥
gus medidas pueden ser cbjeto de variecién, conservendo el aparato to-
das. sus caradteristicaa. ‘

Ia figura 4 nos mnestrs el frente del aparsato en el gue vemos una

‘placa de fibre, o de otro cualquier material dielectrico sefialada con

el n& 1 sobre la que vén colocados 8 terminales-hembra (nf 2) que coO=
rresbonden a las 8 p&ntae del secundario; dichas bornas‘pﬁeden poner-
se en serle, dos e dos mediante 1a clavije nf 3, aumentando la inten=-
gidad de soldadura gegin la posi§i6n de équeila, en el santidc gue

la flecha indicd.- |

| A le derecha de los terminales descritos va colocado el dispositi-
vo de s oldadursa por puntos (n® 4) el cusl consta de 2 partes: una fija,
18 inferior, ¥ otra articuladﬁ mediente charnela, en la parte sups rior,
efe ctuandose en este 1e unibn ‘eléctrice, paré evitar el falso contacto

de la g rticulacibn, madiante un puente de cable de cobre, ¥l disposi-

t4ivo de la = rte superior se hece girar, mediante el mango gue kleva,

coincidiendo les dos puntés de cobre (n® 5) que son las gque efecﬁhan

1la soldadura. . ‘
Por dltimo en la parte inferior de le plece de fibra, lleva otros
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dos terminalea-yambra (n8 6) que sigven para el enchufe de le pinza
185 portacerbones (soldadura'autégeha) o para el alect;odo ¥ masa, Caso
de usarse la 8oldadura con aquel.- -

Le figura 5 representa una vista lateral del transformador ‘en 18
gue puede verse el nucleo (nf 1), los arrollamientos (n® 2), los yugos
de madera pare la fijacién del nucleo (n® 3), la placa frontal de co=-

150 " nexiones (n® 4) con el dispositivo de soldsdura por puntos (n8 5) ¥
la clavije de intensidad (nﬂ 6)e )

En la figure 6 vemos una vista posterior en le que puede apre=-
clarse la disposicién de los yugos, nucleo y arrollamiento, as{ como
lae placa de conexiones con 7 bornes que correaponden. les n® 1 &l

156 enchufe para el interruptor de pedal (seccionamlento generai), la n8 2 -
| e la conexién de una de las fases o neutro vy las nf 3, 4, 5y 6a las
tomes pars 125, 160, 220 y 260 voltios respectivamente, todss ellas =
sobre placa de fibre, ebonita u otro cualguier material alslante.-
La figura 7 es una perspectiva de conjunto del aparato tal y co-
k0 mo aperecerd en el mercado, en la que la oaja exterlor se construird
de madera‘o chaps con los correspondientes huecos para ventiiaciﬁn'
del transformador.=

Gomo acceaorios, lleve el aparato une pinze portacerbones, cuyo
conjunto vemos en la figura nk 8. ﬂata pinze ests compueate de lag ple-

165 zaé sigulentes: )

Las sefialadas con los nf 1 y 2 son le tuerca y abrazedera de fi-
vjacién de los carbones; la nt 3 es la varilla terminal conductora lsa
cual por medio del tornillo nk 4 e conecta al cable de conducelén
que viene del enchufe (n® 7 de la figurs 4) del transformedor; esta

170 varilla v£ cogida a un m;ngo de ebonita(u ptro cuelquier material
| _ dielectriea) sefialado con el nt 9, Al objeto de poder acclonar los

5 dos mangos de que consta la pinza, esta lleve uns pleze ( nf 8) fija
vk

)f on uno de ellos con un tope nf 7 y con un tornillo sin fin el opues-

3 to ( ne 8) alojado en un husillo (ng 6), de tal manera que girando la

175 rueda’nﬂ 12 8e ecercan 0 separan 10s cerbones., Pars mantener 1la tenw
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. gi8n mecénica necesaria entre ambos brazos, la pinza va provista de

un muelle (n@ 11) alojgdo en los brazos por medio de 1a‘piez& ne 10,

“

~-REIVI N DICACI 0 N E S-

S8e reivindlca como de la propia ¥ hueva 1nvenci6n lu propiedad Y ex-
plotecisn exclusivas de:

1) Un aparato para soldadura eléctriocs, autdgens y por puntos, cerac-
terizados por estar constituldo por un transformador monofésico, for-
me.do por un nucleo gque 1levard montado en uno de sus brazos, un ¢ir-
cuito primario constituido por una seris de espiras de alambre de co-
bre electrolitico de 22/10 de secci6n 4 superior si se deaea con als=-
laﬁienﬁo de doa capas de algoddn, enrollada sobre el nucleo, convenie n-
temente apantallada con cartén prespan, lle%ando dlspuesfas cinco éo- ‘
nexiones & tomas, correspondlendo una para 1a . conexifn de una de las
raaes é neutro, otré para 125 voltios, otra para 160 voltios, otra para
220 voltios ¥ otra para 260 voltios, tenlendo 1a conexifén para una de
lag fases & neutro 1ntercalado, tn interruptor de pedal.-

2) Un aparato papa soldadura aléctrica, autégena y por puntos, segln

reivindicacién 1) caracterizade por 1levar el circuito secundario del

, transformedor monofdsico, dividido en dos partea, de tal forma dis=

puestas que les fuerzas electromotrices inducides eh una de 188 pare
tes del secundario por el primaric y la otra parte del secundario, se

restan, sumandose las intensidades por estar los dos secundarios en

_serie con lo gque se conslgue una intensidad médxima con solo la tensibn -

que se produce en une parte del aaounﬂario y que wariard gegin la in-

tensidad de soldadura entre los 12 y los 30 voltlos en carga, estando

. eolocada una parte del circuito secundario sobre el circuito primario

cuya parte estard formads por una. aerie de espiras de alambre de co-
bre electrolitico alslado con dos capas e algodfn 1levando cinco tomes
& conexiones, uné de las cueles ird & una de 1aa'bornas del enchufe =
de la plnza de s oldedura, 11evandd montedo también sobre esta parte

del ¢ ircuito secundario el circuito dnlco de la goldadurs por puntos

61 cual estard formedo por Sespiras de pletina de cobre,.convenien-
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temente aisladas con doble capa}ﬂe algodén, cuyas puntas irdn a ﬁna
toma situada en la parte delentera del aparato.=
3) Uprnrato para soldadura eléctrice, autégena y por puntos, segin rei-
vindicaciones 1) y 2) caracterizado por llevar la otra parte del circulto
secundario montado sobre el otro braio del nucleo, estando constituldo
dicho circuito por une serie de espiras de hilo de cobre electrolitico
de seccifn de 29/10, § de otra cualgulera eléctricamente admisible conve=-
nientemente alslado con cepe de algodbn llevando cuatro tomas 6 conexiones
una gue ird al enchufe de la piaza y las otras trea que irdn 4 unts ter-
mineles hembre, situados en una placa frontal del aparato cuya place se-
rd de fibra & cualquier otra clase de material dieléctrico y en la qie
1rdn montados los 8 terminales hembra correspondientes a las 8 puntas

del total del circulto secundario, pudiendo ponerse dichas bornas en se-

‘pie de dos en dos, medlante una pieza clavija, aumentando la intensidad

de soldadurs segin la posiclén de aquella en el sentido de la derecha.=-
4) Un aperato para soldadura eléctrice, sutégena y por puntos, gseglin rel-
vindicaciones 1) £ 3) caracterizado por estar formado el nucleo del trans-
formador por una serle de chapas magneticas de tal forme dispuestes que
cada cape de chapas, Vaya ecolocada con los entrehlerros encontrados, de
menersa qué el conjunﬁo quede enlazado, quedando la gsecclén dsl.nﬁcleo -
formada por unas 90 chapag de 0,5 w/my un sncho de 50 m/m pudiendo tan-
to la seccibn, como la dispoaicién de les chapas y sus medidas, ser ob-
jeto de wriacidn, conservando el aparato.todas sus caracteristicas.-

5) Un aparato pare soldadura-eléctfica, autﬁgena y por puntos, segin
peivindiceciones 1) & 4) carscterizado por llevar.para le soldadura por
puntos, colocado & la derecha de los terminales un dispositive de sol-
dadura, el cual e stard constituido por dos partes, fina inferior fije, ¥
otra superior articulada,lefectuandose en éata, la unién eléctrica pare
evléar el falso contacto de la articulacién, medlante un puente de ca=-
ble de cobre, haciendose girar &sta parte superlor del dispositivo, por

medio de un mango que lleva, colneidiendo las dos puntas de cobre, que
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son las gue efectdan la soldadura con uns intensidad de 110 amperes
4 6 voltios.~

6) Un aparato pare soldadura eléctrica, autégena y por puntos, segln

reivindicaciones 1) £ 5) caracterizado por llevar paras efectuar la

soldedura aut8gena, otras dos terminales hembras montados en la parw-
te baja de la placa frontal de‘fibra, y en las cuales se enchufard
una pinza portacarbones en el caso de soldadura sutégena utilizando

para e 1llo, el arco producido por los dos carbones, silendo la regulacién

; intensidades, las mismas que pars le soldadura por electrédos, los

cuales tambien se podrdn enchufaer en los dos dichos terminales en el
caso de efectuar la soldadura eléctrica coh ellos, pudiendose utilizer
eléctrodos de 1~ 1,5 7 2 5’m/m 1iegando £ intensidades en soldaduras
de 85 ampéres con 12 voltios de tensién.-

7) Un aparato para soldaduraeléctrica, autbégena y por puntoa, segfn
reivindicaciones 1) & 6) ceracterizado por ir dotado pera la soldadu-
ra autéggna,‘de una pinza porta-carﬁonea la cual esterd{ formeds por
dos mangos de ebonita & cualquler otra clase de matarial alslante -
unidos por sus ex remos superlores con un muslle fijo £ ellos por

una pimza especial, llevando para el accionamiento de dichos mangos
una pieza girajoria fija & uno de elloa, con un topn, y un tornillo

gln fin, en el otro opuesto alojado en un huslllo, de tal manera

gue girando una rueda 4 volante se acercardn & gseparardn los carbones

105 cuales irdn montados y fijos por medio de sus sbrazaderas j tuere
cas en el extremo de unas varillas te?minales conductoras las cuales
irén acopladas y sujetas a los extremos inferiores de los mengos por
medlio de nnoé tornilloé gue las conectard al cable de conduccidén que

viene del enchufe del transformador,=

8) Un aparato para soldadure eléctrica, aut8gens y por puntos, segin

reivinﬁicacioneg 1) &%) caracterizadb por ir montado en el interior
de una caja de chapa metdlica, madera etc. llevando sus correspol=
dientes huecos de ventilacién para el transformador, pudiendose cons~

trulr el_gbnjunto total del aparato en mayor 4 menor tamafio y en di-
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ferentes clases de materiales aprdpiadqs para .ello.=
9) Un aparato parsa soldadura eléctrica, autégena y por puntos, aégﬁn
reivindicaciones anteriores, caracterizado por consistir esencialemnn-%

te enf "APARATO PARA SOLDADURA ELECTRICA, AUTOGENA Y POR PUNTOS",-

”~ -
.

Consta la presenteﬂmemoria descripﬁiva’de diez hojas numera-
daa y mecenografiadas en una sola cars a las Que se acompafian tres de

planos para su mejor comprensifn.-

MADRID, 17 de febrero de 1948.=

ps
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