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.PAfElYS -BE INVENCIÓN

que por 2G años, para España y sus Poses iones se s o l ic ita  como de 

la  propia y nueva 'invención, a favor de Ingv ALFHEBO ITOI'AEI, de 

nacionalidad suiza, residente en B ellinzona (Suiza) porr "MAQUINA 

Y PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACIÓN BE RASILIAS O LADRILLOS HUECOS

-Memoria descrip tiva-
' “.'■ ■-  ̂ 1 «

La presente invención tiene por objeto una máquina para la  

fabricación de ra s illa s  o la d r illo s  huecos que comprende sustan— 

cialmente un molde cuya placa de base lle v a  mírleos f i jo s  a e l la  

segiín los ejes ve rtica les  que se extiendan sobra toda la  altura 

5 del molde con e l :‘in de crear cavidades de la d r i l lo s ,  apoyándose 

sobra dicha placa a l menos un p la t i l lo  mdvil.de soporte, para pro­

ducir e l corte transversal del la d r i l lo  a fabricar mediante una 

tolva distribuidora a igualadora que se desliza  horizontalmente 

sobre, a l molde, una serie  de m artinetes apisonadores por ca ida '

10 repartidos y formados a modo dé apisonar e l material en los espa­

cios dejados lib res  por los nádeos, finalmente un d ispositivo da 

levantamiento que opera desde abajo sobre e l p la t i l lo  móvil de so­

porte del la d r i l lo  para asegurar su extracción v e r t ic a l que le  o-

b liga  a s a l ir  del molde y de los nádeos,
/ .

15 Comprende además la  Invención e l  procedimiento de fabricación

de ra s illa  o la d r illo s  caracterizado- en que en les paredes que l i ­

mitan los huecos que atraviesan la  ra s il la  o e l  la d r i l lo  por tdda 

su altura al material se ha lle  apisonado y prensado en upa dirac-
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oién paralela a l eje de les  hueeos.

E l tipo fundamental del la d r i l lo  obtenido tiene un p e r f i l  ©n

H por sus paredes huecos.

B1 dibujo que se acompaña representa esquemáticamente a t ítu ­

lo  de ejemplo no lim ita tiv o , un modo de rea lización  de le  máquina 

para la  fabricación de ra s illa s  o la d r illo s  huecos.

la  figura 1 es un corte v e r t ic a l de la  máquina de v is ta  la te ­

ra l.
la  figura 2 representa una ve ríante del funcionemiento de los 

martinetes apisonadores.

'la  figura 3 muestra en v is ta  la te ra l la  toval distribuidora 

durante su desplazamiento sobre e l molde.

la  figura 4 representa la palanca de mando de la  to lva v is ta  

de frente oon corte de la  to lva  y del chasí de la  máquina segán e l 

plano IV -17 de la  figu ra  1.

la  figura 5 representa en deta lle  de la  palanca de mando de 

los ganchos de puesta en loca general de los m artinetes apisona­

dores con,el d is ijos itivo  para e l bloqueo en las dos posiciones, de 

desenganche (martinetes en función) y , de enganche (martinas inac­

t iv o s ) .

La figura 6 es un corte v e r t ic a l imparoial en escala mayor 

a tratfás del molde de la  palanca as base y e l' p la t i l lo  de levanta­

miento hidráulioo con los resortes.

la  figu ra  7 muestra' en plano el esquema de distribución de 

los martinetes apisonadores y su zona de trabajo en un moiae para 

la  formaciófl del tipo de la d r i l lo  en forma de 0 .

La- figura 8 es un corte segdn V I I I -V I I I  de la  figura 1 v is to  

por debajo, que representa las va r illa s  de un par de martinetes 

lateralmente contiguo oon las traviesa de engrana de oadena de l e ­

vantamiento y da enganches de sujecolón.

la  figura 9 es una v is ta  eñ perpeetiva de la  máquina completa.

la  f ir #  10 es una v is ta  en perpeoí$va•de la d r i l lo  del tipo de 

p e r f i l  en H oon todas sus paredes huecas .

la  figura 1 1  es la  v is ta  en perpeetiva de una parte de muro
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formado por la d r illo s  del tipo da la  figu ra  10 , icY«j5Ptcmno\i

la  figu ra  12 es una v is ta  en plano del muro segtSn la  figura 12. 

las figuras 13 a 17 representan d istin tas formas de la d r illo s  

obtenidos con e l mismo molde con la  aplicación de paneles u otros

moldes de repuestos.

la  máquina comprende un chasis ( 1 ) formado por un zócalo ( l r ) 

sobre e l cual ge apoya un placa de base ( 2 ) ,  provista da varios 

agujeros, de los cuales unos (3) sirven para a lo ja r lo s  m ídeos ve *  

t iea les  ( 5 ) a modo intercambiable- sobre e l p la t i l lo  de levanta­

miento ( 8) so lidario  del extremo superior del pistón hidráulico- (9). 

Este ultimo se desliza  por ;1 c ilin dro  f.10) a l cual llega  S i l íq u i­

do bajo presión por efeoto de un compresor ( 1 1 ) a travás del tubo 

(1 2 ). Un pedal ae mando (13) opara sobre e l  árbol (14) so lidario  de 

la  lla ve  de un g r ifo  a tres etapas (15) que manda e l levantamiento, 

del pistón ( 9 ) suparada a una altura cualquiera deseada y su baja­

da. la  parada en la  posición extrema' superior qué corresponde a la

extracción to ta l 'd e l la d r i l lo  acabado, se efeetáa automáticamente
"\

por e l efecto  de un tirante fle x ib le  (16) acoplado por un lado al 

g r ifo  (15) y por e l otro con e l extremo superior del pistón (9 ) ,  e l  

numeral (17) representa un tubo de salida y e l  ( 1 $) la  cámara de­

posito del líquido que alimenta e l compresor.

Los nánlaos verticfii.es (5 ) montados sobre la placa de base (2 ) 

astán rodeados por un molde intercambiable (1 9 ), montado sobre e l  

sécalo mediante to rn illo s  ( 20) . . lo s  nádeos (5 ) tienen la  misma 

altura que e l molde (19) de modo que los huesos formad os en e l la ­

d r i l lo  le  at raviesa por to-is su altura.

loa martinetes que sirven para apisonar e l  pa teria l en los 

espacios lib res  221 ) ,  creados entre los nádeos (5) y la  pared del 

molde (19 ), tienen la, forma de medies ce.,.pares ( 22) cuyos extraeos 

(22*) an lo?; f i la s  paralelas aceptan en corte una forma en C ( f ig u ­

ras 7 y 9) mientras que los del medio presentan la  forma de un es­

tribo por lo  qus trabajan por compresión sobre los nádeos (5 ) .  a l 

re o ore r toda la zona de los ^espacios l lb r a s (2 1 ) .  los martinetes ( 22- 

22r ) ‘ van. montados de modo intercambiable sobre las v a r illa s  de guía
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(2 3 ), que se deslizan-en los agujeros de las traviesas (24) (25) del 

"bastidor ( l ) . - S n  le  zona comprendida entre las dos traviess f i ja s  

(24-25), cada v a r i l la  (23) presenta une pieza transversal (26 ), so­

lid a r ia  de la  v a r i l la  misma, cuyos s í trataos sirven de engrana res­

pectivamente por un lado en (26») con los dientes de levantamien­

to^ 27) de las cadenas (28) o las correas g ira torias sobre los ejes 

(28») siguiendo un trayecto da una parte en paralelismo con la  va­

r i l l a  (2 3 ), y por a l otro lado en (2 6 Í») con los ganchos de parada 

(29) destinados a bloquear en posición levantada todo e l tren de 

martinete por e l mando de 1 palanca tínica (30 ),

los ganchos (29) que pivotean en (3 1 ), están provistos de un 

contrapeso (32) y se hallan sometidos a la  acción del resorte de 

presión (33 ). La palanca (30) está provista de una manilla (34) y 

de un tirante ( 35 ) que tienen por objeto e l f i j a r  las dos posiolo*- 

nes lim ites : La de bloqueo de los martinetes que así permanece le ­

vantado y por consiguiente fuera de'l alcance de la  acción de los 

dientes da levantamiento ( 2) de las cadenas (2 8 ), y la  de lib e ra ­

ción de los martinetes que caen dentro del molde siendo seguida­

mente arrastrado sucesivamente por los dientes ae levantamiento 

(27) y dejado oaer de nuevo cuando alcanzan e l  extremo eiiperior de

su trayectos.
Bn lugar del sistema mecánico descrito para e l levantamiento 

de los martinetes, podrá I t l l iz a r e e  e l  sistema neumático represen­

tado esquemáticamente en la  figua 2, y en elgcual cada v a r i l la  (23) 

de un martinete va provista  de un pistón anular (36) envuelto de 

un c ilin dro  qtLe guía (37 ), provisto de agujeros o válvulas de en­

trada y sa lida del líqi^ido comprimido que empuja e l  martinete hacia

arriba dejándole caer seguidamente,

para e l cambio de material y su ouantía, va provisto de una 

tolva (38) que se desliza  entre e l borde superior del molde (19) 

y un plano f i j o  (39) dispuesto a l lado del molde. El movimiento 

se obtiene mediante una palanca (4$) a l ex terio r del bastidor ( 1 ) 

y so lida ria  de un árbol transversal (41) con e l cual se montan 

so lid a rio , en e l  in te r io r  del bastidor, dos va r illa s  (42) acopladas
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a tina pendica ( 43) d irig ido  Hacia atajo según la  b a s e 'W la "  to l-  • 

va por e l  intermédio de un elemento articulado (4 4 ). Sobre e l fon­

do del molda van dispuestos dos p la t illo s  móviles para la  extracciái 

de la d r i l lo s »  a saber un p la t i l lo  muy fuerte (45) dispuesto por da- 

ta jo  do un p la t i l lo  delgado (46) que sirva para sostener e l la d r i­

l l o  acatado tras la  extracción, durante e l transporte a l secadero.

Til funcionamiento de la  máquina §e desarrolla de la  siguiente

formar
Después de haber preparado e l molde (19) con los nádeos (5 ) »  

se carga e l  material en la  to lva  (38) y se hace escurrir sobre e l
i

molde con*ei f in  de llen ar los espacios lib res  con e l m aterial,se­

guidamente se "hace funcionar a la  palanca (5<fc) para lib e ra r  los mar­

tinetes (58) que caerán por la  acción de los dientes de levantamien_ 

to (27 ). de las oadenae (’2 8 ), subiendo y cayéndose sucesivamente.

La compresión continuará durante c ierto  tiempo hasta que se halla 

alcanzado 1$ compresión deseada del m ateria l. A l terminar dicha 

compresión, se paran los martinetas en posición elevada, se opees 

sonre la  palanoa (3o4, se hace escurrir la  to lva  lateralmente has­

ta e l  plano ( 39 ) y se in ic ia  e l  levantamiento de los p la t illo s  mó­

v ile s  de extracción (45 y 46) por ap licar presión a l pedal (13 ).

E l platón (? ) se levanta y los va r illa s  (7 ) empujan hacia arriba al 

la d r i l lo  haciéndola s a lir  del molde (19) e l p la t i l lo  superior (4 6 ), 

que se extrae con e l la d r i l lo ,  mientras que e l  p la t i l lo  (45) que­

da en e l  molde, Seguidamente se coloca un nuevo p la t i l lo  (46) so­

bre e l p la t i l lo  (47 ). vu ílve a e je rcer  presión soblre e l  pedal (13) 

en a l sentí contrario oon e l f in  de hacer descender e l pistón (9 ).  

La máquina se halla ahora dispuesta nuevamente para oomenzar la  

fabricación de un nuevo la d r i l lo .

E l tipo da la d r i l lo  fabrioado oon la  máquina representada en 

las figu ra  1 y 9 es e l  que se muestra en perpectiva en la  figura lo 

empleado en la  construcción de muros según las figu ra  11 y 12» Al 

cambiar e l molda (104 y los núcleos (5 ) o bien ai introducir en los 

moldes los paneles de relleno y a l bloquear los martinetes corres­

pondientes por la  inversión de una' c lavija-'de sujeooión (47) en un
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agujero transversal previsto  en cada v a r i l la  (23 ), puede fabricarse 

e l la d r i l lo  entero con la  pándioe de la  fihura 13, e l  medio la d r i­

l l o  con la  pdndice según la  figura 14, e l medio la d ir i l lo  simple de 

la  figura 15, e l la d r i l lo  hueco para muros o tabiques .delgados de 

la  figura 16 y finalmente e l medio la d r i l lo  para tabiques de la  f i ­

gura 17, En todos estos tipos de la d r illo s  huecos se obtienen lae 

cavidades mediante los mídeos vertica les  y comprimiendo e l mate­

r ia l  en una dirección v e r t ic a l,  paralela al e je  de las mismas ca­

vidades, Además durante la  operación de extracción y por vencer la  

fr ic c ió n  la te ra l,  se obtiene un aumento in te r io r  de la  compresión 

del material con una ventaja importante para su cohesión y Ppjr Qfn- 

siguiente para la  resistencia  del la d r i l lo  acabado.

PidTOíM CACIQUES

ÍESMUtMq»n

" 23 ju l :
Se re iv ind ica  como de la  propia y nueva invención*:' ;

1 ),  Máquina y procedimiento para la  fabricación de ra s illa s  o la ­

d r il lo s  huecos caracterizada por.un molde cuya placa de base l l e ­

va núcleos f i jo s  dispuestos según los ejes ve r tica le s , sobre toda 

la  altura del molde con e l f in  de crear las cavidades del la d r i l lo , 

apoyándose sobre dicha placa a l menos, un p la t i l lo  móvil de soporte 

para producir e l oorte transversal del la d r i l lo ,  mediante una to l­

va d istribu idora ® igualadora del material qús se introduce horizon-

talmente sobre e l molde, por una serie de m artinetes apisonadoras 

por calda, repartidos y formados de manera a comprimir e l material 

en los espacios dejados lib res  por los núcleos, y finalmente por 

un d ispositivo  de levantamiento que opera desde abajo soore la  ta­

b l i l l a  movix de soporte de la d r i l lo  para la  extracción V ertica l del 

mismo y que le  obliga a s a l ir  del molde y de los núcleos,

2 ) ,  id  : lr£ u procedimiento según anterior reivindicación  caracteri­

zado áste por e l  hecho de que en las paredes que.lim itan las cavi­

dades que atraviesan e l la d r i l lo  por toda su altura, se introduce 

e l  material que es comprimido y hecho compacto en direoción para­

le la  a l eje de los gujeros.

3 } .Máquina y procedimiento según anteriores reivindicaciones carac­

terizada por a l -hecho de que los núcleos ve rtica le s  son f i jo s  a



modo desmontables e intercambiables sobre e l p la t i l lo  de basa del 

190 molde.

4 ). Máquina segán rsivindioaoión 1 ), caracterizada por e l hecho de 

que la  placa de base del molde presenta agujeros d istin tos para 

la  aplicación de todas las diversas series de nádeos necesarios 

para la  fabricación de los d istin tos tipos de la d r illo s  deseados 

195 (la d r il lo s  ordinarios, la d r il lo s  con apéndice, medio la d r i l ló ,  etc.) 

y para e l  paso y guía de v a r i l la  de levantamiento, para e l la d r il lo  

acabado,

5 } .  Máq-pina según la  reivindicación  1 ) ,  caracterizada porque una 

parte del molde puede in u tiliza rse  mediante, la  introducción dé a l 

200 menos un panel da relleno para la  formación del medios la d r i l lo  y 

del la d r i l lo  y medio la d r i l lo  con la  apéndice.

6 )  . Máquina segán anteriores reivindicaciones caracterizada porque 

é l  molde se halla montado sobre un zócalo de la  misma mediante ha­

lones a modo intercambiable con é l f in  de poder obtener los d iver-

205 sos tipos.

7 )  . Máquina según anteriores re iv  ndicaciones caracterizada porque 

los martinetes aceptan la  forma de media camepana, de manera que 

abrazan a l menos en partes, e l tatoleo que se halla  por debajo de 

e l lo : apisonando dicho nácleo y rellenando todos los espacios lib res

210 en e l molde, -

8 }Máquina segán reivindicación 1 ) a 7 ) caracterizada porque los 

martinetes son intercambiables sobre sis  v a r illa s  de guía para s£ 

adaptarse a la  forma de los espacios rodeados por los núcleos d is­

puestos en los moldas.

215 9 ). Máquina según reivindicaciones 1) 7) y 8 ) ,  caracterizada porque

las v a r illa s  da los martinetes están guiadas en los agujeros corres­

pondientes, colocados sobre, la  v e r t ic a l en e l menos dos traviesas 

f i ja s  de guía del bastidor de la  máquina.

10$. Máquina segán las reivindicaciones 1) a 7} a 9) caracterizada 

220 parque los martinetes son levantados en pares mecánicamente por me& 

dio da sa lien tes provistos sobre los órganos fle x ib le s  (cadenas, co­

rreas y sim ilares} mirando ai menos por uno de los martinetes, pro-
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vis toa cttoa’unó da su a lenta correspondiente.

11 ).Máquina según reivindicaciones 1) a 7} a 10) caracterizada por­

que las v a r illa s  de los martinetes presentan, a l lado opuesto del 

diente de engrane con los órganos de levantamiento, otros dientes 

que engrana con una saris de ganchos de sujeeción .oscilante, pro­

vistos de contrapesos y refuerzos mandados por una palanca tínica

que acciona e l desembrague del trinquete, cuando se desea conseguir 

la  calda de los martinetes.

1 2 ) . Máquina según reivindicaciones 1) a 7) a 11) caracterizada 

porque los dientas de engrane de los ó rgan os 'flex ib les , son rota­

torios y los de los ganchos de sujeeción están formados, para cada 

v a r i l la  del martinete, por una traviesa tinioa que presenta en e l 

plano horizontal una curtra hacia e l  e x te r io r , en los puntos eonti- 

guis a la  v a r i l la  del martinete la te ra l con el cual cada marti­

neta se halla  acoplado, 1 con e l fin  de conservar e l paralelismo de 

las mismas va r illa s  y su independencia en e l movimiento de calda

y e l correspondiente trabajo de apisonamiento.

13 ) . Maquina según reivindicaciones 1) 5) 6 ) 7) 9) y 10) caracteri­

zada porque cada v a r i l la  del martinete es levantada neumáticamente 

mediante un flu ido comprimido que opera sobre un p istón » anular 

so lidario  de la  misma v a r i l la  y que se desliza  por un tubo f i j o  de 

guía en ftmoidn de c ilin d ro , provisto de válvula y. agujeros para

la  admisión y e l escape del flu ido comprimido.

3.4). Máquina según reivindicaciones 1) y 5) a 11) caracterizada 

porque las v a r illa s  de los martinetes, están provistas de un aguje­

ro transversal para re c ib ir  una c la v ija  de sujeeción cuando se pre­

cisan bloquear, independientemente, c iertos martinetes de otros 

que deben psrmaner inu tilizados .

15). Máquina según reivindicaciones 1) y 5) a 14) caracterizada 

porque para e l embrague y desembrague del tren de martinetes, se ha 

provisto una palanca de mando ónice pre presenta un d ispositivo de 

bloqueo, para la  posición de trabajo (embrague) y asimismo para la  

posición de parada o loca (desembrague).

4



- 16 }. Máquina segán reivin&icaeiones 1) 3} 3? 4 ), caraoterizaáa^porqTS

e l d ispositivo de levantamiento de la d r i l lo  acabado, está constitu í 

do por una serie de v a r illa s  montadas sobre una placa éd lida del ese- 

tremo Superior de un pistón mandado hidra-di le  ámente por debajo y 

260 .o r e l e fecto  de un compresor.

17 ),Máquina segtín reivindicaciones 1} 3} 4) y 16), caracterizada por­

que e l compresor que acciona e l pistón hidradlioamente para e l le ­

vantamiento riel la d r i l lo  acabado, es impulsado por e l mismo motor 

que manda e l mecanismo de levantamiento de los martinetes.

265. 18 ),Máquina según reivindicaciones 1) 3̂  4) 16} y 17), caracterizad

porque las v a r illa s  para a l levantamiento de la d r i l lo  acabado, son 

aplicadas o montadas inteiraambiablemente sobre la  placa de pistón 

hidráulico de levantamiento.

19'}. Máquina segón reivindicaeiónes 1) 3) 4} 16 y 18) caracterizada 

270 porque e l d ispositivo  hídradlico de levantamiento del la d r i l lo  acate 

do, está mandado por un pedal que opera sobre la  lla ve  de paso a 

tres etapas, a manera de poder rea liza r  tres funciones: Levantamien­

to de p istón, parada del pistón en una posición cualquiera deseada y 

la  bajada del pistón»

E75 20) .Máquina segtín reivindicaciones 1) 3} 4} 17} a 19} caracterizada

porque la  parada del pistón hidráulico, en la  posición fin a l de ex­

tracción del la d r i l lo  acabado, se consigue automáticamente por medí) 

d& un tiranta f le x ib le  previsto entre la  lla ve  a tres etapas, y e l 

extremo superior del pistón en una posición capaz de no acarrear la  

280 desviación da la  l la v e , cuando a l pistón halla alcanzado la  altura 

necesaria para la  extracción.

2 1 )  , Máquina segán reivindicación  l )  caracterizada porque ai n ive l 

del borde superior del molde ,y , .al lado del mismo, se ha previsto

'un plano f i j o  de apojro y de gafa para lá  to lva  móvil que se halla 

285 montada a. modo corredizo entre dioho plano f i j o  y la  desembocadura 

superior del molde, para cargar e l molde mismo de la  cantidad nece­

saria del material y separar a l exceso, a cada movimiento l i t e m a t t  

' va.

22)  . Máquina según reivindicaciones 1 ) y 2 1 ) caracterizda porque e l

%



por una palanoá a mano, dispuesta anteriormente a l bastidor a 

impulsada por medio de un árbol ti'aneversal del eual e's so lida ria ,

trioaraents a los dos lados d® 1 ® to lva , interiormente ai zócalo 

205 del bastidor y acoplados mediante elementos articu lado» por e l  

borde in fe r io r  da la  to lva ,

23), Máquina segiín las reivindicaciones 1) á 3) a 7) caracterizada 

porque los ndaleos situados vartioalmente en e l molda son cinco y 

distribuidos a modo de formar un la d r i l lo  hueco, teniendo en corte 

300 transversal una forma en E y todas sus paradas huecas.

24) , Máquina segán reivindicaciones 1) a 3.}, a 7) caracterizada 

porque los nádeos'situados verticalmente en e l molde son cuatro

y distribuidos a modo de formar un la d r i l lo  hueco con 1  a pándice,

25 ) , »M&atTIjrA Y PHOOBDIMIBíflO BABA. JA ffABBlOAOlOl IflS BiSIhhASJQ LA-

sobre dos va r illa s  también so lidarias del árbol, dis uestas simá-

DBIIffiSS BU1ÜC03»,-

Consta la  presente memoria de diez hojas numeradas y meoa< 

nografiadas por una so la  oara a la s  que se adjuntan planos para 

su mejor comprensión.
4 .

Madrid, 23 de Julio de 1,948.-
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