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(PATENTE DE INVENCEON

que por 20 afios, para Kepafia y sus Posesionee se solicita ocomo de

la propis y nuevea ‘invencidn, a favor ds Ing., ALFTEDO NODARI, de

nacionalidad suiza, residents en B sllinzona (Suize) por: »ITAQUINA

Y PROCEDIMIENTO PARA LA FABFICACION DE RASILIAS O LADRILLOS HUE COS »

. ~Memoria desgcriptive-

_ ; s
La presente invencién tiens por objeto uns médquine pars la

fabricacidn de rasillag o ladrillos huscos qus cqmprenda sustan-
clalmente un molde ocuya pleca de base lleva nuulqu fijos & elle
gegdn los ejes verticales que g€ extienden sobre toda 1a altura
del molde con.el “in de crear cavidades de ladrillos, apoyandose
gsobra dicha placa al menos un platillo mévil,de soports, psra pro- |
dveir el corte transﬁersal del ledrillo a fanriear mediaﬁte une
tolva distribuidora e iguvsladora gue ¢e dsslize horizontalmente
gobre 81 molde, una gzerie de martilletes apisonadores por caidas"
repartidos y formédos & modo 49 apisonar ¢l material en los espa-
ciog dejados libres por los micleos, finalmente un digpositive de
levantamiento que opers desde abajo sobre el platillo movil de go-
porte del ladrillo para aéegurar gu extraccidén vertical que le o-
bliga & salir del molde y de 10311&01609. '

Comprende ademds la‘iﬁ§encién el procedimiento ae fabricacidn

de fasilla o ladrillos carscterizado en que en laesg paredes que 1i-~

mitan log huscos que atraviesan la rasilla o el ladrillo por tddse -

8u altura el material se hallc apisonedo y prensado en uvne direg-
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aidn paralsla al eje de log huscos,

Tl tipo fundemental del ladrillo obtenido biune un perfil en
E por gus peredes husces, '

El dibuJo que seé scoumpefla repregehta ecqneméticamente a tftu-
lo ae g jemplo no limitativo, un modo de realizzclén de le méquina
para la febricacion de racgillas o ladrillos huscosg.

1a figura 1 es un corte verticel de 1atméqminé ds vista late-
rel. | ' |

ILa figura 2 repregants un2 v&riénte del ‘uncionsmisnto de los
martinetesg apisonadocres, )

La fizure 3 musetre en vists leteral la toval dletribuldora
durante su degplazamiento gobre el molde.

1a figura 4 repreésenta la palanca de meando de la tolva vista
de frente oon corte de la tolva jy dei chagi de 1la méquina segdn el
planoe IV~IV de la figura'l;

La figura 5 reprezenta en detalle de la palanca de mando de
loe ganchoe dé puesta‘enyloca gensral de los martilietee ayisona-

dorse con el dispositivo para el bloqueo en las dos posiciomse, de

" decenganche (martinetes en funcién) y, de enganche (martinss insc-

tivos).

La figura 6 ez un corte vertical impercial en egcala mayer

a tredds del molde de la palanca de base y el pletillo de levanta-

miento hidrdulioco eon los resorteg,

Lae fizurs 7 mucstra en plano €1 egquéma de distribucidn de
ios martinetee apisonadoras y su zona &e trabajo en un molde para
la fo*macldﬁ del tipo de ladrillo en forma de H.

La figura 8 es un corte gegdn VIII-VIII de la figura 1 viato
por debajo, que representa las varilles de un par de martinetes
lateralmente contigue con las traviesa de engrans de cadena de ls~
vantamiento y de enganches de sujeececibn, |

la figura 9 €s una vista en perpeetiva de 1la méquina conmpleta.

" Le firg 10 es una vista en perpectiva de ladrillo del tipo deb

perfil en ¥ con todas sus paredes huscas .

a fi: a s a ’ . :
‘ L izure 11 53%1&‘ viste an -perpeetiva de unse perte de o
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formado por ladrillos del tipo de la figura 10,

La figurs 12 €8 une vista sn planc del mure gegln la figu:a 11

Leg figurag 13 & 17vr¢presentan digtintas formas de 15drilloe
obtanidos con 61 mismo molde con la apliczcidn de paneles u otrog
melies de feﬁueetos. ‘

Le mdquina comprende un chasis (1) fbrmado por un zdcalo (1')
gobre él cual g€ apoya uns pléca e bage (2), provieta de varios
erujerog de log Ouales‘unos (3) sirvén parsa alojar.lbs ndcleos ver
ticales (5) & modo intercambiable eobre el platillo de levanta-
miento (8) soliﬂario del extrsmo superior del pistén hidraulico (9)
Bete ultimo sevdesliza por 1 eilipdro {10) &l cual llega &1 lIqui-
do bajo presidn por e¢fecto de un cbmpresor (11) & través del tubo
(12). Un pedal de mendo {13) opera sobre'al arbol (14) soliaafio de
le 1llave de un grifo a tres stapas (15} que mende el levantamiento.
del;piétdn (9) suparaaa a una altura cualquisra degsada y su baje-
da. La parads en la pogicibén extrem& superior que correzonds & la
extraccidn total del ladrille acsbado, ee efectda sutomdticemente
por el sfecto de un tirente fle;ible (16} ecopledo por‘un lado al
grifo (15) y por &l otré gon &l éxtremb guperior del pistén (9), el
numeral (17) represeuta un tubo de calida y el (18) 1e cdmers de=- .
pogito del 1fquido que alimenta el compresor,

oz nfglaos vertickles (5) montedos sobre 1l placa de base (&)
getdn rodeadog por vn molds intefcambiaﬁle (19), montedo gobre el
zécalo meﬁiﬁpté tornillos (BO);-}oz ndecleoe (5) tiénen 1a migma
altura que &l molde (19) de¢ wmodo qﬁe log hu“cns’farmaﬁoé en el la-
drillo le atraviese por Sodls su altura,

lo8 martinetes gue girven para aslsonar él gaterial en los
gepecios libres R21), cfeades entrs iog ndecleos (5) y la »nared del

molde (19), tienen ia forma de meliss co.pires (28) cvyos exbrenos

(22%) 3an lo: f{l-z paralelas aceptan en corte una forma en C (figu-

rag 7 ¥

9) mientras que los del medio presentan la forme de un es-
tribo pow 1o qus trabajan por compresidn sobre los ndcleos (5), &l
rasorer toda 1& zona 4s 1osaeepacios‘libres(21). L.os martineteg (2%

227) van montados de modo interdambisble sobre lae varillas de gufa

3
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(23), que se deslizan.en los agnjeros d4e lae traviesas (24) (25) del

vestidor (1), En 18 zona compreniida eatre laz dos traviess fijae
(24-85), cade verilla (23) presente une pleza transversal (26), so-
11daria de la varilla misma, cuyos €<tremos girvern 4e engrane reg-
pectivamente por un lado en (26;) con log dientec de jevantamien-
to(27) de 1las cadenas (28) o lag corrsas giratorias gobre los ejee
(287) giguiendo un trayacto de una parte en paraleliémo con la va-
rilla (83), y por el otro 1lndo &n (2637) con los ganchos de parada
(29) degtinadog a blogusar en posicidﬁqlevantada todo el tren Ze
martinsete por el mando de 1o pslanca Ynica (30).

Log ganchos (89) que pivotean en (31), estén provistos de un
contrapeso (32) y se hallan sometidos a la accidén del resorts de
presidn (33). La palanca (305 eatd provieta de une menilla (34) ¥
de un tirante (35) que tienen por objeto el fijar lag dos posicio-
nes limites: La de bloqueo de los mertinetes que ez{ permansece le=-
vantado y por consiguiente fuera del alcence ds la acoidn de los
dientes de {evantaniento (2) de lse cadense (88), y la de libera-
cién de los martinetes que caen dentro del molde giendo ssguida~
mente arrastrede sucesivementa por los dientes de levantamiento
(87) y dejada ocaer d& muevo cuando alcanzan el extreﬁo guperior- de
gu trayectosg.

En lugaf del sigtema mecdnico descrito para el lavantamiento
de los martinetes, podrd 1tilizarse el sistemp neum&fico repréaen=-
tado ezqueméticsmente en la figzua B, y en el -cual cade varilla (23)
de un martineﬁe ve provicta de un pistén enular (36) envuelto de
un cilindro ede zufa (37), provisto de arujeros o vélvulag 4de en-
trads y calida del 1fquido comprimido que empuja el martinete hacie
arriba dejandole caer aqguidamente.

Pera el camblo de material y su cuentfa, va provisto de una
tolva (38) quﬁ ge deslize entre el borde superior del molde (19)

y un plano €ijo (39) dispuseto 2l lado del molue, E1l movimiento
ge obtiene mediaite una palanca (4¢) 81 exterior del bagtidor (1)
y solidaria de un &rbol transvereai (41) con el cuval se montan

¢olidario, en el interior del bestidor, dos verillae (42) acoplades
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g una pendice (43) dirigido hgcia abajo sevﬁn 1a bege de 1E tol-,'s
ve por €l intermé&io de un elemento articulado (44). Sobre el fon-
do del molde van dispueatoe dos platillos méviles para la extraceid
de ladrillos, & ‘gaber un platillo muy fuerte (4'5) dispuasto por ds-
pajo 4+ un platillo delgado (46) que eirva pare sostener el lagri~
110 scabado tras la extraccidén, dvrante el trensporte al ssoaéerq;

- m finclonamiento de la méqﬁina‘ée dlegarrolla de la siguiente
forma:

Daspucg de haber prepéraﬂo el molde (19) con los ndcleos (5),

ge carge el material en la tolva (38) y se hace escurrir gobre el

molde con-el fin de llenar los espacios libres con €l material,.Se-
guidemente #e hace funcioner & la palanca (50) para liberar log mar
tinstsse (53) que oaerén por la &ccién de los &1entes de levantemien
to (27) de lss oaaenas (28), subiendo y cayendose gucesivamente,
Ia compregidn continuaré durante aierto tiempo hasta que ge halla
alcanzado lq OOmpresidn degseads del material, Al terminar dicha
compresidn, se paran los martinetes en posicidén elevada, se opepe
gonre la palanoa (303, g6 hace sscurrir la tolva lateralmsnte haé-
ta el piana!(Sg) y g6 inicla el levantamiento de los platillos mb-
viles de extraccidn (45 y 46) por aplicaf presidén al pedal (13}.
Bl plstdn (é) ge levante y 1re varilles (7) empujan hacis arribe el
ladrillo heoclendole salir del moldse (19) el plset: tlo guperior (46),
que «e "extrae con 6l 1adrillo misntras que el piatillo (45) que-~
de en &1 wolde, %eouiiamente aé coloca un nueévo platillo (46) so-
bre el platillo (47), vualve a qjarcer presién goblrs el pedai (13)
en 81 senti contrario con 6l fin da haear/descender el pistén (9).
‘Le méquina =8 halla'ahora dispueste nuevamamte pare oomenzar la
favricacidn de un nusve ladrillo.

Bl tipo de 1adrillo fairicado con la mdquina representada en
lsg figura 1 y 9 es el que se muestre én perpsctiva en la figura 10
empleado en la conetruceidn de muros segin las figura 1l y 12, Al
cambier el molde (103} y losg ndcleos (5) o bien aL introdﬁgir en los
moldes los peneles de relléno y &l bloqusar lps martinetese corres-

pondientes por l= inversidn de una‘clavijaﬁg‘;gujedoidn (47) en uwn
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agujero traneversal previsto en cada varilla (23}, pusdse fabricaree
el ladrillo entere con la péndice‘de la fihura 13, el medio ladri-
1llo qonrla péndice segﬁn'la figﬁra 14, el medic‘ladirillo'simple_de
1la figura 15, el ladrillo husco para muros © tabiques .delgadog de
1la figura 16 y finalmente el medio ladrillo para tabiques de lsa fl-
gura 17; En todos egtoz tipos de ladrilles huecos g6 obtiensen lag
cavidades madiarte los micleos verticmles y comprimiendo el mate-
risl en una direceidén verticel, paralela &l eje Ae lag mismas ca&-
vidades; Adsuds durante la operacidén de extracciénm y por vencer lea
fricoidn lateral, ¢ obtieng un eumento interior de la compregidn
del meterial con une ventaja importante para su cohexidn y por opu-~

giguiente pars le resistencis del ladrillo acabado,

PEIVINDICACIONES 23 :
JULL

3¢ reivindiica como de la propia y mmeva invencién®:”

S

1), Wéquina y procedimiento para la fabricacidn de rasillas o la-

drillos huecoe caracterizade por un molde cuye placa de bage lle-
va ndcleos fijos dispuestos sezdn los ejes vertioales,'eobra toda
1a altura del molde con el fin de ceear las cavidades del ledrillo,
apoyandose sobre dicha placa a1l menog, un platilld mdvil ds =soporte
para producir el corte transversal del ladrille, mediante una tol- |
vé distribuidora & ignalédora del material qee =6 introduce horizo&‘
talmante sobre el moldé, por una serie 4e martilleteg apisonadores
por caida, repartidos y formalee de manera & ¢omprimir 8l material
en Lo espacios deiados 1libres por loz ndcleoz, y rinalmente por

un dizsogitivo de levantamienﬁo gne opéra desde abajo sobrs la ta-
Y1ille movi. de soporte de ladrillo pera la extraccién ®ertical del
miewo y que le oblige a salir del molde y de los ndcleog;

2). 1doins yvp?ocedi&iento seéﬁn anterior reivinaicacidn caracteri-
zlado €ete por el hegho de que en las paraies que limitan las eavi-
dades gue atraviesan el ladrillo por todes v aitura, ge introduce
¢l material que es-OOmpriéido y hecho comp&cto en dirececidén para-
lela al eje de los gujeros,

3)équins y procedimiento sezdn anteriores reivindiceciones okrac-

terizads por el hecho de que los ndcleocs verticeles son fijog &
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modo desmontablez e intercambiables eobre sl pl&tilio de base del’”

aelde, '

4)./Méquina gegdn relvindicacién 1), caracterizeda por el hecho de
que la placa de base del molde presenta agujeros distintoe pars

le aplicacidén de todas las diverses eeries de ndcleos nenasarioé
para la fabricacidn de los'ﬁistiﬁtos tipos de ladrillos dssgeados
(ladrillos ordinarios, lédrillosvcon apdndice, médio'ladrillb, efc)
y rara el paso y gula de verilla de leventamlento para el ladrillo
acabado, ' _ _

5), Mdquina segun la reivindicacién 1), caracterizeda porque unma
parte del molde pusde inutilizarge mediante la introduccién de al
ménos un panel de Telleno para la formacidn del msdiom ledrillo y
del ladrillo y medio ladrillo con la apdndics.

6).‘méquina sggﬁn anteriores raivindicaéioﬁes caracterizada porque
¢l molde =e halla montado sobre un iécalo de la mism8 mediante bu-
iones a modo intercambiable con &1 fin de poder obtener los diver-.
goe tipas;

7). Udquine segun enteriores reiv mniicaciones caracterizada porque
los martinetes acepten la formae de media camepsna, de manera que
abrazan al menos en partes, &1 Huoleo que e halle por debajo de
ello apisonsndo dicho micleo y iellenanéo todos los egpaciog libree
en el molde, '

8)Médquine gegdn reivindicacidn 1) a 7) caracterizada porque los
martinetes son intercambisbles eobre st varillas de gufa pars si
edaptarse a la form& de log egpacioz rodeados por los nucleog dis-
puestoe eén loe moldes,, ‘

9}. Méquina segdn reivindicaciones 1) 7) y 8), caracterizada porque
lag varillas dq loe marstinetes estdn guladas en los agujeros correg
pondisntea, ccloeedos .gobre la vertical en el menos dos tréviesae
fijas ds gufa del bsztidor de la méquina. . )
103. Mdquina segdn las feivindicacionée 1) a 7) a 9) caracterizads
parque los martinetes soﬁ levantados en pareg mecanicamente por meé
dio da =zalientes provietoé sohra losg drganos'flexiblsa (cadensg, co-

rreas y similaree) mirando ai menos por uno ds log maréinetes, pro-
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viztos omca'uno de su diente corresiondiente,

11) ,Méquine segdn reivindicaciones 1) a 7} a 10) caracterizade por-
que las varillag de los martinetes presentan, &l lado cpuesto del
dlente de engrén@'con los Grganos de levantamiento, otrog dientes

que engrarna con una serie de ganchos de sujeccidén oscilante, pro-

vistoe de coﬁtrapeaos y refuerzoe mandadog por une palenca dnica

que sceciond el desambrague del tringuete, ?uaﬂdo e demes coneseguir
la caida de los martinetes,

12). Udquina eegdn reivindicaciones. 1) a 7) a 11) oéracter;zada
porque los dientes de engrane de los 6rgahoe'flexiblea. gon rota-
toriog y los de los ganchos de sﬁjeogién'estén‘formados, para cada’
varilla del mértinete, por una traviesas dnice que presents en el
plano horizontal una ocurba hacla el exterior, anklos puntos conti-
guis 8 la varilla del martinefe lateral con el eunal oeda marti-
ﬁeta se hallé acoplado, con 91 fin de conservar el paralelismo de
les mismas varilles y gu ;ndependencia\en el movimlento de caide
y‘el correspondiente travajo de apisonasmiento, _

13). Maquine segdn reivindicacionse 1} 5) 6) 7} 9@} y 10) carscteri-
zada porque cada varilla del mertinete es levantada neumaticamente
mediante un fluido comprimido que opera sobre un pisténe anulai
golidario de la miema varilla y que se deglize por un tubo fifo de
guié en funeidn de cilipdro, provisto de vdlvule y.agujeros pars

la sdmigign y 8l escape del fluide comprimido.

14), Ydquina segdn reivinﬂicacioneail) y 5) & 11) caracterizadé
porque las varillae de los mertinstes, egtdn provistas de un aguje-
ro transgersal para racibir una clavija de gujeccifén cuando g€ pre-

cisan bloguesr, independientementa, ciertos martineteg de otros

que deben parmanar inutilizados,

15). Méquine segdn reivindicaciones 1} y 5) a 14) oafacterizada
porque pare el embrague y degsembrague del tren de martibetes, ge ha
provisto uﬁavpalanoa de mando dnicc gwe presenta un dispositivo de
bloqueo, para le pogicién de trabajo (embrague) y asi{mismo para la

pocicién ds pareda o loca (desembrague),
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16). Méquina segdn reivindicacionse 1) 3) y 4]}, caractefizadaﬂﬁorqﬁ

el diepositivo de levantamiento de ladrillo acebado, estd constitui

de por una serie de varillas montedae sobre una place eélida del em

- tremo tuperior de un piwtdn mandado hidraﬁlieaments por debago y

,or el efecto de un gcompresor,

17).ﬁéqnina gegdn reivindicaciones 1) 3) 4) y 16) caracterizada pox
que €l compregor que acclons el pigtén hidradlicamente para el le-
vantamiento dei ladrillo acabado eg impulsado por el mismo motor
que mahde 61 mecanismo de levantamiento de los martinetes,

18) Méquina gegun reivindicacionss 1} 31 4) 16) y 17), caracterizad

‘porque lag varillas para a8l levantamiento de ladrillo acabado, son

aplicadas o montaﬁas‘intafvambiablement& gobre la placa de'pistdn
hidrdulico de levantamiento.,

19}, Mdquina aegﬁn.reivindigacidnea 1) 3) 4) 16 y 18) caracterizadas

porque el dispositivo hidradlico de levantamiento del ladrillo ecal

40, estd mandado por un pedal qus opera gobre la ilave de paso &
tres etapes, & menera de poder reaiizar tres funciones: Levantamie&
to de- piqtdn parada del pistén en una poaxcidn cualquiera degeaday
la bajada del pistén.

20) Jiéquina segén reiviniicacionee 1) 3) 4} 17) a 19) caracterizada
porque la parada del pistén hidréulﬁco,»en la posicidn finel de ex~

tracgiﬁn,del ladrillo acebado, ge consigue automdticamente ﬁof meddp

d6 un tirantes flexible previsto entre la llave .a tres etapag, y el

extremo'auperior del pistén en una posicilén capez de no acarrear le
deesviaseidn de la llave, cuando sl pietéﬁ halla alcanzgdo la slturs
neceearia para la extraescidn.

21}, Méquina segdn reivindicacidn 1) caracteriza@a porque ai\nivsl

del borde sguperiar del molde .y , &l lado del miemo, 8¢ ha previsto

‘un plano fijo de apopo y de gufs para la tolva dell que =ze halls

montada & mpdo corredizo entwe dicho plano fijo y la désembogadura

guperior del wmolde, para cargar el molde mismo de la cantidad nece-
garis del material y ssparar el exceso, e cada movimiento &lternati
vo. ' ‘

22}, Hédquina zegdn reilvindicaciones 1) y 21) carmcterizda parque;él
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movimiento hodrizontal ELternativo de 1a tolva esté nanledodmiin

por una palanoé & mano, dispuesta exterioruents 2l bastidor ]

| impuleada por medio de un arbol traneversal del ousl ez zolidaria,

'aobre dog varillag tambien aoli&arias del arbol, dis negteg simd-

tricemente & los,dos lados 48 la folva, 1nteriormenta‘a1 zdealo
del bastidor y acoplados mediante elemsntosm articuladculpor el
borde inferior da la tolva;

23)., Mdquina gein las reivindicacionss 1) a 3) a 7) earacterizada
porque los ndwleos gituados verticalmente en el molde gon cinco ¥y
distribuidos a modo de fog?ar un ladrillo hueco, teniendo en corte
transversel una §orma.en E y btodas sus paredes huecasg,

24); Méquina segdn reivindicaciones 1) a 3)..8 7) caracterizads
porque log hﬁcleos'situgdos,ferticalmenye en el molde son cuatro

y dietribuidog o modo de formar un 1adrillo hueco: con i & p€ndice,
25), »MAQUINA Y PROCEDIMIBNTO PARA L& FABRIO&GION DE RASTLIAS0 IA-

DRILIOS HUBOOSr,- \ _

 Consta la pregente'mamoria de diez hojas mumerades y mecga-
nogrefiedas por una gola cars &8.las que g8 adjuntan planos pﬁra
gu mejor oomprquidn;

Medrid, 23 de Julio de 1,948,-

BRI 14114
s
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