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MEMORIA DESCRIPTIVA
! PARA SOLICITAR PATENTE D3 INVENCION EN ESPARA
i i
? V Por: 'MAQUINAS FARA SOLDAR CONDUCTORES PARALELOD -

SITUADOS EN UNA BANDAM

4 NOWERE DE STANDARD BIECTRICA, S-A. DOMICILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N¢, T

————_———————-———.———————-———_—.._—..

Este invento corresponde a una méquina - de

goldar en la que los terminales soportados en un cuerpo

je tanda de Dbloque, de material aislante spropiado, pue—

den ser soldado z alambres miltiples y més concretamen—
5 te me Tefiere a una méguina en que pueden efectuarse

aimul téneamente varias soldaduras.
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o es proporcionar

El principal fin del invent
sa para soldar los termi-~-

una miquina original ¥ ventajo

nales de un cuerpo de blands de clogue a slambres milti-

ples, con dichos alambres exactamente espaciados ¥ mente-
o banda de blogue.

10
nidoe en su debida posicién sobre 1
invento es proporcionar una

Otpo objeto del
gedure se

méquina de caracter ya especificado en que la sold
a cabo en distintas operaciones, en cada una de las

lleva
cuales se hacsn varias soldaduras.
Otro fin mé&s del invento es proporclonar unea

no solo

15
original ¥ ventajosa méquina en gque la soldadura
"ge lleva a cabo teniendo cruzados convenientemente los
anbres miltiples, sino que los

terminales de selector ¥ al
entran cogidog a los extremos de la banda
ndolos asi

alambres se encu
para mantenerlos en tensibn retenié

20
a banda de blogue.

de bloguey
en spropiada pomasibn sobre dich
1 invento es proporcionar una mé-

0tro fin de
dadure,

ldar en la gue 2l pasar de la zona de sol
ivas bandas, for-

quina de so
25 los hilos puedan ser doblados entre suces
mendo un seno entre ellas, facilitando asi el ensamble de

las bandag de blogue e btlogues.
una méqui-

O%tro fin del invento es proporbionar
na de soldar del caracter especificado, en la gque B prue-
be 1la condicién eléctrica de las soldaduras.
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Otro fin més del invento es proporcionar una
mégquina de scldar que tenga en el lado de descarga de la
parte de geccionamiento de bandas de bloque, medios adap—
tados para cortar esas bandas de blogue e hileras.

| De acuerdo con una estructura del presente in-
vento, le méguina de soldar se adapta a los productos de
1s méguina William F. Smith estudiados en caso n?, 3,

principalmente a las bandas de blogue de material aislan-

' te con terminales de selector amoldados en 61, aplicados

hilos longitudinales al mismo, soldados dichos hilos a lom
terminales de selector en su cruce y con los hilos afian—~

roados en el matsrial aislante sn los extremos de las ban—

das, estando doblados los hilos lomgitudinales entre di-

‘chas pandas de blogue para formar 108 senos necesarios pa—
ra que se acumulen en blogues y cortadaes finalmente las
pendas terminadas, simplemente o en hileras que contengan
dog, cuatro © seis'bandas de blogue, productos expuegtos

y reivindicades en el caso n®. 1 de William F. Smith.

Cada banda de terminales de selector contiene
ocho grupos de cuatro terminales cada una y hay ocho
alambres longitudinales. Cada terminal se conecta a un so-
1o glambre y se toman dos grupos gucesivos de cada uno,
esto es, ocho terminales, para conectar por soldadura a
los correspondientes alambres. De ese modo, para cads

banda, han de hacerse treinta y dos soldaduras. Es pre-
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ferible que las soldaduras de una sola banda =mean hechas
en cuatrc operaciones de ocho soldaduras cada una.

Otros objetos, caracterfsticas y ventajas apare—
cerén»en la congideracién de la descripcidn detallada
que sigue y de los dibujos en los que:

Las Figs. 1 y 2 son alzados de costado gue
colocados sobreponiendo sus partes comunes constituyen
un alzado de costado de la miquina completa,

La Fig. 3 es una planta de la estructura mos—
trada en la Fig. 1.

Le figura 34 es uha seccibn en detalle mostran—
do la parte de friccidn de un carrete con hilo devanado

¥y el eje en que va montado.

Lz Pig. 4 es una planta de la sstructura mostra—

de en la figura 2.

La Fig. 5 es un detalle en planta en escala
ampliads de los medios de avance del hilo entre el sopor-
te de la bobina y el mecanismo de soldadura propiamente
dicho.

La Fig. 6 es un alzado de costado parcial de
la estructura mosirade en la Fig. 5.

La Fig. 7 es una seccidén segdn la lines T=T7
de la Fig. 6.

La Fig. 8 es una seccién segin la l{inea 8-8

de la Fig. 6 -

L
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Le Fig. 9 es una vista en seccidén, en una es-

cala ampliada de la estructura que se muestra en la parte

superior del centro de 1la Fige Te

Lé Fig.

10 es una vista en planta, en una escala

amplieda de la estructura mostrada en la parte superior

del centro de la Fig. 8.

La Fig.
411-11 de la Fig. T.

La Fig.

11 es una seccién a lo largo de la linesa

12 es una vista superior a 10 largo de

1a 1finea 12-12 &e la Fig. 11.

Lz Fig.
la ampliada, de la
en la Fig. 2.

La Fige.
ratos mostrados en

La Fis.
de la Fig. 14.

La Fig.
de la Fig. 14.

La Fig.

13 es una wvista en detalle, en una escae-

disposicién de soldadura que se mueétra
14 ss una vista en planta de los apa~-
la Fig. 13.

15 es una seccién, segin la linea 15-15

16 es una seccidén segin la lfnea 16-16

17 es un detalle en seccidn parcial

mostrandc los medios pars controlar parte de los apara—

"tos de soldar.

La Fig.

18 es un detalle mostrando en alzado

el accionamiento del eje principal y el acoplamiento pa-

ra una vuelta.

ik
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La Fig. 19 es una vista en planta ds.la e~
tructuras mostrada en la Fig. 18,con partes omitidas.

La Fig. 20 es un detalle del aparato de soldar
que se Ve en la derecha de la Fig. 14, con partes seccio-
nadas y el espolén rebajado.

La Pig. 21 es un diagrama mostrando en plan-—
ta una banda de terminales en posiciSn de ser soldados y
a la derecha un fragmento de una bande de bloqus comple-—
ta.

La Fig. 22 es una seccién a lo largo de la 11~
nea 22-22 de la Fig. 23.

La Fig. 23 es una detalle en alzado, parcial—
mente en seccidn, de la estructura que se muestira en la
Fig. 22. _

La Fig. 24 es una vista similar a 1a'de'1a Fige
22, pero con los puntos soldantes abajo, en posicién de
soldare.

La Fig. 25 ea una geccién tomada a lo largo de.
la linea 25-25 de la Fig. 24.

| La Pig. 26 es una vista, en escela ampliada,
mostrando el punto scldante de la fig. 23 en su parte
frontal derecha, en pomicibn béja para soldar s igual-
mente en esta ﬁosiéién el elemento calefactor, afirmando
los hilos longitudinales en sl extremo de la banda de blo-

que L4

w.
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La Fig. 27 es una maccién segin la linea 27-27
de 1a Fig. 26. .

Ls Fig.28 es una vista similar = la de la Fig,
27 pero mostrando los alambres longitudinales afirmados
en el extremo de la banda de bloque.

La Fig. 29 es un alzado en detalle de la dis-
posicién de soldar, con'partes seccionadas.

La Fig. 30 es una vista en planta de la estrue-
turs vista en la Fig. 29, viéndose las partes intgriorSS'
con lineas de puntos.

La Fig. 31 es una seccidén vertical de la estruc-—
ture de la Fig, 29.

La Fig. 32 es una vista en escala asumentada, de
bartes de la estructura de la I'ig. 31.

La Fig, 33 es una vista en general similar a la
Fig. 31y pero con los clavijeros sujetando los terminales.

La Fig, 34 es una vista similar a'la Fig, 32
mostrando las partes en la posicidn de la Fig, 33.

La Fig. 35 es una seccién en detalle del espoldn
de prueba bajado.

La Fig. 36 es una viste similar a la Fig. 35

con el espoldn de prueba alzado e indicando una buens So0le

La Fig. 37 es una vista similar a la Fig. 36

pero indicando una soldadura defectuosa.
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La Fig. 38 es un alzado de la unidad formada
por los alsmbres, con sus partes en los respectivos alo-
jamientos.

Le Pig. 39 es uné planta de la estructura mos-
trade en la Fig. 38.

La Fig. 40 es una seccién en corte segtin la 1i-
nea 40-40 debla Fig,‘38.

La Fig. 41 es una vista similar a la de la Fig.
40 pero con las partes en la posicidn correspondients al
fin de la priemra fase de la operacién, esto es, con los
alambres longitudinsles ain no doblados entre las bandas
de bloque, |

La Fig. 42 es una vista similar a la Fog. 41
pero mogtrando las partes en las posiciones correspondien—
tes al finsl de la segunda fase o doblado del alambre.

La Fig. 43 es una vista similar a lavde la Pig.
42, ﬁero mostrando sus partes en les posiciones correspon-
dienteg al final de la tercera fase, eft la cual los vésta-
gos para el doblado de los hilos han sido sacados de los
mismos, pero ain permansceén en posicién ds desalojamién—
to.

La Fig. 44 es una planta en detalle de los
extdemos adyacentes de dos bandes sucesivas con los alam-
bres de conexidn derechos y los vastagos para el doblado

del slesmbre sacados sobre los alambres longitudinales
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como se indica en la Fig. 41. .

La Fig. 45 es una planta similar a 1la de la

fig. 44 pero con los alambres de conexién doblados, como

se indica en la Fig. 42.

Le Pig. 46 es una visgta del mecanismo de cor-—
tey peamxialmente seccionado.

La Fige 47 es una seccién sepiin la 1inéa 47-47
de la PFig. 46.

La Fig. 48 es una seccidn ;egﬁn la linea 48-48
de la Fig. 46.

La Fig. 49 es una seccidn segin la linea 49-49
de la Fig. 46.

La Fig. 50 es un detalle mostrando los fina-
les adyacentes de dos bandas de VYloques sucesivas, en el

comienzo de la operacién preparatoria a la de cortar, es—

~ tando bien tensos los alambres de conexidn.

La Fig. 51 es una seccidén en detalle gque mues~
tra les partes dn las posiciones mostradas en la Fig. 50.

La Fig.52 es uns planta en detalle mostrando
las partes en las posicicnes correspondientes sl final de
la operacidn de corte.

La Pig. 53, finalmente, es una seccién similar
a la de le Fig., 51 pero con le operacién de cortado ya
completada y las bandas de bloque en las posiciones co-

rrespondientes a la fase de cortado.
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Refiriéndonos a los dibujos, hay un soporte
para carretes en el cual hay montados ocho earretes 31
que sustentan alambres 32 de material apropiado, tal
oomo cobre. Los oarretes 31 son de un didmetro adoonado
¥ oada uno de elloe ¢s -ostonid.o por dos devanaderas 32
mostradas en los ejes 34y en lados opusstos de la base
del soporte. Los ejes 34 estén montados sobre sojinetes
35 7 las devanaderas 33 estén sujetadas por parsjas con- .
tra ol movimiento .'l'ang:ltudinulbdo los ejes por collares
36, uno entre las devanaderas de cade par y otros eolla-
res 37 en los extremos exteriores de las devanaderas de
eada par, sujetados en su posicién por tornillos 38.

Para mantener los alambres en la debida teneién
& su salida de los ocarretes, como se ven ditujados, se
evita la friceibén de las devanaderas sobre. los ejes por
medio de disposiciones adecuadas 39 (Fig.32) Estos me-
®@anismos son de forma cilindrica ¥ tienen cerrados sus
exiremos superiores, lom cusles son tornillos pira gra-
duar la abertura spropiada del ocuerpo de oada devanadera
33. Préximo al ¢ xtremofabierto de cada mecenismo 39

hay un miembro de Mocibén 40 que e8 aprisionado aontre el _

eje por medic ds un muells helicoidal 41, interpuesto en-
tre o1 miembre 40 ¥ el extremo oerradc del mecaniemo 39,
Bl extremec aorxjudo de cade mecanismo esth provisto de una

ranura de manera que puede ser rosoado o desenroscado

UL SR
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hagta ponerle en la debida posicién por medio de un
destornillador.

V Para evitar la aplicacién de demasisda fuer—~
za a los alambres cuando se tira de ellos repentimamen—
te, uno de los ejes. 34 ee accionado asi mismo, a una
vélocidad suave. Ello se efectia por medioc de un motor
42 gue actia a travéds de un reductor de velocidad 43,
accionendo un eje 44 en el que va montada una rueds den-
tada 45. Esta rueda monta estéd unida por una iransmigién
dé cadena 46 a otra rueda dentada 46a que estsd montads
en el eje 34 segin ge muéstrg en la‘partelsuperior de
la Fig. 3.

Los alambres 32 son sacados hacfa arriba de
los carretes 31 por un lado del soporte de carretes y log
alembres de cada par de carretes antran en las dos ranuras
de una polea 47 y se extienden a la derecha hacfa un dig~

positivo de limpieza del hilo 48. Como claramente se muestra

-en la Fig. 1 los pivotes de poleas sucesivas son progresi-

vemente mds bajos de izquierda a derechs de manera que los
alambreg procedentes de las poless més lejanas del dispo—
sitivo 48 pasan.sobre los que vienen de las poleas més
préximas.

Fl dispositivo de limpieza comprende dicha par-

te 49 montada sobre el armazdn principal 50, el c¢ual sopor— !

S,

ta también el mecenismo para la soldadura y otras partes.
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En la parte superior del miembro 49 hay una ranura 51
que se extiendestravesada a los alambres y contiene

un cuerpo de apropiado material poroso 52 en el que

se introduce por un conductor un liguido edescuado,

tal como un lubrificante o 1iquido para la limpieza del
alambre (Fig. 12).

Los alambres 32'pasan sobre dicho cuerpo o
almohedilla sujetado desde abajo por otra 52 de materis
porosa 54, qontenida en una ranura de la cara inferior
del miembro 55, montado de modo que pueda deslizarse
en una barra 56 que esté soportade en un extremc sobre
@l pivote 5% llevado por un soporte sobre cads miembro
49+ En el extremo opuesto & la mencionada almohndille,
la barra 56 es retenida abajo por medio de un cierre
58 montedo sobre un pivote gque tiene en su parte poste-
rior un cruzamiento 59 adoptsdo para cerrar o abrir di-
cha barra 56 por un movimiento de un cuarto de vuelta
en una u otra dirececién, & trav€s o a lo largo de una ra~-
iuru 59 de una barra 55 (Fig. 5). El miembro 55 es opri-
mido hacia abajo por medio de un muela helicoidal 60
que es presionado por tornillo €1. Metido en la parte

superior de dicha barra 56. El miembro 61 esééncavo

‘en su parte inferior rara alojar la parte superior del

muelle 60 y tiene una perforacién central. El conducto

53 puede recibir flufdo de un engrasador 61a.
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Desde el dispositivo antes mencionedo, para
limpiar los hilos 48, éstos pasan entre loe miembros de
sujecién o platillos de un diepositivo de alimentacién
62 y de alli s otro dispositivo de sujecién 63 que con-
tiene unoe platillos 64, por entre log cuales ﬁasan di-
chos hiloe a un puesto o unidad de soldadurs. En dicho
puestc de soldadura €5 los hiloe 32 son soldados a los
termingles 66 de las bandas de terminaleg de selector,
para formar bandas de blogques sucesivas 68 (Fig. 21).
Tan to las'bandas de terminales de selector como las ben-
des de blogue finales son descritas y reivindicada; en el
caso n?, t de WeF. Smithe

Del puesto de soldadura 65 las bandas de blo-
que son avanzadas paso a paso al puesto de prueba de sol-
dadura 69 y de allf a un puesto de formado del alambre o
puesto de plegado 70 en el cuel los dambres que quedan en—
tre bandas sucesivas son dobledos por uno u otro ledo pa=
ra producir un seno que facilite el pliegue de una bande
en el blogues Dezsde el puesto de formadoc del alambre TO
son avenzadas lag bandas de blogue a través de un meca-
nigmo de corte 71, que puede ser operado para cortar ban—
das de bloque sencillas o hileras de bandams de bloques si
asl se desen.

Los dispositives de alimentacién 62 de suje=
cibn del hilo 63, de soldadara 65 y de formado del hi-

"
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‘1o 70, son accionados per un eje queée corre-a lo large

de 1a mfquina. Este eje da cada vez una sola vuelia mo-
vido por una polea 76 que sirve para embragar o desem-
bragar el eje & una rusda dentada 77 unida por una trans-
misidn de cadena 78 a otra rueda dentada 79, montada en el
eje 80 de un reductor de velocidad 81e Dicho reductor de
velocidad 81 es oonducido por una polea 82 que estd aco-
plada por una correa 83 & otra polea 84 sobre el eje 85 de
un motor eléctrico 86.

Este motor eléctrico va montado de modo que
pueda ser sproximsdo o slejado del reductor 81 para
dar la debida tensién a la correa 83. Este ajuste de la
posicidn del motor 86 puede hacerse por medio de uno o més
tornilloe 87 sujetados contra el mevimiento l.ongitudinal
Yy roscados en unos tacos 88 unidos al soporte del motor.
Como ya me indicé, cade ejes BT puede ser acciocnado a mano
por la menilla 89 monta excentricamente sobre §1 disco 90
fijado en el tprnillo. i

4 la iz quisrda de 1a Fig. 2, se Ve que el eje
T5 tiene un engranaje oGniéo 91 que engrana con otro en-—
granaje cénico 92 de un eje vertical 93. Fijo en la parte
superior de dicho eje, hay un brezo 94 gue tiene una ranura
longitudinal 95 en la que se desliza un bloque 96. La po—
sicién del bléque 96 a lo largo de dich‘a ranurs es regulada

por un tornille 97, eujeto contrs movimientos longitudi-
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nales en el extremo ds dicho &rbol 94 y roscado en ﬁi—
cho blogque 96 de modo que giremdo en la direceién adecus~—
da al tormillo 97 puede variarse la posiocién del blogue
sobre el eje © ﬁfbol 92, Dicho btloque 96 1lleva consigo
un pasador 98 que pasa por un soporte 99 £ijado en el
extromo de una varra de conexién 100, unida en su otro
extremo & una desliszadera 101 por medic de un pivote 102.
El extremo de dicha barra de comexién 100 estéd unido »
sl pagador 98 por medio de una tuerca 102. Es innecesario
decir que la deslizadera 101 es ajustable,y reglando la
posicién del bloque 96 en la ranura 93, moviendo el pasa-
dor 98. A

El armazén 50 de que se hablé, que eirve de
soporte para todos los aperatos excepto el soporie de ca=-
rretes 30, comprende una mesa 105 sustentada por las patas
106 en sus extremos opuestos y por 1aé patas 107 en su
posiocién central.

Soportada también por dchas patas 106 y 107
10 esté la mesa més baja 108, que en una posicién inter—
medis esté unida a la mesa 105 o a un miembro longitudi-
nal 109 gue sirve para evitar que dicha mesa 105 se plie-
gue. Todos los to:nillos de ajuste del motor 87 estén so-
portados y mantenidos conira movimientos longitudinales
por los tacos 110 fijados sobre'la rlataforma ¢ mesa

antedicha 108. El reductor de velocidad va asfmismo mon—
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tado sobre diche mesa 108.

Montado también en dioha mesa 105, en el em~
tremo de entrada del alambre hay una placa longitudinal *
111 que tiene una renura de gufa ancha y de poca profun—~
didad en su parte superior, pars alojar los rebordes de
la base y parte inferior 113 de la deslizaedera 101 (Véan-
se las Figs. 5, T ¥ 9)e Dicha desligzadera 101 estf mante-
nida en le ranura por los miembros 114 que cubren dichos
Tebordes 113 y estén asegurados a la placae por medios ade-
cuados tales como tornillos 115, dejando la suficiente se-
paracién para permitii- el movimiento de deslizamiento del
blogue 101 & lo largo de la ranura 112. Le placa 111 pue-
de gser afianzada a la mesa 105 por medios adecuados, como,
por ejemplo, los tormillos 116.

Montada sobre la placa 111 hay una jufa para
el dispositivo de alimentecidn que tiene sus lados ar-
queados 117 y rebordes en su base que se extienden hecia
afueras, unidos a la placa 11 por medio de uniones tales
como tornillos 118 (Figs. 6, 7 ¥ 8)¢ Prbximo el dispo-
sitivo de suje¢ién del alambre 63 (Fig. 5) estén unidos
los lados 117 por un travesafio 119 y en el otro e xtremo
de la gufa 49 del dispositivo de limpieza del alambre,
se encuentrs unido a dichos lazog 117 por medios epro-
piados tales como tornillos 120 (Fig. 11).

El sistema de sujecién delflambre ve montado
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sobre una placa 125, desligable sobre la parte superior
piana de los miembros gufas 117 Diche placas o desliza~
dera 125, tiene sus bordes exteriores e inferiores acha-
flanados, lo cual la adapte a los bordes tsmbién achafla-
nados de los miembres o bandas gufas 127, aupsrpugstos y
unidos a 165 lados 117 por los tornillos 127. A la igz-
quierda de la figura 7 puede verse gue se prevee el ajus=
te por medio de un tornillos de ajuste 128 y una contra~-
tuerca 129,

La parte central longitudinal 130, de la desli~-
nﬁdara 125, se levanta, y préximas al extremo de la misma
hgy unas ranuras 131 en los lados guestos de dicha parte
130 y entre dichas ranuras estf cortada la mencionada par—
te 130 en direcoién transversel, para proporcionar un alo-
Jamiento 132, a los miembros de sujecién del slembre e
rlacas 133, cuye parte superior es plana, sus lados son
perpendiculares entre 8f y 1a seccidn de su base provista
de salientes en forma cuadrada u orejas 134. Una de estas
orejas 134 de cada placa entra en una renura 135 del fren—
te de cada amlojamiento y las placas 133 se mantienen en sus
alojamientos por un miembro 136 que tiene un nervio que e
extiends por la parte superior de las orejas. Dicho miembro
135 puede ser mantenido en posicién por un medio cuslquie~

T8

Hay nueve de dichas placas 133, proporoionanndo
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medios para sujeter ocho alambres independientes. Debe
notarse que todas las placas 433 tienen en sus lados

de sujecién del hile uﬁos nervios 137 de tal tamsfio que
mientras se efectda la sujecién hay la certeza de que no
ge deforman los alambres. Todas las placas intémodias
son plenas pero las de los extremos tienen sus caras eX-
ternas inclinadas y' puedo operarse sobre ellas por otros
miembros alabeados 138 para sujetar los hilos,

Dichos miembros alabesdos 138 son sostenidos
por medio de pasadores 139 en los lsados 140 de una par~
te en forma de tenedor de une palanca de forma irregu-
lar 142 (Fig. 1)e El movimiento de los miembros alabea~
dos 132 se limite por unos sopories 143 Los lados 140
del tenedor son spoyados sobre un pivote 144 en la par~
te del frente de la deslizadera 125. Los ladosAMO se
extienden también hacia adjo ¥y estén unidos por un tra-
vesafio 145 cuya parte superior se aloja en una ranura trans-
versal del fondo de la deslizadera, economizéndose asi
espacio en direccién vertical.

Bajo dicha parte que curza 145 hay un tenedor
de dragos aprisionantes 141 el cual por medio de un pivo-
te 146 soporta un bloque o deslizadera 151 Saliendo he=
cie atrés desde diche parte cruzadé. 145 hay un dedo 149 A
que limite el balanceo de diche palanca 142. Como se

puede ver este dedo Jjuega con un tornillo situado end
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fondo de la deslizadera 125. El movimisnto de retroceso
de esta deslizadera 125 se limita por un tornillo 150

que pasa por el miembro 49 y se mantiene ajustado por la
contratuerca 151+ Bn el borde frontsl de la dulizadex:a.
125 hay una placa 152 para meniener los alambres 32 en
el nivel apropiado para que sean sujetados entre las ple-
cas 133. .

Como se musstra en la fig. 12 el borde infe-

rior de la desligadera 125 tiene en su extremo de la dere—

cha, una leva 153 que cooperando con la superficie incli-~
nada o alabeada 154 sobre la varilla des un muelle 155
presiona a esta varilla hacia atrés antes que la desli-
gadera 125 comienza su mo,vimianto de avance. El objeto

de estandisposicién es parasmegurarse que estén sujetos
los alambres antes de que la deslizadera 125 avances. La
varills de muelle tiene una leva de reposicién 156 en el
lado opuestc para trabajar en el limite del movimiento de
retorno con una leva 157 situada en el otro extremo de la
deslizadera y volver a poner las partes én su posicién

de TeposO.

Esta varille de muelle 'tiene limitados sus -
movimien;tos fle avance y retroceso por una espiga 158 que
gale hacla una ranuz"d 159 de dicha varilla. El extiremo
posterior cilfndrico de la varilla se acopla en una pie-

za tubular 160 que contiene un muelle helicoidal 161. La

——
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extremidad interior de dicha pieza 160 ee roscada pene=—
t$rando en el miembro de al ledo 117, mientras que el exi-~
tremo del muelle es rematado por un tapén roscado 162.

Otra disposicién de varilla y muelle 163 es~

't prevista, perc en ésta estén sus levas dispusstas de

manere opuseta. Le razén de ello es que es deseable mente—
ner la deslizaders 125 en el extremo anterior de su carre-
ra hestas que los alambres se hﬁyan liberado por el dispo—
sitivo 62.

ﬁounwuﬁahdrwaﬂahﬂmqmesww-
zado por el mecanismo de alimentacidén, debe ser recogido y
av#nzado por otros medios en Bu progreso por la méquina.
Por e jemplo, cuandc el aparato de soldar se abre, es ne-
eegario sacar la banda de bloque recién completada fuera
del puesto de soldaduras ello puede lograrse cogiendo lsﬁ
extremidad posterior de la pfimera banda de bloque, pa-
sado el puesto de soldadura y svanzarla hasts estirar el
geno que resulid de la accién del dispositivo de plegado
62. |

B ese fin, el extremc roscador de una varilla
impulsarf 165 va introducids en el lado anterior del blo=-
que 101 y aseguradz en su poeicién por una contratuerce
166+ Unido sl extremo anterior de dicha varilla 165, hay
un taco enderezado hacla arriba 167, que lleva un pivote

165 por el que se soporta el extremo anterior de un dis-
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positivo en forma de gancho, que tiene dos bragos con es-
te aspecto 170 que se extienden hacia atrés, situado a
1o largo de los lados de la banda de blogue. Este disposi-
tivo de gancho 169 es empujado hacia arriba por uno o més
véstagos presionados por muelles (Fig. 13) psro tiene le-
vas inclinedss 172 hacia abejo y hacia atrés en sus extire—
mog posteriores,

Con las piezas en 1as‘posiciones indicadas en
las Figs. 6, 11y 13 ellmovimiento hacia adelante de la
desligadera 101 causard s la palanca 142 un belanceo en
sentido contrario a las agujas del reloj alrededor de su
pivote 144 y los blogues alabeados 138 se moverén haocla
abajo y cogerén los alambresg entre las piezas 133. Ha-
biéndose opmpletado la sujecién, los dispositivos de sli-
mentacifén se moverdén entonces hacia adelante con los aleam-
bree y los ganchos 170 sujetarén el extremo posterﬁor\do
una banda de blogue completa préxims a los bordes oﬁugs;os
y la avenzari sensiblemente la misma extensién que los
hilose Cuando se acerque el fin de la carrers haré re-—
troceder al dispositivo de varilla y muelle 163 y pasaré
trasponiéndole. .

Mientras los dispositivos de avance 62 llegan
al extremo de su o;rrora, el de sujecibén del hilo 63 su-
jeta a &stos pare mentenerlor contra cualquier movimiento

indebido, haciendo retroceder al mecanismo de arranque y



510

515

520

525

530

182144

22.

produciendo un movimiento de completo retrocesos. Hay unsa

placa 177 montada sobre los lados 117 y fijada al mimmo

. de modo ajustable. Las placas 164 corresponden en némero

y disposicién generel a las placas 133 del dispositivo
62 y tienen la misme construccién Qlabeada. En éstae,
gin embargo, el movimiento de leva es realmente horizontal,
como ge indicé en la Fig. 10 y les levas actuantes 179
egtén montadas sobre los brﬁzas 180 de un estribo 181 con
un travegafio tubular a través del que pase un pivote 182
soportado en los lados 117,
El estribo proporciona una aberturs & través

de la cusl pasa la varilla 165. Dicho estribo forma parte
de uns palanca 183 gue se sxtiende hacia sbajo ¥ qué tiene
en su extremo inferior an rodillo 184 para tocar la cara
alabeada 185 contra la cusl es preaionédo por un véstago
186 presionado hacia adelante por un muelle 187. Para sol-
tar los dispositivos de sujecién puede usarse una leva 188
accionada a mano. La cars slabeada 185 tiene una parte al-
te 189 y otra parte baja 190 para controlar la palenca
183,

‘ Como ya se dijo, la alimentacién de los alam-
bres longitudinales 32 y la completa banda de bloque 68,

ge hace dursnte media revolucién del eje 75 y durante la

. otra media revolucidn, los hilos son mentenidos contra el .

movimiento de retroceso y los dispositivos alimentedores
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vuelven & su posicién primitiva. La poeicién de las par—
tes en el final de la primera mitad de la estacidén del
eje 75 se indice en las Figs. 2, 57 6, En e ste momento,
ol dispogitivo de alimentacidén del alambre 2 esté en su
movimiento de retroceso y lsa placas 133 abiertas, dejen—
-do asfi los hilos 32 libres. Tembién los ganchos 170 eg~
tén en posicibn de actuacién en la parte posterior de la
primera banda de blogue 68 més alld del puesto de molda-
dura y de igual modo la palanca 183 setd en posicién de
soltar el dispositivo de sujecién del alambre 63.

La rotacién del eje 75 (Fig. 2) en le direccién
de 1la flecha har§ balancear el extremo inferior de la pa~
lanca 183 hacia la izquierda y soltaré los al;mbrea 32
en el dispositivo de sujecién de alambres 63. El mismo movim
miento del eje 75 haré actuar al eje vertical 9? y por el
vhstago conoéntrico 99 y la barra de conexién 100 iniciaré
el movimiento del bloque 101 hacia adelante. Durante el
arranque relativamente suave por la oconexién e xcéntrica,
la palanca acodada 142 oscilé en sentido contrario a lam
agujes del reloj (Fig. 11) para oprimir la miembro ala-
beado 38 (Figs. 7 y 9) y sujetar a los hilos 32 entre les
placas 133. Dicha deslizadera 425 estA mantenida por le
varille de muslle 155 hasta que los hiles son cogidoe
por las placas 133 y después esta varilla de muelle es

retrocedida por la deslizadera 125 y los hilos 32 son
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avanzados, En el extremo de su movimiento de avance, la
deslizadera 125 oprime & una segunda varilla de muelle
163 similar a 1a 155 pero con sus extremos alabsados en
poaicién opuesta. La varilla 163 echa hacia afuera el
dorso de la deslizaders 125 y se opone al movimiento de
retroceso para asegurar la liberacién de los hiloe en el
comienzo del mismo, en el cual los alambres 32 son cogi-~
dos por el dispositivo 63 de sujecién.

El avance de la deslizaders 161 haoe avanzar
a la varillas 165 y le palanca 16f sobre le que le palanca en
gancho 169 va montada. Los ganchos 17C que van sobre la pa-
lanca 169 sujetan a los extremos posteriores de la primera
banda de blogque coﬁpletada 68, §n elineacién con el miem—
bro lateral del armazén de banda de bloque. Los ganchos ha-
¢én evenzar la bande de bloque completada y sacar la préximay
que se completa fuers del aparato de soldar, que entonces
estéd abierto. Al mismo tiempo es llevado al punto de solda-
dura otra parte de los hilos 32. La distancia avanzada por
cada banda de bloque completéda es igual a la longitud de
dicha banda de bloque més la longitud de dos hilos entre
dog bandas de bloque sucesivos.

Hﬁontras que el dispositivo de sujecién del hi-
lo arranca en su retrocesc, la palanca 183 ee liberada por
la parte alta 189 de leva 185 y los hiloe 32 mon cogides

en dicho dispositive de sujecién 63. También loe ganchoe
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170 arrancan hacie atrés ¥y debido a sus extremos incli-
nados van montados bajo los miembros laterales del arma=-
zén de la siguiente banda de bloque haste que el extfemo
es alcenzado, donde los ganchos atrapan el e xtremo poste-~
pior de la benda de bloque lista para #vanzar lo mismo.

La palance en gancho 169 puede eer conveniente-
mente formada con dos bragos extendidos hacia atrés, mon-
tados sobre el véstago 171 ya mencipnado y unidoe en el
lado anterior del véstago por una parte cruzada que sirve
para espaciar dichos brazos y limitar el movimient,o ascen—
dente de los ganchos. ' |

Desde ol dispositive de sujecién del alambre
63 pesan los alambres 32 & través de los sparatos para la
goldadura 65 y la hilera de bandas de blogque comple tadas
68, situadss més allé del puesto de soldadura pasa suce-
sivamente a través del puesto de prueba 69, el de formado
del' hile 70 y el de cortado T1. Ente escs puestoe las ban-
das de bloque 68 son soportadas y guisdas por miembros
paralelos de gufa 200, desca.nsamio los eitremos de log ter-
minales de sglector 66 en la parte superior de dichos
miembres 200 para soportar dichas bandas de blogues, sien—
do guiadas entre dichos miémbros 200 las partes d.ei los
cuerpos de 'bandae‘de bloque que guedan bajo los véstagos.

Una banda de terminales de selesctor 67, de la

que loes teminaleg 66 van a ser soldados e los hilos mil-
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tiples 32, emté colocada en un alojamiento 201 de un

espolén pars le soldadura 202, guiado en su movimiento
vertical por las guias 293. Los extremos inferioreé de
eatas guies estén rigidamente unidos a una pesads base

204 que & su vez lo esté & lo mesa 105. Cads banda de ter—

minales de selector tiene un contorne similar al de un tri-

&ngulo y otro contorno en le esquina restante que es la
parte superior izquierdes en la Fige. 21 Esta fbma que

ge e xplica e'n ol mencionado Caso n?. 1 de W.F. Smith se
utilize aqufi para lograr la posicién correcta de la ban=
da 67 en el slojamiento 201, el cual tiene sus esquinas
de una forma complementaria.v La banda cuando estd en es-
ta posicidn, tiene en su parte superior unas renuras lon—
gitudinales en la mrte superior del panel ceniral y exten-
siéﬁ en el extremo més slto de le parte 205. El espolén
tiene también un peine 206 (Figs. 20 a 24) que sale a
través de una ranura transversal 207 de dicha banda 67

Como se muestre claramente en la Fig. 21 los

puntos de cruce de los terminales 66 y los hilos 32 estén

dispueptos en cuatro filas inclinsadas, contrapesadas con re-

lacién el centro de le banda. Bajo cads una de esas posi-
ciones de cruce hay un electrodo inferior cilfndrico 208,

montado en un agujero del bloque 209 de material conduotor,

que forma parte del espolén. En el extremo superior de ca-

de uno de dichos electrodos 208 hay una reaurs poco profun-

da para recibir una parte del terminal de selector 66+ Deg=
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de el sspolén 202 se proyectia hacla abajo un véstago
210 unide en su extremo inferior a un pistén (no moe-
trado de un tilindro 211.

En normal estado de reposo, el acoplamiento
76 de uns sola vuelta esbpantenido fuers de accién por
el gatillo 212 (Fig. 18) que queda fijado al =oporte 213
del acoplamiento. El espolén de soldar 202 esté abajo ¥
el dispositive de alimentacién del alambre 62 esté oen el
extremo de su earrera, préximo la dispositivo de sujecién
del alambre 63. Si ha de usarse la méquina, el motor 86
arranca presionando el pulsador principel de arranque 214
del panel de la izquierds de la Fig, 2.

Oprimiendo el pulsador 214 de repeticién de ope-~
racién, en el puesto de soldadura, un fluido tal como aire
comprimido es esdmitido al fondo del cilindro 211 ¥ el espo~
16n es empujado & le posicién de la Fig. 22 con los alambres
32 en las ranurss longitudinales del cuerpo de banda 674
Durante este tiempo el armeeén de banda es también presiona-
do contra el ledo inferior de un bastidor 216 alrededor de
uns abertura 217. Dicho bastidor 216 estf unido e los ex~
tremos superiores de las gufas 203 antedichas.

Asf como elAeépolén alcanza su posicién supe-
rior, lleva a cabo la accién de un pequeiio interruptor
(Fig. 2 ¥ 3) lo que hace que el aire comprimido pase a la
parte superior del cilindro 219, el cual se produjo en el
movimiento de bajada de le biela 220 contra la resistencia

del muelle 221, La biela 220 balancea al cigiiefial 222 que
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lleva el panel 212 ¥ eualta el soporte 213 damdo efecto
660 al scoplamientc de una sola vuelta 76, para hacer girar'al
&rbol 75 en la direccién del reloj (Fig. 18). Esto da un
intervalo de media vuelta del eje para llevar a efecto la
operacién de soldar.
Pare cooperar con los electrodos inferiores
665 208 hey ochc electrodos superiores 225. Los electrodos al-
ternos 225 estén contrapeados en direccién anterior posta=
rior y estén agrupados por péroa. Por ejemplo, los doslpri-
meros de le izquierda éstén dispusstos como esquemética~
mente se indica en la Fig. 21, esto es, el electrodo de la
‘670 izqﬁierda 225 estaré en posicién de soldar los ocuatro hilos
desde la cabecera al cuarto terminel 66 a partir de la iz-
quierda y el electrodo siguiente estard en posicién de sol-
dar los ocho hilos degde la cabecera naste el cuarto ter—
minal de la izquierda. La disposicidn para los otros cua—
675 tro pares"da electrodos 225 es la misma.
Dichos electrodos 225, estén montados en dis-
pogicién de ser ajustados en los extremos snteriores de
las palances 226 que estén montadas sobre pivotes y con-
venientemente espaciadas sébre su soporte afirmados en
680 sus extremos & los tacos 227 y 228 que se extienden hacis
adelante desde una placa o carro 229.

El eje pivote alrededor del cusl oscilan 4i-

RO Arene]
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chas palancas 226 es paralelo a la trayectoria de los
hiles:32..Este cerro ve montado para su movimiento en
une guis paralela a los lineas inclinadas de cuatro tra-
viesas, de modo que por cuatro movimientos paso & peaso,
8l electrodo 225 pusde ser llevado a todas las posiciones
de soldadura.

Los brazos que se dirijen hacim atrés de todes
lae pelancas 226, son de igual longitud y llevan unos ro-
dillos 230 montados sobre pivotes inclinados 231, parale-
los & la trayectoria del carro 229. Para producir la ac-
tuacién hacia abajo de los brazos delanteros, tienen los
extremos posteriores de las palancas unas plas accionadas
hacia abajo por unos muelles de presién 232 para encajar
con partes fijas de la mdquina. |

Todas lae palancas 226 que llevan a los slec-
trodos superiores 225, pueden ser accionadas simulténea—
mente para alzar dichos eléctrOdos por medio de un miem-
bro cireular 230, que descansa sobre los rodillos antes
meﬁoionados 230 montados en los extremos posteriores de
las palencas 234. Dichas palancas 234 estén montadas so~
bre pivotes en 235, con sus e xtremos intermedios asobre
los tacos 236 fijados sobre la mesa 105. En sus exiremos
posteriores, las palancas 234 llevan los rodillos 237 que

descansan en las levas 238. Estas levas 238 estén montadss
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en el eje 239 y cuando el eje estd descansando los elec—
trcdos supariores estén en su posicién superior. También
en esta ocasién el carro e placa 239 estd en la derecha
de su trayectoria.

La ocarrera del carro 229 puede ser controlada por
una leva 240 montada sobre un eje 239, que tiene una llan-
ta 241 que corre entre los bordes de dos rodillos de dis-
oo 242 montados en el carro 229. Los bordes de la leva
en llants estén biselados para hacer que cada electrodo
superior 225 se mueva por encima de cuatro travesafios
¥y despuds vuelva a su posicién normal.

Para proporcionar energia paré el mso de
corriente eldotrica, entre los electrodos superiofas 225
e inferiores 208 hay en la perte posterior del puesto de
soldadura une adecuada fuente de energia 245 (Fig. 4).
Esta fugnta de energin esté conéctada a los electrodos
225 por uncs conductores aislados individuales 246 y al
blogque 209 que soporta los electrodos inferiores 208
por medio de un diepositivo conductor flexible 247 re-
vestido de aislamiento y un condutor eléstico unido en
un extremo al dispositivo 247 y por el otro sl mencionado
bloque 209. El dispositivo conductor flexible es necesa~
rio para acomodar los movimientos haocia arriba y hacia

abajo del bloque 209.
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Montados tembién sobre el eje 239, en sl lado
exterior de los tacos 239, hay unas levas 251 que tienen
cuatro nervios longitudineles 251§ cada lev; 250 actia so-
bre cuatro peqﬁeﬁos interruptores 252, cuastro veces por re-
volucién del eje 239, para originar la soldadura de los
alembres 32 y terminales 66 en los travesafios bajo los
electrodos 225 que en ese momento estén bajos.

Bl &rbol 239 guia en la direccién de la flecha
(Fig. 14) o en direccién opuesta & la del eje 75. En la de-
recha de la fig. 14 se ve un acoplemiento de una revolucién -
255 para embragar &l eje 239 una rueda dentada 286 (Fig. 16)
conducide por una cadena d; transmisién 287 que 1a une con
la otra rueda dentads 288 montada sobre el eje 289 gituado
detrés del eje 75 de le Fig. 2. Montado sobre el eje 75
hay un engrahaje 290 que engrana con oiro gimilar montado
en ol eje 289. Detrés del engranaje 291 esté le rueda denteda

288 y més atrés en la Fig. 16, que es hacia la isquierda

en la fig. 2, hay une leva 292 que tiene un eolo saliente

239 para motuar sobre un rodillo montado en el extremo in—
ferior de una palancas 294, montada & su vez en su centro
sobre un pivote unido en su parte speprior a un extremé de
la biela 295 que a sBu Vez esté montada sobre un pivote

en su otro extremo en el inferior de la palanca 296 de
liberecién del acoplamiento. Dicha palanca 296 tiene en su

su extremo superior un diente 297 que esté unido en su
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extremo nl soporte 298 en una parte gue controla el
acoplamiento de una vuelta 255. En relacién con esto,
puede notarse que la rueds dentads 288 es de un dibme-
tro doble al de le otre rueda dentada 286 y que una

vuelta completa de esta rueda 286 y el eje 239 tiene

lugar durante le primers mitad de cada revolucién del
eje 289 o del eje 75, cuando este Hltimo esté acopla-
do a la rueda dentada 77 por haberse macadd el panel
212 del tamco 213 (Fig. 18).

Fn adicidn & ls descripcidn que acabamos de
hacer de la operacién de soldar, diremos que los zlambres
32 egtén efianzados en el extremo levantado 205 del cuer-
po de banda de bloque, que es de una materia termoplésti-
ca adecusda, tal como un polistireno..cbmo el espolén de
soldaduré 202 apréximé sl extremo guperior de su movimien-
to principsl a la operaclién de soldadure, los extremes su-—
periores de los véstagos presionados por muelles 299,
montados en el espolén (Figs, 13 y 23) accionaron a los
extremoe superiores de los sopertes de los calefactores
300 montados en loe pivotes 301 e inclinaron los sopor—
tes en contacto con las partes 205 del cuerpo de la ban-
da de bloque y hece que el material sea suavigado y pe-
netre en las ranuras en esos puntos y que meta a los hiw-
los 32 como se indica en las Figs. 26, 27 y 28. Fl1 cal-

desmiento de los elementos calefactores se efectia por
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la energfe suministrada por el menantiel suministira-
dor a través de los cordones con aislamiento aislado
303.

Al terminar una operacién de soldadura,
una leve (Figs. 2 y 17) aetia sobre un pequefio inte—
rruptor que origina la admisién de aire en le parte
superior del cilindro 211 y suelte el fondo del mismo
para producir el descensc dél espolén de soldamdura 202.
Los scportes de calefaccidén scn entonces llevados ha-
cie arribs por medios tales como muelles 306 (Fig. 23)e

En este tiempo la banda de blogque 68 sobre
la que Be actlé en la \ltima operazcién de soldadura, se-
ré suspendida por los alambres 32 comc ge indicé en la
Fig. 13+ Entonces tendri lugar la segunda fase de lsa
operacién que coincide econ ls segunda mitad de una re—
volucidnj &icha segunda fase comprende la progresién
de los hilos 32 por el dispositivo 62 para sacar los
hilos de la devanadera y dar un movimiento de avance a
le banda de bloque Jjustamente rebasando el puesto de
soldadura, tirando asf{ de los hilos 32 a través del

' aparatc de soldadura y dando avance a otra banda de

blogque en la derecha (Fig. 2) aprovechando la tensién
que tiene el hilo entre las sucesives bandas de bloque.
A medida que el eje 75 sd4 aproxima al final

del movimiento de una revolucién, una leva 310 montada
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en un &rbol 75 (Fig. 18) acciona un pequefio interrup— ‘
tor 311 y hace gque el aire comprimido entrd en el ex—
tremo inferior de un cilindro 310 (Figs. 2 y 29) y le-
vante un pistén (que no se rppresenta) gue actda por una
varilla 314 para algar un espolén. de prueba 315. La
fuerza de empuje se aplica en el centro del espolén y
la direccién del espoldn se efactiia en sus extremos
donde los véstagos verticales 316 se extienden hacia
abajo desde 8l espolén, penetrando en los soportes
gulados por los agujeros 317 ¥y 1§s salientes 318 del
bastidor principal 319 de la unkdad de prueba de sol-
dadura. La banda 68 que ha de probarse estd colocada
precisamente debajo de la perie superior del bastidor
320, con los lados del bastidor de bandas de blogque ba-
jo los dos lados parslelos 321 de dicha parte superior,
estando las eSpigasyéé soporédas sobre los bordes supe-
rioreg de dos barras 322 y 323 de material aislante.

El espolén ya mencionado comprende una pesads

Placa de base 324, una segunda placa 325 inmedidemente

. engima de la anterior y unida a ella y una placa supe—

rior 326 a través de la cual salen los e xtremos superio-
res de los miembros o espigas 327, Cuando el espolén es—
t4 en su posicién inferior, la placa 324 descansa sobre
las partes 318 que contienen los agujeros gufas 317.

Los véstsgos 327 son de material sislante y
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comprenden unas partes cilindricas sobre los pernos 328
que se acoplan en agujeros en dicha placa 326 y lam cabe-—
zas 329 que descansan normalmenfe contra la parte superio-
res de los alojamientos en el lado més bajo de dicha pla-—
ca 326, debido a la presién que hacen hacia arribs los
muelles 330 que estén en sus correspondisntes agujeros
cilindricos de la placa 325. Los vAstagos 327 tienen en

8u parte superior rebajado su diémetro y tienen en dichs
parie superior unas ranuras 331 adaptadas para recibir los
terminales 66 de le banda de bloque 68 bajo prueba. Cuan—
do se levanta el espigfn ceda una de esas ranuras recibe
uno de Ros terminales 66‘y las partes laterales de la,s‘ ra=-
nuras me levanten para hacer contacto con los hilos 32

que fusron soldados a los terminales 66. Es necesario
obtener un ajuste longitudinal muy cuidadoso ds caBa
banda de bloque 68 con referencia al espolén de pruebsa

315 Como se mostrd en las Figs. 35, 36 y 37 puede esto
lograrse con el uso de pies derechos 331 con las superfi-
cleg inclinadas 331-C que salen hscila arribs desde el em-
polén hacia la leva, estando cada banda de bloque en po-
gicién adecuada contra las partes rectas de dichos pos—
toss Para usar de esta manera los postes 331~A es nece~
sario proporcionar alojamientos en la parte superior

del armazén 320 para gue penetren en elloe los edtremos

de los postes (superiores) cuando se levanta el e spolén.
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84 las soldaduras estén bien hechas los vés~-
tagos 327 serén mantenidoe bajos contra la aceién ds los
muelles 33-D como on la dsrecha del grupo de terminales
de la Fig, 36. Si un hilo 32 no esté bien soldado =l
terminal correspondiente 66 el védstago 327 levantaréd el
hilo del terminal. Es objeto de esta disposicién de
prueba el indicar tales fallos de modo que esme indica-
cicnes localicen los terminales correspondientes y puedan |
los defectos ser corregidos mée tarde. Para evitar que
durante la‘oparaoiénwh goldadura pueda quemarse el material
debe ajustarse la prasiﬁn @ electrodo, el voltaje y la
duracién de lasplicacién de energia. E
A un lado del armazdn principal 319 hay uns :
deslizaders 332 que Boporta los clavijeros 333 que corres-
<ponden en nimero y separacién a los terminales 66. Pars
la actuacién de la corredera 332 se ha previsto un ci#éﬁe-
fial 334 montado en poste 335 y que tiene un lado vertical
centrado 336 con unas ranura 337 en la que se aloja un
véstago 338 montado en un taco 334 que sale hacia sbajo
desde el centro de la corredera 332. Egte ciglieiinl 334
tiene también un brago generalmente hokzontal 340 que
se balancea a ﬁn lado para salvar el espolén y que se
extiende hasta el frente del bastidor primneipal 319. El
extremo delanterc de dicho brazo 340 est4 unido por me-

dios adscuados tales como un miembro flexible 341 a um
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pedal 340,

Cusndo el espolén estd abajo se evita la oje-
sién del pedal 342 por medio de un véstago 343 afianza~
do en la placs base 342 del espolén y situado en forme
que juega con un bloque o taco de retencién 344 situado
en el lado del frente del brazo vertiocal 336 del‘ cigue~
fial mencionado 334. Sin embargoe cuando ss baja el espo-
16n, como se muestra en la Fig. 33, el véstago 343 que-
deré sobre dicho bloque 344 y el pedal puede ser oprimi-
do para mover la corredera 332 hacis la izguierda (F_ig.
33) de modo que los clavijeros 333 recibsn los extremos
adyacentes de terminales 66. Esto pone a los terminales
66 en conexién eldcirica con los relés 345 que sirven pe~

ra encender les lampearas 346 correspondientes & 1los pun—

‘tos de soldadura de los hilos 32 y terminales 66. Le dis-

posicién de tales lémparas en el dispositiw de prueba
ge muestrean en la Fig. 29. Los circultos eldctricos de
que forman parte loe clavijeros 333 y terminales 66 se
completa a través 32 donde la s¢oldadura haga buenos con—
tactos eléctricoe. Sin embargo, si separamos un hilo 32
del corrsspondiente clavijero 66 como estd indicado en
el terminal de la derecha de la Fig., 37, dejard de lu~-
eir su correspondiente lé&mpars indicando asi unas sol-
dadura defectuosa, El terminal correspondiente 66 puede

ser marcado de modo tal que se pueda reparar cuando la
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banda de bloque se saque de le méquina.

Como se muestra en las Figs. 31 y 33 les lém=-
perae 346 y los ielés 345 estén en una cubierte 347 que
tiene una base o entrepafio 348 reforzada por un borde
que e extiende hagia abajo 349 y una o més sujeciones.
El movimiento ascendente del brazo del cigliefial 340
esté limitado por el mcoplamiento del brazo superior
336 con el eztreﬁo exterior de una varilla 351 monta-
da en forma de regiable en el borde 349 en posleién de
ser accionada por el brazo vertical del cigiiefial de cam~ .
pane. La mrada del movimiento hacia adelante de la coxTe-
dera 332 esté amotigﬁado por medios ds los que figura
un muelle 352. La disposicién de los relés, lémparas y
conexiones eléctricas en la cubierts 347 ee indica en 1i-
neas de puntos en la Fig. 30.

Bra verificar el normal funcionamiento de los
relés 345 y lémparas 346 durante una prueba de soldadura
debe orpimirse el botén de prueba de ldmpsrs 355, antes
y después de una pruéba, dado que no puede descubrirse
durente la prueba un caso de lémpara fundida o de fallo
del relé lo que se ve oprimiendo un botén de prusba 356
El puesto de soldadurs no puede sctuar mientras que el es-
polén de piueba esté eRQvado y 81 el botén de repeticién
ha sido ya oprimido no comenzaré ninguns operacién en
tanto que el espolén de prueba haya sido bajedo por he-

ber soltado el pedal 342. Un pequefio interruptor acecio-
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nado cuando el epolén de pruebs 315 esté en posicién
elevada para poner en gervicio uﬁ interruptor 358
hace actua® el mecanismo de cortado.
Degde el pussto de prueba de la soldadura
69 pasan las bandas de bloque 68 a lo largo de las gufas
200 al dispositivo de formedo o doblado del hilo 70 que
6omprende un armazén 360 interpuesto en una abertura de
las gufas 200, las ocuales, no obstante soporten las ban—
das de bleque mientras que pasan & tmwés del puestio de
formado del hilo. Dicho armazén 360 time en su parte
superior unas guias 361 que van sobre los lados del
amazén de bandas de bloque y ranurado en sus caras ine
feriores para recibir los lados de una armazén de bandas
de Sloquq con loe lados renuradee sirvindo de guima en co-
nexién con los extremos de los terminales.66,
Verticalmente deslizable en dicho armaszén
360 hay una corredera 362 con su movimiento sscendente -
descendente limitado por un véstago fijo 362-A que pasa &
través de una ranura vertical 363 de la corredera 362.
Sobre el exitremo superior de la corredera 363 hay
un teladro vertical 364 que contiens una parte tubular
365 cerrada en la patte superior por un miemgro 366 ¥
conteniendo un muelle horizontal de compresifén 366—A
el cual toca con el fondo del agujero 4. Este miembro 366

tiene unas guias transversales con lados que suspenden
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los bordes de una deslizadera del desplazamiento del
hilo 367. Esta deslizadere secundaria tisne en su ca-
ra superior ocho véstegos 368 separados para pasar en-
tre los espacics de entre log ocho hilos 32 cuando se
lesvante & su nivel propio. En cada sxtremo de la desli-
zaders 367 hay montado un redillo 369 y cuando la desli-
zadera 36% estd abajo, uno de esos rodillos tocan en una
superficle vertical 370 exactasmente debajo de una su-
perficie alabeada hacia afuera 371 y el rodille 369
del otro extremo de la deslizadera_367 toca en una su-
perficlie alabeada hacie adentro 372 de un miembro o blo-
que 372 unido de forma sjustable a dicha deslizadera 367.
Montado sobre un pivote en el extremo infew
rior de dicha deslizaderas 367 estéd el extremo superior
de una biela 374 unida en su otro extremo a una excéﬁtri-
ca 375 montada sobre el ejo 75. FEl movimiento de rota-—
cién de esta excéntrica 37% hace subir a la deslizaders
362 en tanto que los ocho véstegos 368 pasan vueltos ha-
oia arriba entre los hilos 32. BEn esta etapa (Fig. 41)
no se ha levantado la deslizadera seoundaria 367 en la
deslizadera 362. Sin embargo, otro moviﬁiento hacise arri-
ba de la deslizadera 362 moveréd a la 367 hacia la unién
con la parte superior del armamén, lo que causa la com—

presibn del muelle 366a y el movimiento escendente de
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la leva 372 obligaré a la corredera secundaria 367 a ir
a la igquierda (Fig. 42) y doblar la parte recta de los
bilos 32 (Fig. 44) que hay entre las bandas de bloque 68
en la forma que se muestrs en la Mg, 45.

Cuando se mueve hacla abajo la desligadera
362, la posicidén de la deslizadera secundaria 367 no
cembiaréd haste que la parte izquierda del rodillo 369
(Fig. 43) toca con la superficie alabeada 371, después
de lo cusl la deslizadora secundaria 367 ser& repuesta
a su nomal posicién (Fig. 40).

Dgsde el puesto de formado del hilo 70, la hi-
lera de bandas de bloque 68 pesa a un puesto de cortado
71vdonde se puede cortar una banda o una hilera ds ellas.
Un pesado armazén 380 se haya montado sobre la mesa 105
atravesado a la traysctoria de las bandas de bloque y
en lados opusstos a la hilers de bléques hay dos verti-
cales 381 unidos en sus extremos superiores por una cabe-
cera ¢ pesado travesafio 382. Bajo dicha cabecera hay un
oarro de hojas cortantes 383 con un travesafio fijo en el
borde y sujetado deasds abajo por un tornille 384 que pe-
netra en dicho travesafio 382 y estd mantenido en posicién
ajustada jor una contratuerca 385.

Las hojas cortantes 386 cuyos filos inferio-
res estén nivelados horizontales, estén fijadas en unas
ranures de los lados opuestos del carro de hojas 383

con suas filos en el lado exterior. Loe filos de estas hé;
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Jas 386, son de tal longitud que pueden entrar en las
ranuras 387 de los extremoé contiguos de las bandas de
bloque 68 (Figs. 51 y 53).

Bajo la hilera de bandas de blogue hay una
teste oruzada 388 qug tiene hamcias arriba unas hojas 388
dispuestes de modo similar a las hojes 386, Ademé&s de
eses hojas 388 dicha testa estd provista en sus 1ado§
opuestos de 1s hilera de bandas de blogue con unocs aark
lientes -hacia arriba, 389, que tienen adelgazados los ex~
tremos superiores para situar spropliadamente a las bandas
de blogue en relacidén con lae hojes cortantes.

Como se indica claramente en la figura 50,
a través de 53 dichos salientes 389 entrarén, con el mo-
vimiento ascendente de la testas en el espacio existente
entre los extremos de las bandas de blogque y las separen
& la longitud del estirado ds los kilos 32 que hay entre
ellos. Las hojas 338 entrerén entonces en las ranuras
387 y levantarén los hiloe 32 en contacto con los filos
de las hojas superiéres. Degesto resultarf el cortado,
entre los extremos adyacentes de dos bandeas de blogue .
cortes longitudes de hilo. Por medio de un chorro de ai-
re suministrado por el tubo 390 eses cortes longitudes de
hilos serén soplades hacfa un vertedero 391 y descargadan

del mecanismo.
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Los dedos de los muelles 392 estén unidos al
carro de hojas 38 mobre lae hojas 386 en la embocedura
del mismo, xtendiéndose después hacia asdelante ¥ hacia -
atrés alrededor del frente, para descansar sobre 91 ex~-
tremo de una bande de blogque. Durante la operacién de
cortado, eéos dedos se adaptan e loes extremos de la ban-
da de blogque 68 y mientras la cabecera 388 se mueve hacis
aba jo, los dedos fuerzan al bloque de banco ds la izquier-
da bajo el filo de la hoja adyacente 38 pera evitar que el

extremo que conduce & la bands de bloque siguiente pase

& travée del dispositivo de corte.

Loe movimientos ascendente ¥ descendente de
la cabecera 388 pueden ser accionados Por aire comprimido
que actle sobre un pistén (no mostrado) de un cilindro
392 unido por medios en lgs que se incluye un véstago
393 con dicha cabecera. Para accionar este véatagp 393,
el operador sctfa en un interruptor eldctrico 358, pero
os8ta accién no produciré resultado sl menos qﬁa el espo-
1lén de prueba 315 esté en posicién levantada, asegurando
as{ que la operacién de cortado no se réalizaré a menos
que lgs bandas de blogue eetén>estacionadas. La energia
Para el accionamiento de los diversos drgancs de la mé-
quina se suministra desde la Parte posterior de la misma,
Por ejemplo, la onergia eléctrica perz el puesto de sol-

dadura es ls unidad de potencia 245, de la parte poste~
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rior de la méquina. Ests unidad contiene rectificadores
de selenio, un transformador y demés equipo apropiado,
Pars usar la méquina debe estar cerradoc el in-
terruptor principal ds energfaj de este modo tienen todos
los sparatos eléctricos tensidén. E1 paso siguiepte es
oprimir el botén de arranque 214 paras poner el motor
86 en marcha y suministrar corriente a los diversos cir-
cuitos de relés. La posicién normal de los elementos es
la de perads para las operaciones de carga, prueba y
cortado, eaténdo el espolén de prueba en su posicién ele-
vada cuando haya aire en las conducciones.
Se carga en el puesto de soldadura una banda
de bloque 68 y me presiona el botén 215 pars repeticidn
de la operecién. Con esto no arrancaré la méquina =2l meﬁos.
que el espolén de prusba se haya bajado, lo cudl puede
hacerse por medio del accionamiento e inmediato aban-
dono del pedal 342. Entonces, por medio de un reléd apro-
Piado 6l solenoide de vilvula "Hannifin" 400 se excita le—
ventando el espolén de soldadura a la posicién de_soldar.
Este relé es un reld estable en el sentido de que el botén
de repeticién no tendré que ser oprimido continuemente mien-
tras que la deslizadera de la unidad de prueba vuelve a su
posicidn exterior, El relé estable serd soltado antes de
que la méquina haya completado un ciclo. Cuando el espolén

de soldar llega a lz pomicién de soldadura el pequefio in-
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terruptor 218 (Fig. 15) se cierra y comienza el cido
de una revolucién del eje 75. En un instante anterior
a que pare el ejs principal &l final deun ciclo, el pe-
quefio interruptor 312, con su accionamiento, hace que la
vélvule de solenoide de cuatro conductos del tipo Hanhi-
fin 401 opere causando un movimiento smcendente del €Bpo-
1én de prueba y poniendo nuevamente el interruptor 358
en disposicién de accionasr el mecanismo de corte 71 por
la vélvule de solenoide de cuatro conductos 402.

El espolén de prueba pueds bajarse simplemen-

te oprimiendo y soltando el pedal 342, Sin embargo, para

las pruebas es oprimido el pedal 342 cuando le corredera

de pruebs estd detrés de ls posicién de prueba. Se presio-
na el botén de prueba de la lémpara 355 pare probar las
sefinles y despuds de oprime el botdén de prueba 356 y se
sefialan los temminales 86 correspondientes a soldadurss
defectuosas pars facilitar la ulterior opsracidn de
repargcién ¥y después me oprime de nuevo el pulsador de
Pruebe de la lémparas. El espolén de prueba volverd & su
posieibn baja al soltar el pedal 342,

Se comprenderf que se pﬁsden introdueir varios
cambios y que pueden ger usadas ciertas caracteristices
8in que esto afecte a las otras, ein spartarse del verda~
dero espiritu y el plan del invento.

Este invento corresponde a una solicitud de
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Patente formulada en los Egtados Unidos el 11 de Febre-
ro de 1947 ﬁeﬁalada con el Ne, 727.802 y se acoge por
lo tanto a los beneficios que otorgen los Convenios In-
ternaclonales vigentes.
R ettt B T T v U S,

Los puntos de invencién propis y nueva que se
Presentan para que sean objeto de esta Patente de Veinte
afios, son los siguientes:

1+ Méquinas para soldar a conductores pa~
ralelos situados en un cuerpo plano de material aisla-
dor y aislados en una cara excepto en los puntos elegi-
dos, ﬁn juego de alambres Paralelos cruzados con diohps
conductores en los puntos elegidos correspondientes, com-
prendiendo: elecirodos adecuasdos para efectuar la unidn
de los mencionados conductores de smbas series diferen-
tes en los puntos elegidos correspondientes; electrodos
de un segundo jusgo opuestoe ml primero en los puntos
correspondientes elegidos; medios para actuar entre los
elscirodos de dicho segundec juego para presicnar los
alambres oontra los conducfores correspondientes en di-
chos puntos elegidoss medios para hacer circular la co-
rriente de soldadura entre lds electrodos bpu;stos, con
los alambres y conductores cojidos entre ellos y mediocs
para levaniar los electrodos del juego segundo & otros

punteos elegidos.



e 5 Mé"!‘l
w
|

o

1135

1140

1145

1150

1155

2e rHéquinas para egoldar caracterizadas por
-la combinacién de acuerdo con la reivindicacién 1 en
que dichos puntos elegidos estén en pluralidad ejempla~
res dispuestos similarmente, hay un electrodo elewable
del segundo juego para cada uno de dichos ejemplares y
el electrodo de cada uno de ellos se mueve paso a paso
2 lo largo del miesmo en relacién con la soldadura de ca—-
da punto ocupado.

3. MAquinas pars soldar caracterizadas par
la combinacién 1 incluyendo medios para probar la sol-
daduras as{ producidas.

B 4. Méquipaes para soldar los alambres longitu—
digeles a loe terminales de melector transversales en su—
cesivos cuerpos de bandae de bloques aislados, comprendien-
do medios para elimentar alambres miltiples paralelos
por pasos de tanta longitud, por lo menos, como la de un
cuerpo de banda de bloque y medios para soldar por los
cuales los mencionados alambres son introducidos para
ser soldados a los terminales de cuerpos de bandas de blo-—
que en los cruzemientos elegidos durante los intervalos
de entrada de los alambres.

5 MWéquinas para soldar caracterizadas por
le combinacién de acuerdo con la reivindicacién 4, en
la que la soldadura de cada banda de blogue sze efectia

en los oruzamientos citados de antemano determineados y
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ge hace avanzar a todos los alambres en un ciclo de
la operacién.

| 6. Méquinas para soldar caracterizadas por
1a combinaocién de acmerdo con la reivindicacién 4 en la
que omda banda de blogue es subida haste unirla con los
alambres mencionados por un espolén con electrodos so-
bre los que se soportan los terminales de los cruzamien—
tos elegidos y habiendo unos electrodos superiores que
toéan con dichos alembres en los cruzamientos elegidos
y despuée son estirados.

7. M&quines para soldar caracterizadas por
le combinacién de acuerdo con la reivindicacién 4 en la
que hay unos electrodos inferiores para todos los cru-—
gamientos elegidos,‘ un ndmero menor de electrodos supe-
riores més separades para evitar que ge hage la soldadu-
ra en puntos edyacentes inmediatos y medios para cambiar
dichos electrodos superiores de un juego de crugzamien—
tos elegidos & otro, hasta que la soldadura se haya
hecho en todos los cruzemientos elegidos.

8. MAquinas para soldar caracterizadas por
la combinacién de mcuerdo con la reivindicacién 4 en la
que hay unos électrodos inferiores pars todos los cru~
zemientos elegidos, un nimero més pequefio de electrodos
superiores, espaciados en intervalos mayores para evi~

tar soldadures simul téneas en coruzamientos amdyacentes
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y medios para levantar dichos electrodos superiores de

. los cruszamientos soldados, cambifndolos a otras posiciones

¥y allf bajarlos en posicién pars solder otros oruzaﬁipn—
tos eleglidos,

9. Méquinas para soldar caracterizadas por
la combinacién de acuerdo con la reivindicacién 4 en la
qﬁe los medios pera ls alimentacidén incluyen un disposi-
tivo de sujecién del alambre estacionaric en la entrada
de las disposiciones para soldar, un dispositivo recipro-
cofle alimentacién del alambre que comprende medios de su-
Jecién del alémhre, medios ﬁara soltar los alambres de
loa dispositivos de alimentacién del mismo al final de
la carrera de avance y medios pars volver de nuevo a éi—
chos medios de sudacién del alambre operativo en este
tiempo y durante el movimiento sde retrocesoc del disposi-
tivo de alimentacidn y operacién simulténes de soldadura.

10, Méquinas para soldar carascterizadas por
la combinecién de acusrdo con la reivindicacién 4, en la
que el dispositivo de alimentacién del alambre coﬁprende
en el lado de descarga de los medios de soldeduras un dis-

poeitivo reciproco que comprende un elemento en gancho,

-montado sobre pivote por su extrsmo anterior y temiendo

un extremo posterior accionado por un muelle hacia la
posicién en qﬁe entra en Jjuego por el extremo posterior
de una banda de bloque previamente terminada y producir

no solo el avance sino sacer del dispositivo de soldar
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ls siguiente banda ya terminada, tenisndo dicho extre~
mo en gancho una forma eldeada en ql extremo posterior
para llevarse hacia abajo ¥y pasarle bajo la siguiente
bande de bloque y hacer que pare quedando detrds del
extremos posterior. ’

11. Méquinas para soldar caracterizadas por
la caﬁbinacién de acuerdo com ls reivindicacién 4 en
la que ee incluye en la entrada del dispositivg de sol-
dar uno de sujecién de los slambres comprendiendo una
pluralidad de placas entre las cuales pasa el alambre
¥ medios para retener esas placas‘ep el momento de co=~
menzar la operacién de soldadura y para soltarlas en
cuanto ésta se termine.

42, Méquinas para soldar caracterizadas por
1a combinacién de acuerdo con la reivindicacién 4 en
la que los medios de alimentacién de los alambres com-
prenden un dispositivo de sujecién do estos de¢ sistema
mituo antes y después de la entrade del dispositivo
de soldaduras, teniendo un miembro de acclonemiento y
otro dispositivo de sistema mituo en relacién con este
miembro de accibnamiento por el que el movimiento hacia -
adelante de un dicho dispositivo de mccionamiento prié
meramente volverd a poner a dicho sistema de sujecién

en posicién de trabajo y le haré avangar entonces con
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loe alambres y el movimiento hacis atrfs le haré
soltandoc en primer lugar el sistema de sujecién.

13. MAquineas bara soldar caracterizadas por
la combinacién de acuerdo con la reivindicecién 4, én la
que lo= medios de alimentacién comprenden un dispositi-
vo de sujecién del szlambre, en correspondencia antes y
después de la entrada de las disposiciones de soldadurs
¥ que tlene un miembro de accionamientoy un dispositivo
de qecionamiento cocnectado a dicho miembro de qccionanv
miento, por el gue el movimiento hacie adelante del
dispositive de soldar comenzaré por volver a poner en
trabajo a los medios de sujecidén y hacerlos después
avanzar con los hilos y el movimiento hacie detréis se-
ré haciendo gque eptos medios de sujecién suelten a los
hilos y moverlos despuds hacia atrés y medios para re-
tener & dicho dispositivo de sujecién en ambos extremos
de su carrera, pare asegurar esta sujecién en uno de
los extremos y la liberacién en el otro. |

14, Méquinae para soldar y hacer gque las ban-
das de selector en que unos alambreé paralelos en di-~
recoién longitudinal sean soldsdog a unos conductores
atravesados, comprendiendo medios para alimentar dichos
alambres longitudinales passo a pasoc y medios de sdlda—
dura incluyéndo un espoldén de soldadura movido werti- |

oalmento'que_tiene unos electrodos presionados por
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muelles y un alojamiento en el cual encaja una de las
bandas de selector con los conductores transverseles
que se acoplen con dichosAelectrodds y expuestos a tre~
vés del aislamiento en la cars opuesta en los puntos es—
cogidos; medioe para alzar este espoldn pars unir la
banda con los alasmbres citadoss unos electrodos‘supe-
riores sobre dichos alambres, medios paras mover a estos
electrodos superioree contra dichos alambres en los pun=~
tom elegidos y hacer retroceder después a la misma, ¥y me-‘
dios pars producir corrientes de soldadura que circulen
por dichos alambres y conduc tores en los puntos elegidos
cuandc esten bajos los electrodos superiores.

15« Mégquinae para soldar caracterizadas por
la combinacién de scuerdo con la reivindicacién 14 en
lﬁ que hay unos elementos calefactores transversales en
la entreda y la saiida de los elementos de soldadura y
medios eccionades por el esepolén pars presionar a dichos
elqmentos celefactores. contra el material termopléstico
de la banda paras afianzar los hilos a los extremos de
la miema.

16, Méquinas para soldar y hacer bandss de se-
lector en la que los alambres paralelos se sueldan a
condﬁctﬁrss transversales, comprendiendo medios para ali-
mentar dichos alambres longitudinales pasc a paso y me-

dios para soldar que incluyen un espolén de soldadura ver—
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ticalmente movible que levanta una banda de selector
para unirla a los hilos'longitudinales; medios para li-
mitar el movimiento ascendente de dicho espolén, unos
electrodos inferiores en el citado espolén, otros elec—
trodos superiores, y medios para controlar el acociona-
miento de los electrodos superiores, en los que se in-
eluyen disposiciones pars elevar a los elecirodos supe-
riores desde su posicién de reposo, en direcciones inecli-
nedas a dichos alambres longitudinales y medios pars ha-
cer volver a estos electrodos a su posicién de reposos
medios para gubir y bajar a dichos electrodos guperio-
res pera caeda cambio de posicién y medios para hacer pa-
sar corrientes de soldadura por los.,electrodos superio-
res e inferiores gque colsboran juntemente en los puntos
elegidos.

17. Méquinas paras soldar caracterizadas por
la combinacién de acuerdo con la reivindicecién 16 en la
que los mediocs mencionados para levantar los elegtrodos
superiores comprenden un carro movible en direccidn in-
clinada a dichos alembres longitudinales.

18, Méquinas para soldar caracterizadas por
la combinacién de acuerdo con la reiwindicacién 16 en la
que losg electrodos superiores estén montados en los ex—
tremos anteriores de unas palancas sujetas sebre pivote

gobre una barra paralels & loe slambres longitudinales
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menclomdoe y llevados por un carro en unas guias incli-
nadas a dichos alambres longitudinalesa.

19« M&quinas para soldar csracterizadas por
la combinacibn de acuerdo con la reivindicacién 16 in-
cluyendo palasncas con dichos electrodos superiores mon-
tados en sus extremos exteriores; un carro movible en
unas guiss ineclinedas en relacién con dichos slambres lon-
gitudinales y sobre lae que van montadss en pivote di-
chas palancasy medios actuando sobre dichas palancas
para hacer ir hacia abajo a los electrodos superiores y

medios en los que se incluye un travesmafio para unir los

bragos posteriores de estas paleancas y levanter los elec—

trodos superiores mencionedos.

20, Méquinas para soldar caracterizadas por la
combinacién de acusrdo con la reivindicecién 16 inclu-
yendo un movible en una corredera inclinada con relacién
a los glambres longitudinales mencionados, palancas mon-
tadas en pivote sobre dicho carro y con loe electrodos
superiores montados en sug extremos exteriores y 1ev§s
Para mover & dicho carre en un sentidc y después hacore
le retroceder a su posicién primitiva.

21. MAquines para soldar caracterizades por
la combinacién de acuerdo com la reivindicacién 16, in-
cluyendo un carro movible, siguiendo un curso inclinado

en relacién con dichos alambres longitudinaless palsn—
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cas mantadas con pivotes sobre dicho carro y con los
electrodos superiores mencionados montados en esus otros
extremos y procedimientces pars levantar el carro inclu~
yendo dos discos giratorios montados en pivotes parale-
los sobre dicho c¢arro y una leva que gira en un eje pa-
ralelo & loe alambres longitudinales antes citados ¥ que
tiene entre dichos discos giratorios uns parte cincunfe-

rencigl que se balancee a pasos pars mover el carro paso

'a paso en una direccién ¥y otra pasrte para mdver a dicho

carro a su posicibén de partida.

22. Méquinas para soldar caracterizadas por
la combinecién de acuerdo con la reivindicaocién 16 en
que un dispositivo de simple funcionamiento y parada
controla la subida de los electrodos superiores desde
su posicién de reposo y su retroceso a la misma, los
medios parzs bajer y subir dicho elecfrodos, tanto los su-
periores como los inferioree y loe medios para hacer pasar
las corrientes de soldadura.-

23, MAquinas para soldar los slembres longi-
~tudinales & loe terminales de selector tranaversales en
sucesivos cuerpoe d e bandas de blogque aisladas, compren-
diendo medios incluyendo diSpositivos complementarioe, pa-
re alimentar dichos alambres longitudinales, en smbos la-
dog de un puesto de soldadurs y‘mantener tirantes g dichos

alambres durante ambos perlédos de avance y soldadura y

.
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medios para soldar, incluyendo un espolén para levantar
uno de dichos ocusrpoe de banda de blogue en ajuste con
los mencionados hilos longitudinalees; medios para limi-
tar el movimiento ascendente del cuerpe de bande de blo-
quej slectrodos superiores sobre los slambres citados y
msdios‘para bajar dichos electrodos superiores & la pogi-
cifn de trabajo y levantarlos igualmente y medios pars su-
minigtrar la corriente de soldadura.

24, Méquinas ﬁgra soldar caracterizadas por la
combinacién de acuerdo con la reivindicacién 23 en la
que el e8polén tiene un alojmmiento en el que me adapta un
cuerpo de banda de bloque y un peine transversal para
echar los alambres a través de uns ranura transveraal‘dal
cuerpos de banda de bloque y situarlos cuande se encuentra
el espolén lgvantados.

25 Méquinas para soldar oaracterizadﬁs por
la combimm cién de acuerdo con la reivindicacién 23 en la
que mientras baja el espolén, después de la operacién de .

soldadura queds la bande de blogque soportada por los ci-

‘tados elambres longitudinsles.

26+ Méquinas para soldar y hacer bendas de blo-
que, en los gue los>alambres longitudineles son soldados
a terminales de selector transversales montados en ban-
das de selector, comprendiendo medios para alimentar pa-

80 a paso con dichos alambres longitudinaless un disposi-
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tivo de parada enc;ma de dichos alsmbres un espolén

para soldar de modo que los electrodos inferiores le-—
vanten a unas benda de selector contra los alambres lon-
gitudinales mencionados y>dioho dispositivo de paradas

y dispositivos para soldar actuando sobre dichos alam-—
bres desde arriba, presicnandc a un carrc conducido

por un camino inclinado en relacién con dichos alambress
palanca montadas en pivotes sobre dicho carro para que
oscilen sobre un eje paralelo a los alambres mencionadosy
electrodos superiores sobre los extremos frontales de di-

chee palancass mediom en cooperacidén con el citado carro

parﬁ hacer que dichas levas bajen a los electrodos cita-~

dosj un &rbol de una revolucidén en la parte posterior de
dicho carroy medios adecusdos paras que dicho &rbol, en
une simple revolucién levante paso a pase el citedo carro
en una direccién y le vuelva a su posicién primitiva; me-
dios accionados por el eje anterior para bajar y subir
dichos electrodog superiores en posiciones de soldadura,
¥y medioé también accionados por dicho #&rbol para contro-
lar los circuitos de socldadura a tfavés de los electrodos
superiores e inferiorss.

27. Méquinas para solder caracterizadas por la

combinacién de acuerdo con la reivindicaoién 26 en la que

les medios paré levantar el carro incluyen sistemas de le~

~ va y rodillo en el carro y eje citados.
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28. Méquinas para soldar caracterizadss por la
combinacién de acuedo con la reivindicacibn 26 en l= que
los medios para levantar y bajar comprenden palancas de
control montadas con pivotes en puntos fijos- a la parte
posterior de dicho carro, un travesafio que une los ex-
tremos anteriores de dichas palencas de control ¥ scopla
los bragos posteriores de las palancas de electrodos y
levas montad#s sobre en los ejes que acoplan los brazos
poeterioree de dichas palancas de control.

29 Méquinas para soldar caracterizadas pa
le combinacibn de acuerdo con la reivindicacién 26 en 1la que
los medios de control para los circuitos de soldadure in-
cluyen levas montadas sobre dicho eje y pequefios interrup—
tores de este modo operados.

30. Mé&quinas para soldar y hacer gue las ban-
daa dse bancé, en las cuales hay alembres longitudinales,
sean soldadas a terminales transversales de selector, de
bandas de selector, comprendiendo medios paras introdueir
paso a paso dichoe alambres longitudinalas y hacer aven—
zaer del mismo modo una hilera de bandes de blogue com—
Pletadas de igual manera, medios incluyendo un espolén
de soldar, para situar una banda de selector con los
alambres que coinciden con la misma desde arriba me-—
dios paras la soldadura incluyendo electrodos superiores

para soldar simulténeamente una pluralidad de termina-—
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les y alembres elegidosj un eje longitudinal de control
prinoipals un embrague de una revolucidn para conducir
dicho eje de econtrol principal; una transmisién por le
que dicho eje de control hace solidarios los movimientos
de alimentecién del alambre y avance de la banda de blo-‘
que en cada carrera de trabajo seguida por otra de retor—
noj un eje mecundario conducido por el primero con dos ve-
ces la velocidad de aquel mediante un segundo embrague de
una revolucién y que accione & los medios de soldadura
ye indicadés durante la primers medis revolucidén de di-
cho eje principal de control; medios rara levantar el ocis~
tado eségléni medios accionados tan pronto como el G EpPO~
lén llega sl limite de su carrera baras hacer que el primer
embrague hags girar al eje de contrel Principal y mover
los gistemas de alimentecidn del alambre Y svance de la
banda de blogue hacia atrés en movimiento no de trabajoj
medios para que el pegundo embragus de una revolucién ha-
&€a que durante la primers media revolucién del eje prin-
cipal de conirol actuen los msdios de soldedursa Yy que los
movimientos de alimentacién del alambre sean efectuados du-
rante la segunda medis vuelta del eje de control principal.
31. Maquinag rera soldar a terminsles parale-
log transversalmente situados los terminales que lleva
un cuerpo planc de mgterial aiglante en el que estéh expues-

tos en una cara y aislados en la otra, excepto en los pun=~
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toe elegidos, un Juego de hilos longitudinales sacados
por traccién de ume cantidad preparadas, comprendiendo dtiles
para la soldadura por entre los cuales se extienden los
alambres, un espolén para la soldadura, que mueve el
cuerpe de banda contra los alembres, y el armazén supe-
rior y que tiene electrodos para la unibén de lae puntas

de los electrodos superioref de dicho cuerpo sobre los
alambres citados; medios para oprimir dichos elestrodos
sobre los citados alembres en los puntos correspondientes
y despufs levantarlos y medios paré haocer que pﬁsen las
corrientes de soldadura a travée de dichos electrodos; me—
dios de alimentacién del alambrej medios pare sujetar los
alambres y medios de accionemiento efbctivos pare levantar
el espolén eltado con dicho cuerpo encima de le pesicién
de soldadura y después, en un ciclo de operaciones efec-—
tuar la soldadura, retirada de los medios de alimentacién,
liberacidén del alambre por los medios de sujecién, avance
de los medios de alimentacién, sujecién por los medios
correqundientes Yy descargo de los medlios de alimente-
eidn. )

32, Méquinae para soldar comprendiendo en com—

binacién medics para la alimentacién paso & paso de los
alambre longitudinales, medios de soldadura para soldar

8 dichos alambres en los puntos elegidos terminales de

selector de unas bandae de terminales insertasdas en di-
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cha méquina de soldar cuando se hayan inactives los medioe
de alimentacién, avanzando dichos alambres y bandas de blo-
que por encima y un diepositive para la prueba de solda~-
durgs, el cual recibe una bande de bloque soldada en ca-—
de progresidn de ls alimentacién de dichos alambres, que
comprende un espolén de prueba y que se levanta al final
de cade movimiento y que tieme unos véistagbds aislantes
prosionados por muelles para la unidn Intime de dichos
alambres a2 los tgrminales ¥ que separa los alambres de
los terminales en las soldaduras defectuosas y tiene me-
dios indicadores, en los que hay lémparass en correspon~
dencia con las soldaduras, que se encienden cuando son
perfectas dichas soldaduras.

33. Méquinas para soldar comprendiendo en
combinacién medios pare la alimentacién de los alambres
longitudineles paso a paso; medios pars la soldadurs a
dichos alembres, en los puntos elegidos de los terminales
de.selector correspondientes a las bandas de terminales
de selector insertados en la mencionada méquina de sol~
der cuando su dispositivo de alimentacién esté inactivo,
avanzendo Gichos slambres y bandas de bloque por encima,
introduciendo de este modo alambre nuevo en dichos medios
de soldar, y un dispositivo de-prueba gue comprende un
espolén de prueba levantado al final de cade movimiento

de alimentacién y que tiene unocs vistagos aislantes pre—
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sicnados por muelles con los extremos superiores ahorqui-
=lladog para montar en los terminales-de gelector ya ci-
tadoe y separar los dambres de los termineles en lass sol-
dadurae defectucsas, y medios indicadores incluyendo en

ellos lémparas que ss corresgponden con las soldsdures,

' las cuales se encienden cuando dichas soldaduras son nor—

males,

34 Miquinas para soldar carseterizadag por
ls combinaciﬁn de mouerdo con le reivindicacién 32 en la
que dichos medios incluyen un juego de contactos movibles
en conexién o no con los terminales de selector de la
banda de bloque siendo probadas para cerrar los circui=-
tos de lae ldmparas a través de las conexiones entre
los terminales de gelector y alsmbres.

35 Méquina para soldar caracterizadas par
le combinacién de acuerdo con la reivindicacién 32 en la
que los mencionadcs medios indicadores incluyen uns serie
de contactos méviles dentre y fuera de circuito con los ter—
minales de selector de la banda de bloque, siendo la ﬁrueba
de 81 se cierra el circuito de la lémpara del punto gque
#e elige para ella y medios para evitar ;1 movimiento de
los contactos que estén en oconexién con los,términales
excepto cusndo el e spoldén ds soldadurs esté levantado.

36 Méquinms paras soldar caracteriizadas por la

combinacién de acuerdo con le reivindicacién 33 en le
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qua dichos medios de indicacién incluyen un dﬁago de
contactos moviblee en conexién o no con los termina-
les de selector de 1z banda de bleque que se prueba y
medios para evitar el movimiento de descenso del es-
polén citado entes de que se hayasn sacado de los termi-
nﬁles los contactos citados.

37« Mélquinas para soldar carscterigadas poxr
la combinacién de acuerde con la reivindiocacién 32 en la
que los citados medios incluyem un juego de contacfos
méviles en conexidn o ono con los termineles de la banda
de blogue que me esté probendo, medios para evitar el mo-
vimiento de dichos .contactos en conexién con los termina-
les, excepto cuando el e spolén que se menciona esté leven—
tado y medios para evitar el descenso de dicho espoclén,
al‘menOs que los contactos estén smeparados de los cita-
dos terminales.

38 Méquinas para soldar caracterizadas por

la combinecién de acuerdo con la reivindicaoifn 32 en

1a que dichos medios indicadores incluyen un juego de cla-

vijeros movibles en contacto o fuera de contacto con loe

'términales de selector de la banda de blogue, siendo pro-

bados para cerrar en esos puntos el circuito de 1as.1émf
parasj una deslizemdera sobre la que van montsdos dichos
clavijeross medios actuantes sobre dicha deslizadera

pare impelir a los clavijeroe a salir de los terminaless
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un pedal, y medios accionados for el pedel para hacer
avanzar a dichos clavijeros.

39+ Méquinas para soldar eéraoterizadas por
la combinecién de mcuerdo con la reivindicacién 32 en la
que dichos medios indicadores incluyen unsa serie de cla~
vijeros correspondientes a los terminales de la bén@a
de bloque que se pruebas una deslizadera sobre la Que
van montadogs estos clavijercoss medios‘para hacer que estos
clavijeroe dejen el contacto de los terminales; medios pa-
ra mover dicha deslizadera hasia Jos terminales citados,
inecluyendo una palanca acodada montada por pivote bajo
dicha deslizadera y teniendo un bragso vertical cenecta-
do a la mencionade deslizedera pare su accionsmiento, un
elemento de parada en dicha palanca, entre los menciona-
dog bragos con una oara fiontal y un remate superior, y
un miembro que sale del citado espolén hacia atrée pare
cooperar con la care fiontal del elemento de parada cuan—
do estd sbmjo el e spolén pero situedo antes de dicho sle~-
mento y sobre ei mismo cuendo el esﬁolén estd elevado.

40, M&quinas para soldar y hacer bandas de blo-
que en los que son soldados alambres longitudineles a ter—
minsles de seletor atravegados, comprendiendo medios pa—
Ta avenzar a los alambres longitudinales y bandes ds blo-
que con terminales transversales paso & paso, teniendo '

congigo dispositivos pare soldar, un espolén de soldadura
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que levanta una banda de terminsles a la posicién debi-
da para la operacién de soldesr, un dispésitivo,dal forma—
do del slambre para contrapesar los alambres entre sucesi-
vae bandas de blogue y medios para levantado dioho-eséo-
1l6n, situar la banda de terminalesg contra dichos alambres,
accionando después los dispositivos de séldadﬁra teniendo
estacionados a los alambres e igualmente el dispositivo.de
formado del alsmbre, haciendo por Gltimo avanzar a los
alambres y bandas determinadas.

41, M&quinas para soldar caracterizadas por
la combinacién de asuerdo con la reivindicaci&n 39 en la
que el dispoesitivo de formado del alembre comprende vésta-
gos dirigidos hacia arriba verticalmente desde un miembro
mévil que los soportes y medios para levantar esos vésta-
gos hasta su acoplamiento con dichoghlambres, desplazar
el ﬁiembro mévil citado itransversalmente a los alambres,
bajar ete miembro y ponerle de nuevo en su posicién pri-
mitiva,. |

42. Méquines para soldar cesracterigedas por la
combinacifn de acuerdo con la reivindicacién 32 en la que
log dispositivos de formﬁdo del alembre incluyen una @aeli—
zgdera principal de accidén reciproca situada verticalmente
detrés de los zlambres que unen a las bandas de bloque
adyacentesjy una deslizadera secundaris que soporta unos

véstago§ para ser levantadas en un lado de los correspon=-

]
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dientes alambres; un miembro conducido por dicha desli-
gadera principal y sobre el que se monta la secubdaria
pera el movimiento transversel ds los alambres citedos,
¥y medios pera controlar dicha deslizadera secundaria en
los que se incluye una leva estacionaria en un extremo
Yy otra leva montada en la deslizadera prineipal citada,
ambas inclinadas hacia afuera y hacis arriba, por lo que
el movimiente ascendente de la @eslizaders principal ha-
ce desplazarse g Ra gecundaria desdes la levs estaciona-
ria, pere con la leva sobre la deslizadera principal
hasta que los véstagos hayanpasado a los convenientes la~-
does de los alambres ¥ la desligadera principal esté parada
por las gufasg de la banda de blogue, después de los cual
la leva de la desligadera principal subiré afin més y echa-
r 2 la deslizaders secundarie hacia un lado, desplazando
asi los hiles lateralmente, sisndo vuelts le secundaris
& pu posicién normal por la leva estacionaria en limite
de su movimiento hacia abajo;

43+ Méquinas pars soldar y conexién eléetrica
de los alambres longitudinales a los terminales transver—
seles de un cuerpo de bandaj medios para alimentar paso
& paso los alembree longitudineles y bandas de blogue con
los terminales de bloque conectados eléctricamente a di-
chos alambress medios para la conexién eléctrics de los

terminales de bandes de bloque sucesivas a los slambres
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¥y medios para contrapear los slambres que hay entre ban-
das de blogque sucesivas comprendiendc un miembro que tie~
ne uncs vastagoss medios para mover este miembro y colo=-
car los véstagos contra los alambres, mover los v&stagos
a un lado pars doblar los alambres, retirar los véstagos

de los alambres y llevar de huevo los alambres & sue posi-
ciones de alojamiento.

44. Méquinas para soldar y hacer bandas d.e. blo=
que, meé.ios para alimentar hileras de bandas de blogque pa-
80 a paso y medios para el formado de slambree en operacién
hecha durante el perfcdo de alimentacidén comprendiendo un
peine de alambres, medioce para leventar los dientes de
este peine a un ledo de dichos alambres y bajar diechos
dientes, medios para empujar con leva el peine a un lado
cuando e 8té levantado y los hilos doblados y medios pa—
ra hacer retroceder por levae a dicho peine, & su posicién
de orfgen cuasndo estd bajado.

45 MAquinag para soldar y hacer hileras de
bandas de bloqué en las que los hilos longitudinales =on
conectades por soldadurs en puntos elegidos & los termi-
nales transversales de un cuerpo de banda de blogque de
material aislante que tiene ranuras transversales en sus
extremos, estando & fianzados a dicho cuerpo con los la-

dos interiores de dichas ranurass, comprendiendo medios pa~

ra introducir d&chos alambres longitudinaleg dentro de
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1os aperatos citados y unafiileta de bendas de blogue
completadasy madios para aoid&r dichog alambres & los
terminales de un cuerpo de bands de bloque afisnzar di-
chos alembres & los huscos citados en sus lados interio-
resj medios para doblar estos alambres entre sucesivas
bandas de blogue y‘medioa en un punto en el que los alam~
bres ya doblados cuando la hilera eatéd en reposo son situa-
dos para ponsr las bandas de blogue en posicién de ser cor—
tadas aparte, con los alambres estirados en ellas y cor-
tar después los alambres en esa situacibn.

46. Méquines pare soldar caracterizadas por la
combinacidn de acuerdo con 1& reivindicecién 44 en la que
dichos medios de colocacién comprenden medios de accién
reciproca ocon los extremos afiledos y medios para inser—
tarlos entre los extremos de las bandas de blogue adyacen—
tes y estirar los alambres entre dichas bandas.

41« MBquinas para soldar caracterizadas por la

combinacién de acuerdo con la reivindicacifn 44 en que el

"eorte se sfectdis entre dosphojas paralelas fijas con sus

filoe en sus caras exteriores y smeparadas para entrar en

[y

las ranuras de los extremos de las bandas adyacentes y

" otras dos hojgs méviles similares dispuestas para entrar

en las ranuras en lsge carss opuestas.

484 MéEquinas pers goldar caracterizadas por la
combinacién de acuerdo con la reivindiqacién 44 en la gue
el cortado es efecfuado entre doe hojas fijas paralelas,

con sus bordes cortantes en sus caras exteriores y espa~
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bandas adyacenies y dos hojaé méviles similares, dispucstas

P e S

ciadae para entrar en las ranuras de los extremos de las

para entrer en las ranuras de las caras opuestse ¥ lae hile-
ras de bandas en el lado de entrada de las hojas de corte
gson desmontadas de la hoja fija a la que quedaron engan—

chadas.

49. Méquinas para soldar conductores parale—

los situedos en uns banda plana,.

S M WS WD M S ew ww P s ew mw e wm am ew

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué
eantecede, representado en los dibujos que se acompefisn
¥y a los fines egpecificedos,

Esta Memoria consta de sesenta y nueve hojas

egcritas por una sola cara.
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