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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
DE

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPAÑA, A FA­

VOR DE DON AGUSTIN JOSE YUS ORTIN, DE NACIONALIDAD ESPADO­

LA, RESIDENTE EN MADRID, H ortaleza, 104,

s o b r e :

" "INSTALACION PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS" "

E l invento se r e f ie r e  a una in s ta la c ió n  para la  

fa b ricac ió n  de v ig u e ta s , que se c a ra c te r iz a  por lo s  sigu ien - i 

te s  elementos :

Mecanismos de su je c ió n .-  En la  f ig u ra  1 y 2 , se in - 

5 - d ica  un mecanismo de su jec ió n  de lo s  alambres ó cab les de - 

l a s  armaduras que c o n siste  : Una p ieza que puede s e r  un.perfIL 

U de h ie rro  (1 ) apoyado por un lado  y su je to  por to r n i l lo s  - i 
(2) a una bancada de hormigón. E l otro lado va p ro v isto  de ... ¡ 

una p le t in a  de h ierro  (5) sobre l a  que van su je ta s  unas p ie -  : 

10 -  zas de h ie rro  (4 ) ta la d ra d a s , por l a s  que pasan unos to fn i-
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l i e s  (5 ) que llegan  h asta  la  p le t in a  ( 5 ) .  Entro l a  p le tin a  

(5 ) y la s  p iezas de h ie rro  (4 ) coincidiendo con lo s  e je s  de 

lo s  to r n il lo s  (5 ) pasan lo s  alambres o cab les (6) a lo jad o s 

en re b a je s  y o r i f i c io s  p racticad o s en l a s  p iezas ( 4 ) .  Una 

5 - vez tensados lo s alambres o cab le s (6 ) se su je tan  a l a  p le ­

t in a  (5 ) por presL 6n contra e l l a  e je r c id a  por lo s  to r n il lo s  

( 5 ) .

^n l a s  f ig u ra s  5 y 6, se observa como se e fectú a  

la  presión  d e l to rn illo ^  contra e l  alambre (6) y l a  p le t i -  

10- na ( 3 ) .  ^ sto s d isp o s it iv o s  son para s u je ta r  dos y tro s  f i ­

l a s  superpuestas de alambres o cab le s ten sad o s. Las p iezas 

(4 ) van perforadas con un ta la d ro  roscado para §ue pase e l  

t o r n i l lo  (5) llevan  lo s  reb a je s  y o r i f i c io s  (7 ) por donde 

pasa e l  cab le  o alambre ( 6 ) .  La presión  se e fectú a  por e l

15 - roscado d e l .to rn illo  (5) que comprime lo s  alambres (6) en­

tre  la s  p iezas de h ierro  (8 ) entre s i  y l a  p le tin a  (3 ) .

La f ig u ra  3 , es una v i s t a  de fren te  de un mecanis­

mo completo para úna armadura in fe r io r  de dos h i le r a s  de - 

alambre 6 cab les y para una h ile r a  en l a  armadura su p erio r. 

20 - La f ig u ra  4 , es una p lan ta  del mismo mecanismo. La

fig u ra  11 es una v i s t a  en sección  de un mecanismo para l a  

su jec ió n  de lo s  alambres tensados de una armadura in fe r io r  

de t r e s  h i le r a s .

La f ig u ra  7, es l a  in d icación  de otro mecanismo de 

25 - su je c ió n , ^e compone de una p le tin a  do h ierro  ( l )  perforada 

dejando pasar una s e r ie  de to r n il lo s  (2) lo s  cu a le s e stán  

ta lad rad o s en su v ástago  (3) y por donde pasa el*alam bre - 

6 c a b le . Para su  ¡sujeción se comprime e l  alambre contra la  

p le tin a  (1) por medio de la s  t a r c a s  (4) a l  ro sca rse  en e l  
^0 - v á stag o .
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Mecanismo do te n sió n .-  Para producir la  tensión  de 

lo s  alambres ó cab le s  de la s  armaduras se puede u t i l i z a r  e l  - 

aparato  de la  f ig u ra  11. Es una palanca de primer grado forma­

da por una v ig u e ta  de h ie rro  ó un tablón  de madera ( 1 ) .  En su 

5 - brazo más corto  (2 ) se su je ta  un cable (3) que pasa por una 

polea (4) f i ja d a  por un gancho de h ie rro  en un punto (5) d e l 

su e lo . Al extremo d e l cable se co loca un d isp o s it iv o  (6) para 

amarrar e l  alambre (9) que puede s e r  una p laca y un to r n il lo  

como lo s d e sc r ito s  en e l  primer mecanismo de su jec ió n  de la s  

10 - armaduras o cu alq u ier otro  ap arato  s im ila r .  E l brazo mayor de 

l a  palanca (7 ) e s tá  graduado por muescas (8 ) que sirven  para 

co locar p esos, lo s  cu a le s segán su peso y posición  en la s  mués 

cas (8) d el brazo  (7) determinan r e s is te n c ia s  en e l  brazo (2) 

de la  palanca, l a s  que producen tensión  en e l  cab le  (3) y en

- lo s  alambres (9 ) su je to s  en su extremo (6 ) .

^*ste aparato  puede s u s t i tu ir s e  por otro cu alqu iera

que produzca ten sión  en lo s  a lan b res, ya sea de uno en uno 6 

en todos a la  vez, que puede 'se r  un h u s il lo  de prensa, un ga­

to  ó una prensa h id ráu lica  colocada convenientemente.

- Moldeado de l a s  v ig u e ta s .-  Los moldes que contienen 

e l  hormigón - f ig u ra s  8 y 9- se componen de dos tab lon es de - 

madera (1) planchas de chapa de h ierro  ú otro m ateria l c u a l-  -, 

q u iera . Colocados en fre n te , y separados para que entre su 

hueco pasen la s  armaduras. E sta s  paredes ó moldes, ( 1 ) ,  e s-

- tán a p la n t il la d o s  para que moldeen la  forma e x te r io r  de la  

v ig u e ta . En su parte in fe r io r  llev an  un rebaje  (2 ) para - 

que so ajus*ten en una ta b la  (3) que con stitu ye  e l  fondo del 

molde. E sta  ta b la  e s t á  f i j a  por medio de to r n il lo s  (5) a - 

unas bancadas de hormigón (6) sobre e l  que se apoyan por me-

30 - dio de durmientes de madera ó h ie rro  (4 ) .

15
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Pata moldear l a s  v ig u e tas en toda l a  lon g itu d , se 

colocan lo s  moldes o paredes l a t e r a le s  (1 ) a todo lo  la rgo , 

de la  tab l^  d e l fondo (5) dejando entre e l lo s  lo s  alambres 

de l a s  armaduras (13) haciendo en ca jar en l a  ta b la  lo s  re- 

5 - b a je s  de lo s moldes ( 2 ) .  La ta b la  d e l fondo tien e  por mi­

sión  además de contener por l a  parte in fe r io r  e l  molde, l a  

a lin ea c ió n  to t a l  d e l con junto , L^s moldes la te r a le s  (1) se 

su je tan  contra la  t a b la  d e l fondo (3) por la  p resión  de unos 

trav e se ro s  (7) colocados en cada l a t e r a l ,  que ap rie tan  e l  - 

10 -fondo (5) contra lo s re b a je s  (2) por medio de h o rq u illa s  de 

h ie rro  (8) p ro v is ta s  de unas cuñas do madera o h ie rro  (9) - 

que la s  comprimen. La parte su p erio r de lo s  l a t e r a le s  se - 

aprietan  uno con tra otro por e l  mismo procedimiento mantenien­

do su separación  por medio de unos e sc a n tillo n e s  (10) de ma- 

18 -  dera ó h ie rro .

Los d is t in to s  moldes l a t e r a le s  que forman l a  to ta ­

lid ad  de la  p ieza , se unen por sus t e s t a s  (q 4 ) 'p o r  medio de 

angulares de h ie rro  (11) que se a to rn illa n  entre s i .

S ituados lo s moldes en la  forma d e s c r i t a ,  se co lo- 

20 - can unos tacos de separación  (12) que fraccionan  la  t o t a l i ­

dad de la  p ieza  en v ig u e ta s .

Fabricación  de la s  v ig u e ta s .-  Para fa b r ic a r  l a s  v i ­

gu etas, se colocan en primer lu gar  lo s  alambres de su arma­

dura - f ig u ra  11- (9) en lo s  bancos de su jec ió n  (10) ya d e s­

c r i t o s ,  tensándolos uno a uho por medio d el aparato  de pa- 

25 - lan ca (1 a l  8) f i já n d o lo s  én lo s  bancos de su jec ió n  por me­

dio de lo s  ap arato s de amarre (1 0 ) . ' .

Una vez su je to s  lo s  alambres o cab le s  de la s  arma­

du ras, su perior 6 in fe r io r ,  se colocan lo s moldes la t e r a le s  

(10) apretándolos contra la  ta b la  d e l fondo ( l l )  por medio 

30 - de lo s travesañ os (1 2 ). .
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F i jo  ya a l  molde se v ie r te  e l  hormigón en su hueco 

y se a s ie n ta  por v ib ración  con lo s  ap arato s d e sc r ito s  en la  

Patente Egpañola núm 161 .436 .

Pasadas 48 horas d el vertido  d e l hormigónase r e t i ­

ran lo s moldes la t e r a le s  (10) a flo jan d o  lo s  travesan os (12) 

quedando la  v igu e ta  moldeada capaz de so sten erse  p o r .s i  mis­

ma. S ie te  d ía s  después d e l hormigonado, se cortan lo s  alambres 

de la s  arm aduras'(9) en tre e l  f in a l  d e l molde (13) y lo s  ban­

cos de su jec ió n  (10) y también entre cada dos v igu etas fa b r i­

cadas - f ig u r a  1 0 ) . Se re t ira n  la s  v igu e tas d e l fondo d e l mol­

de (11) y se ap ilan  en d epósito s para su u t i l i z a c ió n .

N O T A

En resúmen: l a  patente recaerá  sobre la s  s im ie n te s  

re iv in d icac io n es : ^

la .- I n s ta la c ió n  para la  fab ricac ió n  de v ig u e ta s , 

c a rac te r iz ad a  por un-mecanismo para s u je ta r  lo s  alam bres -  

tensados formado por una p ie z a , p e r f i l  U de h ierro  apoyado 

por un lado y su je to  por to r n il lo s  a una bancada de hormi­

gón y e l  otro lado p ro v isto  de una p le t in a  de h ie rro  sobre 

la  que van su je ta s  unas p iezas de h ie rro , ta la d ra d a s , por 

cuyos ta la d ro s  pasan t o m i l lo s  que llegan  h a sta  l a  p le t in a , 

Entre la p le tin a  y la s  p iezas de h ie rro  coincidiendo con lo s 

e je s  de lo s  to r n i l lo s  pasan lo s  alam bres o cab les a lo jad os 

en reb a jo s y o r i f i c io á  p racticad os en la s  p iezas de. h ie r ro .

2 a .-  In s ta la c ió n , según la  re iv in d icac ió n  a n te r io r , 

c a ra c te r iz a d a  por la  sujeci,&hi de lo s alambres tensados que 

pasan por la s  p iezas d e sc r ita s  y quedan su je ta s  a e l l a s  por 

l a  presión  que e fe c tú a  e l  roscado de lo s  t o m i l lo s  que com­

prime lo s alambres entre unas p iezas de h ie rro  entre s i  y 

l a  p le tin a  base d e l mecanismo*.
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2 .-  In sta la c ió n , se^ ln  l a s  re iv in d icac io n es an te­

r io r e s ,  c a rac te r iz ad a  por la  su jec ió n  de lo s  alam bres-tensa­

dos que co n siste  en un mecanismo formado por una p le tin a  de 

h ie rro  perforada que d e ja  pasar una se r ie  de t o m i l lo s  que 

5 - e stán  ta lad rad o s en su vástago  por donde pasa e l  alambre ó 

cable y que para l a  su jec ió n  d el alambre se comprime contra 

l a  p le tin a  por medio de tu ercas a l  ro sca rse  en e l  v á stag o .

4 a .-  In sta la c ió n , según l a s  re iv in d icac io n es ante­

r io r e s ,  c a rac te r iz ad a  porque para moldear ej. hormigón de l a s  

10 -  V igu etas, se u t i l i z a  un d isp o s it iv o  compuesto de dos tablones 

de madera o plancha de h ie rro  a p la n t il la d o s  que én su parte 

in fe r io r  llevan  un reb aje  para que se  a ju ste n  en una ta b la  

que con stituye e l  fondo d el molde. E sta  ta b la  e s tá  clavada 

a unos durmientes de madera ó h ie rro  f i j o s  en unas bancadas 

15 - de hormigón por medio de t o m i l lo s  empotrados.

5 a .-  In s ta la c ió n , según l a s  re iv in d icac io n es an te­

r io r e s ,  ca rac te r iz ad a  porque para moldear l a s  v ig u e tas en 

una longitud correspondiente a v a r ia s  de e l l a s  para lo  cual 

se colocan lo s moldes a todo lo  la rgo  de la  ta b la  d e l fondo 

30 - dejando entre e l lo s  lo s alambres de la s  armaduras, haciendo 

en ca jar en la  ta b la  del fondo lo s  reb a je s  de lo s  moldes que 

se su je tan  contra la  ta b la  p o r *la  presión  de unos tra v e se ­

ros colocados en cada l a t e r a l  d e l moldo que ap rie tan  e l  fon­

do contra lo s  reb a je s  por medio de h o rq u illa s  de h ie rro  pro- 

25 - v i s t a s  de unas cuHas de madera 6 h ierro  que l a s  comprimen, 

manteniendo la  separación  de lo s  la t e r a le s  por medio de unos 

e sc a n t il lo n e s  de madera 6 h ierro  colocados tran sversalm en te. í 

6 5 .-  In sta la c ió n , según l a s  re iv in d icac io n es an te­

r io r e s ,  ca rac te r iz ad a  porque se construyen v a r ia s  v igu e tas 

30 -  en una so la  p ieza segmentada por tacos 6 d isco s de sep ara­

ción , logrando su a lin eac ió n  por medio de l a  ta b la  del fon-



do de lo s  moldes que e s tá  f i j a  a unos trav e se ro s*e n  toda la  

longitud de la  p ieza  fa b r ic a d a .

7&.- In sta la c ió n , según la s  re iv in d icac io n es ante­

r io r e s ,  c a rac te r iz ad a  porque se coloca en primer lu g ar  lo s  

5 - alambres de su armadura tensándolos con un aparato  de palan­

ca y fi já n d o lo s  en bancos de su jec ió n  por medio de aparatos 

de amarre, colocando después lo s  moldes l a t e r a le s ,  apretán­

dolos cobtra una ta b la  d el fondo del molde^ f i ja d a  en e l  suelo  

por medio de unos trav esan o s. Vertiendo en su hueco e l  hormi- 

10 - gón y asentándolo por v ib rac ión  con lo s  aparatos d e sc r ito s

en la  patente española núm. 174.530, dosmoldeando o r e t ir a n ­

do lo s moldes a la s  48 horas d e l v e rtid o  de hormigón y cor-" 

tando l a s  armaduras entre e l  f in a l  de la  to ta lid a d  d e l mol­

de y lo s bancos de su je c ió n , a s i  como también, entre cada - 

15 - dos v ig u e tas a lo s s ie te  d ía s  de hormigonado y re tiran d o  - 

l a s  v ig u e tas a s i  fa b r ic a d a s , d e l fondo d e l molde, ap ilán do­

la s  para su u t i l iz a c ió n .

8&.- In sta la c ió n , según l a s  re iv in d icac io n es ante­

r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  porque la  ten sión  de la s  armaduras se 

20 - e fectú a  por un aparato  co n stitu id o  por una palanca de primer 

grado formada por una v igu e ta  de h ie rro , que en su brazo más 

corto  se su je ta  a un cab le  que pasa por una polea f i ja d a  por 

un gancho de h ie rro  en un punto d el su e lo . Ai extremo d e l ca­

b le se co loca un d isp o s it iv o  para amarrar e l  alam bre. E l bra 

25 - zo mayor de la  palanca e s tá  graduado por muescas que sirven  

para co locar pesos lo s  cu a le s por su p o sic ión  en e s te  brazo 

determinan r e s i s te n c ia s  que producen ten sión  en e l  cable y - 

en lo s  alambres su je to s  a su  extremo.

9 & I n s t a l a c i ó n ,  según la s  re iv in d icac io n es ahte- 

50 - r io r e s ,  c a rac te r iz ad a  porque se e fec tú a  la  su jec ión  de lo s  . í
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alambres tensados de l a s  armaduras a bancadas su je ta s  en c i ­

mientos de hormigón por medio de to r n i l lo s  empotrados en é l .

1 0 .-  " INSTALACION PARA LA FA3RI0ACION DE VIGUETAS" 

Según se d escribe  en la  presente memoria que cons- 

5 -  ta  de ocho h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara  y d i­

b u jo s .

Madrid,

P¿P.
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