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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AfOS EW ESPARA, A Fa-
VOR DR DOH AGUSIIN JOSE YUS ORTIN, DE NACIONALIDAD ESPAfO-
LA, RESIDENTE EN NADRID, Hortaleza, 104,
s obre:
"INSTALACION PARA LA FABRICAGION DE VIGUETAS" i

DTSt —l5 1§ 1, TR

El invento se refiere & une instalacibn para la’
fabricaciﬁn de vigustas, que se caracterizas por los sigﬁien- {
“tes elementos : |

lecanismos do sujecibn.- En la figura d y 2, se in-

5 - dica un mecanismo de sujecidn de los alambres & cables de = ,

las armaduras que consiste : Uné pieza que puede ser un.parfﬂé
-U de hierro (1) apoyado por un lade y sujeto pdr tornillos -
(2) & una bencada de hormigbn, E1 otro lado va provisfo de H%;
une pletina de hierro {(3) sobre 1? que van sujetas uhas’pie-:f

10 - zas de hierro (4) taladradaS, por las que pasan unos torni-
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lles (5) que llegen hasta la pletina (3). Entre la pletina
(3) v las plezas de hiérfo (4) coincldiendo con los eojes de
los tornillos (5) pasan los alawmbres o cables (6) alojados
en rebeajes y orificlos practicados on las plezasg (4), Una -
vez tensados los alambres o cables (6) sé sijoetan a la plef
tina (3) por presi b6n contra ella ejercida por los tornillos
(5). |

fn las figures 5 y 6, se observae como se efectla

la presibn del tornills, contra el alambre (6) y la pleti-

ﬁa (3). Lstos dispositivos son para sujetar dos y tres fi-
las superpuestes de alambres o cables tensados. Las plezas .
(4) ven perforadas con un teladro roscado para gue pase el
tornillo (5) llevan los rebajes y orificios (7) por donde.
pesa el cable o alambre (6), La presidn se efectfia por el
roscado del tornillo (5) que comprime los alambres (6) en-
tre las pilezas de hierro (8) entre si y la pletina (3).

‘La figura 3, es una vista de frente de un mecanis~
mo completo para una armadura inferior de dos hileras de -

elambre 6 cables y pare una hilers en la armadura superior.

20 - La figure 4, es una planta del mismo mecanismo. Le

figura 11 es una vista en seccién de un mecanlsmo para.la
sujecldn de los elambres tensados de una armadura inferior
de tres hlleras. |

La figura 7, es la indicacibn de otro mecanismo de

! . 25 -sujeei6n. Sg compone de una pletina de hierro (1) perforeada

30 -

dojando p&asar una seorie de tornillos (2) los cusles estén
taladrados en su véstago (3) y por donde‘pasa el-alambre =
6 cable. Para su gujecibn se comprime el alambre contre ld
pletina (1) por medio de las twe rcas (4) al roscarse en el

véstago.
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lecanismo de tensién.- Para producir la tensidn de
los alambres 6 cables de lag ermaduras se puede utilizar el -
aparéto de la figura 11, Es una palanca de primef'grado forma-
da por una vigueta de hierro 6 un tebldn de madera (1). En su
Erazo més corto (2) se sujeta un cable (3) que pasa por ‘una
poleé (4) fijada por un gancho de hierro en un punto (5) del
suelo. Al extremo del cable se coloca un digpositivo (6)'para
amarrar el alaﬁbre'(g) que puede ser una placa y un tornillo
conmo ios descritos en el primer mecanismo de sujecibn de las
armeduras o cualguisr otro aparato similar, El brazp mayor de
la palenca (7) estéd graduado por muescas (8) que sirven par=a
colocar pesos, los cuales seghn su peso y posicibn en 1a§ e s
cas (8) del brazo (?)'determinan resistencias en el brazo (2)
de la palanéa,'las que producen tensitn en el cable (3) y en
los alambres (9) sujetos en su extremo (6).

Egte aparato puede sustitulirse nor otro cualqulers
que produzca tensibn en los alanbres, ya sea de uno en uno &
en fodos a la vez, que pusde ser un ‘husillo de prensa, un ga- ?
to 6 una prensa hidréulica colocada convenisntemente.

licldeado de las viguetas,.~- Los moldes gue contienén
6l hormighn -figuras 8 y 9- se componen de dos tablones de =~
madere (1) planchas de chapaAde hierro & otro material cual~:
quiera. Colocados en frente, y separados para que entre su
hueco paseﬁ les armeduras. Estas paredes b moldeé, (1), es-
tén eplantilledos pare que moldeen la forme exterior de la
vigueta. En su parte 1nforior 1}evan un rebaje (2) para -
que se ajusten en una tebla (3) que constituye el fondo del
molde. Esta tabla estélfija por mediode tornillos (5) a'e
unas bancadas de hornigbn (6) sobre el que se epoyan por me-

dio de durmientes de madera & hierro (4).
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Pava moldear las viguetes en toda 1= 1oﬁgitud,‘sé
colocan 1os-moldes o paredes laterales (1) a tode lo largo

0 de la tablg del fondo (3) dojando entre ellos los alambres
de las armeduras {13) haclendo encajar en la tabla los re=-

5 - bajes de los moldes (2), La tabla del fondo tieﬁe por mi~.
sibn adbmés de contener pof la parte 1nferi§r ¢l molde, la
allneacibn: total del conjunto, L,s moldeslaterales (1) se 7
sujetan contra la tabla del fonde (3) por la presibn de unos |
traveseros (7) colocados en cada lateral, que aprietan el =

e 10 -fondo (3) contra los rebajes (2) por medio de horquillas de
ihierro'(s) provistas de unas cufing de madera o hierro (9) -
que las c¢comprimen, La barte superior de los laterales se -

'3 . . . aprietan uno contra otro por el mismo procedimientomntenien-
do su separacibn por medlo de unos escantillones (10) de ma-

15 - dera b hisrro, ‘

Los distintos moldes laterales que forman la tota-

. o  - lidad de la pleza, se unen por sus tostas {14) por medio de

@®

angulares de hierro (1l) que se atornillan entre si,
Situados los moldes en la forma descrita, se colo-
20 - can unos taecos de separacibn (12) que. fraccionan la . totali-
dad de 1la pleza eﬁ viguetés. »

Fabricaclén de las viguetas.- Para fabricar las vi-
guéﬁas,~ae colocan en primer lugar los alambres de su arma-
dura -figura 11- (9) eﬁ,los bancos de sujeclbn (10) ya des-
eritos, tenséndolos uno a uho por medio del aparato de pa-

26 =~ lanca (1 al 8) fijlndolos én los bancos de sdjecibn POr me=-
~dio de los aparatos de amarre (10). ' . .

Una véé sujetos los alambres o cables de las arma-
dures, superior & 1nferiof, se colocan los moldes laterales
(10) apretfndolos contra la tabla del fondo (11) por medio -

30 - ds los travesafios (12), .
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FijO‘ﬁa 61 riolde se viérte el hormigbn en su husco
y so asienta por vibracidn con los aparatos descritos en la
Patente Egpafiola nfim 161,436, A

Pagadas 48 hor=as del vertido del hormigbn,se reti=

ran los moldes laterales (10) aflojando los travesgfios (l2)

‘quedando la vigueta moldeada capaz de sostonerse por .sf mis--

ma, Stete dfas duspubs dei'hor@igbnado, se cortan los alambres
de 1as‘armaduras‘(9f entre el finél del molde (13) y los ban-
o8 Qe sujeciﬁﬁ; {10) y}también ehtré cada dos viguetas fabri~
cadas =figura 10), Sg retiran las viguetas del fondo del mol=
de (l1) y se #éilan on depbsitos para su utilizacifn,
: NOoTaA | |
En resﬁmah: la paﬁente recaerd sobre las aiguienteg
reivindicaciones : ' ' ‘
1%.;Instalac16n pera la fabricacibn de vigueta§5
caracterizada por un - mecanismo para sujetar los alambreg =-
tenéados‘formado por una pleza, perfil U de hierro apoyado
por un lado y sujeto poritorniilos a. una bancada de hormie
gbn y el otro 1ado'provisto de una pletina de_hie%rovsobre
la qus van sujetas unas plezzs de hierro, talaﬁradas, por
cuyos taladros pasan tornillos-que llegan hasta la pletina,
Entre la pletina y las piezas de hierro coincidiendé con los

ejes de los tornillos pasan los alambres o cables alojados

.en robajos‘y orificiod practicados en las piezas de. hierro,

22 .~ Instalacidn, segfin la roivindicacién anterior,
caracterizadi}pbr la sujecdph: de los alambres tensados que

pasan'por lag piezas_desqritas ¥ quoedan sujetas a ellas per

" la presibn que efectfia el roscado de los tornillos que ¢ome

. prime los alambres entre unas plezas de hierro entre sf ¥

la pletins base del mecanismo,
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3.~ Instalecibn, seglin las reivindicaciones ente-
riores, caracterizadsa por le sujecibn de los alarmbres tense-
dos que conslste en un mecanlsmo formado por una pletina de
hierro perforeda que deja pésar une gerie de tornillos que
estén taladrados en,su>véstago por donde pasa el alambre b
cablehy que para la sujecibn del aslambre se comprime contra
la pletina p;r_medio de tuercas al roscarse en el véstago.

4a ,- Instalecibn, segln las reivindicaciones ante-

"riores, caracterizade porQue paré moldeer el hormigbn de las

viguetas, se'utiliza un dispositivo compuesto.de dos tablones
de mgdéfa o plancha de hierro aplantillados que.én su parte
inferlor 1levén»un rebaje para que se ajusten én una tabla
que consfituge el fondo del molde., Esta tabla estd clavada

& unos durmientes de maders & hierro fijos en unas bancadas
de hormigdn por medio de tofnillos empotrados,

52 ,~ Instalacibn, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque para moldear las viguetas eon
una longltud correspondisente a varias de ellas para lo cual
sé colocan los moldes a todo lo largo de la tabla del fondo
dejendo entre ellos los alambres  de las armaduras, haciendo
encajar en l& tabla del fondo los rebejes de los moldes que
se sujetan contre la tabla por la presibn de unos travese-
ros colocados en cada lateral del molde que aprletan el fon-
do contra ios rebajes por medlo de horquillas de hlerro pro-
vistés de unas cuﬁaé de madera % hierro que lés comprimen,
manteniendo la separacibn de los laterales por modio de unos
escantillones de madéra 6 hierro colocados transversalmente.

’ 62 ,~- Instalacidn, seglin lms reivindicaciones ante-
rlores, caracterizada porque se construyen varlas viguetas
en uns sola pieza'aegmentada por tacos & discos de separa-

cidn, logrando su alineacidn por medlo de la tabla dsl fon-
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‘do de los moldes que estd fije e unos traveseros' en toda la

longlitud de la pileza fabricada,
7e .- Instalacién, éegﬁn;laa reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porqub se coloca en primer luger los

alambres de su armadura tenséndolos con un aparato de palan=-

ca y fijhndolos-en bancos de sujecibn por medio de aparatos

de amarre, colocando después los moldes laterales, apretén-
dolos contra una tablé'del fondo del molde fijada en el suelo
por medlo de unos travesaﬁos; Vertiendo en su hueco el hormi-
gﬁﬁ y‘asenténdolo por vibracibn con los aparatos descritos |
én la patente espafiola nfim, 174,530, desmoldeando o retiran-
do los moldes & las 48 horas del vertido de hormigﬁn ¥ cor="
tando las armaduras entre el final de la totalidad del mol-

de y los bancos de sujecldn, asi cémo tanbién;’entre cada -

dos viguetas & los siete dias de hormigonado y retirando -

‘las viguetés asi fabricadas, del dfondo del molde, epiléndo-

lag para su utilizaclbn.
82 .- Insﬁalacibn, segin las reivindicaclones ante-

riores, caracterizada porque la tensidn de las armaduras se

-efectia por un aparato constitufdo por uns palesnea de primer

- grado formada por una vigueta de hierro, que en su brazo mls

corto se sujeta & un cable que pasa por una poiea fijada.pér
un gancho debhierro en un p&nto del suelo, Al extremo del ca=-
ble se coloca un dlspositivo para amerrer el alambro. Bl bra |
zo mayor de la palance eété graduado por miescas que sirven

para colocar_pqsos los cualaes por su posiciﬁn en aste brazo

‘detsrminan resistenclas que producen tensibén en el cable y -

en los alambres sujetos & su extremo,
oa,~ Instalacibn, segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizada porque se efectfia la sujecién de los



alambres tensados de las armaduras a bancadas sujetas en ci-
mientos de hormigbn por medlo de tornillos é.mpotrados en é1.
10.- "INSTALACION PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS"

Seglin se describe en la presente memorif que consg-

5 - ta de ocho hojas escritas a méquina ‘po:t' una sola cara y di-

bujos.

Madrid, 17 de febrero de 1948
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