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Este invento se relaciona con un método de pre—
paracifn de electrodos, particularmente de electrodos que deben ser .

utilizados en dlspositivos de descarga electrdnica.

En ciertos uscs de électrodos, tales como en dis- !
positivos de descarga electrc';nica se ha reconocide hace tiempo gque
las chispas y los arcos a y de los referidos electrodos puede ser

dafiosa. Por ejemplo, en dispositivos de descargs electrdnica que
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emplean cétodos recubiertos, un chisporroteo de 1a rejilla o
dnodo al cétodo puede dafiar irreparablémenbe la capa emisora y

© dejar los referidos dispositivos inservibles.

Las chispas tienden a producirse en tales disposi-
tivos cuando existen un alto potencial relativo entre dos elec~
trodos adyacentes. Por lo tanto se verd que l#é chispas tienrien_
a producirse mis frecuentemente & frecuencias sltas donde el es— '
pacio enﬁre electrodos es pequefioc y o siempre que se emplesn |
altos potencialeg. Bsta tendencia al chisporroteo se hace
también notér particularmente cuando se utilizan dispositivos
de descarga electrdnics con potenciales de impulsos por la ré-
pida subida de los referidos potenciales gque tienden a romper
el camino entre los electrodos en la forma de una chispa o
todavia peor en la forma de un arco estable, dando lugar gene-
ralmente la dltima condicidn a que el dispositivo se quede
inmediatamente inservible. El dafio: de})i,do a las chispas ocurre
muy frecuentemente durante la formacién o envejecimiento’ de un
dispositivo de descarga electrfnica, Durante el pretratamiento
de un dispositivo de descarga electrénica antes de ponerlo en
funcionamiento es costumbre con cie;'t.os tipos de los referidos
dispositivos el envejecerbs aplicando potenciales a los dife-
rentes electrodos tales como el &nodo y la rejills los cuales
son mis altos que los potenciales normales de fx;ncionamiento
aplicados # los referidos slectrodos. Este pretratamiento o
proceso de envejecimiento es necesario con el fin de obtener
un funcionamiento estable o satisfactoﬁo de los referides
dispositivos subsecuentemente pero estos potenciales altos
utilizados duraﬁte el envelecimiento tienden a producir chis~

porroteos dafiosos.



3.

Se ha determinado que la chispa estf en gran parte
pmducicia por proyecciones diminutas o angulos afilados que
. existen en 1a superficie de los diferentes electfodos tales
. 40 como, por ejemplo, proyecciones en la rejilla debido a la sol-
dadnra‘ por puntos de los hilos que la cruzan y proyecc'ionea.

tanto en la rejilla como en el 4dmodo debido al recubrimiento

aplicado a los mismos para prevenir emisiones secundarias

de los referidos electrodos,

i 45 7 Un objeto del presente invento es la provisién
de un método mejorade para quitar proyecciones dimimtas y
éngulos afilados de los electrodose

 Otro objeto del presente invento es la provisién
de un método para dar un pretratamiento a los elect.rodds para
50 reducir al minimo la tendencia de los referidos electros a
: producir chispas y arcos cuando se introduzcan subsecuentgmps~

te en un dispositivo de funcionamiento.

Otros y mis objetos y vénta:jé.s del _pfesente in-
vento apareceran y serdn mejor e’ntbendidos en la siguiente
55 descripeidn de incorporacidn en el mismo, haciendo referencia
al dibujo adjunto en el queb. La Fige 1 es una vista, parte

de ella en seccién transverssl y parte de forme de croquis,
de un dispositivo o aparato para llevar a cabo el invanto

) ‘en conexién con una rejilla; y

: - 60 ' ‘ " la ‘Fige 2 e8 una vista semejante de otra dispo-
sicién para llevar a cabo el invento en conexidén con un

&nodo de tipo reentrante.

Para llevar a cabo el invento,- se quiten de los
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electrodos las préyeeciones diminutas y los éngnlos entrante.s
antes de ser inﬁmducidog en sus dispositivos de funcions=
mientos Para quitar las referidas proyecciones y 4ngalos, el
electrodo que debe ser tratato de antemsno estd dispuesto ad~-

yacente a un miembro metdlico preferiblemente en el vacio

k y se aplicen tensiones entre el referido miembro y el refe-—

rido electrodo para producir chispas, entre ellos y por lo

tanto quemar las proyecciones y los éngulos.

Es preferible llevar a cebo el proceso en el vacid
en lugar de en nna atmosfera de gas de éualquief extensién
apreclable por que lo dem2s la chispa tiende a convertirse en
un arco ést.a.ble que puede dafiar el electrodo. Ademis si hay
presenciz de oxigeno, puede producirse una oxidacién y dar
lugar & quemaduras dafiinas del electrodo. Es preferible uti-

lizar un alto vacio preferiblemente gue tenga una presién
6

mil{metros de mercurio o sun menor. A tales
altos vacios, el procédi;niento es mis rapidamente controlable 7

¥y se obtienen mejores resultados.

Bs preferible que el miembro metdlico tenge una su
perficie aspera para facilitar el chisporrotes del referido
mienbro metilico al electrodo, Ia superficie aspera puede
obtenerse pasando por el chorro de arena el referido miembro
metélico para producir una superficie que tenga pro&ecciones
diminutas en el mismo. El miegbro metalico debe ser también
preferiblemente de un tipo que no se deteriore rapidamente
durante el proceso de chisporroteo de forme que él migmo
miembro metdlico pueds utilizarse repetidamente pare el tre-
tamiento de muchos electrodos. Un miembro de niquel se ha-en—

contrado satisfactorio para este fin,
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Aungue no esencial, el miembro metélico esté dis-

puesto preferiblemente a una di stancia del electrodo igual a La‘_

distancia entre el referido electrodo y cétodo cuando el elec— |
trodo estd subsecuentemente dispuesto en un dispositivo com~

pletoo

El miembro metédlico tiene preferiblemente una forna‘
semejente & la forma del cdtodo en el dispositive completo y
estd dispuesto preferiblemente en forms relativa al electrodo :
de la misma manera que el '.cétodn esta dispuesto en forma re- |
lativa, 2l referido electrodo en el dispositivo completos Asf
si los referidos electrodOs\ son un éncdo o una rejilla, el
miembro metdlico necesita solamente ebér di spuesto de una
maners ady&éent.e a la superficies activas de los mismos. Es
obvio decir que sdlamnte es necesario que la superficie ac=
tiva del electrodo esté dentré del vacio como por ejemplo

en el caso de un tipo de dnodo rentrante,

Al eplicar tensiones entre el miembro metdlico
¥ ¢l electrodo para .quema.r las proyecciones y éngulos, es
preferible aplicar un potenclal gue aumente graduslmente,
Inicialmente el chisporroteo tendré lugar a un potencial re-
lativamente bajo. Después que el chisporroteo cese, el po-
tenclal se aumenta hasta que tenga lugar posteriores chispas.
El potencial estd es{ gradualmente incrementado paso por
pasoe 8i, no obstante, empiezen a tener lugar arcos estables
el potencial es preferiblemente reducido inmediatamente o
cortado completsmente. Es importante controlar la tensidén

aplicada para evitar arcos estables porque tales arcos son

. dafiinos.
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Llevande s cabo el invento, se ha empleado con resul

tados sat.isféctérios pdt.enciales méximos de 10,000 & 100,000
voltios sin daf¥ar al electrodo. Una tensidn de baja frecuencia,
tal como por ejemplo de 60 ciclos es ﬁrefer:!ble para éste fin
Es deseable utilizar una fuente de potencial pobremente regu-
lada para gue cuando tengsn lugar las chispa.s y tienda a cir-
cular la corriente el potencial caiga rdpidemente tendiendo -
asf{ a limitar los arcos y evitar el establecimiento de un

arco estable que pueda defiar los electrodos.

" Refiriéndonos ahora a la Fige 1 se represents en

" ella una disposicidn para tratar previamente una rejilla 1

del tipo cque tiene una variedad de barras paralelas 2 conec—
tada en sus exhremos superiores a un miembro metélico 3 en
forma sproximada de chimenea y doblado en sus extremos in-
feriores como se indica en 4 para que puedan ser soldadas &
un miembro anular 5 Las barras 2 estan sujetas en posicifn
angular por un anillo reforzado 6 y se evita que se encorven
por un hilo de refuerzo en.egpiral 7s El miembro en forma

de chimenea 3 est& provisto de una pestafia 8 que tiene unas
aberturas ¢ para recibir tornillos que fijan el referido

mienmbro en forma de chimenea a un amillo de rejilla provista
en el dispositivo completo de descarga electrénica.

Esta estructura de rejilla debe ser tratada en el -
aparato de la Fige l con el f£in de quitar cualquiér édngulo
o proyeccidn afilados en las superficies activas de la re-
Jilla particularmente en las superficies dev la rejilla que
estin enfrente del citodo en el dispositivo completo de des-
carga electrdnica, Pare este £in la estructura de rejilla 1
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est& dispuesta dentro de una envoltura'eatanéa al aire gene~

relmente designada por la mmeracién 10.

Lz envoltura 10 incluye tres partes de vidrio

.11, 12 y 13. Bntre las partes de vidrio 11 y i?. ¥ entre las
partes de vidrio 12 y 13 estdn diséuestos respectivamente ani-
llos metélicos 14 y 15 incluyendo cada uno un parrde bordes
en boca de clarinete 16 sellados al vidrie. La parte baja de la
parte de vidrio 13 se spoya en una arandela de sello estanca
al aire 17 la cual a su vez se apoya en un soporte apropiade
tal como una mesa 18 (de la cuzl solamente se representa una
pequefia parte) que tiene en la misma una abertura 19. Ls en
voltura esta éomplet.a por otré- arandela anular 0 y un miembro
metélico profundo en forms de plato 21 dispuesto debajo de la
mesa y sujeta a la parte inferior de la misma, por cualeaquiera

medios apropiados tales como los pernos 22.

o

El mienbro metédlico en forma de plato 21 estd
provisto de uns abertura 23 a la cual estd conectada una banda

de vacio 24 por medio de un tubo, etcas 25,

Ta rejilla 21 estd suspendids denﬁro de la envol-
tura 10 del ‘anillo‘lfj por medio de los tornillos 26, Un miembro
metdlico generalmente cilindrico 27 estd sﬁspendido de unz for-
ma semejante del anillo 1}, por medio de los tornilios 28, EL
mienbro metadlico 27 puede estar provisto de sberturas 2§ para
facilitar el vaciado de la envoltura. Del extremo inferior del .
miembro metdlico 27 estd suspendido un cilindro de niquel 30
pasado por el chorro de arena. El cilindro 30 estd separado
‘de la rejilla 1 de una distancia substancialmente igual a la
distancia de la referida rej:illa al cétodo cuando esta colocada

subsecuentemente en un dispositivo de descargs electrénica.
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Tanbién ocupa la misme posicién en relacidn 2 la rej illa como
lo hace el cltodo en el dispositivo completo de descarga elec- ‘
trénica. Los anillos de rejilla 14 y 15 estén &mcta&os a los
dos conductores 31 ¥y 32 respectivamente g una fuente de

FEJ. 33, Como se he indicado anteriormente, la referida fuen-
te es preferiblementd de una regulacién pobre para que cuando

tenga lugar el chisporroteo entre el cilindro de niquel 0 y

1a rejilla 1 caiga la tensidn habiendo asf meror tendencia a

producir un arco estable,

Al ensambler el aparato, el miembro metilico 27,
Junto con el cilindre de niquel 0, se sujetan al anille 14
por medio de los tornillos 28, la rejilla 1 se sujete al ani-
110 15 por los tornillos 26 y la parte de la envoltura de la
parte de vidrio 13 se coloca en la arandela de sellado 17.
Se pone en funcionamiento la bomba -24 para evacuar el aire del
interior de la envoltura y cuando se ha obienido el deseado
alto vacio, se aplica tensién de la fuente 33 a los w:
14 y 15, en la forma descrita anteriormente. Preferiblemente
se mantiene la bomb‘a en fuxicionamiento Para mantener el re-

ferido alto wvacic.

Befiriéndonos ahora a la Fige 2 se representa un
dispositivo algo semejante para tratar pevismente un &nodo

del tipo remntrante,

El Znodo 34 tiene un borde 35 en forma de boca de
clarinete sellado a la parte de vidrio 36 que se apoya en la
arandels de sello estanco a2l aire 17 que a su vez estd so-
portada en la mesa 18, EL resto de la envoltura estd completada
por un miembro metélico profundo en forma e plato 37 semejante

al miembro 21 de la Fig. 1 y otra arandela 20, El cilindro de
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_ mMquel ¥ estd sujeto de cualquier forma apropiada (no .r.eprevsegj
‘tada) adyacente a la superficie activa 38 del &nodo y estd se~ :'
para&o preferiblemente .del mismo y colocado relativamente al

210 mismo de la misma forma que el cétodo esté en un dispositive
completo de descarga electrdnica. La bomba de vacio 24 estd
conectada a la abertura 23 como se ha descrito en conexidn con |
la Fig. 1, I fuente de F.E.M. 33 tiene uno de sus conductores
39 conectado al énddo y el otro conductores 40 gellado a

215 través de una perla de vidrio 41 en el referido miembro me-
télico profundo en forma de plato 37 y conectado al cilindro
de niquel pasado por el chorro de arena Y. Los extremos

afilados a proyecciones en la superficie activa 38 del &nodo

se queman por el proceso anteriormente descrito.

! 220 Aunque se han descrito dos ﬁwosicﬁms egpeci-

* ' ficas para llevar a cabo el proceaﬁ, se sobreentiende que esta :
descripcidn se ha hecho puramente como via ilustrativa y no
como,une limitacidn del campo del invento, dando a conocer

v clramente los pun'tos del invento en las reivindicaciones ad-

! 225 .junt.as. De forma semejante seria obvio que aunque se han

dade ciei-t.os valores y normas a seguir para llevar a cabo el

proceso, en ciertas circunstancias estos pueden variar sin
salirse de log principios del invento y de acuerdo con esto, se
sobreentiende cléramenﬁé que esta descripcidn esté hecha sole-
230 mente com via de ejemplo y no vcomo una limitacidén del campo
" del invento como se asienta en loé objetos del invento y en

las reivindicaciones cue siguen,

Este invento corresponde a uns solicitud de Pe-

tente fpmnlada‘en Estados Unidos el 16 Diciembre 1.944 se-
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fialada con el N 568.460 y se acoge, por lo tanto a los bene~-

ficios gue otorgan los convenios internacionales vigeates.
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los puntos de invencidn propia y nueva que.se pfe- :
sentan parae Que sean objeto de-esta Pabente de Veinte afios,

son los siguientes:

1.~ Mejoras en los procedimientos de preparacidn
de electrodos caracterizadas por que comprenden el disponer el
referido electrodo adyacente a un miembro metdlico en un vacio
¥ aplicar una tensidn entre el referido electrodo y el referido-
mienmbro de un valor tal que se produzca un dhisporroteo entre
ellos y pars gquemar iax;oyecciones diminutas en la wperficie del

referidoc elsctrodo,

2e= lﬁe;joras en los procedimientos de preparacidén
de electrodos caracterizadas por que comprenden el disponer el
referido electrodo adyacente a la superficie aspera de un
miembro met&lico en un vacio y aplicar un voltaje entre el re- :
ferids electrodo y el referido miembro de un valor tal que se
produzca chisporroteo entre la referida mpérficie y el refe-
rido. electrodo y guemar proyecciones diminutas en la superficie

del referido electrode.

_ 3.; Mejoras en los proéedimientos de preparacién de
electrodos caracterizadas por que comprenden el disponer el re-
ferido electrodo adyacente a un miembro metdlico en un vacid,
aplicar una tensidn entre el referido clectrodo y el referido
miembro, sumentar la referida tensidén para producir un chispow:<

rroteo entre el referido electrodo y el referido miembro y que-
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mar proyecciones dimimitas en la superficle del referido elec~

trodo, y controlar la referida tensidn pare evitar arcos es~

tablecidoé entre el referido electrodo y el referido miembro.

4o~ Mejoras en los precgdimientos de preparacién

" de electrodos seghin el punto 3 en el que la tensién aplicads

ge reduce a cero cuando empiezan los arcos establecidos.

5.~ Mejoras en los procedimientos de preparacidn
de electrodos caracterizadas por el pretratamiento de un
electrode gune comprende el dispéner el referido electrodo

adyacente a un mieabro metélico en un vacfo que tiene unz pre-

sidn, de no superior a, del orden de 106 milfmetros de mer--

curio y aplicar una tensién gradualmente incrementada entre
el referido electrodo y el referido miembro para producir un
chisporroteéo entre eilos ¥ quemar diminutas proyecciones en

la superficie del referido electrodo,

b+~ Mejoras en los procedimientos de preparacién
de elect.rédos caracterizadas por el pretratamiento de un elec-
trodo que comprende el disponer el referido electrodo adya—
cente 2 un miembro metélico ea un vacfo ¥ aplicar una tensién
gradualmente creciente. a una ‘tensién del orden de 10.000 a
100,000 voltios de corriente alternativa entre el referido
ekectrodo y el referido miembro para producir un chisporroteo
entre ambos y quemar proyecciones diminutas en la superficie

del referido electrodo.

T«~ Mejoras en los procedimientos de preparacidén
de electrodos caracterizadas por el pretratamiento de un elec-

trodo que debe ser utilizado en un dispositivo de descarga
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electrdnica para disminuir la tendéncia de producirse arcos

al referido electrodo en el refeiido dispositive durante el
fuhcionamiento del mismo que comprende el disponer el referic@o
electrodo adyacente a un mienbro metélico en un vacio y eplicar
una tensidn gradualmente creciente emtre el referido electrodo
y el referido miembro para producir un chisporro_t.eo entre ellos
¥ quemar proyecciones diminmitas en la superficie del referido

electrodo.

8.-Mejoras en los procedimientos de preparecidn

de electrodos caracterizadas por el pretratamiento de un elec-
trodo que debe ger utilizado en un dispositivo de descarga ‘
electrdnica para ﬁsﬁmir la tendencia a producirse arcos al
referido electradp.en el referido dispositivo durante el ﬁm—
cionamiento del mismo que comprende el disponer el referido
electrodo adyacente a la superficie aspera de un miembro met_é.-
lico en un vacfo, y splicar una tensidn gradualmente creciente
entre el referido electrodo y la referida superficie para pro-
duclr un chisporrote entre ellos y quemar proyecciones diminu-

tas en el referido electrodo nuevo.

9.~ Mejoras en los procedimientos de preparacidn
de electrodos caracterizadas por el petratamiento de un elec-

trodo que debe ser utilizado en un digpositivo de descarga elec~

trdnica para disminuir la tendencia de producirse arcos al re-

ferido electrodo en el referido dispositive duran'e el funcio-

namiento del mismo que comprende disponer el referido electrodo

‘adyacente a ls maperficlie pasada por chorro de arena de un

miembro de niguel y aplicar una tensién gradualnlente creclente

" entre el referidc electrodo -y la superficie pasada por el

chorro de arena del referido miembro de niquel para producir
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13.

entre ellos y quemar las proyecciones déminutas

en la superficie del referido electrodo.

10,~ Mejoras en los procedimientos de preparacién
de electrodos caracterizadas por el pretratamiento de un elec-
trodo qué debe ger utilizado como un electrodo frio en un dis-
positivo de descarga electrdnica para dismimuir la tendéncia
de producirse arcos sl referido electrodo en el referido dispos’
tive durante el funcionamiento del mismo que comprende el dis-
poner en un vacio el referido electrodo adyacente a un miembro-
metédlico a una distanciz substancialmente igusl a la distancia
entre el referido electrodo y el 4nodo cuando estd dispuesto
en el referido dispositivo de deascarga electrdnica, y aplicar
una tensidn gradualmente creciente entre el referido electrodo :
¥y el referido miembro para producir un chisporroteo entre ellos!
¥ quemar proyecciones dimimutas en la superficie del referido

electrodo,. /

11.~ ¥ejoras en los'proce.dimientos de preparacién
de electrodos caracterizadas por el pretratamiento de une re-
Jilla que debe ger utiliizada en un dispositivo de descarga
electrdnica. para disminuwir la tendencia de producirse arcos
a la referida rejilla en el referido dispostive durante el fun-
cionamiento del mismo y que comprende el dispbner la reférida
rejilla adyacente a la superficie aspera de un miembro metélico
en un alto vacid separado a una corta dista.ncié de la fejilla.,

aplicar una tensidn gradualmente creciente entre la referida

rejilla y la referida superﬁcie‘para producir un chisporroteo

entre la superficie de la referida rejilla y la del referido
miembro y quemar proyeccionss diminutas en la superficie de

la referida rejills,
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124= Hejorés en los procedimientos de elecirodos
caracteri zadas por el pretratamiento de un nodo que debe sger
utilizado en un dispositivo de descarga electrénica para dis-
minuir le tendencia de producirse arcos al.referido &nodo en el
referido diepositivo durente el funcionamiento del mismo y que
comprende ol disponer la superficie activa del referido nodo
en un vacio adyacente 2l miembro metalico & una distancia sube-
tancialmente igual a la distancia entre la superficie activa
del referido anodo y catodo cuando estd dispuesto en el tubo
completo, ocupando la referida superficie una posicién relativa
al referido miembro seme jante a la posicidén relativa que ocu-
pard la referide superficie al catodo en el tubo completo, ¥y
aplicar una tensidn entre el referido &nodo y el referido
miembro de un valor tal que se produzca chisporrocteo entre ellos

¥ quemar las proyecciones diminutas en la referida superficie

del referido &ncdo.

13.~ Mejoras en los procedimientos de preparacidén de

electrodos.
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Tal ¥ como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y a los

fines especificados.

Esta Hemoria consta de catorce hojas escritas

por una sola caraes:
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