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MEMORTA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPARA

o,

POR, "MEJORAS EN DISPOSITIVOS DE DESCARGA ELECTRONICA

¥ METODO PARA AJUSTARLOSY
i 4 NOMBRE DE STANDARD FLECTRICA, S. A. DOMIGI—'

LIADA EN MADRID, CALLE DE RAMIEEZ DE PRADO, 7,

Este invento se refiere & dispositivos de descarga electrdnica
y método para ajustarlos y mée particularmente a un dispositivo tal
cuyos electrodos pueden ser ajustados para su propia capacidad in-
terelecfrédica después del ensamble.
5 Un objeto de este invento es proveer un dispositivo de descarga

- electrénica novel gue tenga los electrones ajustables.
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Otro objeto de este invento es proveer un método novel para
ajustar exactamente la capacidad interelectrénica de dispositivos
de descarga electrdnica.

Otro objeto més de este invento es la provisién de una herra—
mienta de estirsdo novel para ajustar la posicién de los electrodos
deniro de un dispositivo de descarga electrénica.

Un objeto ulterior de este invento es proveer un dispositivo
de descargsa electrénicﬁ en el que aigunos de los electrodos pueden
ser estirados longitudinalmente con el fin de ajustar las capaci-
dades interelectrdénicas. -

Un aspecto méw especifficc del invento se apoya en el método
de ajustar longitudinalmente la poricién de los electrodos en un
dispositivo de descarga electrénica por la inesercién de una herra~-
mienta de estirar, y estirando tales electrodos por medio de esta
herramienta hasta que se mida una deseada capaci&ad interelectré—~
dica predeterminada.

Incorporaciones de un tubo formado de acuerdo con el presente
invento, y el métcdo novel para ajustar las capacidades interelec~
tfédicas del mismo, serén descritas més claramente a continuacién,
e incorporaciones preferidas se ilustran en los dibujos adjuntos,
én loe que:

la Fig. 1 es una vista de seccién transverssl longitudinal de
un dispositivo de descarga electrénica construido de acuerdo con
el presente invento.

La Fig. 2 es una vista de seccidén transversal longitudinal
de una herramienta gue puede ser utilizada para ajusfar los elec~—
trodos del dispositivo ilustrado en la Fige 1.

Le Fig. 3 es una vista en seccidn transversal de la herra-~
mienta ilustrads en lé Fig., 2, tomada a lo largo de la linea 3-3; ¥

La Fig, 4 es una vista parcial en seccién transversal del dis-

poeitivo ilustrado en la Fig. 1, representando la herramienta in-
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gertada dentro de un electrodo para estirarlo.
El dispositivo de descarga electrfmica 10 representado en

la Fige. 1, es de una configuracidn generalmente bien conocida

¥y puede ser un triodo que tiene un dnodo 12, un electrodo cétodo

14, y una rejilla 16. Una envoltura apropiada 18 rodea al &nodo 12,
¥y una envoltura 20 rodea el cétodo 14, formando en este caso la
rejilla 16 los medios de interconexién entre las dos envolturas,

Considerando primero, como via de ejemplo, el &nodo 12 cons-—
truido de acuerdo con el presente invento, se anotari que este
&ncdo estd formsdo con una cabéza 22 en yuxtaposicibn con la re-
jilla 16, y una base soporte 24 ilustrada como si estuviese

arrugada en la forma de un fuelle. Un collar 26 esti unido pre-

' ferentemente a la parte inferior de la base 24 para un fin gue

se describird més adelante. La forma del electrodo recien des-—

crito es tal, que la base arrugada de pared fina 24 sea suficien-

temente fuerte para soportar convenientemente la cabeza de énodo

22, pueda ajustarse al mismo tiempo la distancia entre la cabeza
22 y la rejilla 16 estirando el &nodo con expansidn de la base 24.
Los énodos del tipo descrito para dispositivos de descarga elec—
trénica estdn hechos de cobre que permite una'oierta cantidad de
estiramiento cuando se utiliza una seccidn arrugada tal como la
base 24, y como el cobre de la forma utilizada no tiene practica—
mente accidn de resorte, el &nocdo 12 retendrd su posicidén rela-
tivamente con la rejilla después que la secciédn arrugada se ha
estirado en la cantidad deseada.

Una herramienta apropiada para estirar un electrodo tal come
el &nodo 12 de la Fig. 1, estf indicada en 30 en las Fig. 2 y 3.

Esta forma preferida de herramienta puede consistir en un
manguito roscado interiormente 32 gue soporta una varilla roscada
interiormente 34 sobre un extremo de la cuazl esté moﬁtada un

émbolo en forma de copa 36, unido a la varilla 34 por el védstago
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o remache 38, Un mango 39 en el otro extremo de la varilla puede
utilizarse para hacer girar la dltima en_el manguito 32 y mover
el émbolo 36 longitudinalmente relativamente al mismo. Montado
para gue resbale en el manguito 32 esté un segﬁndo manguito 40,
el cual estd partido en gran parte de Su longitud para formar
dedcs 42 sobre cuyos extremos exteriores estdn formadas las gra-
pas 44. La periferia de la parte s8lida del manguito 40 estd
roscada y soporta una tuerca 48, un extremo de la cual aguantar
contra un collar 46 unido de cualquier manera apropiada al propio
extremo del manguito 32. De acuerdo con esto, la rotacidn de la
muesca 48 aguantando contra el collar 46 hard resbalar longitu-
dinalmente al manguito 40 con respecto al manguito 32, estando
provistos medios apropiados (no representados) para prevenir una
rotaciédn relativa entre Jos manguitos. E1 extremo del manguito 32
adyacente 8 las grapas 44 estd formado de una superficie cénica
49 sobre la cual estén soportadas las grapas 44. Se verd por lo
tanfo, que- un movimiento longitudinal del manguito 40 relativa-
mente al manguito 32 varia la posicidén radial de las grapas 44,
moviéndolas hacia dentro o hacia fuera dependiendo de su posieidn
en la superficie cénica 49.
Lz forma de utilizacién de la herramienta 30 para.ajustar

los electrodos del dispositivo de descarga electrdénica de la Fig. 1
estd ilustrada claramente en la Fig. 4 que representa una tal herra-
miente montade en posicidén de ensanchar dentro del &nodo 12. Se
anotard gue en este caso el émbolo 36 se apoya contra el extremo
interior de la cabeza de &nodo 22, siendo éste émbolo de un dié-
metro tal que ajuste con resbalamiento dentro de la cabeza 22
para proveer una superficie portadora radial igual. En el otro
extremo de la herramienfa el manguito 40 ha sidb movide sobre el
mangulto 32 de forma que lag grapas 44 han sido empujadas hacia

fuera suficientemente para que su superficie de tope 52 llegue a
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100 la superficie de tope 54 en el collar interior 26 desfrito pre-

%)

%,

viamente en conexidn con la Fige 1. En la posicién de las partes
~ representadas en la Fig. 4 serd obvio para los versados en esta

rama de la ciencia que sobre la rotacién del mango 39 de la herra-~

mienta 30, el émbolo 36 se moverévlongitudinalmente haciz adelante,
105 empu jendo la cabeza de éﬁodo 22 y estirando la base arrugada 24.
La capacidad entre la rejilla 26 y el énodo 12 puede, al mismo
tiempo, ser medida por cualquier medio apropiado indidado en 55,
¥ el énodo esté estirado por el dispositivo 30 hasta que la de=-
seada capacidad predeterminada esté indicada.lEn este momento
110 puede quitarse la herramienta y el #nodo 12 quedari en la posicién
que ha sido dejado. |
La herramienta 30 puede también ser utilizada para ajustar la
capacidad entre el cétodo 14 y la rejilla 16. En la Fig. 1, se ha
representado, como via de ejemplo, une estructura de cétodo en la
115 que el propio cdtodo 58 estéd sobortado de cualquier forma apropiada
sobre una cabeza 56 la cuai a su vez esté conectada a la envoltura

. 20 a través de una base arqueada 60, En esta forma de contruccidn

|
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la parte inferior de la bame 60 estd§ formada con un collar integral
62 que tiene una superficie de'tope apropiada 64, la que funcionar§

120 de une forma semejante al ocollar 26 ilustrado en conexién con el

énodo 12. Se pueden proveer conductores de salida apropiados 66;
! : que pasan a través de la parte transvers#l 68 de la cabeza 56,
VEstéré claro pare los versados en esta materia que el ajuste de
la estructure del cédtodc 44 por medio de la herramienta 30 tendréd
125 lugar de una forma semejante al ajuste anteriormente desfrito de
la estructura de #nodo 12. En este caso les grapas 44 toparén la
superficie 64 deél collar 62, mientras el émbolo 36 se apoyard contra
la parte transversal 68 de la cabeza 56. Un ensanchemiento de la
estructura de electrodo tiene lugar en la base delgada argulada 60,

130 estando esta base estirada por la herramierita 30 hasta la deseada
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;capaciaé.d entre el eloment'l de cgodo 5Qy la rejilla 16 esté

indicada sobre el dispositivo de medida.

Aunque se hﬁ ilustrado una base arrugada con un collar unide
en conexién con la estructura de &nodo 12, y una base argulada
con un collar integral en conexién gon la estructura de cédtodo 14,
8e gobreentiende que estos detalles estructurales son intercambia-
bles. Por ejemplo, el collar integral puede utilizarse en conexién
con la base arrugada o el collar insertado con la base arqueada.,
Las estructuras de cédtodo y &nodo pueden ser formadas semejantes
o bien diferentes,

‘ Estard también claro para los versados en esta materia que
los principios de este invento no estén oonfinadoé &l tipo de dis-
positivo de descarga electrdnica ilustrado, pero por el conirario,
puede répidamente gplicarse a todos los tipos de dispositivos de

desoarga electrénice en los que se desean obtener una relacidn de

‘capacldad precisa entre electrodos relacionados longitudinalmente,

Aungue se ha ilustrado y descrito ciertas formas preferidas
de construccién, se sobreentiesnde que se pueden hacer cambios
como verén los versados en la materia.

Este invento corresponde a una solicitud de Patente formu-
lada en Estados Unidos el 15 de Agosto de 1942, sefialada con el
N® 454,958 y se acoge, por lo tanto, a los beneficios que otorgan

los Convenios Internacionales vigentes.

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan pars
qué sean objeto de esta Patente de‘Veinte afios, son los siguientes:

1.~ Mejoras en dispositivos de descargs electrdnica y método
para &justarlos caracterizados por la combinacién, de un disposi-
tive de descarga electrénica. que comprende une envolturs, una

primera y una segunda estructura de electrodo montadas en la



referida envoltura, teniendl 1a8 rgezéiaosgunda estructura de

electrodo una.cabeza colocada adyacente al referido primer elec~

trodo y en una relacién de capacidad con el mismo y una base
extensible longitudinalmente unida a la referida envoliura, y

165 medios de guita y pon insertados dentro de la referida segunda
estructura de electrodo para estirar la referida base extensible
¥y mover la referida cabeza hacia el referido primer electrodo
hasta conseguir una predeterminada capacidad entre los referidos
electrpdos, 7

170 2.~ Mejoras en dispositivos de descarga electrdnica y método
- para ajustarlos caracterizades por ;é combinacidn de acuerdo con

la reivindicacién 1, en la gue la referida base extensible estd

formada por un cilindro hueco arquéado.
3.~ Mejoras en dispositivos de descérga electrbdnica y método
175 para ajustarlos caracterizades por la combinacidn de acuerdo con
la reivindicacidn 1; en la que la referida base extensible estd
formada por un cilindro hueco arrugado.
4o~ M;joras‘en dispositivos de descarga elecirénica y métédo
pare &justarlos caracterizadas por la combinacidn de acusrdo con
180 la reivindicacién 1, en la qﬁe la referida cabeza estd4 formada
éor un cilinéro hueco, la referida base estf formada con un scstén
o collar interno en su extremo inferior, y los referidos medios
incluyen una variedad de dedos extendidos radialmenté teniendo
grapas que topan longitudinalmente contra elAreferido sostén, ¥y
185 un émbelc movible longitudinalmenté que ocupa el interior de la
| referida cabeza y mueve la dltima relativamente al referido sostén
o collar interior.
5.- Mejorae en dispositivos de descarga electrénica y método
para ajustarlos caracterizadas por la combinacién de acuerdo con
190 la reimindicacién 1, en la que la referide cabeza estd formada

} . por un cilindro hueco, la referida base esté formada con un sostén
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interior en su eitremo-inferior, Y los referidos medios incluyen

k ung variedad de dedos separados circunferencialmente teniendo ocada '

uno una grapa, medios para mover los referidos dedos radialmente

"~ hacia fuera en yuxtaposicién al::referidc sostén, un émbolo de ex-

pansién y miembros ulteriores operables fuera de la envoltura para
mover el referido émbolo contra el interior de la cabeza contra la
réaccién de las referidas grapas en el referido sostén para estirar
la cabeza del electrodo relativamente al referido s&stén.

6.,-Mejoras en dispositivos de descarga electrénica y método para
ajustarlos caracterizadas por un dispositivo de descarga electrd-
nice queincluye una envoltura generalmente cilfndrics hueca, un
electrodo que se extiende a través de la ieferida envoltura y colo-
cado susubstancial y centralmente entre sus extremos, un par de
electrodos adicionales, montado cade uno en cada extremo de la re=~
feride ehvoltura, teniendo cada uno de los referidos electrodos
adicionales una cabeza colocada dentro de la referida envoltura y
en ielécién capacitiva con el electrodo central, y una base ex~
tensible longitudinalmente unida al extremo de la envoltura, por
la que la distancia entre la cabeze de cada electrodo y el elec~
trodo central puede ser ajustads por 1# expansién longitudinal de
su reepectiva base para variar la capacidad entre los electrodos
correspondientes. _

7.~ Mejoras en dispositivos de descarga electrénica y método

para sjustarlos caracterizades por un método para ajusfar laAcapa-
cidad interna entre un electrodo reiativamente estacionario y una
estructura relativamente extensible de un dispositivo de descarga
electrdnica, el cual incluye lce pasos de medir la capacidad entre
eétos electrodos, y de ensanchar la referida estructura del elec~
trodo extensible hacis el referidoielectrodo estacionario hasta
que sea indicadg una deseada capaéidad predeterminada.

8.~ Mejores en dispositivos de descarga electrdnica ¥ método
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para ajustarlos caracterizadas por un método de hacer un dispo-

sitivo de descarga'electrénica, el:cual incluye los pasos de fo;mar

“\ !

225 una de log electrodos con una cabeza relativamente rigida éopor~
tada pbr una base ductil de paredés finas, estando colocada la
referida cabeza en yuxtaposicidn con el otro electrodo, de medir

* ‘ la capacidad entre los referidos electrodos y de mover la referida
cabeza hacia el otro electrodo. por ensanchamiento permanente de la

230 referida base de paredes finas hasta que se indigue una deséada
capacidad predeterminada entre los referidos electrodos.

9.-Mejoras en dispositivos de descarga electrénica y método para
ajustarlos caracterizadas por un método de acuerdo con la reivindi-
cacién 8, el cual ;ncluye el paso de insertar una herramienta den-

235 tro de uno de los referidos electrodos, teniendq la referida herra-
mienta un émbolo que topa al interior de la cabeza y una superfi-
cie tope que contiene un sostéh o collar internoc en el extremo in-
ferior de la referida base del electrodo, ¥ que mueve el referido
émbolo hacia fuera de la referida superficie de tope para empujar

s 240 la referida cabeza alejédndose del referido tope y hacia el otro

‘ electrodo. |

10.- Mejoras en dispositivos de descarga electrbnica y método

pera ajustarlos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre-
sentado en los dibujos que se acompaiian y & los fines especificados,

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas por una sola cara.
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