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Este invento estd relacionado con la

técnica de la fabricacién de lamparas eléctricas y

dispositivos similares y se refiere, més particular

mente, a lémparas dei tipo incandescente con conjun
tos de casquillo que reducen su costé de fabrica-
cidn y que mejoran también la calidad y el aspecto
estético de la lémpara acabada,

La préctica actual en la industria de
las lamparas eléctricas es fabricar los:miembros de
casquillo como componentes totalmente montados colg

cando una envolvente met&lica y uno o més ojetes en

una matriz contorneada de manera adecuada, alimentag’

do una gota de vidrio fundido en la matriz y moldeég
do el vidrio para darle la forma de un aislador que
une el casquillo y el o los ojetes entre si y forma
la estructura unitaria deseada. Aunque esta técnica
produce casquillos de calidad aceptable, deja mucho

que desear por cuanto que el calor comunicado a las

partes metllicas por la gota de vidrio fundido recue.

ce o destempla y decolora el metal, inherentemente.
En el caso de casquillos de aluminio, se pierde el
lustre brillante inicial de la envolvente y los cas
quillos acabados tienen una apariencia deslustrada,
apagada, incluso después de que se les trata quimica

mente en un intento de limpiar y abrillantar la en-
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volvente y el ojete. Ademds, el recocido debilita la
delgada chapa en un grado tal que algunas de las en-
volventes se deforman, frecuentemente, mientras es-
tén siendo alimentadas en masa hacia las méquinas de
fabricacién de lémparas, dando como resultado un se-
rio problema del control de calidad. Este problema,
a su vez, hace necesario el empleo de éhapa de alﬁf
minio que tenga un espesor de pared inicial de al me
nos 0,287 milimetros. |

Se ha encontrado también que los aisla-
dores de vidrio se rompen algunasg feceé antes de o
durante la operacidén de colocacién del casquillo en
la lémpara., Tales roturas, ademis de ser rechazables
desde un punto de vista estético y funcional, pueden
dar lugar a que se rompa subsiguientemente una pieza
del aislador y produzca un ruido de repiqueteo descon
certante dentro del casquillo después de que éste 0l-
timo ha sido unido a la ampolla de la lampara.

Entre las distintas proposiciones alter
nativas de fabricacidn de casquillos hechas durante
afios, existen disefios en los que el componente aisla
dor del casquillo se formaba por separado y se blo-
queaba mecénicamente con relacién a la envolvente me
tdlica, Por ejemplo, se han descrito estructuras de

casquillo en las que el extremo de la envolvente me-
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tllica est4 doblado hacia dentro para'fbrmar.una ca
vidad anular reentrante que recibe,bargpdlojarlo,un |
componente de aislador-ojete previamenﬁgiformado y
que permite su anclaje en posicién.repipgando_el la
bio erecto de la envolvente hacia abajd,.sobre el
aislador. . -
Se ha propuesto también en la técnica
anterior fabricar la cavidad de la env&lvente y el
aislador con configuraciones tales que el Gltimo pue
da bloquearse por éalto eléstico dentrd de ia envol-
vente del casquillo y el miembro de contacto extre-
mo, a su vez, pueda bloguearse por salto elastico
con el aislador o anclarse mecénicamente a &l.

Un conjunto de casquillo para una lém-~
para eléctrica o dispositivo similar que tiene una
ampolla vitrea con una parte extrema herméticamente
cerrada desde la que se extiende un par de conducto
res de entrada, comprende una envolvente metélica -
destinada a ser asegurada a la parte extrema cerra-
da de dicha ampolla en relacidén envolvente con ella
Y que tiene en su extremo més exterior una pestaia
sustancialmente plana, que se extiende lateralmente,
definiendo un plano de referencia transversal y una
abertura en el interior de la envolvente y una pérte

indentada que se extiende circunferencialmente, si-

-l




tuada cerca de pero separada en una distancia axial

predeterminada hacia dentro desde dicha pestaifia, un

aislador previamente formado que tiene una parte de
borde dispuesta dentro del extremo exterior de dicha

5 envolvente metélica y sujeta en aplicacién de apoyo

con la pestafia en ella existente por la parte inden-
tada de la envolvente de modo que dicheo aislador que
de asi blogueado en relacidén predeterminada con di-

cha envolvente y una parte sobresaliente que tiene

10 una abertura a su través y una cara extrema sustan~-"
cialmente plana, que se extiende transversalmente, -
situada a una distancia axial predeterminada desde -
el plano de referencia'definidO‘por-lalpestaﬁa de la
envolvente, y un miembro de contacto metélica asegu-

15 rado a la parte sobresaliente de dicho;aislador'y‘dig

puesto de modo que al menos una parte de dicho miem-~

bro de contacto esté situada en dicha cara extremé“a:
del aislador.
.Convenientemente, la envolvente metali-

20 ca es de configuracidn en general cilindrica, el ais

lador es de configuracidén en general circular y su

parte sobresaliente comprende un segmento medio ter-

minado por un resalto colgante al que se asegura el

miembro de contacto.

25 En una forma del conjunto- de casquillo,

26.6,72 | -5-
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el aislador est& compuesto de material cerénico ex-
tendiéndose su abertura a través del resalto y el e
miembro de contacto tiene la forma deAuna tapa o ca
pucha de chapa metélica que tiene um o£ificio-en su
cara extrema, siendo las dimensiones relativas de la
tapa o capucha metélica y del resalto aislador tales
que la primera esté en acoplamiento de:ajuste forza-
do, apretado, con el resalto y quede p§r~tanto blé-
queada en posicién superpuestq-sobre é1, yvpudiendo
unirse dicha tapa o capucha a uno de lds-conductores
de entrada:mediante una masa de soldadura fundida que
llene el orificio.- :

El invento incluye una lémpara eléctri-
ca o dispositivo similar, que tiene.un€}§mp911a vitrea
con una parte extrema'herméticamente cerrada desde la
que se extienden un par de conductores de entrada 'y
que comprende un conjunto de casquillo de acuerdo con
el invento, seglin se ha mencionado en lo que anteée-
de, estando uno de los conductores de entrada asegu-
rado a la envolvente metélica y extendiendose el otro
a traves de la abertura de dicho aislador y estando -
conectado eléctricamente al miembro de contacto.

‘Ademhs de utilizar un conjunto de éasqui
llo en el que el miembro de contacto tiene la forma

de una capucha de chapa metfilica que tiene un orifi-
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cio en su cara extrema y la capucha esté unida a uno
de los conductores de entrada mediante un cuerpo de :
soldadura fundido que llena el orificio, el conjun-
to de casquillo de la lampara puede tener una capu-
cha de chapa metélica y un resalto aislador con di-
mensiones relativas tales que la primeba esté en acg’
plamiento de ajuste a presidén apretado con el resal-
to y quede bloqueada asi en posicibnm superpuesta con
respecto a él, estando situado y sujeto entre dicho
resalto y las partes superpuestas de la capucha ajug’
tada a presidén el extremo del conductor de entrada -
que se extiende a través de la aberturg’del resalto,
El presente invento propo#cipna una lém
para con un éonjunto de casquillo mejofado que permi
te formar por separado la envolvente, el aislador y
los componentes de contacto extrewos en una base de
produccién en masa continua, en una cantidad minima.
de tiempo y con el minimwo de instalacién y material,
El aislador se moldea, preferiblemgntei partiendo de
un material cerfimico de cochura répida que contiene
hasta 45% en peso de fragmentos de vidrio en forma pul
verulenta y constituye, asi, un material duradero, de
bajo coste. E1 aislador se bloguea de manera segura,
subsiguientemente, en relacién espaciéi controlada

de manera precisa con la envolvente metélica, inser-

-7
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téndolo en esta Gltima, asentando el borde del ais-
lador contra una pestaiia plana vuelta hacia dentro
prevista en el extremo opuesto de la envolvente y -
laminando luego una indentaciénm o ranura em la pared
lateral de la envolvente que sujete de manera segura
al aislador en su lugar dentro del extremo de la en-
volvente provisto de pestafia. La pestaila vuelta ha-
cia dentro define un plano de ‘referencia que, en unién
de la configuracién y cuidadose .dimensionamiento ‘del
aislador, asegura que la dimensidén "punto luminoso- |
centro-longitud" de la lampara que estl provista del
casquillo, se mantenga dentro de los limites prescri-
tos.

El miembro de contacto extremo se hace,
preferiblemente, a partir delvdisco de chapa metélica
Yy se punzona o troquela desde la parte inferior de ia
envolvente del casquillo, conformando el disco a modo
de capucha que se ajusta a presién en un resalto ci-
lindrico previsto en el extremo sobresaliente del ais
lador moldeado y que tiene su borde periférico rebé-
jado en una ranura anular formada en el aislador. El
casquillo resulta asi, no sbélo a prueba de manipula-
ciones indebidas, sino que se fabrica de tal modo que
no existe desperdiciq de material préActicamente y, de

hecho, utiliza y "hace recircular® el vidrio en frag-
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mentos. Como se hacen y utilizhn“cada'aﬁo en la in-’
dustria de las lamparas incandeseentes, literalmente,”
millones de tales casquillos, el ahorro ~en~los costes
y la cantidad de vidrio fragmentado-quq se utiliza de
nuevo es muy sustancial, 3

El coste de fabricacion. del casquillo -
mejorado se reduce ain més por .el -hecho de que cada
una de las operaciones. necesarias:para formar las dis
tintas piezas y montarlas en la lampara, ya cerrada <=
herméticamente, pueden realizarse fﬂciléénte mediante
midquinas de alta velocidad, sin ayuda de operario al-
guno. Como no ocurre recocido ni debilitamiento (o -
deslustrado) de las envolventes de casqﬁillo debido:
al vidrio fundido, como ocurre en el caéo de aislado-
res moldeados in situ, las envolventes pueden hacerse
también a partir de chapa metélica més delgada, y tan
to, las envolventes como los:contactos extremos con-
servan su acabado brillante original.

Con el fin de que pueda comprenderse mas
claramente el invento, se describirén ahora unas reé;
lizaciones convenientes del mismo, a modo de ejemplo,
con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista en alzado de
una l&mpara eléctrica de incandescencia que incorpora

la estructura de casquillo mejorada del presente in-

-9-
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vento;
la figura 2 es una vista en perspecti—l
va, agrandada, del aislador previamente: formado, em-

pleado en el conjunto de casquillo ilustrado en la

figura 1;

‘la figura 3 es una vista en alzado -
agrandada de la parte extrema de base de la lampa-

ra representada en la figura 1, habiéndose retirado

'parte del casquillo para ilustrar la relacién espa-

cial de .las distintas piezas;

~ la figura 3a es una vista en seccién
transversal agrandada de la partevextremg.del-aiSIE
dor del casquillo, provista de capucha, tpmada‘&.io
largo de la linea I1Ia-I1Ia de la figura 3;

las figuras 4a a 4f son .vistas en sec

cién que ilustran las diversas operaciéaes;dé fabri
cacién de los- componentes del casquillo y de su mon
taje en la ampolla de la lémpara con los alambres -
conductores;

~la figura 5 es una vista en alzado, =
parcialmente en seccibén transversal, del extremo de
base de una lémpara que tiene una forma alternativa
de casquillo roscado, en el que la capucha extrema
metélica estd provista de aberturas y est& soldada

a uno de los alambres conductores;
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la figura 6 es una vista fragmentaria,
parcialmente en seccidén, de otra realizacién de un
casquillo en el que un miembro soldado "en forma de
arandela" constituye el.contacto.extremég

la figura 7 es una vista en alzado, =
agrandada, del extremo de base de una realizaciédn
de una lampara "a prueba de manipulaciones indebi-
das", estando arrancadas partes del casquillo y mog
trindose en seccién; |

la figura 8 es una vista en perspecti-
va del aislador ranurado empleado en el;casquillo -
reépresentado en la figura.7; Av

- la-figura 9 es una vista en alzado, =

parcialmente en seccibén, de otra lampara "a prueba
de manipulaciones indebidas" en la que_serutiliza
una capucha extrema soldada;

la figura 10 es . una vista en perspecti
va de la capucha extrema empleada en la estructura.
de casquillo representada en la figura 9;

las figuras 11 y lla son vigtas en pers
pectiva y en seccidn transveraal,‘respégtivamente, -
de una realizacién de la capucha extrema alternati-
va;.

las figuras 12 y 14 gon vistas en sec~

cién transversal de diversos otros tipos de realiza

-]l
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ciones de casquillo que tienepmmiembroélde contac-
to extremos del tipo de ojete%‘ | : T

la figura 15 es una vista-en seccidn
transversal de otraﬁtorma4de"ﬁn*conjunto~dercasqui-
llo del tipo de rosca; o

la figura 15a es‘una‘vista en planta
del conjunto de casquille antes*meﬁéinn&do;itomada
a lo largo de la linea XVa-XVa de la figura 15;

la figura 16 es una vista en seccidn
de una estructura de“caSquillo para lﬁmpara de-tres
puntos luminosos, de acuerdo con otra forma del in=
vénto; y-

la figura 17 es una vista en alzado -
fragmentaria de una lémpara eléctrica, ;ué tiene una
estructura de casquillo alternativa que-incluye*ele-
méntos aplastables que permiten que la lémpara sé in
sérte en forma "enchufada" en una base roscada.

. En la figura 1, se ilustra una lémpara
eléctrica L -de incandescencia, representativa, para
aplicaciones de alumbrado en general, qﬁe comprénde
la ampolla vitrea 15 usual, que tiene uma parte de
cuello herméticamente cerrada 16 y contiene un fila-
mento helicoidal 17, alambres conductores de entrada
18 y 19 y un gas inerte adecuado, tal como una mez-

cla de nitrégeno y Kripton. El conjunto de casquillo

-12-
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mejorado 20 (um casquillo del tipo de 102 de rosca
media, en el caso de la lémpara de alumbrado gene~
ral ilustrada) est& unido al cuello 16 de la ampo-
lla y consiste en una envolvente metdlica 21 file-
teada y un aislador 24 que esté provisto de un miem
bro de contacto 30, que sirve como. terminal extremo
para la lémpara L. Como se observard, la cara plana
del contacto extremo 30 esté separada en una distan
cia axial predeterminada "z" del filamento 17 y'defi
ne por tanto la. dimensién "punto luminoso-centro-lon
gitud" de la lémpara L. Como esta dimensiénm determi-
na el'tipo de aparato en el que puede utilizarse la
lémpara L, es muy importante y debe mantenerse dentro
de .ciertas tolerancias.

'El aislador 24, de acuerdo con este in=
vento, es formado por separado & partir de un mate-"
rial. no conductor adecuado, preferiblemente; una com
posicidén cerlmica de cochura répida, del tipo menéig
nado en lo que antecede. Un material de esta clase y
un método de moldearlo para formar un aislador -com
una forma y dimensiones prﬁdqterminadas se‘descfiben
en la solicitud de patente norteamericanaunﬂr1266455,
Como se muestra en la figura 2, en estavrealizacién"
particular, el aislador 24 moldeado es de configura-

cién en forma de botdn y tiene una parte de borde qigv
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cular plano 25, una parte media-troncocénica 26 y
un resalto dispuesto centralmente,feblganto, 27 que |
tiene una aberturg'cgntral‘Zé-que‘se“eitien¢o.a tgé
vés del aislador. '

Como ‘se:ha ‘ilustrado-en-la figura 3,
la envolvente 21 del.qasquiilogtgenozuné serie de fi
letes formados en ella y esté hecha de una chapa ade
cuada, tal como de aluminio, por ejemplo., Un extremo
de la envolvente 21 est& unido al cuello 16 herméti-
camente cerrado de la ampolla 15 de la lé&mpara por
medios adecuados, tal como mediante una cierta can-’
tidad de pegamento E endurecido o cnr#do para casqui
lles, y su extremo opuesto egt‘ cerrado parcialmente
por una pestaﬁa.zz, sustancialmente plana, que se ex
tiende lateralmente; Como se observaré, La_peataﬁg .
22 se extiende en torno a la periferia de la en;OI;
vente y define un plano de referencia x-x que es ﬁog
mal al eje geométrico longitudinal de la lé&mpara L..
La cara exterior plana del borde 25 del aislador asien
ta contra la pestaﬁa 22 y es sujetada rirmemente'.en
esta posicién por una parte indentada 23 de la envol-
vente 21 que define una garganta o ranura circunferen
cial y est& en acoplamiento a presiém con el labio pe
riférico interior del borde 25 del aislador. El aisla

dor 24 queda bloqueado asi de ménera segura con res-
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pecto a la envolvente 21 y su parte media estrecha -
da 26 y su parte 27 de resalto cilindrico se extien
den axialmente més all& del extremo de‘La envolven-
te provisto de pestaiia,

Como se observaré en la figura 3, uno
de los alambres conductores 18 se extiende a través
del pegamento B del casquillo, entre el cuello 16 de
la ampolla y la envolvente 21 del casquillo y esté -
unido, mediante soldadura fuerte o blanda, a1=borde‘
de la envolvente en forma usual para constituir una
junta de unién eléctrica 29. El otrO'alahbre-condué
tor 19 se extiende a través de la abertura 28 del re
salto 27 del aislador y en torno-a la cara extrema y
el lado del resalto y queda sujeto asi en su lugar
por la capucha extrema 30, La longitud del alambre
conductor 19 es tal que queda totalmente encerrado
en la capucha 30. La capucha 30 es de configuracién
cilindrica y tiene un didmetro interior que es lige-
ramente menor que las dimensiones diametrales combi-
nadas del alambre conductor 19 y del resalto cilindri
co 27, con el fin de realizar un ajuste a presidn con
este Gltimo y permanecer en contacto positivo‘cbn el.
al#mbre conductor. El borde periférico del resalto 27
esth también estrechado para facilitar el ajuste a

presidén de la capucha 30 sobre el resalto.

-15-~
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Las dimensiones relativas del resalto
27 del aisglador y de la capucha'extrema*so-son‘fa=
les que el extremo del alambre conductor 19 queda
acuiiado apretadamente entre ellos y-hace que la”pq:
te de pared lateral superpuesta de la capucha se de-
forme hacia fuera, como se representa en la figura
3a.

. Alternativamente, puede utilizarse una
capucha de contacto de ajuste suelto y pegarse'en‘éu
lugar en el resalto del aislador, en contacto eléc-
trico con el alambre conductor.

Como el aislador 24 se extiende en una
distancia predeterminada mis allé de la pestaiia 22
de la envolvente (como se ilustra enm la figura 3),
la superficie exterior de la capucha extrema 30 es-
té dispuesta en un plano y-y que estf separado en
una distancia "w". controlada del plano de referencia
x=x definido pbr la pestana 22 de la ‘envolvente 21‘
del casquillo., La superficie de contacte pIana‘de la
capucha extrema 30 est& situada, asi, a una distan-
cia axial "z" controlada del filamento 17 de la lém
para (véase la figura 1) y asegura que la dimensién
"punto luminoso-centro-longitud" de la lémpara L. se
mantenga dentro de los limites Prescritos.

Una estructura de casquillo "a prueba

-16-
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de manipulaciones indebidas" preferida y su aisla-
dor moldeado con anterioridéd'se’representa en»las’
figuras 7 y 8, respectivamente. Como se observaré,
la lémpara L es idéntica a la descrita anteriormep
te, ya que tiene la ampolla dé vidrio lls.usual, -

con una parte de cueliio 116 que esté unida a la en

volvente fileteada 121 del conjunto de casquillo -
120 por un pegamento B para el casquillo, Uno de-
los. conductores 118 de la, lémpara esté umsido, enm 114,
al borde de la envolvente, el otro conductor.119.es-
t&4 sujeto en posicién en el resalto cilindrico 127
del aislador 124 previamente formado mediante una -

capucha extrema 130 de ajuste a. presidn, y el borde

125.del aislador estéd bloqueado en aplicacién de -
asiento: con la pestana 122 vuelta hacia dentro de la
envolvente 121 del casquillo,. a lo largo del planmo de
referencia x-x, por una indentacién circunferenciai
123, 'de la envolvente, como en lo que antecede.

Sin embargo, de acuerdo con esta reali-

zacibn, la parte media 126 de la envolvente tiene unma
superficie exterior (véase la figura 7) que esté brug
camente curvada en direccién axial (en vez de estar
estrechada gradualmente) y la parte‘media antes men-
cionada esté terminada por un resalto S vuelto hacia

dentro, que define un canal anular tal como una gar-

=17=-"
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ganta o rebajo R que se extiende en torno a la par-
te inferior del resalto 127 del aislador (véase la
figura 8). El reborde o borde interior de la capu-
cha extrema I30 esté situado dentro de este rebajo
(como se apreciaré en la fignra“7)“y:en consecuen=
cia, esté avellanado de manera protectora; por asi
decirlo, dentro de los cohfinedeel“aislador»124;

Es imposible, por tanto, como-regla préctica, des-
prender la capucha del aislador insertando un instru
mento punzante (o.conwlqwuﬁarde1~lado)‘bajofel bor- |
de de la capucha y aplicando presién: ComoTseguro -
adicional, una serie de indentaciones 131, radialmen
te espaciadas, -estén realizadas en la pared lateral
de la capucha extrema 30 (después de que ésta Glti-
ma ha sido aplicada a presidn sobre el resalto 127
del aislador y el conductor 119) para recalcar apre-
tadamente la capucha en posicién én'el.aisladob.

- La parte del resalto 127 del aislador
en torno a la.abertura 128 est4 achaflanada también
para proporcionar en ella un rebajo 129 ensanchado
hacia -fuera (véase la figura 8).

Una lémpara L alternativa "a prueba de
manipulacioneé indebidas" se ilustra,en_ia figura 9,
Como se muestra, la capuéha extrema 130a'de-acuerd§

con esta realizacidn esté provista de um orificio 133

=18=
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que esté alineado con la abertura 128a del resalto
127a del aislador y recibe el extremo del alambre i
conductor 119a, Este OGltimo est& unido a la capucha
extrema 130a. por. una gotita de soldadufa‘134,que es
5 ' té situada dentro de una cavidad formada. por una -
parte 132 que se estrecha hacia dentrol(sggﬁn.se vé
mejor. en la figura 10) de la capucha que rodea al
orificio 133. Como se apreciaré en la figura 9, la
parte estrechada 132 de la capucha extrema 130a que-
10 da alojada dentro de la cavidad ensanchada 129a del
resalto 127a del aislador y la abertura 128a del re-
salto se hace menor que el orificio 133 de la capu-

cha, Esta disposicién impide que la soldadura fundi-

da caiga a través de la abertura 128a al 1nterior'del
15 casquillo. 120a durante la operaciém de colocacién del
casquillo. Se.impideftémbién.con,ella_el que el alam-

bre conductor 119a se atasque en la parte de borde es

tréchada 132 de la capucha 130a y se ondule mientras
est&. siendo enfilado a través del paso formado porlla
20 abertura 128a del resalto y el orificio 133 de la ca-
pucha,. ‘
Una forma alternativa de capucha extre-
ma metélica 130b se muestra en las figuras 11 'y lla.
En esta realizacién, se forma una protuberancia»adg-

25 cuada tal como un cordén o nervio apular 135 de sec-
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cidn transversal arqueada en la cara e#trema plana
de la capucha 130b durante la opéraciéﬁfde*troqueléi’
do., Este nervio tiene tales dimensibneé“que*propor-”
ciona una superficie de contacto en la capucha extre
ma que es de altura uniforhe y fija de manera preci
sa, de acuerdo con las ensefianzas de lafpatente nor
teamericana n2 2,999,220, concedida el 5 de Septiem
bre de 1961 a L. C. Werner, La cavidad formada por
el segmento estrechado 132b en torno al orificio 133b
de la capucha es lo bastante grande para reéibir la
gota de soldadura (no mostrada) e impedir que &sta -
se extienda m&s allé del nervio 135. _

Una caracteristicé’importénte del presen
te invento es el ahorro del coste-der1§ado'de la for-

ma singular en que se fabrica el casquillo mejorado

'Y se monta en la lémpara herméticamente cerrada, si-

guiendo operaciones que se describirén a partir de -
ahora, '

Como se representa en la figura 4a, la
primera operacidén consiste en troquelar o formar de
cualquier otro modo una envolvente metélica cilindri-
ca 21° de una chapa met&lica adecuada, de espesor -
apropiado, cuya envolvente tiene una pared inferior:
plana.

La siguiente operacién se ilustra en la

=20-
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figura 4b y consiste en punzonar.o“retirar"d¢ cualf

quier otro modo una~pieza elemental,tal'cpmo-un-dig’:
co 30° de la pared inferior de la envolvente metdli-
ca 21°, dejando asi una estrecha pestaiia 22 que so;

bresale lateralmente y se extiende en torno a la pe

riferia de la envolvente. El disco 30”:recibe luego

(mediante trogquelado o con cualesquiera otros medios
adecuados) la forma de una capucha met&lica 30, ci-'
lindrica, de dimensiones apropiadas, como searepre?

senta en la figura 4c.

El aislador 24 a modo de botén;;previé-
mente formado se inserta luego (con su parte de re-
salto 27 mirando hacia abajo, como se ilustra en la
figura 4d) en el extremo no estrechado.de la envol-
vente 21°, de modo que el borde plano 25 del aisla-
dor 24 asiente contra la pestaiia 22 de la envolven-
te y se somete a la envolvente 21’ a la accidén de -
Gitiles adecuados que forman los fileteados y la in-
dentacién periférica 23 bloqueando as{ el aislador'
24 y la envolvente fileteada 21 resultante, conjun=
tamente, y completando la fabricacién de los compo;
nentes del casquillo, como se representa enla figu
ra 4e.

El montaje de los componentes del cas=-

quillo en el extremo cerrado herméticamente de la

w2l=




ampolla 15 de la lémpara se representa“en la figu-
ra 4f y consiste en deslizar el conjun§0'secundanid
formado por la envolvente 21 del casquillo y el ais
lador 24 reunidos sobre el cuello 16 d; la ampollé
5 Yy concurrentemente, enfilar el alambre conductor
19 a través de la abertura 28 del aislador y situar
el otro alambre conductor 18 entre el cuello 16 de
la ampolla y la parte fileteada de la envolvente 2ia
Naturalmente,. la envolvente 21.contiene un relleno
10 pegamento para casquillos (no mostrade) que se oca=-
lienta y endurece subsiguientemente para anclar de

manera segura la envolvente 21 a la ampolla 15 de la

lémpara, en forma bien conocida.
Los extremos sobresalientes de los alam
15 bres conductores 18 y 19 se cortan luego a la longi
tud apropiada, el conductor 19 se dobla en torno al
labio de resalto 27 del aislador y la capucha cilin
drica.30 se ajusta a presidén sobre el resalto en -
aplicacién de contacto eléctrico positivo y firmemen
20 te sujeta, con el extremo del conductor 19 cogido en
tre ambos.
La capucha extrema 30 se forma, por tan
to, a partir de los restos producidos al fabricar la

parte de envolvente 21 del casquillo 20 y .la capucha

25 tiene, en consecuencia, una configuraciém plana y

26.6,72 -22~




unas dimensiones que corresponden exactamente a la

configuracién y a las dimemsiones de'lh“abertura -

de la envolvente 21 del casquillo, definida poer la’
pestaﬁa 22 vuelta hacia dentro.

5 " La experiencia ha demostrado que los

filetes y la indentacidén de bloqueo 23 de la eavol-
vente 21 pueden formarse modificando la instalacidn
de fileteado normal cenocida em la técntca; tal co-
mo .una "mAquina de fileteado Barth", y que las en-

10 volventes pueden manipularse a una’veldcidadvde -
aproximadamente 800 unidades por minuté  permitien
do asi que los conjuntos secundarios casquillo-aig
lador sean fabricados automiticamente a una gran -
velocidad de produccién.

15 : En la realizacién representada en 1la
figura 5, ‘el conjunto de casquille 20a incorpora -
la misma envolvente metélica fileteada 2la y‘el mig
mo aislador 24a previamente formado y mecénicamente
bloqueado, que los descritos anteriormente, pero es:

20 t4 provisto de una capucha extrema metélica 32 que’
tiene una abertura central 33, La capucha 32 esté
ajustada a presiém sobre, y es bloqueada en posi-
cién en el resalto 27a del aislador, como se ha des
crito en lo que antecede, pero el extremo del alam~

25 bre conductor 19a es enfilado a través de la aber-
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tura 28a del resalto y la abertura 33 dlineada de

la capucha 32, es recortado a la longitud“apropia-"
da y unido luego a la capucha mediante”qna"gota de
soldadura 34. En esta realizacién partiéular, como
la dimensién "punto,1uminoso—centro-longitud” de la
lémpara L se medird desde la superficie exterior de
la gota 34, las dimensiones axiales del aislador =
24a o de la envolvente 2la del casquillo serénhacog
tadas correspondientementea La capucha 32 puede ajus
tarse también de manera suelta y pegarse en posicidn
en. el resalto 27a, si asi se desea.

En. la realizacibn mostrada en la figu-
ra 6, el terminal extremo para la lampara consiste;
en una arandela 35 de chapa metélica que esté pro-
vista de una parte central 36 .con su concavidad ha-
cia dentro, que descansa alojada en la cara extrema,
rebajada de manera adecuada, del reséLto 279 del ais
lador y esté& asegurada aqeste,ﬁltimb_mediantevun pe
gamento adecuado (no representado). El alambre con-
ductor 19b es enfilado a través del resalto 27b per
forado y del orificio de la arandela .35 y (después
de ser cortado al ras con la superficie exterior de
la arandela) es anclado en posicidn mediante una go
ta 38 de soldadura que llena la pequeiia cavidad for

mada por la parte central 36 indentada de la arande

- Y. .
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la.

El presente invento no se limita a los
casquillos del tipo roscado ni a los mieﬁbros‘de -
contacto del tipo de arandela.:Por'eJemﬁlo, el ‘con
cepto del aislador previamente formado y el concep-
to asociado de bloquear :tales aisladores en una. en-
volvente de casquillo metélica, en.una relaciém. di-
mensional controlada de manera precisa,. pueden apli
carse a ‘distintos tamafios y variedades de casqui-
llos. conocidos en la técnica.

En la figura 12, por ejemplo, se mues-
tra un conjunto de casquillo 20¢ del tipo de minia-
tura, n2 652,:que tiene una envolvénte de casquillb
2lc no fileteada, con un segmento extremo 39 de:dié
metro reducido acabado en una pestafia 22c vuelta ha
cia dentro y que esté sujeto de manera ﬁpretada en
torno a la parte de borde 25¢c del aislador 24c¢ pre-
viamente formado y bloquea, asi, al aislador en una
relacidn predeterminada con la envolvente. En esta”
realizacibn, el aislador 24c no tiene una,éarte me-
dia de forma cénica y la patilla o parte'sbbresalieé
te 27c esté estrechada hacia dentro ehuéu extremo
libre,. como.se muestra. El miembro de contacto, en
esta realizacibén, consiste en un ojete metﬁlico 40 -

que se extiende.a través de la abertura 28e¢ del aig
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lador y esté& bloqueado mec&nicamente al aislador
24c por martillado o abocardado del extremo ‘inte-
rior del ojete 40 hacia fuera, contra la pared inte
rior céncava 41 de aislador. |

Un casquillo 20d del tipo de candela-
bro, n2 1,302, se muestra en la figura 13 y consig
te en una envolvente de casquillo roscada 21d que
estd provista del mismo tipo de aislador 24d y del’
mismo contacto extremo 40d de ojete remachado, des
critos en lo que antecede.

Una indentacidén eircunferencial 234"
formada en el extremo de-la*parte.roseada de la en-
volvente 21d se utiliza para bloquear en posicién
al aislador 244, como en las realizaciones de cas-
quillo fileteado anteriores.

En la figura 14 se muestra un casquillo
20e del tipo de bayoneta, que comprende una envolven
te metélica 2le no fileteadﬁ, que ‘tiene un par de
espigas extruidas 42 orientadas en-oposicidén, que se
extienden lateralmente desde sus paredes laterales y
un aislador 24e previamente: formado que‘esté'bloquég
do mecénicamente en posicidén por el efecto de -suje-
cibén producido por una pestaiia 22e, vuelta hacia den
tro y una indentacién circunferencial 23e situada di

rectamente bajo las espigas antes citadas. Como se

-26-




15

20

25

26,6,72

ilustra, el aislador 24e tiene un par de aberturas
en &€l, cada una de las cuales esté provista de oje
tes remachados 40e que sirven como contactos extre
mos+ Una serie de indentaciones espaciadas puede
utilizarse, en lugar de una garganta o indentacién
continua, para bloquear el aislador.24e;en.posiciép,
si las espigas 42 interfieren con la operacidén de’
laminacidén de la indentaciédn,..

.El invento puede utilizarse también en
casquillos de tipos que requieran més de una envol-
vente metllica o eontacto.extremo.sUn,césqnillo:del
tipo.n2 108D que: tiene esta caracteristica se .repre
senta en la figura 15 y comprende un conjunte - de
casquillo 20f que incluye un aislador 24f previamen
te formado, de configuracién alargada, que tiene -
una parte de borde 25f que esté provista de unrrebé
jo circunferencial 43, una parte de cuerpo tubular
44 que pende axialmente,.que tiene un.rebajo-simic
lar: 45 formado en su extremo exterior, y un segmen=
to 26f de forma cbénica que acaba en un resalto .ci-
lindrico 27f que tiene una abertura 28f a su través.

La. envolvente 21f, en este ejemplo, no
esté roscada y ésté-bloqueada=mec6nicamente=a1'ais-
lador 24f mediante una indentacidén circunferencial

23f que penetra en el rebajo 43 de la parte de bor-

27
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de 25¢ del aislador y sujeta firmeménte la cara im-
ferior plana de la parte de7b0rd§”c§ptﬁ§Wéi“txtrééf‘:‘
mo 22f de la pestaiia vaelta hacia-dentro-de la 'ep#“
volvente. Una segunda envolvente 46 queffieneatil¢;
tes formados ep ella estérbloqueadagcqn;sn*extreho
47, provisto de pestaiia vﬁeltafhgcia déétro,fagenig
do contra la cara plana de la parte de cuerpéjtnbﬁe
lar: 44 del aislador 24f por una indentacién perifé-
rica 48 que penetra en' el rebajo 45~situgdo\a1:§iﬁa1
de'la parte de euerpo aptpsfmencionad§aw
Una capucha extrema mefﬁlieag%eilindéi

ca, 30f esté ajustadanafptesién»sobre,el-resalto ci
Yindrico 27f1y.sujeta uno de los algmbresuqonduetbs
reé 19f en posicibn, como en lgsfrealiaacippgs»préé
viamente descritas. El otro;alambre-conductorw181’~
se extiende a‘ través de una abertura 5054e1 borde:
25f:del aislador, como se muestra mis claramente en
la figura'15a§Jyfesté;unido:comp_por»solda@uranalﬁo
borde de la envolvente roscaqé 46,s L s

S Un conjunto de casquillo 20g para ﬁnh'
;émpara*de tres.puntos_Lﬁminosos.se reﬁégéehta . en
la figura 16 y consiste en una envolyente,met@lica
roscada 21g que estd bloqueada con -su.pestaiia:vuel-
ta hacia dentro 22g en aplicacidn deﬂasienfo con la

cara inferior plana de la parte de borde 25g dgl ais
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lador, por una indentacion circunférencial 23g que
esté dispuesta en aplicacibén de fijaciénm con el -
borde superior del aislador 24g p:eviamente forma-
do.. Como se observaré, el aislador 24g es de confi-
guracién modificada y tiene un primer resalto 51 de
configuracidén cilindrica, con un borde estrechado

Yy una abertura 52 desplazada que se extiende desde
la cara exterior plana -del resalto al interior de
la envolvente 2lg, y un resalto cilindrico 27g més
pequefio,. que tiene un borde de forma similar Y una
abertura 28g dispuesta centralmente, que se extien-
de, también, en el interior del casquillo, El ter-
minal o contacto lateral para la lémpara se realiza
en la,forma'usual, llevando el extremo de uno de -
los alambres conductores 18g hacia tuepa sobre- el
borde superior de la envolvente 21g y soldéndelo o
asegurfindolo de otro modo a la superficie exterior
de la envolvente. El terminal extremo se realiza en
la misma forma que se ha descrito anteriormente, en
filando el segundo alambre conductor 19g a través
de la abertura 28g del resalto y sujeténdolo enm po
sicién contra el labio y el costado del resalto pe
queiio 27g mediante una capucha metllica cilindrica
30g ajustada a presidm, cuya cara extrema plana es

té separada en una distancia predeterminada del -

-29-
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plano de referencia definido por la pestaiia 22g
vuelta hacia dentro.

El contacto o terminal intermedio pa
ra la lémpara comprende una segunda y wés grande
capucha cilindrica metélica 53 que es ‘ajustada a
presidén sobre el extremo del resalto grande 51y
bloqueada mecénicamente en posicidén sobre él, en.
acoplamiento positivo y de sujecién con el extremo
del -tercer alambre conductor 54, que esté enfila=.
do a través de la abertura 52 del resalto y esté
doblado en torno al labio y al costado del resalto
51

Las caras extremas.de los . resaltos res
pectivos 27g y 51 son sustancialmente planas y es-
t&n separadas:en distancias-predeterminadasfientre
si 'y del: plano de referenéia de:inido por la pesta
fia.22g de la envolvente, de modo que las superfi-
cies de contacto.definidas‘pOrhlas.eapuéhas metl-
licas respectivas 30g y 53 sean‘pafalelas.éntne si'
Yy estén separadas, axialmente, en la distancia re-
querida para asegurar un acoplamiento apropiado -
con los terminales de: la base de tres puntos lumi-
nosos en la que se rosca la lémpara. .

En la figura 17 se representa un tipo

alternativo de l&mpara eléctrica Ly, que tiene una

=30~
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ampolla vitrea 15h con una parte ‘de cuello-estrecha
da 16h que est& pegada o aseguradawde*éfro“modo a
un conjunto de casquillo 20h del tipo de "enchufe”,’
Como se muestra, el conjunto de casquillo consiste
en una envolvente metllica cilindrica 21h no rosca-
da, que tiene una indentacién periférica 23h que la
bloquea mecénicamente a un aislador 24h previamente
formado que tiene una capucha: extrema metélica 30k
ajustada a presidén, que sirve como uno de los termi
nales -de la lémpara, seglin se ha descrito antes - en
relacién con la realizacién de las figuras 1 a '3,
En contraste con los casquillos de ti-
po roscado o de tipo de bayoneta, el comjuntO{de cas
quillo 20h representado en esta realizacién esté des
tinado a insertarse en forma "enchufada™ en una ba-
se roscada. Esto se consigue formando una pluralidad
(preferiblemente tres) de rebajos alargados 55 ‘en la
parte media de :la envolvente 2lh del casquillo, cu-
yos rebajos se -extienden longitudinalmente a-lo lar-
go de la envolvente y equidistan circunferencialmen-
te entre s{. Un nimero correspondiente de muelles de
lémina 56, arqueados hacia fuera, estén unidos.a la
envolvente 21lh del casquillo mediante soldadura por
puntos o de cualquier otra forma que asegure un ex-

tremo 57 de los muelles en relacidén solapada con la

,,,,,,,,,, B T ROy PP
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envolvente, como se muestra en la figura 17. Los

muelles 56 est&n asi alineados con las respectivas

~aberturas 58 en los rebajos 55y pueden flexionar .

libremente hacia dentro y hacia fuera ‘con respecto

a la.envplyente.ZIh;'Cada-uno:de'los mqellés-de lé

mina 56 puede estar provisto de un ndédulo o salien

te 60 para asegurar un bloqueo mﬁtqupositivo con
los filetes de la base cuando se .empuja.la lémpara

Ll:al'interior de la base y se.comprimen los mue-

lles 56. Los casquillos del.tipo de "enchufe™: de :

esta clase son bien conocidos en la.técnica y el ai

sefio particular de muelles . de lémina ilustrado :se

describe en la patente norteamericana n#-1@761.344_

concedida el 3 de Junio de 1930 a J. Huber,. .
Aunque se ha mencionado especificamen-

te el ‘aluminio como material del que estén formadas

‘la envolvente y las capuchas extremas, el invento no

queda limitado a este material, sino que permite el
uso de chapa tratada electroliticamente que, hasta
ahora, no podia usarse en casquillos fabricados por
métodos usuales con aisladores de vidrio moldeado,
debido a la corrosién que se formaba, subsiguiente
mente, en los bordes extremos cortados sin recubrir
del metal,.El presente invento supera esta dificul-

tad ya que las piezas met&licas pueden protegerse

32—~
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totalmente traténdolas electroliticamente en masa
después de que han sido formadas., De este modo, -.
puede utilizarse acero recubierto électrobiticameg.
te .de latdm o zinc en forma de chapaa‘

~'La experiencia ha demostrado, ‘también,
que se consigue una economia de costngconsiderable
mediante el ‘invento porque las envolventes de cas-
quillo pueden hacerse de chapa metllica mbs delgada,
ya que ‘se eliminan‘el-calentamientony~e1'recocidb"de
las envolventes, debido al vidrio fundido. En el ca
so del aluminio se han fabricado envolventes ‘con una
resistencia.a la compresién y una rigidez satisfaé-
torias a partir de material de:0;2$4tmmwvde-ésp636k,
en comparacibén' con el material de 0,287 'mm., de espg
sor requerido hasta la fecha,. Parece posible una -
nueva reduccién del espesor -del material en chapa de
aluminio hasta 0,;1524 mm. Aunque estas diferenciaS”*
parecen ‘triviales ‘y min@sculas, repreientan;nnﬂahoé;
rro de muchos?miles:dewpesetas,;debidoﬁalagranrﬁﬁqg
ro de casquilles Iabricados~yaa.Iasftobéladas~de chg
pa metélica utilizadas cada aiio en la industria de
fabrieacién de‘lémparas,fpara'talgs-caqqqtlios»;-’“

" ~.Como ni las envolvente5~de'éasquillo;"
ni ‘las eapuchas extremas son calemntadas durante .las

operaciones ‘de fabricaeibén o de monmtaje, la chapa -

~33~
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metélica conserva su acabado brillante y limpio ori
ginal y las estructuras de casquillo terminadas, -
tienen por tanto, un aspecto muy atractivo.

La presente solicitud que corresponde

a la presentada en los Estados Unidos de América, el

22 de Marzo de 1971, bajo el n2 126.639, y el 17 de

Diciembre de.1971, bajo el n2 209.300, se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
sobre. Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES:

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencidén en Espaﬁa,'por.VElNTE
afios, son los siguientes: ‘ _

l.- Una lampara eléctrica o disposi-
tivo similar que tiene una ampolla vitrea con una
parte extrema herméticamente cerrada desde la que
se extiende un par de conductores de entrada y que
comprende un conjunto de easquille que tiene una am

polla vitrea con una parte extrema herméticamente -




cerrada desde la que se extienden un par ‘de conduc

tores de entrada, que compreudewunawenyolmente,me-f
tllica destinada a ser asegurada a laparte -extre-
ma cerrada de dicha ampoila,.envreIacténr¢1rcundqg
5 ‘té.con ella, y que .tiene :en su extremo més exterior
una pestaia sustancialmente plana que se extiende
lateralmente, definiendo un plano de referencia =
transversal y una abertura al interior de la envol
.vente y una parte .indentada que se extiende circug‘

10 ferencialmente, situada cerca de dicha“ﬁestaﬁa, pg'

ro separada en una distancia axial predeterminada
hacia dentro de ella, un ais;ddor:previamente for-
mado que tieme una parte>de boiﬁe dispuesta dentro
del extremo exterior de dicha envolvente'metélica‘y
15 sujeta en aplicacidon de apoyo.con la ﬁestaﬁa de 1la
misma por la parte indentada de la envolvente, de —
modo que dicho aislador es asi bloqueado en rélacién
'prédeterminada*con dicha envolvente;y una parfe 80-
‘bresaliente que tiene una abertura a su través y una
20 cara extrema sustancialmente'plana; que se extiendé
transversalmente, situada a una distaqéia axial.preé

determinada del ‘plano de-referencié’detinidO‘por ‘la

pestafia de la envolvente, y un miembro de 60ntact01-
met&lico asegurado a la parte sobrésaliente’dé dicho

25 aislador y dispuesto de modo que ‘al menos una parte

26.6,72 35
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de dicho miembro de contacto esté situado en dicha
cara extrema del aislador, estando asegurado uno -
de dichos conductores de entrada a dicha envolven-
te metélica y extendiéndose el otro a través de la
abertura en dicho aislador y estando conectado eléc
tricamente a dicho miembro de contacto,

2.- Una l&mpara segfin la reivindica-
cién 1, que utiliza un conjunto de casquillo en el
que el aislador esté& compuesto de material cerémico,
extendiéndose su abertura a través del resalto y el
miembro de contacto tiene la forma de wuna capucha de
chapa metélica que tiene un orificio en su cara ex-
trema, siendo tales las dimensiones relativas de la
capucha metélica .y del resalto del aislador .que la
capucha esté en aplicacidén de ajuste a presién con el
resalto. y quede bloqueada, asi,ven posicién’superpueg
ta sobre él, y pudiendo unirse dicha.capucha. a uno -
de los conductores~de-entrada.mediante;una.masa-fug
dida.de soldadura que llena el orificio, -en cuya lém
para estd unida la capucha a uno de les conductores-
de entrada mediante una masa de soldadura fundida que
llena el orificio.

3.~. Una lémpara segin.la reivindica-
cién 1, que utiliza un conjunto de casquillo en. el

que la envolvente metfilica es de configuracibém en ge
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neral cilindrica, el aislador es de configuracibm
generalmente circular, y su parte sobresaliente cqgﬁ:
prende un segmento medio acabado por um resalto col-~
gante, y el miembro de contacto esté& asegurado a di-
cho resalto, y en el que la abertura al interior de
la envolvente, definida por la pestaﬁa,‘tiene uné =
configuracién y unas dimensiones predetefminadas, Yy
en.-cuya lémpara el aislador est&.compdesto de mate-
rial cerémico, extendiéndose su abertura & través -
del resalto, y el miembro de contactoradoptanla,fog
ma de una capucha de chapa metélica, siendo tales -
las dimensiones relativas de la capucha metélica y’
del resalto del aislador que la primera esté en apli
cacidén apretada de ajuste a presioén.con el.resalto y
quede asi blogueada en posiciém superpuesta sobre él,
y‘estando situado y sujeto el extremo del conductor
de entrada que atraviesa la. abertura del resalto, en
tre dicho resalto y las partes superpuestas de la ca
pucha ajustada a presidn.

4,=' Una lémpara segln laureivindica-
cién 16 la 2, en la que la capucha tiene al.menos
una indentacién en su parte de pared lateral que la
recalca sobre dicho resalto del aislador,

5.~: Una lémpara segin la reivindica-

cién 1, 2, 3 6 4, en la que el segmento .medio del




aislador estd terminado por un rebajo anular que es

t4 situado en y que se extiende en torno a la parte

inferior del resalto, estando dispuésto el borde pe
riférico interior de la capucha en dicho rebajo anu
5 lar y quedando asi inaccesible.
6.~ Una lémpara segln la reivindica-
cidén 5, en la que el rebajo anular estd definido -
por un resalto arqueado retraido, en la superficie
exterior de dicho aislador.

10 B : 7.- Una lémpara seglin una cualquiera
de las reivindicaciones 2 a 6, en la que el aisla-
dor cerfimico estéd compuesto de una mezcla moldeada
Y cocida de materiales, que inciuye hasta un 45% en
peso de vidrio pulverizado, y la envolvente ests fa

15 bricada de aluminio, con al menos un fileteado for-
mado -en ella,

- 8,= Una léhpara‘segﬁn-unaicualquiera“'
de las reivindicaciones 2 a 7, en la que.la capucha
de chapa esté hecha del mismo metal que la envolven

20 te y estd formada a partir de una pieza de chapa me
télica del mismo tamafio y forma que la abertura de
la envolvente.

" 9.~ Una lémpara segln la reivindica-
cién 2, o una cualquiera de las reivindicaciones 4

25 a 8, cuando dependan de ella, en la que elvresalto

26.6,72 ~38-
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tiene una cavidad ensanchada en su cara extrema,

que se une con la abertura del resalto, y la parte
de la capucha metélica que define el orificio esté
estrechada hacia dentro y asienta en la cavidad en.
sanchada en.dicho resalto;,formando'lq“parte estre
chada de dicha capucha una cavidad destinada a re-
cibir la masa de soldadura, estando situada la ma-

sa de soldadura en la cavidad formada por la parte

estrechada de. la capucha.

10.- Una lémpara segin la reivindica

cién 9, en la que la cara extrema de la capucha tie

ne una protuberancia en ella que constituye la su-
perficie de contacto de dicha capucha..
ll.= Una lémpara segiin.la reivindica

cibén 10, en la que la protuberancia comprende: un

nervie arqueado que se extiende en torno a y més

allé de la masa de soldadura,

12.~ Una lémpara segiin la reivindica
cién 2, 0 una cualquiera de las,reivindicacibnes.4
a 11, cuando dependan de ella, en la que el orifi-
cio de la capucha metélica esté situado en posicidn
central y sustancialmente alineado con la abertura
del resalto.

13.«= Una lémpara que utiliza un con-

junto de casquillo segiin se deseribe en la reivin-
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dicacidén 2, en la que el miembro de contacto com-
prende una arandela met&lica pegada a la cara ex- -
trema del resalto del aislador, extendiéndose el
extremo de uno de los conductores de entrada.a tra-
vés del resalto y estando soldado a dicha arandela
metélica.,

- 14.- Una lémpara segin la reivindica
cidén 1, en la que la superficie interior.del aisla
dor en torno a la abertura en él formada esté estre
chada hacia dicha abertura, comprendiendo dicho .-
miembro de contacto un ojete met&lico situado en di
cha abertura del aislador y que tiene partes -extre
mas  lateralmente ensanchadas que se extienden en -
torno a las partes de labio adyacentes de dicho ais
lador Y que bloquean al ojete en la abertura .del ais
lador, y pudiendo soldarse dichas partes extremas en
sanchadas - a un extremo de.uno de los conductores de
entrada haciendo pasar dicho extremo a través de la
abertura.del aislador, bloqueando el ojete en la
abertura del aislador y extendiendo el extremo idg
uno de los conductores de entrada a través de la -
abertura del aislador y soldéndolo a una parte ex=-
trema ensanchada descubierta del ojete.

15.- Una lémpara segin la réivindicg

cién 1, en la que un par de espigas metélicas ente
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rizas se extienden lateralmente desde la envolvente,
y el conjunto de casquillo comprende asi un conjun-
to del tipo de bayoneta, la parte sobresaliente de
dicho aislador tiene un par de aberturas-espaciadas
en ella, 'y un ojete metélico esté;dispuestOEen-cada
una de las aberturas respectivas y esté'bloqueado me
cénicamente en posicibn en ella, pudiendo soldarse
los ojetes, respectivamente, a los-cdﬁdUctores de ‘en
trada introduciendo estos dltimos en ellos, bloque=
&ndolos en posicidn en ellos 'y extendiendo - los con-
ductores de entrada dentro de los ojetes respectivos
y soldéndolos a ellos.

16,= Una lémpara segin. la reivindica-"
cidén 1, del tipo de tres puntos luminosos, que tie=
ne tres conductores de entrada que se extienden des
de la parte extrema herméticamente cerrada defl&&qg’

poella, en la que la parte sobresaliente del aislador

posee una configuracién tal que define: (a) un primer

resalto, en general cilindrico, que tieme una abertu
ra desplazada en él, y (b) un segundo resalto en ge-
neral-cilindrico, que es de menor dié&metro que diého
primer resalto y que sobresale hacia fuera desde el
centro del mismo y tiene una abertura situada cen~
tralmente en él, que penetra en el interior del cas

quillo, un primero y un segundo miembros de contacto
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estén asegurados a las caras extremas del primero y
del segundo resaltos respectivos, y uno de dichos
conductores de entrada est& conectado.a dicha envol
vente metélica, otro de dichos chductbres.de en-
trada esté& conectado a dicho primer miembro de con-
tacto, y el conductor de entrada restante esti co-
nectado a dicho segundo miembro de contacto.

17.- Una lémpara segln la reivindica
cidén 1, en la que la envolvente metllica posee.una.
configuracidén en general cilindrica, y estén situa-
dos medios enterizos, elésticamente compresibles, en
una parte media de dicha envolvente cili{ndrica, es-
tando destinados dichos medios a cooperar con una ba
se-roscada Y a permitir que el extremo provisto de
casquillo de la lampara sea ajustado a deslizamien-
to en dicha base roscada y blogqueado en acoplamien-
to eléctrico positivo con los terminales de la base.

18.- Una lémpara segin la reivindica-"
cién 17, en la que los medios elésticamente compre-
sibles comprenden: (a) al menos dos muelles de 1émi
na arqueados hacia fuera y circunferencialmente es=
paciados que Se extienden en la misma direccibén ge-
neral que el eje geométrico longitudinal de la lém-
para y que estén unidos por un extremo a la envol=-

vente metllica y (b) un nGmero correspondiente de

P %2




aberturas rebajadas en dicha envolvente metélica que fk
estln alineadas con los respectivos muelles de lémi
na y que les permiten flexionar hacia dentro, hacia
y dentro de la envolvente, durante la colocacién de
5 la lampara en la base.
19.- Una lémpara eléctrica o disposi-
tivo similar,
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se -
10 acompainan y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cuarenta y tres

hojas escritas a miquina por una sola cara. .

vaarsa, 13 L. 1972
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