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Este 'invento ésté relacionado con la técnicélde‘la
fabricacidén de casquillos para lémparas eléctricas y dispo-
sitivos similares y se refiere, més particulermente, a con-
Juntos de casquillo para lémparas del tipo incandescente que
reducen el coste de fabricacidén de tales conjuntos y que me-—
joran también la calidad y el aspecto estético de la lémpara
acabada,

‘La practica actual en la industria de las lamparas
eléectricas es fabricar los miembros de casquillo oomo compo-
nentes totalmente montados colocando una envolvente metdlice
y uno o més ojetes en una matriz contorneada de manera ade-
cuada, alimentando una gota de vidrio fundido en la matriz
y moldeando el vidrio para derle la forma de un alslador que
une el casquillo y el o los ojetes entre si y forma la es-
tructura unitaria deseada. Aunque esta técnica produce cas—
quillos de calidad aceptable, deja mucho que desear por cuan
to que el calor comunicado a las partes métélicas ror la go
te de vidrio fundido recusce 0 destempla y decolora el metal,
inherentemente. En el caso de casquillos de aluminio, se pier
de el lustre brillante inicial de la envolvente y los casqui
llos acabados tienen una apariencia deslustrada, apagada, in
cluso después de que se les trata quimicamente en un intento
de limpiar y abrillantar le envolvente y el ojete. Ademds,
el recocido debilita la delgada chapa en un grado tal que
algunas de las envolventes se deforman, frecuentemente, mien
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tras estén siendo alimentadas en masa hacia las miquinas de
fabricaoién de lémparas, dando oomo resultado un serio pro-

blema del control de celidad. Este problems, a su vez,“hade

necesario el empleo de chapa de aluminio que tenga uniespé-
5 sor de pared inicial de, al ‘menos, 0;28%.milimetros. ‘

Se ha encontrado también que»los aisladores de vi
drio se rompen algunas veces antes de o durante la obera—
cién de colocacién del ocasquillo en la lémpara. Pales rotu-.
ras, ademds de ser rechazables desde un punto de vista esté .

10 tioo y funcional, pueden dar lugar a que se rompa subsiguien
temente una pieza del aislador y produzeca un ruido de repi-
queteo desconcertante deniro del oasquillo después de que
éste dltimo ha sido unido a la ampolla de la lémpara.

Entre las distintas proposioionés elternativas de

15 fabricacidén de casquillos hechas durante.afios, existen dise
flos en los que el componente aislador del casquillo se for-
maba por separedo y se bloqueaba mecénicamente oon releoidén
a la envolvente metdlica. Por ejemplo, se han desorito es-
truecturas de oasquillo en la® que el extremo de la envolven

20 te metdlica estd doblado haoia dentro para formar una cavi-
dad enular reentrante que recibe, paras alojarlo, un compo-
nente de aislador-ojete previamente formado y que permite
su anclaje en posiciém replegando el labio erecto de la en-
volvente haoia abajo, sobre el aislador., -

25 Se ha propuesto también en la técnica anterior fa
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bricar la cavidad de la envolvente y 01 ais1ador con Qonfi-
guraciones tales que el &ltimo pueda bloguearse por salto
eldstico dentro de la envolvente del casquillo ¥y el miembro
de contacto extremo, a su vez; pueda bloquearse por salto
eléstico con el aislador o anclarse mecénicamente g 41,

De acuerdo con el presente invento un conjunto de
casquillo para una lémpara eléectrica o dispositivo similar
que tiene una ampolla vitrea con una parte extrema herméti-
camente cerrada, desde la que se extiende un par de conduc-
tores de entrada, comprende una envolvente metdlica desti-
nada a aser asegurada a ls parte oxtrema cerrada de dicha
ampolla, en relacién envolvente con ellé, ¥y que tiene en su
extremo méds exterior una pestafia sustanoialmente plana que
ge extiende lateralmente, definiendo un plano de referencia
transversal y una abertura al interior de la envolvente y
una parte indentada que se extiende circunferencialmente,
situada cerca de, pero separada en una distancia axial pre
determinada hacia dentro desde dicha pestafia, un aislador
previamente formado que tiene una parte de borde dispuesta
dentro del extremo exterior de dicha envolvente metdlica y
sujeta en aplicacidén de apoyo oon la pestafia en ella exis-
tente por la parte indentada de la envo}vente, de modo que
dicho aislador quede asi blogueado en félacién predetermi-
nada con dicha envolvente y una parte sobresaliente que tig

ne ung abertura a su través y una cara extrems sustancial-
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mente plama, que S8e extiende transversalmente, situada a una

distancia axial predeterminada desde el plano de referencia
'defiﬁido por la pestafia de la envolvente, y un miembro de
contacto metdlico asegurado a la parte sobresaliente de di-
5 cho aislador y dispuesto de modo que, al menos una parte de
dicho miembro de contacto, esté situade en dicha cara extre-~
ma del aislador. '
Convenientemente, la envolvente metdlica es devébg
figuracién en general o;lindrioa, el aislador es de configu
10 racién en general oircuiar ¥y su paf%e sobresaliente compren~
de un segmento medio terminado por un resalto colgante al
que se asegura el miembro de contacto. |
En una forma del oonjunto de casquille, el eisla-
dor esté compuesto de material cerémico extendiéndose su aber

15 tura a través del resalto y el miembro de contacto tiene la

forme de una tapa 0 capuche de chapa metélica que tiene un
orificio en su cara extrema, siendo las dimensiones relati~
vas de la tapa 0 capucha metdlica y del resaelto aislador ta
les que la primera esté en acoplamiento de ajuste forzado,

20 apretado, con el resalto y quede por tanto blogueada en po-

sicién superpuesta sobre 41, y pudiendo unirse dicha tapa ©
capucha a uno de los conductores de entrada mediante una ma
sa de soldadurs fundida que llene el orificio,

Se desoribe también una lémpara eléctrica o dispo.

25 sitivo similar, que tiene una ampolla vitrea con una parte
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extreme herméticamente cerrada desde la que se extienden un
per de conductores de entrada y que comprende un conjunto de
casquillo de acuerdo con el 1nvénto; segin se=ha-mencionado
en lo que anteoede,lestando uno de los conductores de entra
da asegurado a la envolvente metdlice y extendiéndose el
otro a través de la gbertura de diocho aislador y estando co-
nectado eléctricamente al miembro de ocontacto.

Ademds de utilizar un conjunto de casquillo en el
que el miembro de contacto tiene la forma de una capucha de
chape metdlica que tiene un orifioio en sﬁ cara extrems y
la capuchae estd unida & uno de los conductores de entrade
mediante un cuerpo de soldaduralfundido que llena el orifi-

cio, el conjunto de casquillo de la ldmpara. puede tener una

capucha de chapa metdlica y un resalto aislador con dimensip

nes relativas tales que la primera esté en acoplamiento de
ajuste a presién apretado con el resalio y quede blogueada
asi en posicidn superpuesta con respecto a él, estando sif
tuado y sujeto entre dicho resalto y las partes.superpuésfas
de la capucha ajustada a presién el extremo del conductor de
entrada que se extiende a través de la abertura del reaalye.

El presemnte invento proporciona un conjunto @e cas

quillo mejorado que permite formar por sepesrado la emnvelven..

te, el aislador y los componentes de contacto extremos en
una base de producoién en masa continue, en una cantidad ni

nima de tiempo y con el minimo de instalacién y materisl, El
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aislador se moldea, preferiblemente, partiendo de un mate-
rial cerdmico de cochura répida gque contiene hasta 45% en
peso de fragmentos de vidrio en forma pulverulenta y cons-
tituye, asi, un material duradero, de bajo coste, E1 aisla-
dor se blogquea de manera segura, subsigulentemente, en rela
cién espacial controlada de manera precisa oon la envolven-
te metdlica, inserténdolo en esta Ultima, asentando el bor-
de del aislador contra una pestafia plana vuelta hacia dentre
prevista en el extremo opuesto de la envolvente y laminando
luego una indentacién o ranura en la‘pared lateral de la en
volvente que sujete de manera segura al aislador en su lu-
gar dentro del extremo de la envolvente provisto de pesta~
fia, La pestafia vuelta hacia dentro define un plano de refe-
rencia que, en unién de la configuracién y cuidadoso dimen- -
sionamiento del aislador, asegura que la dimensién "punto
luminoso~centro-longitud" de la ldmpara que estd provista
del casquillo, se mantenga dentro de los limites prescri-
tos,

El miembro de contacto extremo se hace, preferible
mente, a partir del disco de ohapa metédlica y se punzona
otro que la desde la parte inferior de la envolvente del cas
quillo, conformando el disco a modo de capucha que se ajus
ta a presién en un resalto cilindrico previsto en el extre-
mo sobresaliente del aislador moldeado y que tiene su borde

periférico rebajado en una ranura anular formada en el ais-
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lador, El casquillo resulta asi, no sélo a prueba de mani-
pulaciones indebidas, sino que se fabrica de tal modo que
no existe desperdicio de material précticamente y, de heche,
utiliza y "hace recircular" el vidrio-én fragmentos, Como se

5 hacen y utilizan cada afio en la industria de las lamparas

incandescentes, literalmente, millones de. tales casquilloes,:
el ahorro en los costes y la cantidad de vidrio fragmentade
que s8e utiliza de nuevo es muy sustancial,

El coste de fabricacién del casquillo mejorado se ;;Q

10 reduce aﬁn més por el heoho de gue cada una de las operacig
nes necesarias para formar las distintas piezas y montarlas
en la lémpara, ya cerrada herméticamente, pueden realizarse
fédcilmente mediante miquinas de alta velocidad, sin ayuda de
operario alguno. Como no ocurre recocido ni debilitamiento

15 (o deslustrado) de las envolventes de casquillo debido al
vidrio fundido, como ocurre en el caso de aisladores mol-
deados‘gg situ, las envolventes pueden hacerse también a ‘par
+ir de chapa metdlica mds delgada, y tanto las envolventes
como los contactos extremos conservan su acabado brillante

20 original,
Con el fin de que pueda comprenderse mds claramen

te, el invento, se describirén ahora unas realizaciones con
venientes del mismo, a modo de ejemplo, con referencia a los
divujos adjuntos, en los ques

25 la fig. 1 es una vista en alzado de una lémpara

27.6.72 - 8 -




-

eléotrica de 1ncandescéncia que Incorpora la estructura de
casquillo mejorada del presente invento:
la fig, 2 es una vista en perspectiva, agrandada,
del aislador previamente formado, empleado en el conjunto
5 de casquillo ilustrado en la fig. 1

la fig., 3 o8 una vista en alzado agrendade de la

parte extrema de base de la lémpara representada en la fig.
1; habiéndose retirado parte del oasquillo para ilustrar la_
relaocidn espacial de las distintas piezas;

10 ls fig. 3a es una vista en secclién transversal
agrendada de la parte extrema del ais}g@gg del oasquillo;_;
ﬁfofista de capuché;héomada a lo 1arg$h;;‘la linea IITe~ -
IlIa de la fig. 3

las figs, 42 a 4f son vistas en seccidén que ilus

15 tran las diversas operaciones de fabricacidén de los componen
tes del ocasquillo y de su montaje en la ampolla de la lémpa
re con los slambres conductores; '

la fig.‘5 es una vista en alzado, parcialmente en

seccibn transversal, del extremo de base de una lémpara que

20 tiene una forma elternativa de casquillo roscado, en el que
la capucha extrema metélica estd provista de aberturas y es
t4 soldada a uno de los alambres conductores;

la fig. 6 es una vista fragmentaria, parcialmente
en seccidn, de otra reﬁlizaoién de un casquillo en el que un
25 miembro soldado "en forma de arandela" comstituye el contac-
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la fig. 7 68 wna vista en alzado, agrandada, del
extremo de base de una realizacidén de una ldmpara " a prue
ba de manipulaciones indebidas", estand§ arrancadas partes
del casquillo y mostréndose en secoién;

la fig. 8 es una vista en perépectiva del aisla-
dor ranurado empleado en el casquillo representado en la
fig, 7;

la fig., 9 es una vista en alzado, parcialmente en
seccién, de otra lémpara "a prueba de manipulaciones inde-
bidas" en la que se utiliza una capucha extrema soldada;

la fig. 10 es una vista en pérspectiva de la ca-
pucha extrema empleada en la estructura de casquillo repre
sentada en la fig, 9;.

las figs, 11 y 1lla son vistas en perspectiva y en
seccidén transversal, respectivamente, de una realizacién de
la capucha extrema alternativa; ‘

las figs. 12 a 14 son vistas en seccidén transver-
sal de diversos otros tipos de realizaciones de casquillo
que tienen miembros de contacto extremos del tipo de ojete;

la fig, 15 es una vista en seccidén transversal de
otra forma de un conjunto de casquillo del tipo de rosca;

la fig. 15a e8s una vista en planta del conjunto
de casquillo antes menciomado, tomada a lo largo de la 1i-
nea XVa-XVa de la fig., 153

la fig. 16 es una vista en seccién de una estrugc

- 10 -



10

15

20

25

27.6.72

tura de casquillo para lémpara de tres puntos luminosos, de
acuerdo con otra forma del invento; ¥y _

la fig. 17 es una vista‘en alzado fragmentaria de
una lémpaera eléctrica, que tiene una estructura de casqui-
llo alternativa que incluye elementos aplastebles que per-
miten que la lémpara se inserte en forma "enchufada" en una
base roscada, i

En la fig. 1, se ilustra una lampara eléctrica L
de incandescencia, representativa, para aplicaciones de alum
brado general, que comprende la ampolla vitrea 15 usual, que
tiene una parte de cuello herméticamente cerrada 16 y contie
ne un filamento helicoidal 17, alambres conductores de entra
da 18 y 19 y un gas inerte adecuado, tal como una mezcla de
nitrégeno y Kripton. El conjunto de casquillo mejorado 20
(un casquillo del tipo de 102 de rosca media, en el caso de
le lémpara de alumbrado general ilustrada) estd unido al
cuello 16 de la ampoila y consiste en una envolvente metdli-
ca 21 fileteada y un aislador 24 que esté pr&visto de un
miembro de contacto 30, que sirve como terminal extremo para
la lémpara L., Como se observari, la cara plana del contacto
extremo 30 estd separada en una distancia axial predetermi-
nada "z" del filamento 17 y define por tanto la dimensidén
"punto luminoso-centro-longitud" de lé lampara L. Como esta
dimensién determina el tipo de aparato en el que puede uti-

lizarse la ldmpara L, es muy importante y debe mantenerse
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dentro de ciertas tolerencias,

El aislador 24, de acuerdo con este invento, es
formado por separado a partir de un material no conductor
adecuado, preferiblemenfe, una composicién cerdmica de co-
chura rapide, del tipo mencionado en lo que antecede, Un
material de esta clase y un método de moldearlo para formar
un aislador con une forma y dimensiones predeterminadas se
describen en la solicitud de patente norteamericana n@
126,485, Como se muestra en la fig. 2, en esta realizacidn
particular, el aislador 24 moldeado es de configuracién en
forma de botén y tiene una parte de borde circular plano
25, una parte media troncénica 26 y un resalto dispuesto
centralmente, colgante, 27 que tiene una abertura central
28 que se extiende a través del aislador.

Como se ha ilustrado en la fig. 3, la envolvente
21 del casquillo tiene una serie de filetes formados en ella
y estéd hecha de una chgpa adecuada, tal como de aluminio,
por ejemplo, Un extremo de la envolvente 21 estd unido al
cuello 16 herméticamente cerrado de la ampolla 15 de la
lédmpara por medios adecuados, tal como mediante una cierta
cantidad de pegamento E endurecido o éurado para casquillos,
v su extremo opuesto esti cerrado parcialmente por una pes-
tafia 22, sustancialmente plana, que se extliende lateralmen-
te, Como se observard, la pestafia 22 se extiende en torno a

la periferia de la envolvente y define un plano de referen-~
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cia x-X que es normal al eje geométrico longitudinal”dé la
lémpara L, La cara exterior plana del borde 25 del aislador
asienta contra la pestafia 22 y es sujetada filrmemente en es
ta posicién por una parte indentada 23 de la envolvente 21
que define una garganta o ranura circunferencial y estd en
acoplamiento a presidén con el labio periférico interior del
borde 25 del aislador. El1 aislador 24 queda blogueado asi de
manera segura con respecto a la envolvente 21 y su parte me-
dia estrechada 26 y su parte 27 de resalto cilindrico se ex
tienden sxialmente mds all4 del extremo de la envolvente pro
visto de pestafia,

Como se observard en la fig. 3, uno de los alambres
conductores 18 se extiende a través del pegamento B del cas-
quillo, entre el cuello 16 de la ampolla y la envolvente 21
del casquillo y estd unido, mediante soldadura fuerte o blan
da, al borde de la envolvente en forma usual para constituir
una junta de unidén eléctrica 29. El otro alambre conductor
19 se extiende a través de la abertura 28 del resalto 2& del
aislador y en torno a la cara extrema y el lado del resalto
y queda sujeto asi en su lugar por la capucha extrema 30. La
longitud del alambre conductor 19 es tal que queda totalmen
te egoerrado en la capucha 30, La capucha 30 es de configu-
racidn cilindrica y tiene un didmetro interior que es lige-
ramente menor que las dimensiones diametrales combinadas del

alambre conductor 19 y del resalto cilindrico 27, con el fin
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de realizar un ajuste a presién con este dltimo y permane-
cer en contacto positivo con el alambre.conductor, El borde
periférico del resalto 27 estd también estrechado para fa-

cilitar el ajuste a presién de la capucha 30 sobre el resal
to.

Las dimensiones relativas del resalto 27 del ais
lador y de la capucha extrema 30 son tales que el extremo
del alambre conductor 19 queda acufiado apretadamente entre
ellos y hace que la parte de pared lateral superpuesta de la
capucha se deforme hacia fuera, como se repfesenta en la
fig. 3a.

.Alternativamente, puede utilizarse una capucha de
contacto de ajuste suelto y pegarse en su lugar en el resal-
to del aislador, en contacte eléctrico con el alambre c;hdug
tor,

Como el alslador 24 se extiende en una distancia
predeterminada méds alld de la pestafia 22 de la envolvente
(oomo se ilustra en la fig. 3), la superficie exterior de la
capucha extrema 30 estd dispuesta en un plano y-y que estd
separado en una distancia "w" controlada del plano de refe-

rencia x-x definido por la pestafia 22 de la envolvente 21

del’oasquillo. La superficie de contacto plana de la oapu-

oha extrema 30 esté situada, asi, a una distancia axial “z"
controlada del filamento 17 de la lémpara (vedse la fig. 1)
y asegura que la dimensién "punto luminoso-centro-longitud"
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de la lémpara L se mantenga dentro de los limites prescritos.
Una estructura de casquillo " a prueba de manipula.
ciones indebidas" preferida y su aislador moldeado con ante=-
rioridad se representan en las figuras % y 8, respectivamen-
te. Como se observard, la lémpara L es idéntica a la descri-
ta anteriormente, ya que tiene la ampolla de vidrio 115 usual,
con una parte de cuello 116 que estd unida a la envolvente fi
leteada 121 del conjunto de casquillo 120 por un pegamento B
pare el casquillo. Uno de los 6onduotores 118 de la. lémpara
estd unido, en 114, al borde dé la envolvente, el otro con-
ductor 119 estd sujeto en posicién en el resalto cilindrico
127 del aislador 124 previamente formado mediante una capu-
cha extrema 130 de ajuste a presidém, y el borde 125 del aig
lador estd bloqueado en aplicacién de asiento con la pesta-
fia 122 vuelta hacla dentro de la envolvente 121 del casqui-
llo, a lo large del plano de referencia X-x, por una inden-
tacién circunferencial 123, de la envolvente, como en 1o que
antecede. '
Sin embargo, de acuerdo con esta reelizacién, la
parte media 126 de la envolvente tiene uma superficie exte
rior (vedse la fig. 7) que estd bruscamente curvada em di-
reccién axial (en vez de estar estrechada gradualmente) y
la parte media antes menoionada estd terminads por un re-
salto S vuelto hacia dentro, que define un canal anular tal
como una gargenta o rebajo R que se extiende en torno}a la

parte inferior del resalto 127 del aislador (vedse la fig,
- 15 -
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8). E1 reborde o borde interior de la caﬁﬁcha extrema i30_
estd situado dentro de este rebajo (como se apreciaréd en la
fig. 7) y, en consecuencia, estd avellanado de manera pro-
tectora, por asi decirlo, dentro de los confines del aisla
dor 124, Es imposible, por tanto, como regla préctica, des
prender la capuohsa del aislador insertando un instrumento
punzante (o con la ufia del dedo) bajo el borde de la capu=-
cha y aplicando presién, Como seguro sdicional, una serile
de indentaciones 131, radialmente espaciadas, estén reali-
zadas en la pared lateral de la capucha extrema 30 (des-
pués de que ésta ultima ha sido aplicada a presidén sobre el
resalto 127 del aislador y el conductor 119) para recalcar
apretadamente la capucha en posioién en el agislador.

La parte del resalto 127 del aislador en torno a -
le abertura 128 est4 achaflanda también para proporcionar
en ella un rebajo 129 ensanchado hacia fuera (vedse la fig.
8. _ _

Una lédmpara I altermativa "a prueba de manipula-
ciones indebidas" se ilustra en la fig. 9. Como se muestra,
la capucha extrema 130a de acuerdo con esta realizacién es
t4 provista de un orificio 133 que estd alineado com la
abertura 128a del resalto 127a del aislador y recibe el ex
tremo del alambre conductor 119a. Este dltimo estd unido a
la capucha extrema 130a por una gotita de soldadura 134 que

estd situada dentro de una cavidad formada por una parte
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132 que se estrecha hacia dentro (segin se vé mejor en la
fig. 10) de la capucha que rodea al orificio 133. Como se
apreciard en la fig. 9, la parte estrechéda 132 de la capu-
cha extrema 130a queda slojada dentro de la cavidad ensan-

5 chada 129a del resalto 127a del aislador .y la abertura 128a
del resalto se hace menor que el orificio 133 de la capucha.
Esta disposicién impide que la soldadura fundida caiga a tra
vés de la abertura 128a al interior del casquillo 120a duran
te la operacién de colocacién del casquillo, Se impide también

10 con ella el que el alambre conductor 1195 se atasque en la
parte de borde estrechada 132 de la capuoha 130a y se ondu-
le mientras estd siendo enfilado a través del paso formado
por la abertura 128a del resalto y el orificio 133 de la o8 .
pucha.

15 Una forma alternativae de capucha extrema metdlioca
130b se muestira en las figs. 11 y lla. En esta realizacién,
se forma una protuberancia adecuada tal oomo un cordén o
nervio anular 135 de seccién traneversal'arqueada en la ocarsa
extrema plena de la oapucha 130b durante la operacién de

20 troquelado, Este nervio tiene tales dimenéiones que propor-
ciona una superficie de contacto en la capucha extrema quéx
es de altura uniforme y fija de manera precisa, de acuerdo
con las enseflanzas de la patente norteamericana n® 2,999,220,
concedida el 5 de Septiembre de 1961 a L, C, Werner. La ca-

i 25 vidad formada por el segmento estrechado 132b en torno al

27.6.72 - 17 -
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orificio 133b de la capucha es lo bastante grande paré reci
bir la gote de soldadura (no mostrada) e impedir que ésta
se extienda més alléd del nervio 135.

Una caracteristica importante del presente inven-
to es el ahorro del coste derivado de la forma singular en
que se fabrica el casquillo mejorado y se monta en la lémpa
ra herméticamente cerrada, siguiendo operaciones que se des
cribirdn a partir de ahora.

Como se representa en la fig. 4a, la primera ope-
racidn consiste en troquelar o formar de cualquier otro. mo-
do una envolvente metdlica cilindrica 21' de una chapa metd
lioa adecuada, de espesor apropiado, cuya envolvente tiene
una pared inferior plana,

La siguiente operacién se ilustra en la fig. 4b ¥y
consiste en punzonar o retirar de cualquiér otro modo una
pieza elemental tal como un disco 30! de la pared inferior
de la envolvente metédlica 21', dejando asi una estrecha pes
taﬁal22 que sobresale lateralmente y se extiende en torno
a la periferia de la envolvente. E1 disco 30' recibe luego
(mediante troquelado o con cualesquiera otros medios ade-
cuados) la forma de una capucha metdlica 30, oilindrica, de
dimensiones apropiadas, como se representa en la fig. 4c.

El aislador 24 a modo de botén, previemente formsg
do se inserta luego (con su parte de resalto 27 mirando hg

cia abajo, como se ilustra en la fig, 4d) en el extremo no




10

15

20

.25

27,6472

estrechado de la envolvente 21', de mod6 que el borde pla-
no 25 del aislador 24 asiente contra la;pestaﬁa 22 de la
envolvente y se somete a la envolventé 2l' a la accién de
itiles adecuados que forman los fileteadbs ¥ la indenta-~.
cién periférica 23 bloqueando asi el.aiSIador 24 y la en-
volvente fileteada 21 resultante, conjuntamente, y completan.
do la fabricacidén de los componentes del casquillo, como se
representa en la fig. 4e,

El montaje de los eomponentes‘del casquillo en el
extremo cerrado herméticemente de la ampolla 15 de la lémpa
ra se representa en la fig. 4f y consiste en deslizar el con
junto secundario formado por la envolveﬁte 21 del ocasquillo
y el aislador 24 reunidos sobre el cuelio 16 de la émpolla
¥, concurrentemente, enfilar el alambre conductor 19 a tra-
vés de la abertura 28 del aislador y situar el otro alambre
conductor 18 entre el cuello 16 de la ampolla y la parte fi
leteada de la envolvente 21, Naturalmente, la envolvente 21
contiene un relleno de pegamento para casquillos (no mostra
do) que se calienta y endurece subsiguientemente para anclar
de menera segura la envolvente 21 a la ampolla 15 de la lémpa
ra, en forma blen conocida,

Los extremos sobresalientes de los alambres condug

tores 18 y 19 se cortan luego a la longitud apropiada, el

- conductor 19 se dobla en tormo al labio del resalto 27 del

aislador y la capucha cilindrica 30 se ajusta a presidén so-

- 19 -
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bre el resalto en aplicacién de contacto eléctrico positi-
vo y firmemente sujeta, con el extremo del conductor 19 oo
gido entre ambos, , ‘

La capucha extrema 30 se forﬁé, por tanto, a par
tir de los restos producidos al fabricar la parte delenvol-
vente 21 del casquillo 20 y la capucha tiene, en consecuen-
cia, una configuracidén plana y unas dimensiones que corres-
ponden exactamente a la oonfiguracién‘y?a las dimensiones
de la ebertura de la envolvente 21 del casquillo, definida
por la pestafla 22 vuelta hacis dentro.”

La experiencia ha demostrado‘que los filetes y la
indentacién de bloqueo 23 de la envolvente 21 pueden formar
se modificando la instalecién de fileteado normal comocida
en la técnica, tal como una “"méquina dé‘fileteado Barth",

y que las envolvente pueden manipularse a una velocidad de
aproximadamente 800 unidades por minutb permitiendo asi
que.los conjuntos secundarios oaaquillo-aiélador sean fabri
cados eutomfticamente a una gran velooidad de produccién.

En la realizacién representada en la fig. 5, el
conjunto de casquillo 20a incorpora la misma euvoivente me.
télice fileteada 2la y el mismo aislador 24a previamente
formedo y mecénicamente bloqueado, que los desoritos ante-
riormente, pero estd provisto de una capucha extrema meth-
lica 32 que tiene una abertura central 33, La capucha 32 esg

t4 ajustada a presién sobre, y es blogueada en posicién en



el resalto 27a del aislédor, como se ha explicado en io.qué
entecede, pero el extremo del alambre conductor 19a es enfi
lado a través de la abertura 28a del resalto y la abertura
33 alineada de la capucha 32, es recortado & la longitud apro
5 piada y unido luego a la capuoha mediante una gota de solda-
dura 34. En esta realizacidn particular, como la dimensién
"punto luminoso-centro-longitud" de la lédmpara L se medirs
desde la superficie exterior de la gota 34, las dimensiones
axiales del aislador 24a o de la envolvente 2la del casqui-
10 llo serén acortadas correspondientemente, La capucha 32 pug
de ajustarse también de manera suelta y pegarse en posioién
en el resalto 27a, si asi se desea.
En la realizacién mostrada en la fig, 6, el termi-
nal extremo para la lémpera consiste en una arandela 35 de
15 chapa metalica que estd provista de una parte central 36 con
su concavidad hacia dentro, que descansa alojada en la cara
extrema, rebajada de manera adecuada, del resalto 27b del

aislador y estd asegurada a este Ultimo mediante un pegamen-

to adecuado (no representado), El alambre conductor 19b es
20 enfilado a través del resalto 27b perforado y del orificio

de la arandela 35 y (después de ser oortado al ras con la

superficie exterior de la arandela) es anoclado en posicién

mediante una gota 38 de soldadura que llens la pequefla cavi-

dad formada por la parte central 36 indentada de la arande=-
. 25 la.
27.6,72 - 21 -
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El presente invento no se limita a los caéQﬁilloS'
del tipo roscado ni a los miembros de contacto del tipo de
arandela, Por ejemplo, el conceptd_del alslador previamente
formado y el concepto asociado de bloquear tales alsladores
en una envolvente de casquillo metdlica, en una relaciédn ai .
mensional controlada de manera precisa, pueden aplicarse a
distintos tamafios y variedades de casquillos conocidos en
la técnica.

En la fig. 12, por ejemplo, se muestra un oonjun-
to de casquillo 20¢ del tipo de miniatura, n® 652, que tie-
ne una envolvente de casquillo 21c no fileteada, con un seg -
mento extremo 39 de didmetro reducido acabado en una pesta-
fia 22¢ vuelta hacia dentro y que estd sujeto de manera apre
tada en torno a la parte de borde 25¢ del aislador 24c pre-
viamente formado y bloquea, asi, al aislador en una relacién
predeterminada con la envolvente. En esta realizacién, el
aislador 24c no tiene uns parﬁe—media dé forma cénioa y la
patilla o parte sobresaliente 27¢ estéd estrechada hacis den-~
tro en su extremo libre, como se muestra. El miembro de con
tacto, en esta realizacibén, consiste en un ojete metdlico.
40 que se extiende a través de la abertura 28c del aislador
y estd blogqueado mecédnicamente al aisledor 24¢ por martills
do o abocardado del extremo interior del ojete 40 hacia fue
rae, contra la pared interior céncava 41 del aislador, |

Un casquillo 204 del tipo de candelabro, nf 1,302,

- 22 -
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se muestra en la fig. 13 y consiste en una envelventéide_
casquillo roscada 21d que estd provista del mismo tipo de -
aislador 244 y del mismo contacto extremo 40d de ojete re-
machado, descritos en lo que antecede,

Una indentacién circuferenciel 234 formada en el
extremo de le parte roscada de la envolvente 214 se utili-
za para bloquear en posicidén al aislador 244, oomo er las
realizaciones de casquillo fileteado anteriores,

En la fig. 14 se muestra un casquillo 20e del ti-
po de bayoneta, que comprende una envolvente metdlica 2le
no fileteada, que tiene un par de espigas:extruidas 42 orien
tadas en oposicidn, que se extienden lateralmente desde sus
paredes laterales y un aislador 24e previémentevformado‘que\
estd blogueado mecdnicamente en posicién por el efecto de
sujeocién producido per una pestafia 22e¢, vuelta hacia denfro 
y una indentacién circunferencial 23e situada directamente
bajo las espigas antes citadas. Como se.ilustra, el aiaiador
24e tiene un par de aberturas en 61, cada una de las cuales
estd provista de ojetes remachados 40e que sirven como con=-.
tactos extremos. Una serie de indentaoiones espaciadas pue-
de utilizarse, en lugar de una garganta ouindentaoién con-
t{nua, para bloguear el aislador 24e en posicién, si las es. .
pigas 42 interfieren con la operacidén de laminasoién de la

indentacién.
El invento puede utilizarse también en casquillos

- 23 -
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de tipos que.requieraﬁ’més de una envolvente metéli;a °o
contaoto extremo., Un casquillo del tipo n2 108D que tiene
esta caracteristica se representa en la fig. 15 y coyprég.
de un conjunto de casquillo 20f. que incluye un aislador 24f
previemente formado, de configuracién alargada, que tiene
una parte de borde 25f que estd provista de un rebajo cirocun
ferencial 43, una parte de cuerpo tubular 44 que pende axial
mente, que tiene un rebajo similar 45 formado en su extremo
exterior, y un segmento 26f de forma oépicavque acaba en un
resalto cilindrico 27f que tiemne una abertura 28f a su tra-
vés,

La envolvente 21f, en este ejemplo, no estéd rosca
da y est4 bloqueada mecénicamente al aislador 24f madiante
una indentacién circuferencial'23f que penetra en el rebajo
43 de la parte de borde 25f del aislador y sujeta firmemen-
te la cara inferior plana de la parfe de borde oontraiel ex
tremo 22f de la pestafia vuelta hacia dentro de la envolven-
te. Una segunda envolvente 46 que tiene filetes formados en
ella estd bloqueada con su extremo 47, provisto de pestafia
vuelta hacia dentro, asentado contra la cara plana de la par
te de cuerpo tubular 44 del aislador 24f por une indenta-
cién periférica 48 que penetra en el rebajo 45 situsdo al
final de la parte de cuerpo antes mencionada.

Una capucha extrema metdlica, cilindrica, 30f es-

t4 ajustada a presién sobre el resalto oilindrico 27f y su
- 24 -

eI e g ¢ e s e e



10

15

20

25

2706.72

jeta uno de los alambres conductores 19f en posicién, como
en ias realizacionesVpreviamente descritas. El otro alambre
conductor 18f se extiende a través de una abertura 50 del
borde 25f del aislador, como se mnestra‘més claramente en .
la fig. 15a, y estd unido como por soldadura al borde de 1la
envolvente roscada 46,

Un conjunto de oasquillo 20g para una ldmpara de
tres puntos luminosos se representa en la fig, 16 y comsis~
te en una envolvente metéliéa roscada 2lg que estd bloquea-
da con su pestafia vueita hacia dentro 22g en aplioacién de
asiento con la cara inferigor plana de la parte de borde 25g
del aislador, por una indentacién cirouferencial 23g que e8
t4 dispuesta en aplicacién de fijacién con el borde superior
del aislador 24g previamente formado. Como se observard, el
aislador 24g es de configuracién modificada y tiene un pri-
mer resalto 51 de configuracidén cilindrica, con un borde es
trechado y una abertura 52 desplazada que'se extiendé}desde
la cara exterior plana del resalto al interior de la envol-
vente 21g, y un resalto oilindrico 27g més pequefio, que tie
ne un borde de forma similar y una abertura 28g dispuesta
centralmente, que se extiende, también, en el interior del
casquillo, E1l terminal o contacto lateral para la ldmpara
se realiza en la forma usual, llevando el extremo de uno de
los alambres conductores 18g hacia fuera sobre el borde su-

perior de la envolvente 21lg y solddndolo o asegurédndolo de

- 25 -
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otro modo a la superficie exterior de la envolvente., El ter-
minal extremo se realiza en la misma forma que se ha descri-
to anteriormente, enfilando el segundo alambre conductor 19g
a través de la abertura 28g del resalto y sujeténdolo en po-
sicién contra el labio y el costade del resalto pequefio 27g

mediante una capucha metédlica cilindrica 30g ajustada a pre

sidn, cuya cara extrema plana estd separada en una distancia
predeterminada del plano de referencia definido por la pes-

tafla 22g vuelta hacila dentro, , '

El contaoto o terminal intermeéie para la 1émpara
comprende una segunda y més grande capuoﬂé cilindrica meté-
lica 53 que es ajustada a presién sobre el extremo del re—
salto grande 51 y bloqueada mecéniceamente en posicién spbre
él, en acoplamiento positivo y de sujecién con el extremo
del tercer alambre conductor 54, que estd enfilado a través
de la abertura 52 del resalto y estd doblado en torno al la-
bio y al costado del resalto 51,

Las caras extremas de los resaltos respectivos 27g
y 51 son sustancialmente planas y estédn separadas en distan
cias predeterminadas entre si y del plano de referencia de-
finido por la pestafia 22g de la envolvente, de modo que las
superficies de contacto definidas por las capuchas metéli-
cas respectivas 30g y 53 sean paralelas entre si y estén se~-
paradas, axialmente, en la distancia requerida para asegurar
un acoplamiento epropiado con los terminales de la base de

= 26 =
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tres puntos luminosos en la que s6 rosoa la lémpara. '

En la fig. 17 se representa un tipo alternativo
de lémpara eléctrica L,, que tiene una émpolla vitrea 15h
con una parte de cuello estrechada 16h que eqté pegada o
asegurada de otro modo a un conjunto dé oasqﬁillo 20h del
tipo de "enchufe". Como se muestra, el conjunto de casqui-
llo consiste en una envolvente metdlica cilindrica 21h no
roscada, que tiene una indentacién periférica 23h que la
bloguea mecénicamente a un aislador 24h previemente forma-
d0 que tiene una capucha extrems metédlica 30h ajustada a
presién, que sirve como uno de los termingles de la lémpa=-
ra, segin se ha descrito antes en relacién con la realiza-
cién de las figs. 1 a 3.

En contraste con los casquillos de tipo roscado
o de tipo de bayoneta, el conjunto de casquillo 20h repre-
gentado en esta realizacién estd destinado a insertarse en
forma "enchufada" en una base roscada. Esto se oonsigﬁé for
mando una pluralidad (preferiblemshte tres) de rebajos elar
gados 55 en la parte media de la envolvente Z}h del casqui-
1lo, cuyos rebajos se extienden lengitudinalmente a lo lar-
go de la envolvente y equidistan cirounferencislmente entre
s{, Un ndimero correspondiente de muelles de lémina 56, ar-
queados hacia fuera, estén unidos.a la envolvente 21h del
casquillo mediante soldadura por puntos o de .oualquier otra

forma que asegure un oxtremo 57 de les muelles en relacién

- 27 =
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solapada con la envolvénte, como se mneéfra en la fiéijl%,
Los muelles 56 estén asi{ alineados con lgs‘respegtivas,gbeg
turas 58 en los rebajos 55 ¥ pueden flexionar libremenfa-ng
cla dentro y hacia fuera con respecto a la envolvente 21k,
Cada uno de los muelles de lémina 56 puede estar provisto
de un nddule o saliente 60 para asegurariun bloqueo mituo
positivo con los filetes de la base cuendo se empuja la lém.
para Ll al interior de la base y se oompfimen los muelles
56. Los casquillos del tipo de "enchufe" de esta clase son
bien conocidos en la técnica y el disefio particular de mue
1les de lémina ilustrado se describe en la patente nortea-
mericana n¢ 1.761.344 conoedida hi 3 de Junio de 1930 a J.
Huber. |

~ Aungue se ha mencionado'eéﬁeoificamente elialumi—
nio como material del que.estén formadas la envolvente y las
capuchas extremas, el invento no queda limitado a este ma-
terial, sino que permite el uso de chapa tratada electroli-
ticamente que, hasta ahora, no podia usarse en oasquil;bs
fabricﬁdos por métodos usuales con aisladores de vidrio mqg
deado, debido a la corrosién que se-formaba,'sdbsiguienten
mente, en 108 bordes extremos cortados sin recubrir el me-
tal, E1 presente invento supera esta dificultad yagqueilas
piezas metdlicas pueden protegerse totalmente tratédndolas
electroliticamente en masa, después de gue han sido forma-

das. De este modo, puede utilizarse acero recubierto elec-

- 28




troliticamente de latén o zino en forma de chapa. _
La experiencia ha demostrado, también, que se con
sigue une economia de costes considerable mediante el in-
vento porque las envolventes de oasquillo pueden hacerse”de
5 chapa metdlica mis delgada, ya que se eliminan el calenta-
miento y el recocido de las envolventes, debido al vidrio
fundido. En el caso del aluminio se han fabrioado envolven-
tes con una resistencia & la compresién y una rigidez satis
factorias a partir de material de 0,254 mm, de espesor, en
10 comparacién con el material de 0,287 mm., de espesor reque-
' rido hasta la fecha. Parece posible una nueva reduccién del
espesor del material en chapa de aluminio hasta 0,1524 o,
Aunque estas diferencias parecen triviales y minds
culas, representan un ahorro de muchos miles de pesetes, de-
15 bido al gran nimero de oasquillos fabricados y a las tonela-
das de ohapa metdlica utilizadas cada afio en la industrie de
fabricacién de lémparas, para tales casquillos. .
Como ni las emnvolventes de»casqﬁillo, ni las capu-
chas extremas son celentadas durante las operaciones de fa-
20 bricacién o de montaje, la chapa metdlica conserva su acaﬁg
do brillante y limpio original y las estructuras de casqui-

1llo terminadas, tienen por tanto, un aspecto muy atracti-

VO,
' Esta solicitud que corresponde a las presentadas
.25 en Estados Unidos de América, el dia 22 de Marzo de 1971,
27,6.72 - 20 =
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con el nimero 126,639 y el dia 17 de Diciembre de 1971, con
el ndmero 209.300, se aocoge & los benefioios del articule
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

Reivindicaciones

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientess

l.- Un conjunto de casquillo para una lémpara eléc
trioa o dispositivo similar, que tiene una ampolla vitrea
con ung parte extrema herméticamente cerrade desde la que se
extienden un par de conductores de entrada, que conprende
una envolvente metdélica destinada a ser aéégurada a la par-
te extrema cerrada de dicha ampolla, en relacién circundan-
te con ella, y que tiene en su extremo més exterior una pes
tafla sustancialmente plana que se extiende iateralmente, de
finiendo un plano de referencia transversal y una sberturs
al ‘interior de lé envolvente y una parte indentada que se
extiende circunferencialmente, situada cerca de dicha pesta
fla, pero Separsde en una distancia axilal predeterminada ha-

- 30 =
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cia dentro de ella, un aislador previamente formado que tie
ne una parte de borde dispueste dentro del extremo exterior 3
de dicha envolvente metdlica y sujeta en aplicacién de apo- .
yo oon la pestafia de la misma por la parte indentada de la
envolvente, de modo que dicho aisledor es asi bloquegdo en
relaoién predeterminada con dioha envolfente ¥y una parte so
bresaliente que tiene una abertura a su -través y una cara
extrema sustancialmente plana, que se extiende transversal-
mente, situada a una distancia axial predeterminada del plg
no de referencia definido por la pestafia de la envolvente,
y un miembro de contacto metdlico asegurado a la parte so-
bresaliente de dicho aislador y dispuesto de modo que al
menos una parte de diého miembro de contaoto esté situada
en dicha cara extrema del aislador. ’ '

2,~ Un conjunto segin la reivindicacién 1, en el
que la envolvente metdlica es de configuracién en general
cilindrica, el aislador es de configuracién generalmente
circular, y su parte sobresaliente comprende un segmento me
dio acabado por un resalto cdlgante, y el miembro de contag
to esté asegurado a dioho resalto. ‘

3,= Un conjunto segin la reivindicacién 2, en el
que la abertura al interior de la envolvente, definida por
la pestafia, tiene una configuracién y unas dimensiones pre
determinadas,

4,- Un conjunto segin la reivindicacién 2 6 la 3,

w 31 =
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en el que el aislador estd compuesto de materiel céfﬁ@ico,
extendiéndose su abertura & través del resalto y el miembro
de contacto tiene la forma de una capucha de chapa metdli-
ca que tiene un orificio en su cara extrema, siendo tales
las dimensiones relativas de la‘oapuoha metalica y del re-
salto del aislador que la capucha esté en aplicacidn de
ajuste a presién con el resalto y quede bloqueada, asi, en
posicidén superpuesta sobre él, y pudiendo unirse dicha ca-
pucha a uno de los conductores de entrada mediante una ma=-
sa fundida de soldadura que llena el orificio,.

5.- Un conjunto segin la reivindicacién 4, en el
que la capucha de chapa estd compuesta del mismo metal que
la envolvente y estd formada de una pieza de chapa metdli-
ca del mismo tamafio y de la misma forma que la abertura de
la envolvente. _

6.~ Un conjunto segin la reivindicacién 4 6 la 5,
en el que la capucha metdlica y el resalto del aislador tie
nen, ambos, una configuracién en general cilindrica.

7.~ Un conjunto segin las reivindicaciones 4, 5
é 6, en el que el aislador cersmico esté compuesto de una
mezcla moldeada y cocida de materiales que incluyen hasta
45% en peso de vidrio pulverizado, y la envolvente esté fa-
bricada de aluminio, con al menos un fileteado formado en
ella, |

8.~ Un conjunto segin una oualquiera de las rei-
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vindicaciones 4 a 7,,én el que el segmeﬁtp medio deita;glag
dor esté terminado por un rebajo enular que estd situado en
la parte inferior del resalto y que se extiende en torno a
élla, estando dispuesto el borde periférico de la capucha
en dicho rebajo anular y quedando, de este modo, inaccesible.
9.~ Un conjunto segin la reivindicacién 8, em el
que el rebajo anular estéd definido por umn resalto arqueado
retraido en la superficie exterior de diche aisiador.

10,- Un conjunto segin una cualguiera de las rei-
vindicaciones 4 a 9, en el que la capucha tiene al menos una
indentacién en su parte de pared 1atera13 que recalca la ca-
pucha sobre dicho resalto del aislador.

1l.~ Un conjunto segin las reivindicaciones 4 a
10, en el que el resalto tiené una cavidad ensanohada en su
cara extrema que se une con la gbertura del resalto, y la
parte de la capucha metdlica que define el orificio égté es-~
trechada hacia dentro y asienta en la cavidad ensanchada de
dicho resalto, formando la parte estrechada de dicha capucha
una cavidad destinada a feoibir la masa de soldadura,

12,- Un conjunto segdin la reivindicacién 11, en el
que la cara extrema de la capucha tiene una protuberancila en
ella, que constituye la superficie de contacto de dicha ca-
pucha.

13,- Un conjunto segin la reivindicacidén 12, en el

que la protuberancia comprende un nervio arqueado destinado
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a extenderse en torno a la masa de soldadura y miés éllé de
elle,

14.- Un conjunto segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 4 a 13, en el que el orificio de la capucha me
tdlica estd situado centralmente y se encuentre en alinea-
cién sustancial con la abertura del resalto.

15,- Un . conjunto segin la reivindicacidén 2, en el
que el miembro de contacto comprende una arandela metdlica
pegada a la cara extrema del resalto del aislador, pudiendo
soldarse dicha arandelas a un extremo de uno de los conducto
res de entrada haciendo pasar dicho extremo a través de di=-
cho resalto.

16.- Un conjunto segin la reivindicacidén 1, en el
que la superficie interior del aislador en torno a la aber-
tura en 61 formada estd estrechada hacia dicha abertura,
comprendiendo dicho miembro de contacto un ojete metdlico
situado en dicha abertura de aislador y que tiene partes ex
tremas lateralmente ensanchadas que se extienden en tormo
a las partes de labio adyacentes de dicho aislador y que blo
quean el ojete en la abertura del aislador, y pudiendo sol
darse dichas partes extremas ensanchadas a un extremo de uno
de los conductores de entrada haciendo pasar dicho extremo
a través de la abertura del aislador.

17.~ Un conjunto segin la reivindicacidén 1, en el
que un par de espigas metalicas enterizas se extienden late

e 34 -



ralmente desde la envolvente, y el conjunto de base compren
de, asi, un conjunto del tipo de bayoneta, la parte.sobre-
saliente de dicho aislbdor tiene un par de aberturas espa-
ciades en ella, y un ojéfﬁ,e metdlico estd dispuesto en cada

5 una de las respectivas aberturas y esté bloqueado mecénica
mente en posicién en ella, pudiendo soldarse, respectiva-
mente, los ojetes a los conductores de entrada introducien
do estos Wltimos en ellos,

18.- Un conjunto de casquillo para una lémpara

10 eléctrica o dispositivo similar,

Tal y como se ha descrito en la memoria que snte-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y cinco hojas es-

15 crites a méquina, por una sola cara,

Madria, 43 JUL. 1972
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