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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

QUE SE ACOMPAÑA A LA SOLICITUD DE UNA PATENTE DE INTRO­

DUCCION POR BL3Z AÑOS EN ESPAÑA,A FAVOR DE LA-RAZON SO­

CIAL T. 

BILBAO'

r?-<? MECANICOS ARTAGAN,S^R.CRESIDENTE EN

p o r :

"MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRICACION DE CLAVOS" 

=====OoOoOoOoO==-==

La presente patente hace referencia a una máquina para 

la  fabricacián  de las llamadas "puntas de P a r ís " ,e sp ec ia l ­

mente las  de cabeza giuesa,y en la  cual e l extremo del 

h ilo  o alambre que ha de formar o constitu ir  la  cabeza de 

5- dichas puntas se prepara entre la s  superfic ies posteriores  

de las cuchillas cortantes y los  cojinetes siendo seguida­

mente punzonada y terminada por medio del punz6n+

Seg&n un sistema ya conocido de estas máquinas,las dos 

cuchillas contantes se apoyan o asientan sobre dos poleas 

10- de corte separadas entre s i ,d e  las cuales cada una va co­

locada en forma oscilante y g lra to r la ,p a ra le la  a l  eje del
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h ilo  o alambre de la pieza sobre u.A vástago o v a r i l l a  de 

conducción, Ambas palancas de cuch illa  son o van giradas 

al re a l iz a r  e l  corte de una "punta ae París" ya terminada,

con las cuchillas cortantes,mientras que dichas cuchillas  

cortantes van unidas,mediante un desplazamiento longitu­

dinal sobre sus vastagos o v a r i l la s  de conducción y en 

dirección hacia los cojinetes f i jo s  se rea liza  e l  dospla- 

zamiento^on lo  cual e l  h i lo  o extremo del alambre que 

ha do se rv ir  para la formación de la  nueva "punta de Paris M

es punzonado o preparado entre las superfic ies  posterio­

res de la  cuch illa  cortante y los cojinetes#

En las máquinas de este t ipo , la s  poleas cortantes a s i co­

mo las v a r i l la s  o vástagos do conducción oscilan o se mue­

ven fuertemente,durante la  operación del punzonado,con lo  

, cual e l  extremo del h i lo  o alambre producido por los cojine 

tes y que ha do se rv ir  para la  formación de la  nueva "pun­

ta de París" se desplaza de una manera notable hacia los 

lados ,lo  cual tiene por consecuencia e l  que la  cabeza de 

la  "punta de Paris" sea muy designa! y no se asiente debi­

damente sobre dicha punta,sino que esta cabeza aparezca 

descentrada por completo. A causa de la  insuficiente r e s is ­

tencia y poca e s tab il id ad ,la s  máquinas dedicadas a l  córte 

y punzonado,es d ec ir , la s  piezas o herramientas de las mis- 

- mas,sufren un gran deterioro . Por otra parte la  colocación 

, mis Ría do la  máquina es complicada y l leva  por lo  general 

mucho tiempo. También l a  calidad de las "puntas d Paris"  

obtenidas con e l empleo de estas máquinas deja mucho.que 

desear con referencia^ a su uniformidad y sobre todo a l  

aspecto de.las  mismas,lo cual no sa t is face ,en  modo alguno, 

las exigencias cada vez más crecientes de los consumidores.
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Con arreglo  a otro sistema do máquinas do este tipo también

conocido,las cuchillas cortantes que se unen,no rea lisan  

su función do modo adecuado paralizándose e l  trabajo,mien­

tras que los cojinetes se mueven con e l  alambro o h ilo  co- 

lozado entro e l lo s  y en dirección ja las cuchillas cortantes 

que están f i ja s ,con  lo  c u a l ,e l  extremo del h i lo  o alambre.

os punsonado entre las superfic ies posteriores da las cu­

ch il la s  cortantes f i j a s  y los cojinetes móviles. Esta forma 

de construcción tiene por consecuencia e l  uc los cojinotes 

impulsados bajo la  prensa f i j a  han de se rv ir  al mismo tiem­

po para r e a l iz a r  la entrada del h i lo  o alambre de la  pieza 

y 'ésto -t iene  como consecuencia e l  que esta clase de cons­

trucción en las máquinas no se adapte por lo  general., a la

longitud de las "puntas de París" que exigen c on mucha fre ­

cuencia la  mayoría d los consumidores.

En las máquinas con arreg lo  a la presente patente,estas d i ­

ficu ltados u obstáculos desaparecen por completo. Lo oue

las defino y caracteriza ,es un carro o corredera d ñutí so-' 

nataie to en e l  cuorpo de la  máqiina y para le lo  a l  eje del 

h ilo  o alambre de la  pieza,sobro e l  cual van colocadas las  

guias o conducciones corredizas do las cuchillas que actúan ' 

como portad oros o soportes do las corredoras de cuchilla  

que sirven para formar las mismas y las correderas de cu­

ch il la s  con sus poleas correspondientes están dispuestas 

al lado de los pernos g irato rios  o p ivotes. Sobro la  corre­

dera o carro de punzonamíento vá una gula o conducción 

hispas iba para r e a l iz a r  e l  movimiento corredizo del punzón.

La-c lase do construcción de acuerdo con la  presento pa­

tente, tiene le. ventaja de uc las cuchillas cortantes for­

man un todo homogéneo y resistente durante el.punzonamíento
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del extremo del h i lo  o alambre,y as i como también e l  que 

la  colocación y ajuste do la máquina se realiza do manera 

senc il la  y rápida,y sin, d if icu ltad  alguna,obteniéndose unas 

"pinitos do P^ris" con cabeza gruesa,sumamente perfectas.

Este, clase de construcción a que hace referencia la  pre­

sente patente,puede ser empicada tanto para las prensas de 

"puntas do P:..ris",oomo para las máquinas do precisión en la  

fabricación de las mismas.

En loo dibujos que se acompañan puedo verse un ejemplo 

de realización de dichas máquinas con arregla a la  patento 

y en los cuales:

La figura 1) representa una v is ta  general do la máquina 

tomada desdo a r r ib a .

La figura  2) es un corte longitudinal de la  máquina s i ­

guiendo la linea 11-11 de la  figura  1) .

La figura  3) os un corte transversal de la  má<u ín a , s i ­

guiendo la  linea 111-111 .do la figura 1 ).,

En e l cuerpo de la máquina l ) , v a  colocado e l árbol ex­

céntrico 2) , e l  cual y por medio do la  b i e l a .3) impulsa e l  

carro del punzón 4) con e l  punzón 5 ) .  E l e je  la te ra l  6) im­

pulsado o accionado por e l  eje contral 2 ) mueve o impulsa, 

en la forma ya conocida,los cojinetes 20) colocados en .la 

c^a 19 ). En e l locho o bancada del cuerpo de la  máquina l )  

va dispuesto e l carro do punsonamiento 9 ) , e l  cual y con 

arreglo  a la presente patente,sirve también a manera de 

soporte o portador do las guias o conducciones de l carro 

de las cuchillas 8) .  E l carro do punzonamientb 9) es mo­

vido por los discos o poleas de desplazamiento 10) , los ro­

d i l lo s  11) , la palanca 12) -y la  impulsión por articuLación  

de ro d i l lo  14 ),15 ),16 ) y 17) y en forma para le la  a l  e je del
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h ilo  o alambro de la  p ieza . P^ra e l movimiento retrógrado 

o hacia atrás del carro de las cuchillas 9) sirvo un mue­

l l e  18) (voáse la  f igura  2 ) .  Las guias o conducciones dol 

carro de cuchillas 8) son también portadoras ce l carro de 

cucnillas 7) con las cuchillas cortantes 36 ).  Los carros 

do cuchillas 7) reciber, su movimiento cortante rectangular 

a l eje del h i lo  o alambre de la  pieza y a través de la  pa­

lanca g ira to ria  2 2 ),colocada alrededor de los perros 23), 

los cuales y con arreglo  a la  presento patento van dispues­

tos sobre e l  carro de punzonamiento 9) y quedan sujetos en­

tre s i  por medio de una brida o agarradera 25 ). La palanca 

22) , o palancas, son movidas alrededor del e je principal y 

en la forma ya conocida por medio de las poleas de ranurar 

(2 4 ) .  Como puede apreciarse en la figura  3 ) ,  e l  carro do 

punzonamiento 4) se desliza  en la  dirección dispuesta sobre 

e l  carro de punzonamiento 9 ) .

La máquina de acuerdo con la  presente patente funciona 

de l a  'siguiente manera:

E l h i lo  o alambre D es impulsado en la  forma ya conoci­

da.

Seguidamente entran en funcionamiento las cuchillas cor­

tantes 56) y terminan o cortan Las puntas o clavos ya te r ­

minados. Si las cuchillas cortantes están en posición de 

corte,entonces e l  carro 9) jántaraente con e l  par de palan­

cas 2 2 ),e l  carro de cuchillas 7) y las cuchillas 3 6 ) ,son 

movidas o impulsadas hacia adelante en forma parale la  a l  

eje o h i lo  alambre de la piezaycon lo  cual e l h ilo  o alam­

bro procedente de los cojinetes 20) es punz onado en la  

forma ya indicada. Una ves rea lizada  ya la  operación de 

punzonamiento,se abren las cuch illas cortantes 36) y e l  ca—
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i'ro de punzonamiento 9) vuelvo a su posición de reposo. 

Entre tarto e l  carro del d isposit ivo  de punzonamiento 4) 

se muevo con e l  punzón 5) y-hacia el extremo del h i lo  o 

alambre puna onado,de jando ya terminada la  "punta de P a r ís " ,  

En e l  transcurso del movimiento do retroceso d ( l  carro de

punzónamiento 4 ) , e l  h i lo  o alambro D se muevo a lo largo  

de la "punta de París",con  lo  cual empieza de nuevo otro 

c ic lo  de traba jo ,

N O T A
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En re súmen: La presento patente recaerá.sobre las s i ­

guientes:

R E I V  I  N D I  C ¿ C I  0 N  E S 

1&,- Máquina automática para la  fabricación de clavos 

con cabezas especialmente gruesas,y en las cuales o l extre­

mo del h i lo  o alambre que sirve para la  formación de d i­

chos clavos,os punzón do entre las superfic ies posteriores  

de la -  cuch illas cortantes y ' lo s  cojinetes,Quedando dicha 

punta ya preparada o terminada mediante e l d ispositivo de 

pu..i ¿onamiento o punzón,y caracterizada por e l hecho do que 

en e l  cuerpo d, la máquina l ) y  para le lo  al ojo del h ilo  o 

alambre do la pieza D van dispuestos unos carros o corre­

dizas do punzonamiento móviles 9 ) , sobre los cuales se apo­

yan las guiás o conducciones del carro de cuchillas,que  

sirven como soportes o portadores de las cuch illas cortan­

tes 36) y carro de cuch illas  7) y e l  carro  de cuch illas  

va dispuesto a l  ludo o alrededor del perno g ira to r io  o p i ­

vote 23 ),

2a,-Máquina seg&n la  reivindicación 1$) caracterizada  

por e l  bocho de que la guia o conducción para e l  carro de 

punzonamiento 4) va dispuesta sobro un carro de punzona­

miento 9 ) ,
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' 3a.-"MAQUINA AUTOMATICA P/RA LA FABRICACION DE CLAVOS" 

S^g&M so describe en la  presente memoria que consta 

de siete hojas escritas a m&cpina por una sola cara y 

dibujos.
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