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5 m ob:je*&o ‘de . la mencion;i' 8 "un proced‘imiento ¥
= ‘un dibpositivo para calibrar cuerpos: huecos provistos'
]i;». ,' '»k » de cowte 1ongitud1na1, en espeClal casquillos.;_,
SRR R Has%a ahora se efectusba el acabado de dickos.
:~‘9uerpds huecﬁﬁ mediante preslon.aplicada en sentido s
‘,3r&dia1 bienidirecta o ‘indirectauente, SOEre 188’ ya-'qéf
redes de 105 miSmos, lo que acarrea deformaciones 1n—u
_ a&misibles, n especial de la superflbie frontal de: .
" dichok cuerw » Qe manera que. .&stos productos preci- 7:
&”TSan.nn repaso ulterior. Ademés no se. consigue la® reQ.'f
querida llsﬁ:ra de las superficies extermr e interior, )
de modn qpe,tambien suelen necesitar repaso. _
_ Seganﬂl inven01on se éliminan todos ‘estos incon—»i
4 | Lo venientes por el hecho de aplicar la presidn de moldeo
'%é;i' S 915;é ébbre laa superficies fTOﬂtales del casquillo,vsujeto
~¥. ' entre un anfllo de calibrar y un.manéril, ‘de manery .
>f_qne ﬁe realiza la expansion del material exélusivamen—
te en.la direcclon de la circunferenela me&iante la
% reduecién, ééspectivamente el cierre ‘completo del cor-
~: 2o¢; te longitudfnal. PRI .
. 0tro objeto de la invencion es uni"‘spasitiﬁb o5~
i pecial; que..en combindcifn con una’ prensk s
A8 puesta eﬁ'préctica del procedimiento.,




;25.4ﬂiel procedimi o)

~ guras. eSqneméticas 1 -3 Ia'fig.1l muestra un cas-

TR RE USSR et

‘.: 823 :

a%egﬁn Ia Iﬁven310n mediante las i -

nguilio en’ s forna primltiva de vists- lateralg la. fig.
. 2 representa: el proceso’ de prensado” en corte longitu-

o 30

7‘35;;;

;dinai, ¥y la fig.a, el ca3qulllo calibrado,ven vista’
ﬁde elevacion, En 1aa flsuras 4y 5 se ha presentado ‘
el dlspositivo con el: émbolo -macho en sus dos posi- -
cioﬁes correspondlentes. Flnalmente se mnestra en

”,g"la fig.s -ure variacidn. de una parte del dispositivo.'

Ia fig;l muestr& la forma primltiva de un cage

Tquillo (1), proV1sto de un corte longitudinal L2)y
.que por ejemplo, puede fabricarse por el arrollam;—'

ento ‘de’ una‘tira de palastro.a Pbr experiencia Bge

 : aabe que medainte este procedlmiento de Iabricacién,
fapor una par%e se. ondularén las superfic1es frontales

‘:"Jdel casqiii116, y que por otra parte se-encogen ‘las

'h'superf1c1es de las paredes por su. mitad, de manera '

@@Qﬂe los- casquillos ‘en estas COndlcionesdno pueden

T 'utilizarSe;para asientos aprOplados, necesitando por

o ifi*conaiguiente u- repaSo por cllindrado de sus superfi—
' "?fmesado de ‘1as superficies frontales.

cies, respectivamente la rectificacién con muela,

ﬁeguﬁ ge muestra en la flg.l, ‘Be" ccloca el cas- )

“,qﬁiilo (1) dentro ‘del anallo de calibrar*(§), que -

jpdsee 1& exacta medicién exterier del casquilio de~

seado. El émbolo macho estd prov1sto de yn mandril

,i(#)‘ cuyo diémetro corresponde al dlametro interlor ‘"'

- del casquillo.r £l émbolo macho tlene<ademés un re-
,salte (5),'

- : del casqui 10, sirviendo este para ﬁransmitir la pre-.
55 :

:,quillo e 'sim;smo para produC1r superflcies fronxales

del mismo- ‘grogor: que el ‘didmetro exterior

sién del‘embalo a ‘las superflcles frontales del cas—

1gua1adas

;;isaa.fvPor coasigulente “resulta que “tan- .

to ‘las Superficies de pared, como 1as superficies
f‘frontales del casqulllo,*se enduentran 1imitadas por 
;}anillo e cﬁiibrar 3y 7*e1 mandril, permitiendo de -
L'feste modoy solo un desplazamiento de’ las ‘pagtes de
,material en’ direcclon~clrcunferenc1a1 -del" casquillo,‘

or 1o ‘gue  se” reducira Ja anchurs’ del corte: longitu-'
iﬁal ca;, respectlvamente éste- llegaré a’ cerrarse




~,g:por‘doﬁ%le%bvm%diante pre51on Suficientemente fuerﬁe.-
I.& ;E’ig.3 Inuestra ah vista en elevac:x.gn, ur: casquillo
, _completameﬁte cerradci fabricado segun el procedimi—
o Qento, pravato de laa meélciones correspnndientes ¥y
iigugerflcies completamente lisas.;e"‘ :
0 ‘Bloanillo de calibrar (3),. guyo- reborde superior
_ : :11a.convenientemente redondeado para 1a coloca—
Liieién fé611 del casqﬁillo, va montado Bbbre Ia«mesa ,
de prensa (11) El émbolo macho (77,‘1Ieva el man-
SN dril (4), cwyo borée inferior esta biselado para fa-
’j?Sy%*;cilitar el centrado, estando provisto de un resalte :
CA(5) del grosoxr delﬂdlgmetro exterior del casqnillo.
~" " Botre el 'mandril (4) 7 el resalte (5) se ha practlca— -
' db una medis cafia (6) con el fin de redondear los
e _baxﬂes 1ﬁteriores dgl casquillo.( ) o
B0~ © Alkembaﬁo macho (7) va sujeto una traviesa (8),\7
g 'unlda<mediante dos pernos (10) con una segunda tra- -
7“viesa (9), que se eﬁcuentra por debago de- la mesa de
prensa (11)s - Dentro de un taladro comun’ (I#j, que,r
,a.raviesa el anlllc ﬂe calibrar (*9 ¥ 13 meésa de pren—
'za (11), se éncuentra un prOyector (12), cuya super«
o ficde froﬁtai ‘sirve ﬁe apoyo para el caSquillo (l)
‘ /Tiry‘que va provisto de uﬁ ‘taladro (13) pare. guiar el
andril (4).5 Bl proyector (12) tiene ademés un’ re— ,
. oosalte’ (163, el cual ﬂurante la carreara ‘de bajada del
‘“?9Qz#f;embola macho (7) se. époya sobre el fondo: (15) ‘del’ ta—
-7 ladro (14)," practlcadosen la mesa de prenaa (11). El
. ;proyector (12} aszmismo~wa provistn de una’ varilla de -
' ff;guia €17) que’ penetra por debajo de la-mesa de pren-
- say que durante la aarrera de subida 481 dmbolo ma-
‘x99;¢ffého (7).e8" elevada por el movimlento simultaneo de
- -»'::,dicho éubolo yila traviesa (9). -
b Atcontlnuacion se h&ré una breve descrzpcion
J.del proceso de prensado. ) : e Lo y
) ' i Cusndo el mbolo ‘macho (7). ce halla en s posi-if
106.~ "onﬁeievada ge’ introdﬁce“el C&Sqﬂlllo en el~anillo -
B : 'alibrar {3}. &1 tiempo que baja dlcho éubolo 86
intraduclra elkcasquillo, gue descanﬂaré scbre ‘el v
sayecﬁbr‘(12) n el taladro dél -anillo-de calibrar ~
' mientras e la° varilla (17) del proyectar des~




.;1§5§;.

_cansaré sobreﬁla traviesa (9) Tan gronto como el :
f“resalte (16)’de1 pppyectar {12) estdblece ‘contacto

_can el fondo (lB)[d ttaladro (14), ge deslizara el

;-mandril (4) por el taladro del casquillo ¥ penetraré -
s i opor el taladro (15) del proyectcr (12), quedando cen— f
B ;

%{f.-7*:,ejerceré presidn sobre: ‘la superficie‘frontal superior . .

trado con’ preclslon.: A contlnuacian, el resalte {53

e  :;&e1 casquilro (1), por 1o gue la media c&ﬁa (6) efec—"
“-fftuaré simultaneamenﬁe ¢l redondeado del ﬁorae inte~

120.-

""rior del casquillo.: Esta posicion se muestra en la _"

fl:§§§?535flg 5.

Durante la carrera de subida del emholo macho

7Y, aaldré primeraménﬁe el mandril (43 del taladro e
) “;(13} y-del casqu‘:!.llo, tras- 10 cual el: casquillo (1)
"v{'se encontraré metido: dentro del tala&rc ‘del anlllo
jde”calibr&r (3). En ‘el ‘momento de: hacer~ﬁub1r ‘18
tiaviesa (9) por la longitud de- desplazamlento (19), o

\ilse iniciard tambien la ‘subida del proysctor (12),.

‘que hard salir el casquillo acabado (1) ‘del anillo ¢ ..
de calibnar (3) Gon el.fin de alisar v redondear .,53
‘"1a otra superflcle frontal del caSQuillo, Be le in-
“‘troduce én- el‘
' brar.: Ahora
:_descrito, tras o cual- el casquillo quedaré prov1sto

- de 1as mediciones exactas por todas partes teniendo
‘sus bordes‘redondeados. ’ -

entido’ inverso en el: anillo de cali-'
.reproduciré el proceso anteriormente

Ia_groyeccion, o e14diqparo dez caaqﬁillo~ segun

>.gla flgﬁé, podrﬁ efectuarse asimlsmo por mediacion de

u}n;;;un :esorte a pre31on (20) &payado eobﬁe da” parte in-,-
. férier {21) deda mesd ‘de. prensa- (11), quejccn Bu-

'” v'i§§%f¢ otro e f&emo ej@rceré presion, por ejemplo, SQbre

'7Juna brida C22) ‘sujeta g la varilla de gula (17) Y

,,‘fpor‘xuya accion el proybctor,_durante da’ carrera &e
fi;subida del embolo machc va ‘empujado hacia arriba. Bl

Qproyegtor dotado de esta forma de eaeoucmén h&ré sa- jfﬂ

':mliacasquillo quedaré‘dentro ﬁel énilo de caiibrar (5),
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‘puesto que,_ 'ﬁb&e, de retencion entre el: anillo de
calibrar T ei casqaillc, tras el preﬂsado, por 1o ge-
neral resulta. mayor que el poder de" retencién entre
el casquillb ¥ el mendril- ) _', . .

1a fabricacion de- caqquillos & partir de material
arrollado tiene 01ertas ventagas sobre los dem&s pro-_
cesos de- f&bricaclon, y el procedlmiento segun la’ in=-

& vencion, respectlvamente eI dlSpositivo descrltos an-i

terlormente, permiten la fabricacicn de* casqulllos

a partir de su foria. primltlva, segﬁn e fig. s -que

- una vez: acﬁ%&dos, répresentan.casquillos cilindricos,
perfectamen%e cerrados '8 callbrados ‘con- ;aS‘medicio— '
neS'exactas, que admiten comparacion con- cualquier
o%ro caqquillo fabricado a partir de" tnboa, .eilin-

. drados.y rectificados., \Como es’ 1ogico deberd ajus-
tarse la carrera del embolo macho de acuerdo con las-
deformaciones qns deben practicarse en ‘los caaquillos.
El procedimiento segun la’ invencion, respect1vamenre,

el dlspositivo descrltos anterlormente, no quedan 1i-

vxl~m1tados & 1as formas de eaecucion represenﬁadas a’ ti—

tulo de’ eaemplo pﬁés de'la misma hanera podrén fabrl-
caree casqﬁillos descentrados o poligonales de cuer—
@os huecos 51milares. ' :

 / 1). Procedlmiento para calibrar cuerpos huecos
n prg;’ato de corte 1ongitud1nal, &n especial casqui-‘

3eto en un dhillo de callbrar (5) y un mandrll
‘:'e r:aliza 1s expanslén del mate-~

o 2) = 915p051tiv0 provisto.de un ani

‘praé ”ﬁmandfll montados ~sobre . ciertas partes de uma




\;(4) esté prov1sto da un resalte (5), transmisor de
<_, 1& Presion axaal, dei grosor corresponﬂiente al dié-'
z?metro extérior del casqnillo. A | | |
o B)em bi5§051tivn segin la’ relvindicacion 2, prc-l'
L e B 2 §ViSt0 de un anillo de calibrar’ y un proyector: guiddo
- T, = - . por la mesa de prensa, caracterizido Por que“el pro~
Lo “Q;QQ;fEiyector (12} esté prcvlsﬁo de un resalte: (16}, el
:“v'gﬂ'““al durante “la‘ carrera de bajaéa del” emboloﬁmacho
(7)) se apoyg sobre ei,fondo (15) del taladro (14)
"/}practicado en-la. mesa de prensa {ll) para guiar el .
L __f?proyector 612).g L b e
"‘.“7ﬁa~qjjl95;f r HYom ﬂisyositivo segun ia reivindicaci D 5, ca-
L ‘ »Q,racterizado por que el: proyector (12) esté proV1sto
{*ﬁ;de una varilia as guia a9 que penetr& por debajo B
’;,‘de la mega.: de prensa (1) ¥ que durante 1a carrera : .
. de'subida. del gmbolo micho (7). es- elévada. por el mo-
ey - yimiénto simultaneo de dicho émbolo’y la travxeﬂa
' 7,f 55,7:;;\?_1~:f;(9) v cuya longitud es tal, que la’ subida.no se
St e efectia bastetanto que el mandril (4) no ‘balys salin“
B i'vj’&o ‘ael casqnlllo y el anilio de calibrar: (3. ;,_-
o BYS= Disp051t1vo segin 1 reivindicacién 3,7‘
3 ééﬁerizado por’que uh.resorte a- preszén4(20) apoyado
“sobre- 1a par%e'lnferlor (21) de la mesa ‘dé premsa (11)
“que. ejerce presion sobre 1a varllla de guia (l?) du-
; f’irante da carrera de retorno del embolo (7) empugando
- ~_7ib_7xigel gasqnlllo (1) hdcia arriba,; g,,?i
Lo2f0.- L. - 6).- "PROCEDIMIENTO.Y DISPOSITIVO’ EAM mm&m
SO pUREPOS HUECO0S movzsmos DE CORTE m&mmmn&z, B ,
EEQfEGIAI.CﬁHQUILLOS" todo tal ¥ .como se describe en’
o ”13 grhSBnte._emoria ysrepresentado en:ilos éibujos que
S ise acompaﬁan ¥ a los fines’ especiflcados que consta
;Félgin ;da sels (6) hﬁﬁas mecanografiadas por una sola cara.;h%[:h

B o
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