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por "UN SISTEMA DI HORNOS CONTINUOS O AUTOMATICOS, PARA SE-
CADO, COGCION, DESHIDRATACION O TORREFACCION DE SUBSTANCIAS

O MATERIALES, POR IRRADIACION DIRECTA SOBRE ELIAS DE UN FLU-

JO DE EMISIONES DE RADIACIONES INFRA-ROJAS", a favor de
Don Prancisco Tomds Martin, de nacionalida& espafiola, resi-

dente en Parls (Prancia), T71l, Rue de Lille.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presenfe invehcién ge refiere a un sistema de
hornos continuos o automdticos, para secado, coccidn, deshi-
dratacién o torrefaccién-de substancias o materiales, por
irradiacién directa sobre €llas de un flujo de emisiones
dé radiaciones infra-rojas.

Este flujo actuando, seleccionado y especialmente
estudiado, (ondas de longitud determinada), lo suministran
emisores especiales de rayos infra-rojos, funcionando a gas
o electricidad. |

En estos nuevos hornos, las radiaciones a las cuales
estdn expuestos los productos o materiales, atraviesan los
cuerpos que les son transparentes y se reflejan sobre los
que no los absorben.

Merced a esta propiedad, log cuerpos completamente

atravesados no ge calientan, como el aire, por ejemplo.
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La energfa irradiada se convierte en energia calori-
fica en el seno mismo de la materia; la energfa calorifica
as! lograde proporciona unes calorfas que son repartidas con
gran uniformidad en toda la masa, y permiten la obtencién
de un equil;brio rdpido de las temperaturas en todo el es-—
pesor de la substancia. Por consiguiente, se suprime el
precalentamiento/negesario en log hornos corrientes.

El conjunto de estas ventajas produce tratamientos
méds homogéneos y‘pés rédpidos, con un excelente rendimiento
energético.

Independiente de todo efecto térmico, esta irradia-
cién pone en vibracidén las moléculas, por lo cual produce
un efecto activo intenso, que contribuye a extraer el 11-
guido contenido en la substancia. _

Lag ventajas de este sistema de horno son notables,
pues en éllos el tratamiento es regular y en profundidad,
puede hacerse a temperaturas menos elevadas que en los hor-
nos corrientes, permitiendo no sobrepasar la temperatura de
alteracién de los productos ‘a tratar. La evaporacién del agua
o de los disolventes, se hace rdpidamente y sin formacién
de defectos superficiales, tales como Eortezas, grietas, etc.,
(contrariémente al resultado obtenido en los hornos corrien-
tes, en los cuales, las capas interiores encuentran obsta-
culizado su secado, porque la superfibie se seca mdas rdpida-
mente y el calentamiento se hace precisamente a través de es-
ta superficie para llegar a aquéllas, tanto mds o menos
répido, segin sea la conductibilidad de la materia; esta
superficie seca obstruye la salidé de la humedad interior,
que se hace més lentamente, lo que obliga a que sea prolon-

gada la operacidn, tanto mds cuanto que la temperatura debe



ser mantenida mds baja, para evitar la alteracién o deforma—
cidén de los productos.) |
Las materias, productos o artfculos sometidos al tra_
tamiento, son introducidos a mano 6 mecénicamente en los hor-
5. nos, los cuales tienen forma de tﬁnei,'para ser expuestos a
la accibn directa de los rayos infra-rojos, suministrados
Por emisores especiales, que funcionan por medio de gas o
electricidad, instalados convenientemente para poder sonmeter
los productos o materias, en la totalidad o parte de sus
10. superficies, & la irradiacién de dichos rayos.
| Esta aplicacibn puede ser destinada a objetos o pro-
ductos muy variados, como objetos pintados, o barnizados,
artfculos de materias pldsticas, de goma © caucho, maderas,
etc., asl como a sus primeras materias. También es aplica-
15. ble a los productos alimenticios, farmacéuticos, quimicos
textiles, papeles o impresiones de todas clases, etc.
Para mejor claridad en la explicacién, se acompafia
& la presente memorie una l4mina de dibujos, en la cual se
representa a tf{tulo de ejemplo un horno coniinuo o automfti-
20, co segdn la invencién.
En el dibujd:
la figura 12 representa, en alzado, un corte longi-
tudinal de un horno horizontal;
la figura 8 muestra, anélogamente, un corte trans-
25, versal del mismo; y
la figura 38 indica un detalle de transportador en
un horno vertical.
Bstéd constitufdo por un elemento transportador -l-,
contfnuo, de dimensiones y forma variada, segin el volumen y

30. calidaed de las materias u objetos -2- & tratar. Egte trans-
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portador estd compuesto por una correa o cinta -3-, de cue—
ro, metédlica, tela metédlica, tela incombustible, de elemen-
tos metdlicos enlazados entre sf, formando cadena sin fin,

u otros medios similares conducentes al mismo fin, cuyoc con-
Junto es montado sobre poleas -4-, metdlicas, de»madera o}

de otros materiales apropiados, tensando el conjunto median_
te un tensor, o.por contrépeso -5

Segin los artfculos a tratar, asl se orgenizan los
transportadores, citédndose, por ejemplo, el transportador
de cable o cadena, montado sobre poleas de garganta, o bien
transportadores a base de ganchos —-6- (figura 32), formando
cadena sin fin y trasladéndose sobre mono carriles —7-.

La marcha y funcionamiento del transportador estéd
regida y asegurada por un variador o reductor de velocida-
des -8-, acoplado directamente a un motor eléctrico -9-,
facilitando asf la velocidad necesaria para fijar la dura-
cién 6ptima de tratamiento de un producto, materia o arti-
culo determinado.,

Una cdmara tdnel -10-, estd dispuesta sobre una ar-
madura -1l-, construlda en hierro laminado, recubierta de
planchas -12- de aluminio, o hierro pintado con una pintura
de aluminio, para el buen reflejo de los rayos infra-rojos.
Estas planchas estdn dispuestas en doble pared calorifuga
-13-, formando una cdmara de irradiacién, y estdn calcula-
das para asegurar la reparticibén uniforme del flujo de
rayos infra-rojos sobre la superficie a tratar derlos arti-
culos o productos.

Unos emisores especiales -14-, funcionandc a gas o

a electricidad, estén instalados en las paredes interiores

de la cédnma ra de irradiaciéh, de modo que sus casguillos -15-
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se encuentren al exterior de dicha cdmara, a fin de evitar
que la temperatura de la misma les sea perjudicial.

~ Con respecto a los elementos emisores -l4-, debe
hacerse constar que su posicibén es de suma importancia para
los efectos de un buen tratamiento. 4sf, pues, la distancia
a entre €llos y la separacibén b de los mismos a la materia
a tratar, son calculadas con antelacidn muy escrupulosamen-—
te, con el fin de asegurar la irradiacién directa de los
productos por un flujo uniforme sobre la superficie a tratar,
y con una intensidad adaptada segin el tamafio y calidad del
artfculo o substancia.

La instalacién de los enisores acoplados en grupos,
permite su total o parcial funcionamiento, lo cual propor-
ciona una graduacién en la potencia de flujo radiante emplea
do.

Por otra parte, es posible la graduacién del tiempo
de exposicién de los productos o materias a tratar, mediante
la regulacidén de la velocidad del transportador,

Las dos disposiciones precedentes aseguran toda una
gama de funcionamientos, permitiendo asi el tratamiento de
artfculos, productos o substancias industriales o agricolas
variadas.

Segiin la importancia y necesidad de los tratamien-
tos, las diversas manipulaciones pueden hacerse automdtica-

mente, mediante la aplicacibén de aparatos auto-reguladores,

‘por ejemplo, un termostato ingtalado en la cémara de irra-

diacién, accionado, por medio de un servo-motor, y en funciébn
de la temperatura ambiente, los diversos 6rganos que asegu-

ran estas nmanipulaciones

La ventila cién en ‘estos hornos o estufas permite



eliminar los vapores producidos en la cdmara de irradiacidn
durante el tratamiento, mejorando asf el rendimiento de la
operaciébn, mediante la aplicacién de unos de los tres pro-
cedimientos siguientes, segin las caracteristicas de los

5e articulos a tratar.

a).- Ventilacién natural.- Se realiza por una cir-
culacién de aire a través del horno o estufa, por medio de
orificios convenientemente dispuestos en las paredes de la
cédmara. Estos orificios permiten la entrada y salida, respec-

10. tivamente, del aire frio y calisnte.

b).- Ventilacién forzada.- Se logra mediante un
ventilador -19~ { instalado a una extremidad de la cdmara,
el cual provoca la expulsién de los vapores por la otra ex—
tremidad.

15. c).- Ventilacibén en ciclo cerrado;- Estéd constitul-
da por un ventilador que provoca la expulsién del aire hi-
medo, obligdndole a pasar a través de un deshidratante que
lo seca, formdndose asf un circufto continuo de ventilacidn.
Esta ventilacién evita pérdidas de calor, puesto gue ahora

20. el aire aspirado es ya caliénte cuando atraviesa la cédmara.

Segin la importancia y necesidad de los trétamientés,
todas lgs diversas manipulaciones descritas precedentemente
pueden hacerse, como se ha indicado, automdticamente.

Descrito el objeto de la invencidén, con suficiente

25, claridad, se hace constar que el mismo es susceptible, den-
tro de su esencialidad, de ser realizado en otras variacio-
nes de las descritas a titulo de ejemplo en el curso de la
presente memoria descriptiva, a las cuales alcanzard igual-

. mente la proteccién que se recaba. Podré, pues, ser construl

3C. do en cualquier forma y tamafio, con los materiales més ade-
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cuados, disponieﬁdo el nimero de emisores conveniente, asi
como su disposicién y tipos de los mismos, utilizando los
medios transportadores mé; convenientes y medios de ventila-
cién aspropiados a cada caso, con o sin aparatos de auto-
regulacibn: por quedar todo éllo comprendido dentro del

eapiritu de las reivindicaciones.

NOorTaA

Hecha la descripcién del presente invento, se decla-
ra como nuevas y de propia invéncidn, lasg siguientes reivin-
dicaciones:

l8,- Un sistema de hornos contfnuos o automdticos,
para secado, cocciébn, deshidratacién o torrefaccién de subs-—
tancias o materiales, por irradiacidn directa sobre €llas
de un flujo de emisiones de radiaciones infra-rojas, carac-
terizado esencialmente por el hecho de consgtar de un medio
transportador, que atraviesa la cédmara de un horno tidnel,
cuya cédmara estd sometida & las irradiaciones de rayos infra-
rojos, emitidos por emisores adecuados, gque funcionan por
gas o electricidad, cuyas irradiacioneg obran log productos
o materias a tratar, colocados sobre el transportador, es-
tando organizada la cédmara de irradiacién, asf como el trans-
portador, para formar un todo, cuyo conjunto puede adoptar
disposicién vertical u horizontal.

28, Un sistema segin la anterior reivindicacidn,
en el cual, la cdmara de irradiacién estd constitulda,
preferiblemente, por doble plancha, formando cémara calori-

fuga, siendo estas planchas de aluminio o hierroc pintado
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con pintura de aluminio, a los efectos de la mejor reflexién

de los rayos infra-rojos.

38,~ Un sistema segin las reivindicaciones anterio-
res, en el cual, los elementos enmisores de los infra-rojos
gse disponen, preferentemente, en grupos para lograr un fun-
cionamiento total o parcial de log mismos,

&,- Un sistema segin la reivindicacién %2, en el
cual, los elementos emisores de rayos se colocan, con sus
casquillo, al exterior, a los fines de evitar en éstos el
efecto de la temperatura producida por la irradiacién.

2,~- Un sistema segiin las precedentéds reivindicacio-
nes, en el cual, la gama de funcionamientos y su eficacia,
ge logra por una previa colocacidén de los elementos emisores
de rayos infra-rojos, tanto en lo que se refiere a su sepa-
racién mitua, como a la distancia a los productos a tratar y,
ademds, por los medios de regulacién de la velocidad del
transportador de éstos.

2,- Un sistema segin las reivindicaciones preceden-
tes, en el cual, el elemento transportador puede ser, indis-
tintamente, correa o cinta, en materiales diversos, como
cuero, metal, tela metdlica, tela incombustible, o elementos
metdlicos enlazados entre si, formando cadena sin fin, u
otros, dependiendo del volumen y calidad de los objetos o
materias a tratar, asi como‘también utilizar transportadores
monocarril, con suspensién por ganchos o medios similares.

T28,- Un sistema segin las reivindicaciones que an-
teceden, en el cual, para regular el funcionamiento, existen
medios auxiliarés que pueden ser automdticos, tales como
termostato, colocado en la cdmara de irradiacidn, combinado

con servomotor, u otro medio similar auto-regulador, no
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siendc, por otra parte indispensable, en otros casos, la
presencia de estos dlementos.

82.~ Un sistema segdn las anteriores reivindicacio-
nes, en el cual, la ventilacién de la cdmara de irradiacién
ge verifica por medioc natural,dotdndolas de orificios de en-
trada de aire frio y de salida de aire caliente.

92 ,~ Un gistema segin las precedgqﬁes reivindicacio-
nes, en el cual, la ventilacibn de la cédmara de los mismos
ge realiza taﬁbién en marche forzada, merced a un ventila-
dor puesto al extremo de la cédmara, que impulsa el aire
caliente hacia el otro extremo o medic similar al citado.

102.~ Un sistema segin las reivindicaciones anterio-

res, en el cual, la ventilacidén de la cdmara se hace también

en ciclo cerrado, haciendo circular el aire caliente proce-

dente de lg misma, por un medio deshidratante, voliendo este
aire seco y caliente a ser impulsado a la cdmara, con el con
siguiente aprovechamiento térmico.

1l2.- Un sistema de hornos contfnuos o automdticos,
para secado, coccibn, deshidratacién o torrefaccién de subs-
tancias o materiales, por irradiacién directa sobre ellas
de un flujo de emisiones de radiaciones infra-rojas.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria deseriptiva, que consta de nueve hojas, foliadas y es-
critas a méquina por una sola cara, acompafiadas de una doble
lémina de dibujos.

Madrid, a 13 de febrero de 1948,
FRANCISCO TOMAS MARTIN,

p. a JAIME, ISERN |
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