2 Carl Lomholt = 1’

gy

{ 82354

182354

MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPANA

POR: "PERFECCIONAMIENTOS EN JACKS DE RESORTES.
A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA S. A. A
DOMICILIADA EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N2 7,
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_ Este invento eorresponde e un tipo de interrup- -
tor eléctrico comunmente conocido como juego de resore:
tes 9VJ%°¥Q ?1“6u31‘68t€_ad%9t349 para funcionar con
una clavije con el fin de conectar separadsmente un

vija con los correspondientes conduetores asociados
con el jack. Jacks de este tipo se emplean generalmene
te en cuadros telefénicos en los cuales un gran nfme-

ro de jacks se monten a muy corta distancia, por lo
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cual ge hace apreclable que la estructura del jack
sea compscta y rigida para prevenir desplasamientos
laterales de la clavija y mantener los resortes de
contacto y mangulto del jack tan correctemente ali-
neados que la clavija pusda jugar blen y 61 miemo,

no interfiera con los jacks adyacentes.

_ 7. Jacks de tipo semejante han sido “8#508 antes
rioemente y el fin principal de la presente invencién
es suministrer un jack el cuel es tamblén compacto y

de dhapa‘metélica;

.. . Otro fin de'la presente invencién es reunir las
partes de la pleza de chaps metélica que forma el jack
qgnw;9§w@;gmggrtqrp}l}og,psados para fijar el bloque
de resortes sobre el jack,

. Unnuevo fin de 1a presente invenchén es sumi-
nistrar un método para former la estructura de un -

jack que sea particularmente econbmico y simple,

. Con estos y otros fines en perspectiva los cua- .
les se harén aparentes de la sigulente descripcibn,

la presente invencin seré claramente comprendida en
rq}aci&n con les dibujos que se acompafian en los cua-

les:

. Las figuras 1 y 2 muestran dos diferentes ple=
zas cortadas de chapa metflica para estructuras de -

jack con una orejeta de fijacibn hacle un lado y ha-
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ele abajo respectivamente,

~ Las figuras 3 y 4 muestran dos fases diferentes
del proceso deformado, necesario para obtener la os-
tructura de jack mostrada en la figura 1.

~ La figura 5 es una vista en perspectiva desde.
la parte posterior de un jack con la orejeta de fi-

jacibn a un lado.

~Le figura 6 es la misma vista en perspectiva,
que muestra la figura 5, pero correspondiendo a un

jack con la orejeta de fijacibén hacia abajd&

La figura 7 es un corte vertical segﬁn la liw-
nea 7-7 de la figura 5.

- Las figuras 8 y 9 son vistas posteriores de 1as '
qaprgcturas mostradas en las figuras § y 6 respectiva-
mente,

- La figura 10 muestra la pieza cortada de otra
estructura de jack y
: . La figura 11 es una visba en perspectiva des-
de la parte posterior de una estructura de jack for-

mada con la pleza mostrada en la figura 10.

_ Refiriéndonos primeroc a la forma general de la
invencién mostrada en las figuras 1 a 9, el Jack com-
prende un manguito 1 el cual es asegurado en fngulo
recto a una pileza de chapa metélica 2. Esta pleza estd

proviste con una orejeta 3 que se extiende hacia un law
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do (figura §) o hacla abajo (figura 6) y tiene una
perforacién en ella por medio de la cual se fija el
jack el panel de montaje (no mostrado).

- Tento la estructura de Jack en si 4 como la
p;aca 2, constituyen une sola pieza que es deteni-
da por cortado T perforaci6n de una stiple chapa me-
tlica la cual es formada posteriormenpe por la li-
pgg_devlasAgrisﬁag;ucggq mésitarﬁeAsgré_ﬁesp:;Po,
para dar lugar a d?’.FPQthQQMEwY‘GHY_?na base, Los
costados 5 y 6 ¥ 1a base estén doblados de tel mane-
Ta q ue juntes edoptan la forme de "U", Le base del
bastidor en forma de "U" consiste de dos partes su-
perpuestas 7 y & que se extiénden sobre la parte -
posterior del mismo y formen parte integrante de los
costados 5 R 6; Estoé costados § y 6 tienen partes
@91%da§,9 y 10y de una o d9.1a§ dos & la vez, Pu@*_
de 9?t°93?§°”}%“9?92fta 3 como se muestra en el conwe
junto de la figura S.

Montados sobre la base 7 del bastidor formado

en "U" 4 hay una serle de resortes de contacto 11,

“los cusles se aseguren en la misma por medlio de tor-

nillos de bloque 12 los cuales pasan a través del
extremo posterior de los resortes de contacto 11 y
e través de varias placas 13 de material alslante
las cuales sirven para aislar los resortes 11 unos
de otros y del bastidor del jack 4. Los tornillos

12 se aislan de los resortes 11 por manguitos de maw
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terial aislante, no moetrados. Segﬁn que se emplee
. {‘/’é [N
le disposicibn empleada en la fignra 5 6 en la fi-

gura 6, la orejeta 4 orejetas 3 que se emplean paw
re la fijecién del jack al panel, se situarfn el -
costado 0 a lghpgptq.gnper;or de la placa 2 sobre

la cual se fija el manguito 1,

Las partes que se superponen 7 y 8 pera cons= .
tituir la base del bastidor en forma de "U" 4, estén
provistas de perforaciones slineadas 14 y 15, rese
pectivaments, las cusles estén previstes para recie
bir los extremos inferiores de los tornillos de blo=
q ue 12, por medlo de los cusles se mentienen uni-
das las partes que se superponen 7 y & del bastidor
4 y por consiguiente los costados 5 y 6 en sus posi-
ciones formadas, |

~ Las flguras 1 a 4 ilustran el método de forma-
cién de la estructura de jack mostrada en figuras 5
3,6N338969F4Yam2nt9'“hevPré?°rﬂ fase de este proceso
es el cortado de la pleza en su forme apropieda de
la chapa metélica, Como se muestra en les figuras 1y
2 esta pleza cortada adopta una forma longitudinsl
7 tieme una porcibn central que més tarde serd la
placs 2, en la cusl hay una perforacién 16 para re-
oibir el menguito 1, Los brazos que se extienden dess
@o 1la parte centrsl hacls la isguierda y haclia la de-

recha formando un éngulo de 1802 une con otra cons-

" tituyen despubs del proceso de formado los costados
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5 y 6 respectivemente,

) Estos ‘brazos tienen unas partes caladas 9 y )
10. En el conjunto mostrado en la figuea 1, la par-’
t9uia19d9“;°u99@?1¢n?hc9mP1°Famente_una,9?63??%_5s
sung ue una segunda orejete 3 (no mostrada) pusde
tembién ser previste en la parte calada 9, en tan-
to q ue en el conjunto mostrado en la figura 2; la
pleza coratada tiene un ayépdice hacis abajo, que
constituye la orejete 3, aunque tembién puede ser e
prevista otpgwexpansibn.hacia la parte superior pae~
re former otra orejete 3 (no mostrada), Como se -
muestra cleremente en las figuras 1 y 2 los extre-
mos de los brazos tlenen expansiones las cusles -
formarén despues del proceso de doblado, las par-.
tes superpuestes 7 ¥ 8 que constituyen la base del

bastidor formedo en "U™,

. Con el finh de llegar al bastidor finasl mos=
tredo en las figuras 6 y 6, partiendo de las ple-
zas cortadas que se muestran en las figuras 1 y 2
tienen luger las siguientes fases de formado, En -
primer luga?;Ala parte superior de la pleza cortada
os doblada a 907 en toda su longitud a lo lergo do
las lineas X « X ¥y X; « X3}, respectivamente, lo eual |

lleve la pieza cortads a la forma mostrads en la fi-

i

]

gura. Las lineas de dobladura X « X ¥y xl-xl son pae
ralelas pero seperadas una de -,otra- _precisemente en

un espesor'de la chapa metflica. A continuecibn toe
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do elAkrgqo_%?gu%?rq9;e§:£9rm9¢°.9 902 por la linee
YSY con 1o cusl quedsn formedos el sostado & ¥ la -
parte de b%sebéé Por filtimo el brezo derecho es for=-
mado tembién a 90% por le linea Z-Z constituyendo el
costado 6 ¥y la parte de base 7 del bastidor mostra-
40 en la figura 4, En todos los pasos de formsdo las
orejetas 3 se extienden lateralmente (figurs 1) o en
direccién normal (figura 2) y permanecen en el pleno
de 1a parte central gi EL orden de sucesifn do fases

de formado descritas, puede ser camblado y obtenerse

el mismo resultedo final,

_La figura 10 del dibujo muestra una pleza eor-
tada de chapa metélica de otra modalidad de este in-
vencitn y la figura 11 muestra el jack formado con
la pleze mostrada en la figura 10. La pleza presen-
ta equi tembién una parte centrel 2° de la cual a-
rrancen los dos brazos 5'y 6° que se extienden for-
mendo un éngulo de 90% uno con otro. Una expansién
ds 1a parte 2'forma la orejeta 3y tambien en este
casd los brazos presentan partes caladas 9’y 103 U-
no de los brazos tiene en. su extremo una parte ex-_'
tendida 7° prevista para formar la base para los re-
sortes de contacto 1l. Con objeto de trensformar la
pleza cortada (figura 10) en el bastidor 4 (figura 11)
se efectﬂan varias operaciones de rormadc. Primero
una parte del. brazo 5'es elevade de menersa que su
plano q uade paralelo eon el de la pearte estable de
este brazo 5‘(rigura 11). A eontinuacibén la parte '
extendida del brazo 6°es doblada ‘en fngulo recto se-

gin la linea Xz-xz, entonces el otro brazo s'es do=

blado a 902 gegln la linea 23-23 e finalmente el bra-'



175

180

186

190

1986

200

8.

%0 6°es tembién doblado & 902 por le linea 2Z4Z%1 La
ltima oper#ci&n pone la parte 7’encima del extre=
mo del brazo 5: el extremo del cual 8’esté provis-
to con dos rosces 14 leas cualesrqnedan alinesadas

con los taladros 15’de la parté 7e

En este caso se monta también une serie de ré-
sortes de contacto 11 sobre la parte 7; dicha serie 4
do resortes se aseguran al bastidor por medio de tore
nillos de bloq ue 12, los cusles pasaen & través de

los teladros 15°y roscan en las roscas l4°con lo cual

‘'no solemente se ésegura el blogue de resortes sobre

la base 7’sino que al mismo tiempo se mantienen june

tas las partes 5°y 6°en superposicibn,

La presente invencitn muestra un método espe=
cial y caracteristico de formado de jack de una ma=
nera verdadersmente econfmica por cortado de una pilee

za de chapa metfélica y constitucibn de la estructura

~del jJack por varias operaciones de formado, Una sime

ple operacibn de ensamble no solamente asegurs el blé-
que de resortes en el Jack, sino que 2l mismo tiempo
mantiene juntes las pertes dobladas de la estructura
del jack constituyendo un bastidor en forma de "U"
como muestra el conjJunto de las figuras 5y 6 ¥ un
bastidor en forma de "L® como se muestra en la fie
gursa llénAmbaS'disposiciones tienen una caracteris-
tica peculiar de ests invencién, el uso de los tor-
nillos de fijacibn del bloque de resortes, como me-
dio de ensamble simulteneemente, de las dos partes

formadas del bastidor, Este modslided suministre la
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posibilided de un bajo coste de fabricacibn, por cone
binar el ensamble del bastidor del jack y del bloque

de resortes de contacto, en una sola operacidny

En ambas disposiciones de estructura de jaeck,
los brazos son preferiblemente provistod de cala=-
dos 9, 10 y 95 107 respectivamente y una parte del
material'de uno o ambos de los calados puede ser u-

sada para la orejeta cuando se emplee la fijacibn la=

teral, Tel construccitn es mostrada en la figura 1,

pero de la misma manera que se aplica al celado 9 de
las figuras 1 y 2 puede serlo para uno de los caela=

dos 9’y 10°de la figura 10,

S1 bien he expuesto los principios de mi inven-

cibn en relacibn con diferentes disposiciones se dew

berk entender que estas disposiciones han sido dedss

a titulo de'euemplo solamente y no limiten el alcane
ce de la invencibn en los objetes expuestos ni en las '

reivindicaciones que se adicionan,

Este invento corresponde g fne solicitud de Pa-
tente de invencibtn formtlads en Estados Unidos el 30
de Marzo de 1,945 sefialada con el N® 585,675 y se a=
coge, por lo tanto, a los beneficios que otofgan los

oconvenios internacionales vigentes,

_NoTa _

Los pﬁntos de invencibn propla y nueva due se
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presentan para gue sean objeto de esta Patente de

Veinte afios, son los sigulentes:

1, Perfeccionamientos en jacks de resortes ce-
racterizadas por un bastidor comprendiendo un extre-
mo provisto de manguito, un eostado, poi lo menos, ¥y
una parte de base extendiéndose, por lo menoe,‘en Ue

na parte de la longitud de dicho bastidor, consistien.

do dicha parte de base de dos partes superpuestes, -

cogstituyendo una de las pertes, por lo menos, parte
integrante de uno de dichos costedos y la otra gues
dando acoplades a la primera, dichas partes superpues-
tés, provistas de perforaclones coincidentes y tore |
nillos de bloque en dichas perforaciones para reunir

dichas partes.

2., Perfeccionamientos en jacks de resortes cae
racterizadas por un bastidor comprendiendo un extre-
mo provisto de manguito, dos costedos ¥ una base 6x-
tendiéndose, por lo menos, en una perte de la longle
tud de dicho bastidor, consistiendo dicha base en =
dos pertes superpuestas, siendo una de diches partes,
parte 1htegrante de uno de dichos e¢ostados, teniendo
perforaciomes colneidentes dichas partes superpuese
tes y tornillos de blogque en dichaes perforaciones pae.

ra reunir dichas partes,

3. Perfeccionamientos en jacks de resortes cae
racterizadas por un bastidor comprendiendo un extre=
mo provisto de manguito, un costado y una base exten-

diéndose, por lo menos, en una parte de la longitud
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de dicho bastidor, consistiendo diche parte de base

en dos partes superpuestas, una de dichas partes, fore=
mando perte 1ntegrante de dicho costado y la otra,

del extremo antes citado, teniendo dichas partas‘supen
puestas, perforaciones alineadas y tornillos de blo=
que en dichas perforsciones pars mentener unidaé ege

tas pertesy

4, Perfeccionamientos en jacks caracterizadas

por el empleo de un bastidor de jack de resortes, un

extremo adaptado para recibir un manguito, un costa-
do, por lo menos ¥y e base extendifndose, por lo me=
nos, en una parte de la 1ongitﬁd de dicho bastidor,
consistiendo dicha base de dos partes saperpuastas;
una de las cuales, por lo menos, formando parte intee -
grente de uno de los costados y perteneciendo la o=
tra al extremo antes cltado, tenlendo dichas partes
superpuestas, perforaciones coincidentes adaptadas
para recibir tornillos de bloque que mantengen unie
das dichas partes y aseguren al mismo tlempo sobre

la base, los resortes de contactoi

5. Perfeccionamientos en jacks caracterizadas
por el empleo de un bastidor de resortes, un extre-~
mo adaptado pars recibir un manguito, dos costados
y una-base extendiéndose, por lo menos, en una pare
te de la longitud de dicho bastidor, consistiendo
diche base de dos partes sﬁperpuestas, formando cae

de una de las partes, parte integrante con unc de

- 168 citados costados, teniendo dichas partes supere
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puestas, perroraciohes coincidenbes adaptadas para
recibir tornillos de bloque que mantengan unides dle
chas partes y aseguren al mismo tiempo sobre la basge

los resortes de contacto,

6. Perfeccionamientos en jacks caracterizados
por el empleo de un bastidor de jack de resortes, un
extremo adaptado para recibir un manguito, un costee
do y une base extendiéndose, por lo menos, en una pare
te de la longitud de la base conslistiendo dicha base
de dos pertes superpuestas siendo una de las cueles
parte integrante de un costado y perteneclendo la o=
tre al extremo antes cltedo, tenlendo diches partes
superpuestas perforaciones coincidentes adaptadas pa-.
ra reclbir tornillos de blogque gque mantengan unidas ’
dichas partes y aseguren al mismo tiempo sobre la bee -

se los resortes de contactoy

7. Perfeccionamientos en jacks caracterizados

por la forme de constitucibn de un bastidor de jack

de resortes, comprendiéndo las fases de cortado de

una pieza de chapa metflica, consistiendo en una pare
te central y dos brazos, presentando uno de ellos,

por lo menos, una expansifn lateral, doblada a 90%2
sobre nna extensibn de dicho brazo, doblando cada ue
no de dichos brazos a 902 con respecto & la parte cenv
trel y en le misma direceibn de tal forma, que una =
parte/ggedichos brazos se superponge & una parte del

otro brazo » ¥ finalmente reunilendo dichas partes su-

perpuestas por los tornillos de blogue que montaﬁ los
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resbrtes de éontacto asobre el bﬁstidor.

8.~ Perfecclonaemientos en jacks caracterizados
por la forma segin he guedado expmsto en el punto 7,
incluye la fase de cortado de los calados en ambos cor-
tados, de tal manera gue uno de los apéndices que pue-
den ser previstos en dichos caledos, constituya la ore=-

jeta de fijacidn.

9.~ Perfeccionamientos en jmcks caracterlzados
por la forma de constituclién de un bestidor de jack
de resortes, comprendiendo las fases de oortado de
una pieza de una chapa metdlica de forma longitudinal,
consiatiéhdo en une parte central y dos brazos gue se
extienden desde dicha parte central formando un éngulo
de 1802 uno con otro, doblando las expansiones de di-
chos brazos a 902 con relacién a ellos, a continuaecién -
doblando dichos brazos 2 902 con relacién a 1la parte
central y finalmente reuniendo las partes superpuestas
de ambos costados por:medio de los tornillos de blogue

que montan los resortes de contscto sobre el jackes

10,4~ Perfcccionamienfos en'jacks caracterizados
por la forma de constitucién de un bastidor de jack
de resortes, comprendiendo las fases de cortado de uns
pleza de una chapa metdlics, adoptendo dicha pleza la
forma de "L" y consistiendo en una parte central y dos
brazos gue se extienden devdicha parte central formane
do un Angulo de 902 uno con otro, doblando una expsan=-
gién gue tiene uno de los brazos a 902 con relacién al
mismo, doblando a continuaclén ambos brazos a 902 con

relacién a la parte central y finslmente reuniendo el
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extremo de uno de los brazos, con la expansién doblada

del otro, por medio de los tornillos de blogue gue moné

tan los resortes de contacto sobre el jacke.

1l.~ Perfeccionamientos en jacks caracterizedos
por ls formas de constitucién segin ha quedado sxpuesto

en el punto 10, incluyendo la fase de realzar una pare-

. te de uno de dichos costados, de tsl manera gue su pla-

no permsnezca paralelo con el del eo&tado.

12.= Perﬂbccionamientog en "jacks" de resortes,

Tal y como ha sido descrito en la Memorias que an-
tecede representado en los dibujos gque se acompafian y

a los fines especificados,

Esta Memorlia consta de catorce hojas escritas por

una sole carae
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