PATENTE DE INYTRODUCCION
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Dn. Miguel Barrio Capuz, de nacionalidad espafiola, do-
miciliedo en Barcelona, calle Piferrer ne 90 bis, solicita-
registrar una Patente de Introduccién, por diez afioe, para-
Espafia y sus Colonias, que se refiere a ”PERFECCIONAMIENTO-
EN LAS MAQUINAS DE ﬁOLDEAB MATERIAS PLASTICASﬁ.-

Clase 30. Grupo 3¢ del NWomeneclator.-

Las méquinas para moldear materias plésticas reqnieren,_

pars que den un buen rendimiento, gque la operacidén de abrir

y cerrar el molde se realice perfectamente sincronigada con

,1oe.movimientoe del pistdn vy, ademés, que el clerre del mol

de sea seguro.-

Les casés constructoras exfranjeras) especlializadas en
esta clase de méduinas, hen resuelto el problema empleando-
distihtos mecanismos, entre los que sobressle, por su efica
cia y perfeccidfn, el que ha adoptado la firma nortesmerica-
ne ”Redd-Prentice”, que esencialmente consiste en un juego-
de ﬁalancae interﬁuestae entre la‘placa porta-meldes y unas
bisagras movibles, dispuestas sobre las guias generales,las
cuales se acercan ¢ separan, en virtud de estaf articulada-
mente unidas a uns brida solidaria del véstago del pistén.-

La longitud de dichas pelancas y la trayectoriz de giro

dé sus uniones értiouladas,'esté combinada y calculada de -

manera que el cierre del molde ge produce en e; preciso mo-

mento que ee inicia la compresidn o la inyeccilén de la mate

.ria e moldear, mientrgs que su aperturae se realiza, sutome-

ticamente, despues de moldeado el material pléstico.-

Dicho mecanismo no ha sido, hasta el presente, conoci-
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do ni divulgado en Espafia y su splicacibn en laz industria na-
cional dedicada a la fabricacidn de méquinas pera moldear -
plésticos,’pueée contribuir a mejorarlas nbtablemente, a cuyo
fin se solicita, con arreglo a los preceptos legales vigentes,
le correspondiente Patente- de Intrbduccién, para adguirir el-
privilegio de su~explotaci6n exclusiva, durante diez aﬁqs;-

En los dibujos adjuntos, gue forman parte integrante de-
esta memorie descriptiva, se representa, a tftulo de ejemplo,
una realizecidén préctice: de la idea que caracteriza el perfec
cionamiento introducido en las méquinas-de moldear pléstices,
que coﬁstituye el objeto de este solicitud de patente.-

Dichos dibujos muestran.-

‘Fig.l.— Un corte convencionsl de perte de una_méqﬁina -
destinada @ moldear materias plésticas, provista del doble -
juego de tres palandas articuledes, pare abrir y cerrar el -
molde eautomaticemente.- |

Fig.2.~ Un esquémavde le posicidén de las palancas, esten
do el molde abierto.-

Fige3.~ Un esquema de la posicién de las pslancas, estan
do el molde cerrado.- | .

Haciendo referencia al dibujo y esquemés citados pasamos
a detallar el mecaniémo que provbca la apertura y cierre auto
mético de los moldes, describien&o sus particularidades de -
funcionamiento y las ventéjas Que se derivan de su adopcidn,-

Los movimientos de avance y retroceso del pistén (2), -
dentro'del éilindro (1), que se transmiten al véstago (3),son
aprovechados para provocar ellmovimiento articular &el doble~
juego de palancas, que determinesn la apertura y cierre automéd
tico del molde.~ |

Del pie (4) de 1a méquiﬁa parten las barras de guia (6),
que presentan una zona rosceda sobre la que se montan dos bi-
segras méviles (5), cuya posicién pue&e graduarse, las cugles’

constituyen los puntos de apoyo de las palancas conductoras -
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55 A (7), sobre las que estdn conectasdas las palances motrices -
(8), unidss éntre ei por un collar o brida (Sf),‘solidaria—
del véstago (3) del émbolo (2).- |
Las dos palencaes (9), que reciben los movimientos im -
pulsados por el desplazamiento angular de las pélancas coﬁ—
60 ductoras (7) y motrices (8), atacan sobre la placa porta- -
ﬁoldes'(lo), 8 la'qué estén unidas por puntos erticulados.-
Para conducir la cebeza del véstago (3), en su movimien
to élternativo de ida y vuelta, se ha previsto un sistema de
gules (11), que evitan todo desplazamiento axial del punto-
65 - de spoyo {8°), de las palancas motrices (8).- '
Cuando, por medio de la presi&n del 1{guido impulsor,-
se desplaza el émbolo (2), el véstago (3) avanzé, en direc~

cifn de la flecha (a) del dibujo de referencia, srrastrando

el collar (8°), conducido por las guias (11), el cual, a me
70 dids que se desplazs, provoca el giro de las palancas motri
ces (8), en direccién de la flecha (b).-

El giro‘de las palancas (8) obliga, al punto de unién-
articulade entre las palencas conductoras (7) y receptoras—
(9) a desplazarse, segin la trayectoi&a marcada por la fle-

75 che (c), hasta que, al situarse las palancas motrices (8) -
en sentido perpendicular al eje del véétago (3), las palan-
ogs (7) y (9) quedan en 1fnea recta, determinando en esta =~
poeicién, el cierre del molde.- T

La disposici6ﬁ del juego de palancas, en posicidén de -

80 cierre, queda graficaemente expresada en el esquema de la -
Fig.3.-

Cuando ha terminado la operacién de moldeo del material
pléstico, la placa porta-moldes (10)'ret{pcede, en sentido-
contrario al del avance, que originé el cierre del molde, -

85 en virtud del movimiento inverso que realizan las tres pa -

lancas que formen el doble juego articuledo, movidas por el
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retroceso del dmbole (2).-

La posicién de las palancas, despuds de la néxima aper—
turé, es la indicada en el esquema de la Fig.2.- |

B} siétema de palanoag que dejamos descrito constituye-
un perfeccionamiento en el mecanisﬁo para.prodﬁoir la épertg
ra y clerre autométicbrde los moldes, que es aplicable & to-
dé clase de méquinas de mpldear materiales plfésticos, ya seen
de tipo prense, por inyedcién, u otras similares.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el artfculo 70-
del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se ﬁacé-

constar que el perfeccionamiento en las méquinas de moldear-

materias plésticas,‘que constituye la base dq la presente sQ

licitud de Patente de IntroducciGn, es explotado, con éxito,
desde hace .algunos afios, por la firma Reéd-Prentice,‘de Wor—
cester - Massachussetts - (E.U.A.).-

La Patente de Introduccién por ”PERFECCIONAMIENTO EN LAS

Y| MAQUINAS DE MOLDEAR MATERIAS PLASTICAS”, cuyo privilegio de-

explétacién en Espafia, sus:Colonias y Protecltorado se solici

ta por un periodo de 10 afios, recaerd sobre las particulari-

dades que se concretan en las siguientes;

REIVINDICACIONES

l12,- 7”PERFECCIONAMIENTO EN LAS MAQUIRAS DE MOLLEAR MATE -

'RIAS PLASTICAS”, caracterizado por el hecho de que para con-

seguir la apertura y cierre automftico del molde, con movi -~
mientos sincronizados con el avance y retroceso del véstago-
impulscr, se dispone, sobre la cabeza de dicho véstago, éon;
venienfementeAguiada, una bride, en la qué concurrén‘por -

unidn articulada, dos palancas motrices, coneétgdas, a su -

vez, con otro par‘de palancas conductoras, que estén articu-
ledamente unidas a un juego de bisagras, cuya posicifn puede
gradusrse sobre la gona roscadé de las barrss de guia, mien-

tras gue su otro extfemo esté giratoriamente unido, con otro
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juego de palancas receptorass, articuladamente solidarias de
120 le placa.portﬁ—moldea; de forma que, cuando las palanéas mo
trices se colocan perpendicularmente al eje del véstago im-~
pulsor, las palancas conductoras y receptoras guedan en 1{-
nea recta, determinando el cierre del molde, cuya aperture-
‘se inicla tan pronto como empieza a retréceder el véetago ~
125 impulsor.-
28,~ PPERFECCIONAMIENTO EN LAS MAQUINAS DE MOLDEAR MATE -
RIAS PLASTICAS”, tel como se ha desorito y demostrado en -
los dibujoe adjuntos.- e
Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por -
130 una sola cara.- |

Barcelona 28 de Enero de 1948.
Pvo de Dn.M -
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