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PATENTE DE INVENCION

nem——————.

a favof de
D. Joaquin Tomasino Horta, domiciliado en Barcelona,
por:
»Buevo procedimiento industrial de fabri-
cacién de Jabones metdlicos secativos~.

«0000~

MEMORIA DESCRIPTIVA

Xl objeto de la presente patente de in-
venoién lo constituye un nuevo procedimiento industrial
de fabricacién de jabones metdlicos secativos segdn el
cual el radical £oido de aceite de linaza empleado has-
ta la fecha es reemplazado por ocualquier radical dcido
de ageite o grasa. |

Sabido es que hﬁsta al presente, para fa
bricar un jabén metdlico secativo de cobalto, manganeso,
plomo, etc., erm necesario emplear el aceite de linaza,
Mediante el procedimiento objeto de esta patente es po-
sible reemplazar el aceite de linaza por uno oualqﬁiora
de los aceites o grasas que se encuentran en el merocado,
no siendo necesario que dichos aceites o grasas tengan

en su molécula algunos dobles enlaces, ocomo los tlene el
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aceite de linaza (4oido 1linolénioo),
CHy=CHy~CH = CH-CHp=CH = CH-CHp-CH = CH-(CHp),-COOH
sino que puede tener menos dobles enlaces que dicho acei
te, ocomo el 4cido oléico,

OHS-(OH?'),’OH = CH=(CH,_ ), ~COOH

. 2)7
que, por otra parte, no es secativo, o no tener ningdn en
lace, es deoir, ser completamente saturados, como el éqi
do estedrico

CHy~(CHy ) p=CH,~CH, = (CH, ) ,~COOH.

Constituye dicha sustitucién una enorme ven
taja industrial; pues en cada momento se pueden emplear,
para la fabriocaoién de los jabones metdlicos secativos, los
aceites o grasas que se encuentren en el mercado a un pre-
cio el mds econdmico posible.

El nuevo procedimiento industrial consiste
en saponificar los docidos grasos del aceite escogido, sea
un aceite de coco de orujo, sedbo, etoc,, ocon el acetato del
metal cuyo Jabdn se desee obtener, en un medio graso neu-
tro, como por ejemplo el aceite de oliva, haoiendo pasar
por el conjunto una corriente de oxfgeno o de aire, duran
te algin tiempo, a la temperatura de 160 a 200 grados'cqg
t{igrados, e ir elevando la temperatura hasta 270 a 2808C.
a fin de que los aceites alcancen la polimerizacién,

Para la saponificacidn de los {oidos grasas
se prooede como sigue: Suponiendo gque sea ¢l sebo da grasa
escogido, que tiene un {ndice de saponificacién de 14°1S
en KaOH, resulta que consecuentemente admite 9°50 % de me
tal cobalto, suponiendo que sea este el metal cuyo jabén
se desea obtener. Ia cocida se constituye del modo siguien

te: 80 % del Fabén metdlico y 80 % de una grasa neutra,
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sea el aceite de oliva,

Tendremos pues, 72’40 % de doidos grasos
de sebo, mas 7’8 4 de metal cobalto (que representan 32°'35
de acetato de ocobalto), mas 20 £ de aceite de oliva, Estos
tantos por ciento del jabdn metdélico y de la grasa neutra,
pueden variar entre ciertos lfmites sin alterar en nsda la
esencialidad del procedimiento que se reivindica,

Se procede a la operacién en una caldera
de hierro de forma ocilfndrica terminada inferiormente por
un segmento esférico en el qfe se apoyan dos serpentines
de hierro: uno de ellos cerrado por el que se hace oirocu-
lar vapor a 4 o 5 atmdsferas de presién y, por el otro agu
jereado se hace pasar oportunsmente una corriente de oxfge
no o0 4e aire procedente de un compresor, Se va aumentando
gradualmente la temperatura de la grasa y se va afladiendo
despacio el acetato d4e cobalto, do:ando-quo la reacoién ten .
&a lugar psusademente y no echando nueva cantidad de aceta
to de cobaltp hasta que todo el 4cido acético se ha despren
di1do0, Se liega as{ haesta 160 grados oenfigrados. a cuya tem
peratura se acaba la reaccidén; esta tiene lugar segin 1a si
gulente férmula:
2(017H3=FGOE)&(625302)200. 4H20-(01,H55900)200+2czn‘02§4320

Se mantiene aguella temperatura de 160¢C.

'y 86 hace pasar una corriente de ox{geno o de aire por el

serpentin agujereado que agita violertamente toda la masa,
por espacio de una hora y medie aproximsdamente, Se cierra
la corriente de oxigeno o0 de aire y se da de nuevo vapor

por el serpenti{n cerrado, aumentando gradualmente la tempe
ratura hasta llegar a 270 o 280 grados centfigrados, en la

que tiene lugar la polimerizacién de los aceites. Se mane
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tiene por espacio de media hora o tres ouartos de hora la
85 citada temperatura y se da por terminada las operacidn.

Con tal procedimiento desorito ae obtiene
una Ssal de cobalto {oomo podria obtenerse una sal de man-
ganeso, de plomo u otro metal) completamente secativa, tal
somo el linoleato, con un radical doido de una grasa no se

90 oativa.

N O T A
Se reivindica como objeto de esta PATENTE:

DR INVENCION, por espacio de los veinte afios f1jados por
la ley, la exclusiva de explotacién en Espafia d@: |

95 - 1. Un nuevo procedimiento industrial de fabdri-
cacidn d» jabones metdlicos secativos, sin que sea necesa-
rio emplear el aceite de linaza, que esencialmente as ca-
raoteriza por el empleo de un aceite o grasa no secativo,
de menos dobles enlaces gque el aceite de linaza o sin 40~

100 bles enlaces, cuyos dcidos grasos del aceite o grasa se sa
ponifican con el acetato del metal cuyo jabén se desea ob-
tener, en un medio graso neutro, haciendo pasar por el con
Junto una corriente de oxfgeno o de aire, durante cierto
tienmpo, a una temperatiura de 160 a 2002C,, cual temperatu-

108 ra es aumentada progresivamente hasta los 270 o 280%C,,has
ta alcanzar la polimerizaocién de los aceites.

2, El nuevo procedimiento industrial de fadri
cacién de jabones metdlicos secativos, objeto de la reivin
dicacidn 1, que esencialmente se caracteriza en que para

110 la saponificacién se emplea una ocaldera oilfndrioca, termi-

nada inferiormente formando un casquete ost‘rico; en el cual
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toman apoyo dos serpentines de hierro, uno de sllos oerra
do por el cual circula vapor a presién y que da lugar al
calentado del contenido de la caldera y, otro agujereado
por el cusl circula, en momento oportuno, una corriente de
oxfgenoc o de aire a presién para el rembvido de la masa
contenida en la caldere, conatituida por los £cidos grasos
del aceite o grasa y el acetato del metal; eate Yltimo es
vertido despacio para que, al eumentar la temperatura, has
ta 160 a 28002C,, se vaya desprendiendo el doldo acdtico que
se va formando,

-3+ El nuevo procedimiento industrial de fabri-
cacién de jabones metilicos secativos, objeto de las reivin
dlcaciones 1 y 2, que esencialmente se caracteriza en que
una vez se ha conseguido el desprendimiento del £oido acé-
tico que ae ha formsdo, se haoe oiroular por el serpantin
agujereado, por eapaoio &e hora y media aproximsdamente, u-
ne corriente de oxfgeno o de aire para remover la masa con-
tenida en la caldera, siendo seguidamente interrumpida 41~
cha corriente para calentar nuevamente a la masa, mediante
el serpentin cerrado, hasta alcanzar la temperatura de 270
a 280°C. en la que tiene lugar la polimerizacién de los a-
ceites contenidos sn la caldera, a cual temperatura se de-~
Ja al conjunto por espacio de treinta e ocuarenta y cinco mi
nutos, hasta conseguir la sal metdlica secativa deseada.

4. Un #Nuevo procedimiento industrial de fabri
cacién de jabones metd{licos secativosw.

Barcelona, 23 de enero de 1948,
PeP.
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