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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a favor de

D. Joaquín Toma sino Horta, domiciliado en Barcelona,

por:

"Huevo procedimiento industrial de fabri­

cación de jabonea metílicos seoativos".
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

H1 objeto de la presente patente de in­

vención lo constituye un nuevo procedimiento industrial 

de fabricación de jabones metílicos seoativos segiin e l 

cual e l radical íoido de aceite de linaza empleado has­

ta la fecha es reemplazado por cualquier radical ícido 

de aceite o grasa.

Sabido es que hasta a l presente, para fa 

brioar un jabón metílico secativo de cobalto, manganeso, 

plomo, etc., era necesario emplear e l aceite de linaza. 

Mediante e l procedimiento objeto de esta patente es po­

sible reemplazar e l aceite de linaza por uno cualquiera 

de los aceites o grasas que se encuentran en e l meroado, 

no siendo necesario que dichos aceites o grasas tengan 

en su molícula algunos dobles enlaoes, como los tiene e l
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aceito de linaza (ácido linolánioo),

85 CHg-OHg-CH -  CH-CHg-CH -  CH-CHg-CH -  CH-(CHg)y-COOH 

sino que puede tener menos dobles enlaces que dicho acati 

te, como e l ácido oláico,

CHg-(CHg)yCH -  CH-(CHg)y-COOH 

que, por otra parte, no es aeoativo, o no tener ningún en 

30 lace, es decir, ser completamente saturados, como e l ácjL 

do esteárico

CHg- (CHg) y-CHg-CHg- (CHg) ̂ -COOH.

Constituye dicha sustitución una enorme ven 

taja industrial; pues en cada momento se pueden emplear,

35 para la fabrioaoión de los jabones metálicos secativos,los 

aceites o grasas que se encuentren en e l mercado a un pre­

cio e l más eoonómico posible.

El nuevo procedimiento industrial consiste 

en saponificar los ácidos grasos del aceite escogido, sea 

40 un aoeite de coco de orujo, sebo, etc., con e l acetato del 

metal cuyo jabón se desee obtener, en un medio graso neu­

tro, como por ejemplo e l aceite de oliva, haoiendo pasar 

por e l conjunto una corriente de oxígeno o de aire, duran 

te algún tiempo, a la temperatura de 160 a 200 grados cen 

45 tígrados, e i r  elevando la temperatura hasta 870 a 880*0. 

a fin  de que los aceites alcancen la polimerización.

Para la saponificación de loa ácidos graaés 

ae procede como sigue: Suponiendo que sea e l sebo da grasa 

escogido, que tiene un índice Ae saponificación de 14*15 

50 en NaOH, resulta que consecuentemente admite 9*50 % de me 

ta l cobalto, suponiendo que sea este e l metal cuyo jabón 

se desea obtener. La cocida se constituye del modo alguien 

te: 80 % del ^abón metálico y 80 % de una grasa neutra,
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sea e l aceite de oliva.

55 TenAremoa pues, 72*40 % de áoidos grasos

de sebo, maa 7*6 % de metal cobalto (que representan 32*35 

de aoetato de cobalto), mas 20 % de aceite de oliva. Estos 

tantos por ciento del jabón metálico y de la grasa neutra, 

pueden variar entre ciertos límites sin alterar en nada la  

60 esencialidad del procedimiento que ae reivindica.

Se procede m la operación en una caldera 

de hierro de forma cilindrica terminada inferiormente por 

un segmento esfárico en e l qde se apoyan dos serpentines 

de hierro: uno de ellos cerrado por e l que ae hace oircu- 

65 lar vapor a 4 o 6 atmosferas de presión y, por e l otro agu 

jareado se hace pasar oportunamente una corriente de oxige 

no o de aire procedente de un compresor, se va aumentando 

gradualmente la temperatura de la grasa y se va añadiendo 

despacio e l acetato de cobalto, dejando que la raacoión ten 

70 ga lugar pausadamente y no echando nueva cantidad de aoeta 

to de cobaltp hasta que todo e l ácido acátioo se ha deapren 

dido. Se llega asi hasta 160 grados centígrados, a ouya tem 

peratura ae acaba la reaocián; esta tiene lugar según la ai 

guiante fórmula:

75

80

2(Ci7Hg^300H)K0gBg0g)gCo, 4Hg0-(C^yHggC0p)gCo42CgB^0g44Hg0

Se mantiene aquella temperatura de 160^0. 

y se hace pasar una corriente de oxigeno o de aire por e l  

serpentín agujereado que agita violentamente toda la masa, 

por espacio de un* hora y media aproximadamente. Se cierra 

la corriente de oxigeno o de aire y se da de nuevo vapor 

por e l serpentín cerrado, aumentando gradualmente la tempe 

ratura hasta llegar a 270 o 880 grados centígrados, en la  

que tiene luga? la polimerización de los aceites. 3e man**
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tiene por espacio de media hora o tres ouartos de hora la 

65 citada temperatura y ae da por terminada la operación.

Con ta l procedimiento descrito ae obtiene 

una §tal de cobalto (oomo podría obtenerse una aal de man­

ganeso, de plomo u otro metal) completamente seoativa, ta l 

oomo e l llnoleato, con un radical ácido de una grasa no se 

90 cativa.

3e reivindica como objeto de esta PATENTÊ

DE INTENCION, por espacio de los veinte años fijados por 

la ley, la exclusiva de explotación en España de:

95 1. Un nuevo procedimiento industrial de fabri­

cación de jabonea metálicos aecativos, sin que sea necesa­

rio  emplear e l aceite de linaza, que esencialmente ae ca­

racteriza por e l empleo de un aceite o grasa no seoativo, 

de menos dobles enlaoes que e l aceite de linaza o sin do- 

100 bles enlaces, cuyos ácidos grasos del aceite o grasa se sa 

ponifioan con e l acetato del metal cuyo jabón ae desea ob­

tener, en un medio graso neutro, haciendo pasar por e l con 

Junto una corriente de oxígeno o de aire, durante cierto 

tiempo, a una temperatura de 160 a 200*0*, cual temperatu- 

105 ra es aumentada progresivamente hasta loa 870 o 880*0*,has 

ta alcanzar la polimerización de los aoeites.

8* El nuevo procedimiento industrial de fabri 

cación de jabones metálicos aeoativos, objeto de la relvln  

dioación 1, que esencialmente ae caracteriza en que para 

110 la saponificación ae emplea una caldera cilindrica, termi­

nada inferlormente formando un casquete esfórioo, en e l cual
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toman apoyo dos serpentinas da hierro, uno da elloa oerra 

do por e l cual circula vapor a presión y que da lugar a l 

oalentado del contenido de la caldera y, otro agujereado 

115 por e l cual circula, en momento oportuno, una corriente de 

oxígeno o de aire a presión para e l removido de la masa 

contenida en la  caldera, constituida por los ácidos grasos 

del aceite o grasa y e l acetato del metal; este óltimo es 

vertido despacio para que, a l aumentar la temperatura, has 

ISO ta 160 a SOOSC., se vaya desprendiendo el ácido acático que 

se va formando.

3. El nuevo procedimiento industrial de fabri­

cación de jabones metálicos secativos, objeto de las reivln  

dicaciones 1 y 2, que esencialmente se caracteriza en que

185 una vez se ha conseguido el desprendimiento del áoldo acá- 

tioo que ae ha formado, so haoe circular por a l serpantín 

agujereado, por aapaoio de hora y media aproximadamente, u- 

na corriente de oxígeno o de aire para remover la masa con­

tenida en la oaldara, siendo seguidamente interrumpida d l-  

130 cha corriente para calentar nuevamente a la masa, mediante 

e l serpentín cerrado, hasta alcanzar la temperatura da 870 

a 880*C* an la que tiene lugar la polimerización de loa a- 

ceites contenidos an la caldera, a oual temperatura sa de­

ja a l conjunto por espado de treinta a cuarenta y oinoo mi 

135 ñutos, hasta conaeguir la aal metálioa seoativa deaeada.

4. Un -Nuevo procedimiento industrial da fabri 

oación de jabones metálicos secativos*.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



