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MEMORTA DESORIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPafia

POR:s “UN DISPOSITIVO DE CALIBRADO"

A NCMBRE DE STANDARD ELECTRICA, SeA. DOMICILIADA EN
MADRTD, CALLE TE RAMTREZ DE PRADO We. 7
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Este 1nveﬁto corregponde a celibres de precigidn
oomo los que se emplean para comprobar la exactitud de las
dimenaiones de pequefias piezas stendardizadas pare asegurar

el huen ajuste en la preduccidén comercial.

Uno de log principales objetos del invento es pro-
rorcionar un oalibre de comprobacién portdtil y sencillo de

tipo de herramienta manual adeptado para comprobar cdmoda y
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répidamente piezas, inclinando simplemente el dispositivo
de calibrado en diferentes posiciones. Como otro de sus ca~
recteres incluye un disefio y disposicién operativa inclina-
ble en diferentes direcciones para el calibrado de dos di-
mengiones de la pleza trabajada sin mover esta Wltima de

une. posloién fija.

Tanto los oafaoteres indicados como otros que se
mostrardn, asf como la ventaja ds las pfesenies mejoras serdn
méds ficilmente comprendidos por el examen de los dibujos que
Be acompafian y en los cuales se aplican los caracteres de

referencis a sus correspondientes partes en vistas diferentes.
En dichog dibujos,

La Fig, 1 o2 una vista en algzado laterel del dis—
positivo de oalibrado comprendiendo los ocaracteres del in-

vento Yy
La Pig. 2 es una vista en planta del mismo.

Bn le forma.particular del dispositivb de calibra=—
do tal como aquf se muestra comprendiendo los caracteres del
invento, el dispositivo ha sido especialmente proyectado pa-
ra comprobar o medir la angularidad o perpendicularidad y
anflogamente la longitud fressda del taldn de las piegas de
relés tales oomo los que se emplean en relacién con las se-
fiales autométi;as y sistemas telefdnicose. Este éspecial usoc
es ilustrativo de los muchos casos comerciales en los que el
exacto calibrado o oomproba§16n de artfculos gimilares es ne~

cesario para aseguraer la standardizacidén de piezas en cuanto

a sus dimensiones o formas se refiere dentro de estrechas



35

40

45

50

55

60

3.

182270

tolerancias. E1 dispositivo de oﬁlibrado incluye en su dise-—

fio una rdpida mcoién de soporte y medicg de retencidén para
sujetar rfgidﬁmente las piezas en posicién ds 6omproba016n

y medios de calibrado referido a la‘pieza asf sogtenida y
actuantes por la simple inclinaocidén y movimiento de los miem—
bros calibradores para indicar rdpida y exactamente la con-.
formidad o no oonformida& de las piezas con los requisitos
dimensionales. De acuerds con esto el dispoaitivorha sido
digefiado como una herramienta manusl portétil péra calibrar
las plezas adaptado pera facilitar la comprobacién moviendo
simplemente el dispositivo primero en una direccién y después

en otra.

En la disposicidén preferida tal como la que se

ilustra, el dispositivo estd compussto de una base rectangu— -

lar 1 sobre la cual va montado en forma solidaria con ella

un miembro soportante que se extiende haoia arriba o junque
2 formado por una superficie inclinada soportante 3 en su
rarte superior y yendo provista su extremo posterior con una
serie de agujeroa:4 taladrados en su extremo que corresponden
en pogiocién y separacién a las eberturas usuales 5 que van
en el extremo angular 6 de la pieéa % que h# de comprobarse.
En cooperacién con los agsujeros van asociados medidg para
asegurar el rdpido desprendimiento de los medios de fijacién
para retener la plesa, consistentes en un miembro de aprieto
formade pbr un dedo ruleteado 8 con ajustamiento desligable
sabre un eje de-soporte 9 y soportado en la parte porténte
del soporté 1, E1 miembro de sujecién 8 es empujado hacia
delante por el resorte espiral 10 que va sobre el eje 9 en

posiocidn intermedia entre el soporte y el miembro de sujecidn.
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El miembro de sujeocidén va provisto en su cara anterior con
una serie de pivotes 11 situados para coinecidir con las
aberturas 5 de la pieza y los taladros 4 en glineaoién con
ellos. De.esta manera se ha facilitado un medio rdpidamente
aobionable-de sujecidén para sostener lg piéza en pésicién

de comprobacidn.

La operacién de oalibrado tal como se indica en
1a jlustracifn tiene por objeto determinar si la pieza estd
bien esouadrada, es decir, si tiene la angularidad convenien-

te que es de gran importancia al establecer pars que el nd-

. cleo de la bobina magnética con la cuzl se emplea este per—

feotamente paralelo con la pileza de referencia en la armsdu—
ra o extremo frontal para asegurar que la armadurs encuentre
&l micleo perpendicularmente de manera:aievitar difiocultades
magnéticés en el correcto funcionamiento. Para esta prueba

se ha previsto un rodillo de prueba accionado por gravedad

12 situado de manera que se apdyarsobre la superficie por—

tante inclinada 3 del miembro de soporte 2 y sea retenida en
posicidn epar&tiva por medio de las placas 13—13 fijas a los
lados del miembro portante 2 y extendidndose por encima de
é1 donde lleva renuras de retencién 14 para recibir las pro-

longaciones de los pivotes axiales 15 del rodilloe.

Estas ranuras van opusstas y alinseadess para ex-
tenderse con una iﬁclinacidn paralela a la superficie incli~
nade soportante 5. El rodillo de prueba 12 va rectificado
con dimensiones exactas y de un didmetro conveniente para
enoontrar la superficie inferior de la pieza correctamente

o , .
esouadradq/en una posiocidén media de la longitud de la ranu-
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ra 14 (como se muestra en lfneas de puntos,eh la parte dere-
ocha de la figura) por la ocual su posiocién ocentral ds tope después
de inclinar la herramienta en la direcoién de las agujas del
95 ' relo} indicqré la fomrna correcta de la angularidad de la ple=-
| za trabajada., La herramienta estd situada de manera que la su-

perficis angular de apoyo seé movida en direocidn contraria
e las agujas del reloj a partir de la horizontal durante la
insercidén o fijaoién de la pleza en posicién como es PAoil

100 de entender., Una de las placas de retencién 13 puede ir pro—
vista con marcas o graduaciones convenientemente emspaciadas
para indicar la tolerancia o variacién de algularidad que

pueda permitiree para los fines de la producoidn,.

De acuerdo con el invento se han incorporadoc me-
105 diog adiclonales de galibrado por gravedad al disposifivo y
aooclongbles en otra direccién de movimiento, pérpendicular
a la del rodillo 12 segin se ha indicado, para‘por este me—
dio facilitar la comprobacién de dos dimensiones de la plega
sogtenida. En el ejemplo indicado, estos medios adicionales
110 de prueba por gravedad se emplean para calibrar la correccidn
de la longitud fresada en la pieza con un determinado grado
de tolerancias Lz diaposicidn constructiva incluye paia ello
las partes salientes haciam arriba de apoyo 16 y 17 solidaries
| ocon la base y un miembro supsrior de apoyo 18 fij6 con tor—
115 nillos a la parte 17. Los miembros de apoyo 16 y 18 van pro-
vistos de ranuras que se extienden paralelaménte haoiavqxris
19 y 20 dentro de las cuales van dispuestos para deslizar los
pivptes axieles 21 formedos sobre los rodillos de prueba 22
¥ 23« Ambog rodillos 22 y 23 van retenidos dentro de las ra-

120 nuras 19 y 20 para poderse correr longitudinélmente y evitar
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la inclinacian en el plano paraleio # las ranufas y ve pro-
visto cada uno de un collar anular o brida 24 recibida en
forma deslizante dentro de una muesca 25,en el miembro 17
que se exiiande_longitudinal y paralelamente a las ranuras
de gufa 19 y 20. E1 empleo de bridas anularees sobre los ro—
dillog situadas como se indioca, permite que los rodillos
puedan tener dimensiones axiales adecuadas peroc con ajuste
més holgado pudiendo moverse mds libremente sin presentar

tendencia a doblarse.

Las superficies de deslizamiento 26 y de apoyo
17 y las ranuras 19.y 20 sén rectas y paralelas a la parte
fresada de la pieza ocuya longitud ha de comprobarse., Para
poder comprobar las longitudes permitidas dentro de un de=
terminado grado de tolerancia, los rodillos 22 y 23 van exac—
tamente rectifiocados oon menor y mayor didmetro respectiva-
ménte. El rodille dirigido haoia atrds 22 (Fig, 2) tiene un
diémetro tal que pu;de girar o moverse entre la piese ¥y la
superficie 26 del ¥til ocuando el talén de la pieza tiene la
correcta longitud permitida o mfs corta. Este rodillo puede
gser por lo tanto denéminado como rodillo de PPASA" en el que
su paso por el extremo de la pieza & comprobar indica que
éata no es excesivamente larga, El rodille de delahte 23, de
mayor didmetro tiene unsas dimensiqnes que ho le permiten gi-
Tar entre el extremo de la pleza oomfrobada y el extremo iz-
quierdo del 1til i la parte ingpeccionadsa de la pieza no
tlene la oorrecta longitud perc rodard entre esas partes si
la pieza ha sido freseda demasiamdo corta, De acuerdo con esto
y desde un punto. de vista funcional podrf ser denominado como

rodillo "NO-PASA". la diferencia de didmetro de los dos rodi-
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llos es oomo. puede apreciarse proporcional a la tolerancia
admisible en las dimensiones dé lag piezas. En la prueba de

longitud por medio de los rodillos de gravedsd 22 ¥y 23 se

ingerta la pieza con el dispositivo inclinado hacia delante

pars situar los :odillos hacia delante obmb se muestra en

la Mig. 2, llevédndose a oabo el calibrado deaspuds de inclinar
el util hacia atrds de manera que los rodillos tiendan 2 mo=
verse haoia el extremo opuesto c; posterior de las ranuras
19-20. En esta operaéidn el paso del rodillo "PASA® 22 in-
-aioaré que la longitud de la pieza no es excesiva ¥y sl 1la
pieza tiene longitud correcta el rodillo "NO~PASAW 25 al to-
car con la miema quedard detenido en su movimiento indicando
asf{ que la plesa probada tiene longitud sufioiente, Si, por

otra parte, la pieza probads es demasiado corta quedard in-

dicado esto por el libre paso del rodillo.b

Ia herramienta de callibrado o digpositive que se
ha desorito permite inserter rédpida y convenientemente la
piez; y manteneria en posiclén de una menera segura para la
prueba de dos dimensionés por la simple manipulacidn de la
herramienfa para que efectde el movimientp'por gravedad de
ios rodillos de prueba. De este manera se combinan en un solo
dispositivo 1la accidén de los rodillos por gravedad con movi-
miento pendular oon respecto a una poeioidn fija de la pleza
¥ ocon dirscoiones de‘movimiento perpendiculares entre sf gue
no se interfieren y permiten la inoclinacidn del ¥til hasta
unavppsioiGn-en que todos los rodillos guedan en posiocién
inicial con respecto a 1akpieza, y las operaciones de prueba

l1levadas a oabo despuds de esto por la inoclinacién del dis-

poeitivo en sentido de las agujas del reloj y luego hacila
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atrds en forma fédcilmente comprensible.

Aun cuando aguf se ha mostrado una de las formas
preferidas del invento, deberd entenderse_qﬁe pueden intro-
ducirse en 61 varias modificaciones sin apartarse por eso
del alcanoce del invento tal como se define en 1as'feivin-

dicaociones,

Este invento corresponde a uns solicitud de Pa-

‘tente formulade en Estados Unidos el 3 de Febrero de 1945,

sefialads con el nimero 576055 y se acoge por tanto, a log
benefiolos que otorgan los convenios intermacionales vigen-

tese

Los puntos de invencidn propia y nueva Que se
presenian para que sean objeto de esta Patente de Veinte

afios, son los sigulentes:

1. — Un dlgpésitivo de ocalibrado comprendiendo
un soporte, medios para soportar una pieza a comprobar en
el soporté, un elemento de prueba soportado de manera a ser
retenlido enbel miembro soportante y deslizable for gravedad

para establecer oontaoto de prueba con la pieza trabajada.

2¢ = Un dispositivo de calibrado comprendiendo
un niembro soportante, medios rara soportar la pleza que
ha de comprobarse en el miembro soportante, elementos de
prueba soportados de manera a ser retenidos sobre el miem—
bro soportante y adaptados para moverse en dos direcciones

per gravedad pare la prueba de dos dimensiones por contacto
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oon la plega, inelinando el dispositivo primero en un plano

y déspuéé en otro plano perpendicular al primeramente indi-

cado.

3 ~Un disjositivo de calibrado coéprendiéndo un
soporte; medios para soportar unas pieza en posici6n de prue-
ba sobre el soporte, rodillos de prueba soporiados para ser re—
tenidos en el soporte y movibles por gravedad para establecer
contaoto de prueba con la pieza inclinesndo el dispositivo pri-

mero sobre uno de los planos para la prueba de una de las di-

‘mensiones de la piega y a continuacién en un plano perpendi-

cular al primeramente indicado para otra prueba dimensionsl

de la pieza.

4. = Un dispositivo de calibrado combrendiendo un
soporte, mediog accionables de fijaoidn sobre el soporte pa-~
Yra mantsner segﬁramente une pieza en posicidp de prueba, TO-
dillos de pruebs soportados de manera a ser restenidos sobre

su soporte y movibles por gravedad para establecer contacto ds.

 prueba con la piega inclinando el dispositivo primeroc segin un

plaho ¥ & continuecidén en un plano perpendiocular al primera—

mente indicado para dos pruebag de dimensién de la pieza,

5¢ = Un dlspositivo de calibrado oomprendiendo un-
soporte, medios separables para sujetar unﬁ pileza en pogicién
de prueba, un elemento de prueba soportado de manera a ger
retenido en el miembro soportante y movible por gravedad en
relacifn emgular oon-la pleze para estableser contacto de b

prueba con la misma.

6. = Un dispositivo de calibrado comprendiendo un

miembro goportante, medios séparables bara asegurar la piegza
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probade al miembro soportante, elementos de prueba soporta—

dos en forma a ser retenifos en el miembro soportante y adap-
tados para moverse por gravedad para efectuér dos oontaoctos
de prueba de dimensiones con la pieza por inclinacién del

disposgitivo primero en una direccidn y despuds en otra.

Te = Un dispogitivo de ocalibrado comprendiendo un
ébporte, medios aocionables de sujecidn sobre el soporte pa-
ra sostener una pleza seguramente en posicién de prueba, un

rodlllo de prueba sopcrtedo de manera a ser retenido en ei

-goporte ¥y movible por gravedaed para establecer contacto de

prueba don la pleza por inclinamcién del dispositivo y estan—
do provisto dicho soporte con un borde reato dispuesto en
posicidén angular oon referencia a la superficie de la pieza

a comprobar y a ser todada por el rodillo de prusba.

8., = Un dispositivo de calibrado comprendiendo un
soporte, medios separables para sujetar la pieza probada al
soporte, un rodillo de prueba soportado de manera a ser re-
tenido sobre ;1 miembro moportante y giratorio por gravedad

para el contacto de prusba con la pieza.

9. = Un dispositivo de ocalibrado comprendieﬁdo un
miembro goportante, mediog separsbles para sujetar la pieza
probada al miembro soéortante, rodilleg de prueba soportedos
en forme a ser retenidos sobre el miembro soportante y adap-
tado para ser actuados por gravedad para estebleser sontacto
de prueba oo; la pieza por inoclinacién del disposifivo-pri-
mero en una direocién v después en otre perpendicular a la
indiocada primera direccién para dos pruebas dimensionales

de la pieza,
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10, — Un dispositivo de calibrado ocomprendiendo un
soporte, medios para la fijacién por separado de una pieza al mig
mo en posicién de prueba, un borde reoto apoyéndose sobre el
soporte en relacidn angular con respecto a la pleza, plaocsas

de apoyo a ios ladog del apoyo y provistas de ranuras alargadas

‘vopuestas al apoyo, un rodillo de prueba, con pivotes axiales

ajustados a las ranuras por medio de los caales el rodillo
queda retenido para mer deslizable por gravedad para su ocon-

tacto de prueba con la pleza por inclinacidn del dispositiwgo.

11, = Un dispositive de calibrado comprendiendo
un soporte, medios para soportar una pleza sobre 81 en posi-
cién de prueba, estando provisto dicho soporte con una ranura
alargeda de apoyo con referencie a la superficie de la pieza
que ha de probarse y al menos dos rodillbs de prueba oon pivo-—
tes axigles ajustados a las ranuras y deslizﬁbles en ellas

por gravedad para el contacto de prueba con la pileza.

12, - Un dispositivo de calibradé cpmprendiendo
un miembro soportante, medios para soportar la pieza probads
en posicidn de prueba, elesmentos de prueba soportados de ma-
nera a ger retenidos en el migmbro soportante para deslizar
por gravedad y establecer contacto de prueba con la pleza

é

por inclinacidn del diepositivo’ siendo el tamafio de uno de

dichos elementos tal que le permita salvar la pieza a menos

sea de excesiva longitud y siendo el tamafio del otro elemen~
to tal que quede detenido en su movimiento por la pleza a

menos que esta Yltimg no tenga la suficiente longitude

13, - Un digpositivo de calibrado ocomprendiendo
un miembro soportaﬁte, medios para soportar'la pieza a pro-

bar en posicién de prueba sobre el miemo, elementos de ro-
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d4illog de prueba soportados péra ger retenidos en el miembro
soportante y para deslizar por'gravedad para su contacto de
prueba oon‘la Pleza con un recorrido rectilineo de movimien-—
to, siendo dichos rodillos de diferente didmetro, siendo el
tamafio del menor el necesario pars salvar la pisza a menbs
tenga 8sta excesiva longitud y siendo el otro dekun tamaiio
tal que sea detenido por contaoto oon la pieza probada & me~-

nos que la longitud de esta Wltima sea insuficiente.

14. - Un dispositivo de calibrado como el que se
relvindica en la reivindicecidn 13 en el gue los elsmentos
de rodillos van retenidos dentro de ranuras alargadas de )
apoyo y medios de recibir los rodillos para svitar le inoli-

nacidn por los extremos de los mismog.

15+ = Un dispositivo ds calibrado comprendiendo
un miembro soportante, medios separables para soporiar la
pi?za gue ha de probarse en posicidn de prueba sobre el mig-
mo, sstando dicho soporte provisto de ranuras alargsdas de
apoyo elineadas proporoionando un apoyo de gifa espaciados
oon relecidén a la pieza bajo prueba, y al menos dos rodillos
de prueba ocon pivotes axiales ajustados a dichas ranuras y
deslizables por graveded para el contacto de prueba con Fa
pleza por inclinacidn del dispositivo, siendo el didmetro de
uno de dichos rodillos el necesario pars salvar la pieza &
menos qué tenga excesive longitud y siendo el didmetro del
otro de dichos rodillos suficiente para ger detenidc en su

movimiento por la pieze a menos que la longitud de esta wWl-—

time sea insuficiente.

16, — Un dispositivo de calibrado como se reivin-

dice en la reivindicacidén 15 en el que cada uno de log rodi-
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320 que el goporte va provisto cop una ranura de gufa para reci-
bir dicho collar y prolongédndoss paralelemente al recorrido
del rodillo.

17. - Un dispositivo de calibrado,.

Tel ¥ como me ha desorito en la Memoria Que ante—

cede, representado en log dibujos'que 86 acompafian y a los

fines especificados.

Bsta Memoria gonsta de treoe hojas esoritas por

une sola ocara.

»

Madrid, L EB. 1948
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