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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
por  v e in te  añ o s ,
p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  e sp añ o l, ene c o lo n ia s  
y p ro te c to ra d o , p o r UN PROCEDIMIENTO DE FABRI­
CACION DE UN MATERIAL PARA LA MANUFACTURA DE 
ELEMENTOS PARA LA CONSTRUCCION, cnyo p r i v i l e ­
g io  se s o l i c i t a  a fa v o r  de D+ LORENZO ESTIVILL 
PUJALS, de n ac io n a lid ad  e sp añ o la , r e s id e n te  en 
B arce lona , C a la b r ia , num. 220, y cayo in v e n to r  
es e l  p ro p io  s o l i c i t a n t e .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
El p re sen te  inven to  ee r e f ie r e ,s e g ú n  e l  p rop io  
enunoiado ex p resa , a  UN PROCEDIMIENTO DE FABRI­
CACION DE UN MATERIAL PARA LA MANUFACTURA DE 
ELEMENTOS PARA LA CONSTRUCCION.

5 Los elem entos actualm ente empleados en la  cons­
t ru c c ió n , t a l e s  como, l a d r i l l o s  c o r r ie n te s  y 
f in o s ,  b r iq u e ta s ,  b lo q u es, m osaicos h id r á u l i ­
cos y  cerám icos, p ie z a s  de p ie d ra  a r t i f i c i a l  
y s im ila re s ,  son p rod uc id o s, o b ien  a base  de
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a r c i l l a ,  l a  cual se somete a una p ro longada 
cocción  (m a te r ia le s  ce rám ico s), o b ien  con 
cementos y a re n a s , moldeándolos y prensándo­
l o s .
Con e l  p roced im ien to  o b je to  de e s ta  p a te n te ,  
se  s im p l i f ic a r á  e l p roceso  a c tu a l  de e lab o ­
ra c ió n  de lo s  elem entos p a ra  l a  c o n s tru c c ió n , 
ya que no se p re c is a  en ab so lu to  l a  cocción  
de la s  p ie z a s  empleada actualm ente en l a  f a ­
b ric a c ió n  de l m a te r ia l llamado cerám ico, r e ­
su ltan d o  p o r e l lo  de un co s te  mucho más redu­
cido que e l  u t i l iz a d o  en l a  a c tu a l id a d , p o r 
no n e c e s i t a r  e s ta  u ltim a  o p erac ió n .
En sn u t i l i z a c ió n ,  p a ra  e la b o ra r  l a d r i l l o s  
p ren sad o s, m osaicos, p ie d ra s  a r t i f i c i a l e s  y 
en g en e ra l c u a lq u ie r  elem ento p a ra  l a  cons- 
t r a c c ió n , r e s a l ta n  su s  fa v o ra b le s  co n d ic io ­
n es de d u reza , r e s i s t e n c i a  a l im pacto y l a  
f a c i l id a d  de c o rte  a la s  medidas convenien­
t e s  de l a s  p ie z a s  que con e l  se f a b r ic a n , 
cu a lid ad  muy d i f í c i l  de o b te n e r , por ejem­
p lo , en l a  fa b r ic a c ió n  a c tu a l  de l mosaico 
en v ir tu d  de su n a tu ra le z a  esenc ia lm en te  
s i l í c e a .
E l p ro ced im ien to , cuya p a te n te  s e  s o l i c i t a ,  
c o n s is te  esencialm ente en e fe c tu a r  una mez­
c la  homogénea de cem ento, a r c i l l a s  o m argas, 
c a l  y un agente im perm eab ilizan te  que puede 
s e r ,  por ejem plo, e l  c lo ru ro  de c in e  o una
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m ezcla de c lo ru ro  de c ine  y de c lo ru re  magné­
s ic o  o o u a lq u ie r  o tro  halogenuro  m e tá lico .
Se debe emplear de p re fe re n c ia  l a  c a l  h id ra ­
ta d a  p reparada  poco an tea  de e f e c tu a r  l a  mez- 

5 c ía  de lo s d iv e rso s  elementos que componen e l
nuevo m a te r ia l y cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  y p ro ­
p o rc io n es  se  enunciarán  más a d e la n te .
Dichos m a te r ia le s  deben, una vez m ezclados, 
som eterse a p re s io n e s  v a r ia b le s  que o sc ila n  

10 e n tre  lo s  t r e s  k i l o s  p o r em^ a 100 k i lo s
por om^, o a  un v ib rado  mecánico según la s  
c u a lid ad es  que se p re c ise n  en e l m a te r ia l  
fa b r ic a d o , t a l e s  como su c o n s is te n c ia , po­
ro s id a d  y r e s i s t e n c i a  m ecánica.

15 Los elem entos que in te rv ie n e n  en l a  m ezcla,
se c o n v ie r te n , po r l a  p re s ió n  y po r combi­
nac ión  quím ica, en un m a te r ia l  que t i e n e ,  
c la ro  e s t á ,  c a r a c t e r í s t i c a s  completamente 
d i f e r e n te s  de cada uno de lo s  m a te r ia le s  

20 que la  componen.
De acuerdo con la s  cu a lid ad es e s p e c ia le s  
de que se q u ie ra  d o ta r a l  p roducto  in d u s­
t r i a l i z a d o ,  la s  p roporciones de lo s  d i­
v e rso s  m a te r ia le s  que en tra n  en e l  p ro o e- 

25 dim iento de fa b r ic a c ió n  del m a te r ia l  ob­
je to  de l a  p re s e n ta  p a te n te , o s c i la rá n  
comunmente e n tre  l a s  s ig u ie n te s  p ro p o r­
c io n es:
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Cementos . . . . . . . . . . l a  5 p a r te s
Cal * ......................... . . . . . l a  5 p a r te s
M a rg a s ,a rc il la s  o s im i la r e s ,  5 a 10 p a r te s  
C lo ru ro  de c in c , c lo ru ro  de magnesio o mezcla 

5 de ambos im p erm eab ilizan tes , 0 ,5  a 2 ,5  p a r te s .
P ara  que oon e l  p roced im ien to  ob je to  de l a  
p re sen te  p a te n te  se  obtenga e l  re su lta d o  
in d u s t r i a l  deseado, e s  n e c e sa rio  que lo s  
elem entos que in te rv ie n e n  en e l  p roced im ien- 

10 to ,o b ren  en con jun to  y som etidos a p re s ió n
o a un v ib ra d o , ya  que cada uno de e l lo s  
no t ie n e  p o s ib i l id a d  de p ro d u o ir  l a  u t i l id a d  
in d u s t r i a l  que tie n e  su  conjunto#
Se comprende que podrán v e r i f i c a r s e  c u i t a s  

15 v a ria c io n e s  de d e t a l l e  se estim en  n e c e s a r ia s ,
siem pre que e l l o  no s ig n if iq u e  a l te r a c ió n  a l ­
guna en l a  e s e n c ia l id a d , a  cuyo f in  se d e o la -  
ran  de novedad y p ro p ia  invención  de D.LORENZO 
ESTIVILL PUJALE, la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io -  

20 Res que forman l a
N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  
1* -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MA­
TERIAL PARA LA MANUFACTURA DE EIEMENTOS PARA 
LA CONSTRUCCION, c a ra c te r iz a d o  po r m ezclarse 

25 homogéneamente mecánica o manualmente cemen­
to s ,  c a le s ,  y m argas, a r c i l l a s  o s im i la r e s ,  
gs ^ un p rocedim iento  de fa b r ic a c ió n , segón 
l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d o  por 
o s c i l a r  l a  com posición de l a  m ezcla homogénea
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de acaerdo  y en tre  l a s  s ig a ie n te s  p ro p o rc io n es : 
Cementos . .  . . . . .  . l a  5 p a r te s
Oales . . . . . . . . . . . . . l a  5 p a r te s
M argas, a r c i l l a s  o s im ila re s  5 a  10  p a r te s  
5* -  Un proced im ien to  de f a b r ic a c ió n , según 
l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s , c a r a c te r iz a ­
do por m o d ifica rse  la s  o aa lid ad es  d e l p ro -  
daoto ob ten ido  añadiendo a  l a  m ezcla homogé­
n ea  de 0 ,6  a  2 ,6  p a r te e  de an ag en te  o mez­
c la  de ag en tes  iarperm eabiliz  e n te s .
4* -  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n ^  según 
la s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s^  c a r á c t e r i -  
zado p o r som eterse l a  m ezcla homogénea a  
ana p re s ió n  de 6 a  100 k g s . p o r  cen tím etro  
caadrado .
ge ^ Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n ^  según 
la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , c a r a c t e r i ­
zado p o r  som eterse l a  m ezcla homogénea a 
an v ib rad o  mee ú n ico .
6* -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN 
MATERIAL PARA LA MANUFACTURA DE ELEMENTOS 
PARA LA CONSTRUCCION.
Todo e l l e  según qaeda d e s c r i to  y  r e iv ln d i -  
eado en l a  p re se n te  memoria d e sc rip M v a  
qaa co n s ta  de cinco  bogas e s c r i t a s  a  m úqai- 
n a  por cma sd la  de s a s  c a ra a .

M adrid, n ^ [-Píl
LORENZO ESTI7ILL PUJALS
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