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MEMORTA DESCRIPTIVA
e se nreg=nta para unir a la solicitud
a e
PATENTE DE I NV HEHOCION
Ne ,152.220 formulada el & de Febrero ds 1.048
e n
ESPANA
vor VEINTE afios

=~ nomhre de N.V, PHILIPS® GLOBILANFENFABRIEKEN, enticsad

iesa, establecida en Imiasingel 29, Eincdhoven, Holandz,
pors
" UN PROCEDIMIENTC D SULDADURA BLAECTRICA
AL, ARCO ".-

Bl invento se refiere a wa proecedimiento de sol-

dacdura elécvrica de arco en el cusl no se ntiliza slectrodo

snude o revestido, sino gue se esbtahlece un arco Jirec-
tatsnte entre las plezas a soldar, con intervencidn de un
cuerso s81lido semiconduchor, apbo para formar la escoria,

gue e3 lo bastante conductor para encender el arco y cue
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onductor entre las piezas 2 solder

s~nicia una de otra. Fn esbte nroce-

ura es de pocs Juracidn v es

rreciso culdar gque una de las piezas en <eneral una pieza

\n

en forma de varilla por elemplo, roscada, se disponia SO-
bre la obtra pleza en =1 momento deseado, tode ello poer la

debida eleccidn de la Fforma y de las dimensiones cdel cuer

procediniento no necesita, pues, uvn discositivo de resulz
10 c¢idn =5 o0 menos complicado.

Asf como en loz =2lactrodos revestides, se utili

[oF

o un revestimiento llamado a formar la sescoria gue cés—

prende suficionbe zas entre obtras cosas »ars obtencr un

arco de 3oldadura estable, los fnsayos cue han servidc de

al Tresente invento han mostrade oune en el m&todo es

[
N

secizl mencicnado de soldzdura doe arco, el dessrendimisn~

e (eafavorable.

. .4 - - S . € - P - s R - -
Se;fin 81 davento, en &she método de so0ldfziura
elictrica de arco, se utiliza un cuerpo sélido senicondu

2CG tor, dzstinzdo a formar la escoria cue durante ls sclcda-

dura, curya dirsccibn deteraina, no desarrcelle sas

-

Tal cueripo 2blide propio

formar 1lsa 2sceria,
~uaca obhenerse sometiendo una masa de £3%a propiedad a un

“recalaontamiento a femperatura elevada,

]

O

Se obsienen huencs resulbados. nor e jem

que conbensza, @il peso, 15 “artes Aa onrbo-

o
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nato cadlcico, 15 pantes de fluoruro cilecico, 12 nartes de

beatonita, 2 partes de fer-onanganeso, 3 nartes de ferro—
s3ilicio, 2 partes de ferrobitanio y 5% partes de hierro

en [olvo, mescla gue se calicnta curante una hora a 5002 C.
= " -nbsfe 7 32 PR . 2 ’ £ -
en una atmisfera no ovidante. La ubiliracidn de Ssta atnbs—

ersa 10 onidante, por sjemplo un calentaniznto en atmisfers

by

raductora o «a el vacfo girve nara evitar lo oxidacidn de

los cunponentes metilicos.,

Si el cuerpo 38lido pronio para Tormar la esco-

ris eshi constituido por una mezcla de susbtancias que no
sgpranden %as como el carbonsto cflcico v el orua 23 super-

2 . -
£fluo ¢l citado precalentkrnicento. A titulo ds e

[}

gnslo proce-
de citar une nezcela que contlene en paso 20 var

cflcido, 13 parbtes d= fluoruro cAlcico, 12 partes a2 vidério
en polvo, 2 partes de ferromansganeso, 3 partes Je ferrosi-

iicio, 2 partes de ferrotitanio y 50 partes de hizrro en

[

nolvo. Bl cuaerpo s81lido propio para former la escoria sue-

rr

¢e obtsnerse comurinisndo fsta nerncla.

Lo presencia de la gran centidad de polvo asti-

lico citado en la mercla da al cuerpo s8lido provnio vtara
- . = &

ar la escoria uca conductibilidad suficiente nara wro-
vocar un contacto conductor entre las piezas a soldar, ne-
cesario para iniclar el arco.

A titulo de explicacién del. invento, procede ob-
servery ue cuzado se ubiliza un& 2asa sropia pars formar
la escorisz .ue no cumpla le condicidn el invento, el zas

~ends e ella durante el corto caleanson

1~
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proyecta contra el netal en fusibn con Hal fusrza que en
¢icho ounto la cantidad de metal fundido es insuficionte
-ara formur una unidn por soldacura de huena adhercacia.
El invento elimina este inconveniente.

Esta scliciitud que corresponde a la pressntaca

en ilolanda, con fecha 12 de Febrero de 1.947, bajo el ni-

O

mero 130.3%43, se acoge a los bensticios del artfculo 51

del vigzente Bstaubo Ley scbre froviedad Industrisl.

- NOTA -

Los puntos de invencién nrosia ¥ nueva que se
pra-:enisan para que sean objeto de la sresente Patente de
Invencidn por VEINTE aios =n Bspaia, son los siznientes:

1.- Un procedinisnto de soldadura elfctrica de
arco, sin uiilizar elecircodos desnudos o revesbtidos e el
cual e esbablece un arco enbre las nienas & soldar, arco
Sue se enciende por mediacidn de un cuverpo s81ido senicen
dugtor proplo pare vormar la escoria que asssyra un con-
tacvo conductor entre las piezas apartadas 1as cusles se
aplicen uns a obra despubs de uns coptas duracidn Jel arco,

cués de la cual se corta la corriente; carac-

O

el hecho de cue el cuerno sblido sariconduce

tor =ropio para formar la escoria, cuerpo Gie desermins

lu curacidén de la soldacura, no desazrrolla 3us durante la
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mismay pudiendo nresent:

JA3LY

aciemfs &sbe procadini nto las

parvicularicaces ntes,; tomadas nor se
corbinoacidns

a).— el cuerpo sblidc semiceondiuctor propio nara

Formaer la escoria se precalieonta pars svecuar sSu 2as.

b).- el procecimiasnto s= utilize ssra scldar
una pilieza en Jorma c¢e varilla por ejemplo uns verilla ros-—
cada,

2.— Un frocediﬁi@nto de soldslura elfehrica al
arco.

Tel y como se ha degerito en la Henoria ¢ue an-—

tecede, ¥ para los fines gque sz han especiflficado.

(4

La oresente
eritas o afquins por una sola de sus caras,

Medrid. § () ABR 104§

P. A.

Alberto de Elzaburu

i
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