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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitad 

d e
P A T E N  T E D E  I R  V B N C I O N

N&.182.220 formulada el 9 de Febrero de 1.948
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre ¿e N.V. PHILIPS' GLOEILAi'IFENFABRIEKEN, entidad 
holandesa, establecida en Bmuasingel 29, Eindhoven, Holanda, 
por:

" UN PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA ELECTRICA 
AL ARCO

El invento se refiere a un procedimiento de sol­
dadura eléctrica de arco en el cual no se utiliza electrodo 
desnudo o revestido, sino que se establece un arco direc­
tamente entre las piezas a soldar, con intervención de un 

5 cuerpo sólido semiconductor, apto para formar la escoria, 
que es lo bastante conductor para encender el arco y que
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establece un contacto conductor entre las piezas a soldar 
dispuestas a cierta distancia una de otra. En este proce­
dimiento el arco de soldadura es de poca duración y es 
preciso cuidar que una de las piezas en general una pieza 
en forma de varilla por ejemplo, roscada, se disponga so­
bre la otra pieza en el momento deseado, todo ello por la 
debida elección de la forma y de las dimensiones del cuer 
po sólido semiconductor llamado a formar la escoria; este 
procedimiento no necesita, pues, un dispositivo de repula 
ción mas o menos complicado.

Así como en los electrodos revestidos, se utili 
za un revestimiento llamado a formar la escoria que des-' 
prende suficiente gas entre otras cosas para obtener un 
arco de soldadura estable, los ensayos que han servido de 
base al presente invento han mostrado one en el método es 
pecial mencionado ¿e soldadura do arco, el de surendimien­
te de gas es (* esf avorable.

Según el invento, eu éste método de soldadura 
eléctrica de arco, se utiliza un cuerpo sólido semiconduc 
cor, destinado a formar la escoria que durante la solda­
dura, cuya dirección determina, no desarrolle gas.

Tal cuerpo sólido propio para formar la escoria, 
puado obtenerse sometiendo una. masa de ésta propiedad a un 
rrecalentamiento a temperatura elevada.

Se obtienen buenos resultados- por ajenólos cor
una mezcla que contenga, en peso, 1^ ¡arbo-
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nato calcico, 11 partes de fluoruro cálcico, 12 partes de 
bentonrta, 2 partes de ferronanganeso, 3 partes de forro- 
silrcro, 2 partes de ferrotitanio y 33 partes de hierro 
en polvo, mésela que se calienta durante ana hora a .3005 C. 
en una atmósfera no oxidante. La utilización de ésta atmós­
fera no cridante, por ejemplo un calentamiento en atmósfera 
redactara o en el vacío sirve para evitar le oxidación óe 
los componentes metálicos.

Si el cuerpo sólido propio para formar la esco- 
constituido por una mezcla de sustancias que no

desprenden gas como el, carbonato cálcico y el a púa es super 
fluo el citado precalehtamiento. A título de .ejemplo proce­
de citar una mezcla que contiene en peso 20 partes de óxido 
cálcido, 13 partes de fluoruro cálcico, 12 partes de vidrio 
en polvo, 2 partes de ferromanganeso, 5 partes de ferrosi- 
licio, 2 partes de ferrotitanio y 30 partes de hierro en 
polvo. El cuerpo sólido propio para formar la escoria pue­
de obtenerse comoriuiendo ésta mezcla.

La presencia de la gran cantidad de polvo metá­
lico citado en la mezcla da al cuerpo sólido propio para 
formar la escoria una conductibilidad suficiente para pro­
vocar un contacto conductor entre las piezas a soldar, ne­
cesario para iniciar el arco.

servar que 
la escoria 
que se oes

A titulo de explicación del. invento, procede 
cuando se utiliza una masa propia para forma
,,ue no cumplat le condición 'el invento, el g
renda de ell?í durante el corto c al ent ami ent o

ob-

as
se
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proyecta contra el metal en fusión con tal fuerza que en 
dicho punto la cantidad de metal fundido es insuficiente 
.ara formar una unión por soldadura de buena adherencia. 
El invento elimina este inconveniente.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
en holanda, con fecha 12 de Febrero de 1.9^7, bajo el nú­
mero 130.348, se acoge a los beneficios del articulo 51 
del vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

- D O T A  -

Los puntos de invención premia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de la presente Patente de 
Invención por VEINTE años en España, son los siguientes: 

1.- Un procedimiento de soldadura eléctrica de 
arco, sin utilizar electrodos desnudos o revestidos en el 
cual se establece un arco entre las piezas a soldar, arco 
que se enciende por mediación de un cuerno sólido senicon
ductor propio paro formar la escoria que asegura un con­
tacto conductor entre las piezas apartadas las cuales se 
aplican una a otra después de una corta duración del arco, 
duración después de la cual se corta la corriente; carac­
terizado por el hecho de que el cuerno sólido semiconduce 
tor propio para formar la escoria, cuerno que determina 
la duración de la soldadura, no desarrolla gas durante la
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misma; puniendo presentar aterías éste procedimi ento las 
particularidaoes sím^-ientes, toradas por separado o en 
combinación:

a) .- el cuerpo sólido semiconductor propio para 
formar la escoria se precalienta para evacuar su gas.

b) .- el procedimiento se utiliza pora soldar 
una pieza en forma ce varilla por ejemplo una varilla ros­
cada .

2.- Un procedimiento de soldadura eléctrica al '
3J?G O #

Tal y coro se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria con-sta de cinco hojas es­
critas a máquina por una sola de sus caras.

M a d r id .g  g A B R .194&
P. A.
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