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La presente memoria desóriptiva tiene<como fin la declaración 

del objeto sobre el que há dé recaer el privilegio de explotación indus­

trial y comercial, exclusivo en territorio náóibhal, de7ün Modelo de Uti­
lidad que, como el enunciado indica, se trata dé "ATADURA PERFECCIONADA 
PARA CABLES METALICOS".  ̂ J ^

El presente invento se refiere a los medios de atado de cables, 

medios que permiten constituir eslingas ''^^iicáát-ó^fi'jár^iáocesbri'os ' sobre 
las extremidades de estos cables, *

Las eslingas de.cables metálicos sonámpliamente utilizadas en 
todas las ramas de la Industria y comportan a menudo accesorios fijados a 

sus extremidades. Un ejemplo de este último caso se da enía fijación de 7 

una clavija de anclaje para constituir una orejera flexible tal como se uti 

liza en explotaciones mineras subterráneas. r !

Generalmente, las eslingas son realizadas por empalmes de ca­
bles metálicos, operación que aunque sea muy eficaz durante el empleo, es 

de una ejecución muy complicada y exige un tiempo importante. El empleo de 

manguitos de aleación de aluminio, colocados alrededor del cable métálico 

y mandrinados, es, igualmente, muy extendido con gran éxito, pero estos 

manguitós son costosos y exigen presiones de mandrinado considerables.
En el esfuerzo de encontrar variantes de construcción que per­

mitan la obtención de resultados deseados, dé una manera menos costosa y 

más rápida, se ha descubierto con sorpresa que sé'ha averiguado que un cié] 

to material particular era contra toda suposición mucho más eficaz.

Según el presente invento los medios de atado de los cables me­

tálicos comprenden un manguito de fundición maleable.

Por función maleable es preciso entender aquí las fundiciones 

de grafito esferoidal, así como otras fundiciones que poseen propiedades fj 

sicas similares, pero más particularmente la fundición maleable negra y la 
fundición maleable blanca. .<

El invento serefiere a la confección de ataduras sobre cables
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metálicos que comprenden, un bucle en la extremidad de dichos cables, la 
colocación de un manguito de fundición maleable desforma oval sobre las rs 
mas de dicho bucle,-y el mandrinado del manguito para impedir a este bucle 
deshacerse. '

Para comprender mejor la naturalezadel presente invento, en 

el plano adjunto representamos (a título de ejemplo meramente ilustrati­
vo y no limitativo) una forma preferente de realización industrial a la 
que nos remitimos en nuestra descripción; sobre'dicho plano:  ̂\

La figura 1 es una sección en alzadóídel manguito.

La figura 2 es una vista en planta de dicho manguito.

La figura 3 es una sección en alzado de una variante de forma 
de la pared de dicho manguito. - - r

La figura 4 es una vista del manguito mandrinado sobre el ca­
ble metálico para formar una oreja.

La figura 5 es una sección según el plano indicado en la figu
ra 4.

En ellas se pueden apreciar las siguientes particularidades:
N- 1 - Cable metálico.

N9 2 - Manguito de fundición maleable.

3 - Superficie exterior del manguito.

N° 4 - Agujero interior del manguito.

Ne 5 - Extremidad replegada del cable.

Ne 6 - Parte adyacente del cable.

N9 7 - Bucle de la extremidad.

N9 8 - Protuberancias internas longitudinales.

Como se observa, la extremidad de una eslinga de un cable me­
tálico (1 ) está realizada por medio de un manguito de fundición maleable 

(2) que tiene un contorno (3) y un agujero de forma oval (4). Este agujert 

(4) tiene unas dimensiones tales que el manguito (2) puede ser enfilado sj 

bre la extremidad replegada (5) y la parte adyacente (6) del cable metálí-J
'...
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co, cuando se prepara este cable para formar un bucle de eslinga (7) en
una o en las dos extremidades.

Se ve sobre la figura 2, qué el agujero que atraviesa el man­

guito comporta en relieve sobre su pared interna,ien las partes centrales ' 

de los costados largos del óvalo, dos protuberancias opuestas (8) dirigi­
das una hacia la otra y que se extienden longitudinalmente. /

Estas protuberancias facilitan la unión total del manguito y 
el cable metálico cuando se mandrina és'tedelá forma descrita acontinua 

ción. '

En la figura 3, se ha representado un manguito cuyas paredes 

tienen una cierta conicidad a fin de mostrar un medio de fabricación sim­

ple, porque las piezas coladas son así más fáciles de desmoldear.'
Estando el manguito (2) colocado en posición , se efectúa una 

simple operación de mandrinado para conducir al collar a una forma prácti 

camente circular y hacerlo abrazar a las ramas del cable metálico. Esta 

operación da resultados bastante sorprendentes. En primer lugar, ha sido 
reconocido que en la medida en que se trata de manguitos para bables me- . 

tálicos hasta 19 mm. de diámetro, el esfuerzo necesario para el. mandfina , 

do del manguito en fundición maleable es menor que el esfuerzo necesario 

para el mandrinado de un manguito de aluminio de'forma conocida equivalen 

te y en segundo lugar, se ha reconocido que al deformarse, la fundición 

penetra de forma muy eficaz en los intesticios que existen entre los cor_ 

dones exteriores y las otras partes del cable, para dar un blocaje muy sa. 

tisfactorio de las ramas de dicho cable y hacerle constituir el bucle de 

extremidad deseado. ... i
Otra aplicación interesante del empleo de un manguito de fund_i 

ción maleable está provista por la fijación del vástago de una clavija de 

anclaje a la extremidad de un cable para fijar éste a una pared rocosa. Se 

ha encontrado que tal manguito puede venir de fundición con una parte de 

la clavija de anclaje y puede ser cómodamente mandrinado sobre la extremi

"
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dad del cable para constituir con él.un medio de atadura muy solido. Tal 

disposición se revela particularmente satisfactoria igualmente cuándo sé 

utiliza en las explotaciones mineras de.bulones'dé bóveda recuperables.
Mas particularmente, ha sido reconocido que los manguitos he­

chos bien sea en fundición maleable de corazón negro o fundición maleable 

de corazón blanco, pueden ser utilizados de una manera muy satisfactoria, 

aunque, para la misma resistencia, el manguito'dé-fundición maleable blan 
ca puede ser más corto que el de fundición maleable negra.

Para un bucle a confeccionar sobre el.cable metálico standard 
de 12'7 mm. de diámetro, uh manguito de fundición maleable negra BSS 310 

grado 22/14 tendrá una longitud de 44'5 mm., y un agujero oval cuya mayor 
dimensión será de 27 mm. y la menor de 13'5 mm. El espesor de la.pared del 
manguito será de 4*8 mm.

Se ha comprobado que cuando este manguito está en posición y 
mandrinado por ejemplo, a un diámetro exterior dé 23'8 mm. y una longi­

tud de 52*4 mm. el ensayo de tracción revela quería unión tiene uña resis 

tencia de tracción superior a la del propio cable. La longitud mandrinada 

del manguito puede variar entre ciertos límites én función de las durezas 

de los materiales del cable y del manguito.; Y'/.'

Para un caso idéntico al caso precedente, un manguito en fundí 

ción maleable blanca BSS '309 grado 1 no exige más que una longitud de 31'^ 
mm. para dar la misma resistencia a la tracción que la.obtenida por el mar 

güito de fundición negra, siendo iguales las restantes dimensiones.

El invento provee así medios gracias a los cuales se puede, de 
una manera muy poco costosa, confeccionar eslingas de cables metálicos y 

realizar cualquier fijación sobre cables, conservando todas las caraoteríe 

ticas físicas exigidas por estos artículos.

Ha sido igualmente comprobado que dicho manguito se muestra 

siempre muy eficaz tanto si se trata de cableé metálicos con alma llena o 

con alma de fibras. . .. '

t í"

1 $
' k -
'/i"
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Descrita suficientemente la naturaleza del presente invento 

así como su realización industrial sólo cabe añadir que en su conjunto y 
partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, materia y dis 

posición, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones 
no supongan variación sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internacionales so­
bre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la presente de 
manda a los países extranjeros, si fuera posible,.reivindicando la misma 
prioridad de la presente solicitud.

N.O T A

El-Modelo de Utilidad que se solicitq por veinte años para Es­
paña de acuerdo con la vigente Legislación sobre Propiedad Industrial, de­
berá recaer sobre "ATADURA PERFECCIONADA PARA CABLES METALICOS", en todo 
de acuerdo con las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  -
13) Atadura perfeccionada para cables metálicos, caracterizada 

porque comprende un manguito de forma oval constituido a base de fundición 

maleable, el cual es colocado rodeando a las dos ramas de cable, que se 

tratan de unir, y a continuación es mandrinado de manera que adquiera for­
ma circular.

2-) Atadura perfeccionada para cables metálicos, en todo de 

acuerdo con la anterior reivindicación, caracterizada porque el manguito 

está constituido en fundición maleable blanca o en fundición maleable ne­
gra.

39) Atadura perfeccionada para cables metálicos, en todo de 

acuerdo con las anteriores reivindicaciones, caracterizada porque la lon­

gitud del manguito es iguala al menos, a dos veces el diámetro del cable 
metálico con el que debe ser utilizado.

4-) Atadura perfeccionada para cables metálicos, en todo de 

acuerdo con las anteriores reivindicaciones, caracterizada porque posee '
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protuberancias opuestas que se extienden longitudinalmente sobre las par­

tes centrales interiores de las paredes del orificio del.manguito*. *

5^) Atadura perfeccionada para cables metálicos, en todo de 
acuerdo con las anteriores reivindicaciones, caracterizada porque las pa­

redes exteriores del manguito presentan una ciertá divergencia Hacia una 

de sus extremidades. ' ¡ i!
6-) Atadura perfeccionada para cables metálicos,en todo de acutr 

do con las anteriores reivindicaciones, caracterizada porque el mandrinádo 

es efectuado de tal modo que el manguito toma una-forma circular, siendo 

su longitud aumentada en al menos un quince por ciento de lá longitud ini­

cial . , . . '
7&) ATADURA PERFECCIONADA PARA CABLES METALICOS.

Según queda sustancialmente descrito en lá presente memoria dej 

criptiva que consta de siete hojas mecanografiadas'por una sola cara, acom 

panadas de sus dibujos. . i. -
Madrid, a JUL.1972

' El Agente Oficial

M 6UEÍ FEM M W EZ - LOAYSA PW20M 
P . P .

i.:..-

i . ' ; -
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