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!

a o

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de AHM3TR0FG CORK COMPASY, aotidad norteamericana, 

establecida en lan oaster, Pensilvania, Estados Unido* de 
América, por;

"CP DISPOSITIVO PARA El ESTIRADO DE FIBRAS".-

Este invento se re fie re  a recobrimientes para 
ro d illo s destinados a la  icd ostria  t e x t i l .  Mas especial­
mente, este invento se re fie re  a un recubrimiento p lástico  
para ro d illo s  destinados a l a  in dustria t e x t i l ,  qoe posee 

g una re sis te n c ia  muy elevada contra la  adherencia de la s
fib ras qaa se estiran al ro d illo  o arrollado de la s  miamas 
al ro d illo  en el estirado de fib ra s  t e x t i le s .
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I.os ro d illo s de estirage  3e emplean extensamente 

en la  industria te x t il  para el trabajo  da mechas fib ro sa s , 

cin tas o h ilo s paraialmosto acabados en la s  máquinas do 
h ila r  y to rcer. Estos ro d illo s de estirage se disponen,

5 en general, en se rie s  da dos o mas pares, estando cada par

coapuosto do un cilindro de acero estriado,accionado de mo­

do positivo , y de un ro d illo  loco que posee una superficie 
e lá s t ic a  de fr icc ió n ,e l cual está en general colocado enci­

ma del cilindro estriado y es oprimido sobre este último.

10 El ro d illo  e lá stico  esté provisto de un recubrimiento ade-
ouado, denominado generalmente carolas, y, hasta ahora, se 
han propuesto numerosos m ateriales como camisa o recubrí- 

miento de los ro d illo s . El cuero se ha empleado durant-a 
vario s años; sin embargo, adolece de diversos inoonvenien- 

15 te s ,  inoluyando el de su coate, el rápido deterioro duran­
te  el servicio  y la s  necesidades de interrumpir la  opera­

ción de h ilatu ra  para eliminar de Su p e r ife r ia  la  adheren­

c ia . Otros m ateriales que se han propuesto para & empleo 
como recubrimientos de ro d illo s incluyan lae composiciones 

20 a base de corcho. Estos m ateriales posean c ie rta s venta­

ja s  sobre l a  cubierta de tipo de cuero, en el sentido de 
que su coste es in ic ia l mente menor en comparación con el 

cuero y su vida ú til es más la rga  que la vida ú til de la s  

cubiertas de cuero. Estas cubiertas, como en el oaao de 

85 la s  de cuero, se caracterizan también por su t^ é s n c ia  a
la  adherencia durante l a  operación de hilatura,.

Se han heohe ten tativas para emplea? cauchos s ie te  

t ic o s  totalmente re siste n tes para formar la^agperfieie  de tra
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bajo da recubrimiento# de ro d illo * de e s t ir a je  para fib ra s  
t e x t i l * * .  Por ejemplo, se han preparado recubrimiento* 

de rod illo s de*"Faoprano" (cloropreno polimerizado) y de 
"Perbanan", "I?ycar" y rtros cauchos sin té tico s sím iiare& ^ i* 

g son oopolímeros de butadieno a c r ilo n itr ilo . ^ t o s  materia-*

lee también son molestos durante el funcionamiento porquo 

no poseen la  requerida re siste n c ia  a la  adherencia, 31 
"neopreño" se caracteriza por ana tendencia insólitamente 

a lta  a l a  adherencia. TU caucho sin té tico  copo! i  mero del 

10 tipo butadieno a c r ilo n itr ilo  puede emplearse en el e s t ir a je

de oiertaa fib ra s en la s  ouales l a  tendencia a l a  adheren­
c ia  prevalece marica* Sin embargo, lo s  recubrimientos pre­

parados a p artir  de composiciones due contienen el tipo de 
caucho sin tético  copolimero de butadieno a c r ilo n itr ilo  no 

1S son sa t is fa c to r io s  para su uso en si estirado de fib ra s de

rayón y c ie rta s  fib ra s de algodón que se  adhieren en medí-* 
da considerable cuando se someten a operaciones de h ilatura 
o de torcido en instalaciones que utilizan  ta l material de 

caucho sin tético  como recubrimiento de los ro d illo s .
20 Además de lo s  m ateriales da cuero y de los sim ila­

res al caucho antes mencionados, se ha prepuesto oomo mate­

r ia l  para el recubrimiento de ro d illo s  otros cauchos sin té­
tic o s  a s í como resinas s in té t ic a s . Por ejemplo, se ha pro­

puesto el "Thiokol" (un poliaulfuro oygacico) a cansa de su 
25 reaiaten oia en extremo elevada al a c e ite . Sin embargo,este

fíat erial ,1o mismo que el "Feopreño",se caracteriza per su mar 

cada tendencia a la  adherencia. El*Koroseal* (un caucho
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sin tátioo a base de <d oru r o p o liv in ilio o ) as reaist sote al 

ace ita  y forma un recubrimiento de superficie 1 is a ,  para 
experimenta la s  mismas d ificu ltad es que los recubrimientos 

preparados de "Neopreno" y T h io k o l". Entre los materia­

le s  resinosos que se  han propuesto están la s  resinas aloo- 
h id icaa. Sin embargo, no poseen la s  requeridas caracterís­
t ic a s  y, en el funcionamiento, muestran la  mis aa tendencia 

a la  adherencia que lo s m ateriales de caucho s in té tico .
Consiguientemente, un objeto de este invento es 

el crear un recubrimiento para ro d illo s de unidades te x t i­

le s ,  que se caracteriza por aa extrema re sis te n c ia  a la  
adherencia o arrollado de lo s  h ilo s durante el estirado .

Otro objeto del invento es crear un recubrimiento 

de ro d illo s  para ro d illo s  de e s t ira je  para la  in d ustria  tex­

t i l ,  que se caracteriza por su resisten cia  a l a  adherencia 
y que posee propiedades su p erfic ia le s  muy deseables durante 

el funcionamiento, de l a  maquinaria t e x t i l .
Todavía otro objeto del invento es el de crear un 

material para el recubrimiento de ro d illo s , que puede ap li­
carse al ro d illo  en forma de manguito o cubierta formados 
de antemano.

Todavía otro objeto del igvento es el de crear un 
recubrimiento para ro d illo s de la  industria t e x t i l ,  que pae- 

de ap licarse  a un,rodillo en la  forma de barniz o de o tra 
composición liquida de recubrimiento.

Pistos y otros objetos del invento resultaran evi­

dentes para lo s  te ónices al examinar la  siguiente descripción
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la id a  en relación con los dibujos anejos, en lo s coalas:

La figura 1 es una v is ta  so perspectiva de un 
recubrí miento de rodillo  de acuerdo con este invento.

La figura 8 es una v ista  en alzado, parcialmente 

en sección, que ¡nuestra el recubrimiento de rod illo  ap lica­

do a un rod illo  de e s t ir a je  de l a  in dustria  t e x t i l .

La figura  3 es una v is ta  en corte vertica l de 
una modificación del invento, en l a  cual el recubrimiento 

del ro d illo  es aplicado a un material de baae adecuado, y 

La figu ra  4 es una v is ta  en perspectiva de un re­
cubrimiento de ro d illo  que contiene granulos de corcho.

Se ha comprobado que a un alcohol peliv io ilioo  
modifioado, se le  puede dar por medios adecuados, la  forma 

de un recubrimiento para ro d illo s de la industria te x t il  
que posea la s  deseadas carac te rís tica s  de gran resisten cia  
a l a  adherencia, a s í  como otraa deseables ca rac te rís tica s , 

ta le s  como la  resisten cia  al ace ite , l a  resisten cia  al des­

gaste durante el funcionamiento y sim ilares. El alcohol 
p o liv in ilieo  modificado se obtiene, v e n ta jo s a s  te , copoli- 

merizande etileno oon acetato de vin ilo  y sometiendo luego 

el producto resultante a h id ró lis is  para convertir los grupos 
acetato en grupos h idróxilo .

Habitado 'en términos generales, el material emplea­

do cono recubrimiento para ro d illo s de la industria t e x t i l ,  

puede prepararse oopolimer izando etileno y un áster de un 

ácido monocarboxílieo orgánico de aleohol v in ílioo  y, a con­
tinuación, hidrolizando el producto obtenido para fornar copo 
limar o a da at i l  eno y aleohol v in ílioo  que pueden c la s if ic a rse
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como resin as Ge alcohol po liv in ílloo  modificadas per o tile -  

no* Leo copol imarea do o t il  ano y, ventajosamente, acetato 

da v in ilo  que ao hid re liz  an para formar al material Gol ocal 

fabricamos a l romibrimieats para rodil lo a , seo aquéllos qus 

aoo solubles en alcohol o zm mszclss Ge alcohol-tolueno y 
que poeeea coa relación molar Ge óator v in ílioo  a etileno 

mayor do ano a cinco lo qca, en el caso del acetato v in ilio e  
y el otilano, representa, sobro coa baso ponderal, 40% o máa 

Ge acetato do v in ile .
B3 general, aquéllos Q#polímeros qne se  obtienen 

copolimerizando como un 96% de acetato de v in ilo  con 6% de 

etileno y sometiendo el prodaoto re sa ltan te  a h id ró lis is ,  

son especialmente adoccados para l a  fabrioaoión Ge reoubri- 
mientoa para roG illoa de l a  indas t r i a  t e x t i l .  Ge acnerdo 

coa el invento. Sin embargo, laa  proporciones Ge loa reas 
tivea pnedeo v ar ia rse  dentro Ge amplios lim ites y dar o orno 

resultado l a  producción Ge material en extremo valioso  para 

l a  fabricación Ge roenbrimiOBtoa para ro d illo s ,
La h id ró lis is  o alooheliaia de lo s  oepolímeroa e t i  

iónicos Ge áster  v in ílioo  para predecir el alcohol poliv in i- 

lico  modificado empleado eo el invento so rea liza  preforoa 
temoBte Giaolviendo e l oopolimoro eo nn alcohol primario qne 
sea liquido a la  temperatara ambiento, ta l como metano! o 
etaBol, o en coa mezcla do uno de estos alcoholes y Ge un 
hidrocarburo ta l  como el tolueno, que contenga a l manos S5% 
en peso de dicho a l ocho!, y trgttát&e luego la  solución reso l 
taate  osa un agente h idrelisador adecuado, ta l como un álca­

l i .  La h id ró lis is  puodo ser p arcia l o completa, según l a
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n atar aloza del disolvente, l a  cantidad y clase  del c a ta li­

zador empleado, y l a  doración y temperatera de l a  reacción.

Da h id ro lia ia  convicta, qao se  daaea en i  a pro- 
daeoión dal material qas e capia amos, pande obtenerse en la  

mayoría de loa caaes disolviendo el eepolimero en alcohol
o mezclas de alcohol-tolueno, para dar ana salación como del 

10%, añadiendo an exceso de hidróxide sódico o potásico se 

alcohol y oalentando a r e f le jo  dorante ana hora aproximada­
mente.

ha descripción qas antecede será meramente a  modo 
de ejemplo del método darpeeperer e l m aterial empleado en 

la  práctica del invento . XI invento reside en an reoo bri­

d a n te  para ro d illo s ooatpaeato de lo s  m ateriales tipifloa& oa 
a rr ib a . Estos p lá stico s peeden ser definidos como an a l­

cohol p o liv in ilio e  modificado por otilóoo o pasden defin ir­
os como s i  prednote obtenido hidrolissndo an copolimera ds 

s t i l s e o  y aootste ds v in ile . Un material do oata clase 

qae se partioalármente conveniente pera l a  fabrinación ds 

<mbiertas para b ád lllo s ds aoaerde oon s i  invecto es e l pre- 
daoide por B .I .  Depont do yemoars y vendido bajo l a  denomi­

nación "PEA JR661*. Se crae qae el "PBA JR&61  ̂ es s i  pro 
docto ds l a  h id ró lis is  ds an cepéllmaro ds acetato v in ílioo  
y s t ilsn o , qae contiene come 6% de e tilé n e .

El alcohol p o liv in ilico  modificado por etileno 
paedo sor moldeado por cnalqaiar medie adcenado para formar 
ol reoobrimieoto deseado y ap licarse  a l ro d illo . Por 
ejemplo, ol material paede ser ezpalsado s  l a  forma ds se 
tobo oontinae y c a t a r a s  s  la s  loogitodse dssssdas o moldearas

' i
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sobre an mandril adecuado a l a  forma da no manguito para 
al mióme, desprenderse del mandril y cortarse a la s  longi­

metro in terior del recubrimiento para rod illo#  a# ventajo­

samente igual en esencia a l diámetro exterior del rod illo  

al ocal ha de ap licarse , pero menor que é l ,  permitiendo a s i 

ser mantenido en en s i t io  dorante e l funcionamiento de l a  

máquina te x t i l  por encaje a  rozamiento oon l e  superficie

del ro d illo . Tal recubrimiento pare rod illo#  so represas­
te  en la  figu ra  1 y el recubrimiento aplicado a un rod illo  
te x t il  ee represante en la  figura  8.

de ap licarse  a un material de base en forma de recubrimiento, 
dando a s í  oemo resultado una cubierta de ro d illo  cuya superfi­
cie  es del alcohol p o liv in ilioo  modificado por etilon o . A#i, 

e l material pnedo u tiliz a ro s  como un recubrimiento*para cu­
biertas ds ro d illo s que están ya en uso en máquinas te x t i le s ,  

evitando de este  modo lh  necesidad de su s t itu ir  e ste s  oubier- 
ta s  del tipo de camisa* Por ejemplo, el al'cchal p e liv in íli-  

oe modificado puede disolverse en agua oaliente, por ejemplo, 
agua a l a  temperatura de 76* a 100a, y l a  solución rooultanto 
puede proyectarse, ap licarse  con b r e ^ a  o de otro modo e una 

oabierta de material ta l cacé ana composición do corcho-osaoho. 
cuero y sim ilares. B sta modifioaciób del invente se  repre­

senta en le  figu ra  Z, en l e  cual 1 designa l a  snperíioie ds 
desgaste de alcohol p t liv in ilic o  modifioade por etilen o , y 8 
ee un material de base adecuado, t a l  oemo una composición do 
corcho-caucho.

tudoe deseadas. Hablando en términos geoeralee, el diá-

Si se desea, el alcohol poliv in ilioo  modificado pao
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Sio embargo, en general, la  realización preferida 

del invente resid e  en l a  fabricación Ae ana oabierta Ael 

tipo Ae camina que puede ap licarse  al ro d illa  ain necesidad 
de pintar o proyectar o tr a ta r  de otro modo lae  oubisrtae 

Ae ro d illo  erie ten tes.

Bo ana modificación especial man te  ventajosa del 
invento, se  moldea ana oabierta Ae ro d illo  a p a rtir  de ana 

composición qae comprende alcohol po liv in ilioo  modificado 
y an p lan tifican te . Los p lan tifican tes qae panden asarse 

con el alcohol po liv in ilioo  modificado son, ventajosamente, 
alooholes polivalentes, ta le s  ceno lo s  g lio e le s , por ejemplo, 

e l g lioo l e tilén ico , el g lioo l d ie tiléo io o , y alcoholes t r i ­

valentes, t a le s  o orno l a  g lioerin a y sim ilares. 81 alcohol 

p o liv in ilio o  modificado por etilen e y p lantificado por g liool 
es especialmente ventajoso para la  fabricación de recubrimien- 

toe de rod illo  de acuerde con el invento. La proporción da 
p lan tifican te  a emplear en la s  composiciones qae han de re c i­

bir la  forma de recubrimientos de ro d illo s según el invento 
pande variarse  dentro de amplios lim ite s . Sin embargo, ha­
blando en términos generales, pueden obtenerse ventajosos re­

sultados a p artir  de una composición qae comprenda oomo ds 
5 a §0 partee en peso de p lan tifican te^  por 100 partes en 
pese de alcohol po liv in ilioo  modificado. Resultado# espe­
cialmente ventajoeoe pueden obtenerse a p artir  de oomposioio- 

oee que contienen oomo 86 a 66 partes de p la stifio ad o r, en 
B **e , por 100 partes 6n pese de alcohol po liv in ílioq  modifi­
cado.

Otra realización  del invento incluye la  incorpora-

9
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oioa de gránalo* 4# ooroho en el alcohol p o liv in ílio e  n idi­

ficado^ La prcaencía de corcha mejora la  raziatanoia a 
la  "ca ja " da lae  oabierta* de ro d illo . Una "ca ja "  peed# 
defin irae como ana aonmalación de f ib ra *  de daaeohe deapren- 

didaa da la  maoha por ana haseda, que no ea llevada haoia 

atrae del limpiador $er l a  hnaada SB** g iré , y qna ee acámala 

en la  parto delantera del limpiador formando a modo da na 
maohón. A medida qna l a  "oaja" enmanta de tama&e aa dae- 

prendida ooaeionalmanta del limpiador per l a  maoha qna ea

anta hilando y determina nn ponte doro aa e l hile* , qna ea- ' -
denomina nn "botoné.

Loe granaloe de ooroho pnaden eer inelnido* ea con 
tidadea d iraraae . Por ejemplo, l a  cantidad de gránalo* da 

cwdhe pnade qnadar rantajoaamante entre anao S6 a 1S6 partea 

per pea* por 100 partee en peno del alcohol po liv in ílioe  mo­

d ificado . Ano coando el tamaSe de p artían la* de loe grána­
lo *  da ooroho pnade v ar ia r , an general pnaden obteneree raenl

a ****
tado* reotajoeoe con gránale* de corche entre 4 y SO m alla*. 
Pnaden obteneree reanltado* eapecialmanta veotajoaoe con grá­

nelo* da ooroho qna caen dentro da la  eaoala de 8 a 1S media* 
por centímetro. Loe gránalo* pnaden incorporara* en el a l­

bohol po liv in ílioo  modificado por onalqnier medio adeoaade.
Bn lagar del ooroho pnedeá n til zara* gránale* o 

p a rtio p la * de otro* materialea qna red no en a l mínimo l a  for­

mación da " c e ja * " .  Bjemploe da acto* otro* m ateria l** *on 

la  harina de madera, l a  arena tamizada, vent ajenamente da 40 

m alla*, la *  p artico la * de carga* orgánica*, t a le *  como made­
ra blanda, balea y aim ilarea. T ala* m aterial** pnaden da­

lo
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f in ir se  oonM) n&teriales que reducen al mínimo l a  fornaoión

de ce ja s .
Las cubiertas para ro d illo s fabricados de acuerdo 

con al invento, después de haber sido so ¡Hat Idas a ensayo 
comercial, muestran todavía carac te rística s su p erfic ia les

exoelente a l a  abrasión, son re siste n te s a los aceites y 

grasas, a l a  oxidación, y no adhieren a loe h ilo s durante 

el funcionamiento. Las cubiertas de rod illo  pueden pulirse  

en una máquina pulidora sin peligro de fusión .

del invento reside en l a s  cubiertas de ro d illo s , el alcohol 

po liv in ílico  modificado por etllano puede emplearse asá mis­

mo en l a  fabricación de un gran número de elementos de má­
quina para el trabajo de la s  fib ra s  en maquinaria t e x t i l ,  
ta le s  como diversas c lases de ro d illo s , cubiertas, camisas, 

tableros de protección y sim ilares, empleados en el estirado, 
transporte y trabajo de f ib r a s .

Beta solioitud que corree Tonda a la  presentada en 
los Estados Unidos de América, el ? de febrero de 1947, bajo 

el número 227.159, se acoge a los beneficios del articu lo  51 
del vigente Estatuto de propiedad In d u stria l.

Loa puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto da e sta  Patente de Invención

excelentes. Las cubiertas de rod illo  poseen resisten cia

Ha de entenderse que, aunque la  forma preferida

N O T A
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*0 EspaRa, por VEIBfE añoo, con loa oigaiontoo:

14.- Uo diopooitive para e l estirado de fib rao , 
qao comprenda ana oabierta de ro d illo  oaya anperfioie da 

trab aje , a l menea, comprende alcohol po liv in ílioo  modificado.

2a ,-  Un diopooitive para el estirado de fib raa , 

qao comprende an oaerpo de ro d illo  y ana oabierta diopaoota 
en torno de é l , estando formada l a  cabiarta por alcohol po­

liv in ílio o  nndif loado.

34.-  Un d ispositivo  según se reiv indica en loa 

pantos 1 o 2 , en e l oaal e l alcohol po liv in ílioo  modi&oado 
e stá  modificado por o tilen e .

4 * .-  Un d ispositivo  según se reivindioa en el 
pante 34, en di oaal el alcohol p o liv in ílioo  modlíLoado os 

el pro da oto do l a  h id ró lis is  do an oopolímore do o t il  ono y 

acetato do v in ilo  qao oentiono 5% do o t i l  ono.

64. -  Un diopositivo según oo reivindica ea oaal- 
qaiora do loo pantos anteriores, en el oaal an p la stificad er 

e stá  asociado oca e l aloohol p o liv in ílioo  modificado.

64.-  Un diapositiva según oo reivindica en 
panto 6, qao comprendo como anas 100 parteo en peeo de an 

aloohol p o liv in ílioo  modificado por etilone y como 6 a 60 
partea on poso d i  p la a tif ic a n ta .

74.-  Un dispositivo  asgan ao reivindioa en al

panto 6, qao t i  ene como 26 a 36 parteo on poso &e*glicol
#

otilén ioo .

84.-  Un diopooitivo oogúa oo reivindica en oool- 
qaiera de lea  pantos anterioroe, qae tiene dioporoadae anifor 
mesento p artícu las may divididas oo el aloohol poliv in ílioo  
modificado.
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9g.- Un dispositivo  según se reivindica en el 

ponto 8, que tiene gránalos de coroho de 4 a SO mallas dia- 

tribaidos aniformenMsnte eo el alcohol p a liv in ilio o  modifi- 

oado.
5 IOS.- El dispositivo para el estirado de f ib raa ,

en esencia como se ha deserito en 1 o qne antecede oon refe­
rencia a lea figuras 1-4 de loa Ribazos anejos, y como ae 

ha representado en la s  mismas.

l i s . -  Pn dispositivo para el estirado de
3,0 f ib ra a .

Tal y como ae ha descrito  en la  Memoria qne ante­
cede representado en el dibajo qne ae acompaña y con loa 
fin es qae ae han especificado.

Esta He noria consta de trece  hojas e sc r ita s  por 
16 ana sola cara.

m a r * ,  2 6 ABR.1945
P .  A .

Alberto de Etzabura

Oh/, -  13
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