Egte invento se refiere & cajas terminales de cable,
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del tipo que se usa pares rematar cables'miltd.plea con cubierta

de plomo, en los gue la materis aislante es absorbente del
agua, necesltendo el uso de disposiciones que impidan Vla

, 5 entrada de humedad dentro del eable en su extremo.
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El bbjeto de este invento es proporcionar una
cohatruocién me jorada, adecuada para rematar cables tales
como los caﬁlea miltiples telef&nicosyy tener medios por
los cusles puedan hacerse prontemente conexliones entre los
conductores del cable y ocireuitos extérnes, tales como
14neas de hilo descubierto o los conductorea de la distribu-

cién interna de cuslquier edificio.

Una forma de terminal de cabke, que actualmente se

‘usa con frecuencia para este propésito, consiste en uam caja

moldeada de reeina de fenol #ormaldeido o alguna otra materia
similar, provista de terminales de metal que sobresalen a
través de uno o varios lados de la caja y que en logkxtremos

que quedan dentro de ls caje tlenen unos apéndices para la

soldedura, mientras gque en 1los que salen fuerz de la eaja llevan

unas disposiciones adecusdas para conectar el slambrado
externo. La caja va provista de una cubierta de quite y pon
o una placa posterior que permiten el acceso a los apéndiees
para la soldadura de los terminsles durante el moﬁtaje.

El extremo del cable con cubierta de plomo, es
introducide dentro de la caja a través de dn veasquillo
metflico que va roscado en el materiad de la caja haeiendo
una junta estancs entre el casquillo y la cublerta de plomo.

Cuando han.aidd conectados los conductores,del
éable a los apéndices, para la soldadura, gue hay dentro de
la caja, se coloca en su sitlo la cublerta desmonteble y
88 llena la caja oon una adecuads composicidn de solidifi-
cacién dura que evite con eficiencia la entrada de la humedad
en el extremo del cable. '

Ahora se piogone conectgr el extremo de cada cable

corductor a un extremo de un terminal de conexidn de un
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naterisl adec&a&oQQ u;bgiﬁer despuéé los terminsles en la
poaicidniréquerida para moldear un bloque de material termo-—
pA&tico, tal como un politeno sobre el conjunto total de tal
modo que los extremos exteriores de los terminaies metélicos
salgan a través de la superficie del blogue moldeado, mientras
que el bloque contiene el final del cable, incluyendo una
parte del ﬁigmo de la cual no se ha quitado la cubierte de
plomo para descubrir los conductores aislados. Para la entrada
del material termoplésticb dentro del extremo del cable, durante
el proceso de moldeo, se acAmpana ligeramente el extremo de la
cubierta de plomo en la parte que 1r§ dentro del bloque. Esto
tiene ademds la ventaja de éne se hace minimo el riesgo de

que haya un contacto entre el borde de la cubierta de plomo

v alguno de los conductores. Se ha descubierto que cuando

ge moldea un bloque de materia termoplédstica sobre el extremo
ablerto de un cable con cubierta de plomo, del tipo que esta-

mog considerando, el que casli slempre lleva aislamiento de

pepel, la materia penetra en el cable a una distancia consi-

derable del extremo, la cual depende del tamafio del cable y
de la naturaleza del aislamiento y que»llena por completo
los intersticios de la materia aislante, dando con ello luger
a un clerre coﬁpletamente d prueba de(humedad, independiente
de 1a efectividad del cilerre que se forma en el sitio donde
ia materia moldeeda contrae alrededor dé la cublerta de
plomo. Cuando los extremos desmdos del cable hayah sido
tratadoa chn un compuesto de impregnacién o cera, el material
de moldeo penetraré afin a través de cualquier interstieio
que permanecieses

Para incrementar la fuerza mecénica de la junfa y

guardar contra cualquler tendencis del cable a salirse del
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blbqué, asf como par méjorar el clerre formado entre la
cubierta de plomo ¥ el bloque, puede enrollarse una retencién
de alembre alrededor de una parte.de la oubierta de plomo,
antes de la operzcidn de moldeo. Esta retencién de alambre,
que puede ser hecha en forma de hélice ablerta, es preferible
que sea soldeda a la cubierta de plomo.

este invento proporciona una disposicién de remate
Sr conexidn para umo o mds cables mfltiples de cublerts de
plomo, como i)rendiendo un blogue de materia 'termoplﬁs'bi,ca
moldeada bejo presién de manera que el bloque cubra una |
porcién del extremo de cubierta de plomo del cable o de cada
cable, estando los extremos desmdos de los cables conduce
tores conectados a terminsles metﬁl:!.cos que estén mantenidos
durante la Operacidn‘ de moldeo de modo gque sobresalgan a
través de la superfic:!.e externa del blogque completo, siendo
la forma del bloque tal que Zos conductores aislados y los
puntos donde los extremos desmados de loé conductores estén
conectedos a los terminales quedan por momplete recibiertos
por el blogue moldeedo y en el cual la materia termospléstica
es obligede a penetrar en el extremo o extremos del cable o
cables de cublerta de plomo duranﬁe ia operacidn de moldeo
a través de todos los intersticios de la materia aislante
del oable. |

Para que se pueda comocer mejor la naturaleza de
este inventop la descripeidn que sigue deberd leerse conjun-
tamente con los dibujos adjuntos, en los ouales:

Le Fig. 1 es un alzado dque muestra una caraadel
bloque terminal dé acuerdo oon el invento, cuya hechura es
adecaada pera Tematar un cable.

La Fig. 2 es una vists en planta del blogue
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terminal mostredo en la ¥ig. 1, visto desde arribae

Le Fig. 3 2y un detalle de la geccién de un blogue
termingl, mostrando ciertos pormenores.

La Fig. 4 muestra un medio de montar un bloque
terminal.

La Flg. 5 48 un alzado mostrando el frente de
un blogue terminal proyectado para rémtar dos cables.:

I..a Fig. 6 es una seccidén del bloque terminal ‘
mostrado en la Fig. 5.

‘ En la descripcidn skguiente, se dard por supuesto
que la materia termopléstica empleadas es politeno, pero
pueden ser vempleadas otras materias similares, sl asi se
prefiere. Para los prop§sitos de esta deacripci&i, ge supon-
dré aaimim que el cable con cubierta de plomo entra a
través d’ei fondo del politeno moldeado, como seréd caso
frecuents, éuﬁque, por supuesto, el blogue terminal puede
ser montado en cualquier posicidn. Las palabras parte supe-
rior, fondo, lado horizontel y lado vertiocal, dehben ser en-
tend;das aplicadas al bloque terminal cuando estd montedo
eh la conveniente posicidn con el cable entrando por su fondo.

Refiriéndonos shora a las figs. 1 y 2', se verd

que se muestra un cable con cublerta de plomo 1 penetrando

en un blogue de politeno moldeado 2 en el que hay terminsales

metélicos 3. Como en los dibujos ge puede ver, la parte
superior y principal®del bloque de politenoc es casi todo
de seccién triangular, siendo empleadas dos de las ocaras
en soportar los terminales de conexidn mientras que la otra
cara s a la que denominaremos parte posterior, no soporte
terminales. La parte inferior del blogue, consiste en un
casquillo de forma adecuads 4, a través del ocual penstra



et i

130

135

145

150

155

el cable en el bloque y dé n&fhggice cénica 5 que conecta la
parte superior y prineipal del bloque con el casquillo;

Entre cada una débhas tres caras hay un nervio é. El conjunto
de este bloque de politeno es moldeado en una operacidén como
serd més sdelante desorito. Se prevéd una cantonera circular 7
para pro#ajér el conjunto del terminel, heche preferiblemente
de una aleacidn de aluminio resistente a la corrosién. Puede
verse, mejor la construccién de esta proteccién en la Fig. 3
la cusl es yna seccién epfletalle por la lfnea B-B de la Fig.
2. En la Fig. 3 puede verse la protesccidn 7 provista de dos
resaltes circulares proyectados inxeriormente:S duelse adap~-

tan en las correspondiente ranyras de los nervios 6 del bloque

de politeno cpando la prbteccidn es llevada a =u posicidne

Préximas a la parte superior del nervio 6 existen
otras ranuras, cuyc objeto ea retenér la cubierta 7 en una
posicién conveniente ocuando se ha levantado, para dejar al
descubierto las caras del bloque terminal. Los cables 10
(Figs. 1by 2) entran de fuera por el fondo y suben por la parte
posterior del bloque; entran después por unos agujeros 1l

(Fig. 3) en el fisrvio que separa la parte posterior de las

- otras dos oaras del bloques La membrana que normalmente se

formarf en el centro de esos agujeros 1l durante la operacién
de moldeo, no necesita ser rota hasta que se desee pasar

un conductor a través de determinado agujero; ello réduoe

la expt;icidn de los extremos & las condiciomes atmosfériocas,
dado que son proporcionados otros delgados tabiques o

"pisos® 12 de politeno extendiéndose entre los extremos infe-
rlores de los nervios poniendo independientes las dos caras
de los soportes~terminales. No se construye un “piso" simi-

lar en el fondo de la parte posterior de la capa dado que
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los tubos del exterior suben por esta parte posterior. Los

nervios 6 se extienden hacia arriba sobrellas caras una
corta distancia, sirviendo esas extensiones 13 pare soportar
la cubierta metélica. Puede notarse que las caras del blogue
terminal estén provistas de los tetones 14, a través de los
cuales pasan los'terminalea de conexién, lo cuel tiene por
objeto el aumentar la longitud del camino de goteo esobre la
superfioie del bloque. . '

El nervio que sepera las dos caras soportes de
terminales no lleva agujeros peras el paso de cqnductofes vy .
puede ser convenientemente usado pars llevar une regleta de
deéignacidn indicando los mimerps o ietras de referencia de los

circuitos del cable conectado, o si asf se prefiere, pueden

-esas deslgnacliones ser moldesdas sobre la superfioie de le

nervaduras En la Fige. 1 se muestran las designaciones 4, B,
G, D, E. -
. En la Fig. 1 puede verse que el extremo del cable

con cublerta de plomo que cae dentro del casquillo 4 llevar

‘una retencién abierta de alambre 15 gwe se prefiere sea sol-

dedaca la cublerta de plomo y que sirve para sumentar, como
antes se explicd, la fortaleza mecénica de la junta. El scam-
panamiento del extremo cortado de la cubierta de plomo se
muestra en 16. »

La forma externa del casquillo permite que el
blogque terminal completo sea montado por medio de un soporte
tal como el que se muestra en la Fig. 4, donde el casquillo
17, apreteda por el tornillo 98; finalmente, el soporte se
monta en una pared u otra superficie por toranillos pasantes

a través de los agujeros 19.
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La forﬁa del termi 1 de#ble hasta aquf descrito
ayuda a un proceso de produccién muy simple y conveniente.

&1 menufacturar tal terminal, la cubierta de plomo
se quita en un extremo del cesble una corta distencia. Este
cable contime el nimero deseado de conductores aislados cuyos
extremos se cortan a la longitud debida y ‘se empapan en una
cera aproplada o se impregnan en oira ﬁateria pera quitar
toda humeded y evitar el desenrollamiento del material
aislante, Después de desmidan los .é:fbremos de los conductores

¥y se suelden o conectan de algdn otro modo a los extremos

'de 4losr terminales de conexién que previamente han sido montados

en una plantilla que los mantiene en la posicidn relativa

que deberén tener en el bloque terminal completo. Cuando

todos los extremos de los conductores hayan sido soldedos

a los terminales, los hilos aislados son cuidadosamente

_étados formando una forma de cable pulcra y completamente

rigida, tras lo cuﬁl puede ser retirada la plantilla que
mantenfa los terminales en su posicién adecuada.

El molde, que en el caso presente convendr{a hacerle
de tres piesas, es despuds derrado alrededor del extremo del

~ cable ; los terminales se alojan en las ranuras adecuadas

de la oara interna del molde. Buando €l molde ha sido suje-
tado firmemente en derredor del ensamble completo, se le
1lena con politeno caliente bajo presién y después qﬁe el
politenc se hays enfrimdo, se quita el molde. El bloque
terminal de politeno estf ya wompleto y la dnica operacién
que queda es poner unas tuercas de embornamiento eﬁ los
extremos exteriores de los terminales, que previamente ha-
brén eido roscados para recibir dichas tuercas, pudiendo

adoptarse, si asf{ se prefiere, cuaslquier otro medio para
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conectar los conductores exteriorea.i

81 se desea, la plantilla usada para mantener los
terninales en posicidn mientras que los conductores esténalendo

conectados puede estar constitufda por una tira o tiras de

materisl aislante en la que pueden alojarse los terminales y
en este caso la tira o tiras‘de mate‘rial aislante pueden

ser dejadas sujetendo los teminales durante el prodeso de
moldeo y afn permanecer en el blogue de poldteno.

Las estructuras con que hemos venido describiendo
el invento, son adecuadas pera rematar un sélo cable. El
nimero de terminales que se provean dependerd del nfémero
de cables conductores que hayan de ser rematados perc no es
esencial que todos loa terminales asi provistos girvan para
cualquier usos

' E n la Fig. 5 se represents otra estructura del
invento, disefiada para rematar dos cablea,‘ algunos conductores
de los cuales pueden ser conectados entre sf, nientras que
otros lo son a un circuito local.

En la figura se muestra una vista en alzado de tal

blogue terminal. Dos oables 20 y 21 son introducidos a través

‘de los casquillos 22 y 23 respectivamente, oon los extremos

de las cubliertas de plomo adaptadas por las retenciones 24 ¥
n
25 ¥y scampanadas como se ve en 26 y 27. La seccidn del bloque

en este caso es de la forma mostrada en la Fig. 6, en 1a cual

la forma de cable atada 28 disminuye en su difmetro a medids

due se acerca & la prte superior del blogue, como se indica
por la linea de puntos 29 en la Fige 5. ZEsa forma de cable
quedari recubierta en el bloque de politeno 30 como -se irdiea
nés arriba, Los conductores individuales son soldedos a los
terminales 31 (Fig. 6) eomo se miestra en 32.
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soporta los terminales 31 que pueden llevar tornillos de pres'iGn
34, los cuales pueden ser-introduoidos desde el frente del bloque
hacia los terminales. Los sgujeros 35 gue atraviesan la parte
frontal del bloque estén en 1lfinea con loe agujeros que pasan

a través de las espigaes de los terminales 31, de modo que las
tiras que hacen la conexién 36 (Fig. 1) :lntroduoidae’ en un medio
aislante 37, pueden pasar sl través de terminales opuestos y
establecer conexiones eléctricas entre conductores correspondientes
de dos cables. OCuando se reguiers hacer la conexién a cables
externos con cubierta de plomo 38, estos son insertados en el
blogue por los soportes 35, conectando los extremos de los
conductores en los terminales 3l.por los tornillos de presién

3/ como se muestra en el dibujo. El bloque terminal puede ser
montado en una pared u otra superficie, por medio de tornillos

que pasen & travée de los agujeros 39 y 40 moldeados en el bloque.

Pueden ponerse suficientes designaciones pars iden=
tificer los oonduotofes eonectados a los diversos terminsles,
moldeando un mfmero adecuado sobre la superficie frontal del
bloque entre las columnas vertlcales de terminales como se
muestra o montando sobre la superficlie una regleta de designacionese.

Los bloques terminales representados en relacidén con |
los dos tipos de estructura antes desoritos, son de formas parti-
culares y estén en cada caso previstos para un nfimero definido
de conexiones. Sin embargo, pueden construirse bloques de otiras
formas de la misma manera y dispuestos para que sirven para in
ndmero deseado de eonexiones sin aparterse del principioc del
invento.

Este invento corresponde a une solicitud de Patente

formuleda en Inglaterra el 10 de Enero de 1947, sefielada con el
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gan los convenios internacionales vigentes.

Los puntos de invencién propia y mueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de VEINTE AROS, son los-
sigulentest

l.~ Perfecclonamientos en terminales ‘para cables eléc~
tricos, caracterizados por el remate y conexién para uno o mée
cables miltiples con cubierta de plomo, que eoxﬁprande un blogue
de materia termoplédstica moldeada bajo presiiSn de tal manera gque
el bloque cubre une parte del extremo de la oublerta de plomo
del cable o de cada céble, estando éonactadoa los extremos des~
mudos de los conductores a termineles de metal que han sido man-
tenidos durante el moldeo de modo que sobresalgan de la superficie
m del blogue terminado, siendo tel la forma del bloque, gue
los conductores aislados y los puntos donde los extremos desnudos
de los conductores son eonectados a los terminsles estd comple-—
tamente cublertc por el blogue moldesdo y en @l que la materis
termopl4stica es obligada a penetrar en el extremo o extremos
del ceble o cables con-cubierta de plomo durante ka dperacién
de moldeo a través de cueslquier intersticio de la materia aislante
del cable. ’ »

24~ Una disposicién de acuerdo con el punto precedente
en el cual las materia termopléstica es politenoc.

3+~ Una disposicién de acuerdo con los puntos 1 y 2,
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en la ocual el extremo de la cubierts dé omo evuel'ba por el -
bloque moldeedo, estf acampanada para facilitar la penetraciln
de le materia de moldqo en el interior del extremo del cable.

4= Una disposicidn de acuerdo con ocuslquiera de los
puntos precedentes, en la cual la parte de la cubierta de piomo
que se halla cubierta por el blogue moldeado se encuentra exte-;
riormente provista de una retencién de alambre fueitemsnte
arrollado. ‘ |

5¢= Una disposiclén de acuerdo con ak punto 4, en la
cual dicha retencidn esté soldada a la cubierta de plomos

6o~ Una disposicisn dé acuerdo con cuslquiera de los
puntos precedentes, provista ademfs de una cublerta protectors
de quita y pom, la cual colodada, cubre por completo las caras

.que goportan los terminaless

7e= Une disposicién de acuerdo con el punto 6, en la
cual la cubierta protectora estf Necha de un metal redstente a
la corrosién tel como una sleacion de aluminio.

B84= Una disposicién rematante y conectante de acuerdo
con cuslquiera de les precedentes puntos, como en esta se des-
cribe substancialmente. i

9+~ La disposicién rematante y conectante, como se des-
ocribe con referencia & las Figé. 1 & 3 de los ditujos que acompafians

 10,~ La disposioi&n de remate y conexién como se desoribe
c;m refsrencia a las Figs. 5 £ 6 de los ditujos que se acompafiane
1le~ Perfeccionemientos en terminalesm para cables

eléctricos.
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Tal y como se ha desorito en 1a Memoria que antecede,

rgpreaentado en los dibujos que ge a&ompaﬁan ¥ a los fines espe-
. cificados.

C L Hrec®
Esta Mempria consta de dewe hojas escrites por ypa sola

cara.

BT
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