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MEMORIA DESCRIPTIVA

~ que se acompafia

. , ~a la solicitud de
“ une PATENTE DE INVENCION, por VEINTE AROS en Espaha,
~ a favor de , J .
|| ‘2. salvador ¥ersango Sabater, D..ﬁigue;,éﬁardiaybiilo‘y
D. Fernando Gil Abad, residentes en‘Valencia,‘Grabador Es-
teve, 9, ‘ L
A | | | por . | |
"UN PROCEDIMIENT MECANICO PARA- T4 FABRICACION DE KASCA-
. RILTASM, | .

K Inventor: los solicitantes, de nacionalidad espafiola.-

- " - -~ o - - -
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'exclusivé'que por“ella se.solicita, de acuerdo con las pres-

- por procedimientbs manuzles, segun la clasefde te jido Qué‘

conseguido mediante el metodo que se trate de patentar, la
‘ fabricacién de las masearillas de una forma;totalmenre dis-
_ tinta ya que se sustituye el procedimienﬁo manual por ‘el

mecénico, ddndole forma a la cabeza deﬂla»muﬁeca, de un

Ia invencidn a qué se refiere 1a~preéenté-M9mori;;f; '
tituye gna novedad indusfrial, con caracter{sticas y venta-
jas que 1la hacen merecedora del privilegio de‘explotacidn‘

) , .
eripeiones del vigente ustatuto gobre Propiedad Industrial
de 26 de’' julio. de 1.929, texto. refundido, publicado en 30
de abril de 1.930.

Ia finalidaqune~se persigqé confeate invento és'la A
de podei‘ofreger a los fatricantes de masearillas un nue -
vo procedimiento mecdnico para su faBricacidn, tanrrépidd
y efigaz qué»permite obteﬁer una producci&n«mucho m&yor eon
menosfgastcé y menos espaéio de tiempo.

. Ta fabricacidn de mascarillas se hace,genérslménte

se emplee, ya sea opal, fieltro, seda, hule, etc., es decir,
déndo f&rmala las cabezas devlas,muﬁecasvcon las manosg, lo
que'reqniere persénal'especializado que origine un encere-
¢imiento enorme de la mercancia, por la lentitud con @ue se
desarrollé el trabajo. | -

A me;orar el proeedimiento de fabricacion de mascarillae

de. muﬁecas ha dedieado susg estudios el inventor, habiendo

i

modo subomdtico, con el consiguiente ahorro de tiempo‘y
de jornales, lo que contribuye asbaratar ei precio de la
mercancia, |

- El procedimiegto eonslste en e1>aprovechamiento'de la
energia éléctripa, transforméndola en calo:ifica por el

efecto Joule a su paso por una resistencia y de la proﬁie-
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dad de apresto que tienen los téjidos, mediante la cusl

toman permsnentemente una forma determinada al ser plancha-

das, y ain mds si antes se las ha humedecid% con una disolu-.

cién/de almidén,

Ias mascarillas e se van a fabricar estarén coOmpue §=-
tas de unos pedazos de gasa, uno de ellos humedecido en
una disolucidn de lamiddén (que se utiliza para gque haga
cuerpo) y un pedazo de tela ligeramentE'humedecido e, uns
vez Planchado, quedard exteriormente formando la cara de
1a mufiece, B1 conjunto descrito se coloea dentro de um mol-
gelcuyo detalle se expone posteriormente} en ?uyo igtérion
queda comprimido, adoptan@o la forma dei\modelo de maseca-
rilla gue representa el molde. EZste molde, calentado conve-

nientemente mediante las resistencias eléctricas que tiene

‘en su interior, evapora répidamente7la humedad de los te-

jidos, quedando de este modo .planchados y con la forma de-

-geada. Con esto tenemos la mascarilla a;punto de pinter,

después de lo cual queda completamente terminada.

Como se puede observar, mediante este procedimiento

de fabricecidn se obtienen caras mejor terminedas, en. cuan-

to a la forma de las facciones ge refiere, con la seguridad
de gue todas ellas salen pgrfectas, y ademds con gran ra-
pidez, aparte de no nesesitar mds que una pérson& para el
mene jo de los aparabds accesorios, que, por’auAsencillex,

no preeisan de1obrefos*eapecializados, cumpliendo perfecf
tamente su cometido un obrero de mediana inteligencia. |

DESCRIPCION DE LOS-APARATOS ACCESORIOS.- En las figuras

£, By C del plano estan representadas les vistas generales
del aparato, en las pogiciones de frente, alzado y planta,
Consiste este en un taklero de madera n? 1l sostenido

por cuatrc patas n? 2, tamblen de madera. Scbre- el teblero
¢

" yan sujetos, pernendicularmente avel, d o8 tubos de hierro
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H? 3 que smirven de\guia a2 dog varillas, tambiénxmetélicég
n? 4, en cuyos extremos llevan dos puentgs n? 5 solidarios
con ellas, que obligan a éstas é deslizarse por los tubos
simulténeamente, como formando.un bastidor rectangular ri-
gida, | |

B1 movimiento de este basgtidor se‘bige>por el de 1la
palanca-pedal H? 6 que gira mereed al punto de apoyo n¢
87 y a la cual se une en su punto medio,mediante una arti-
culaclon de biela, el puente inferior del bastidor.

Dentro de los tubos n? 3 se encuentranm unos muelles ne
27 por dentro de los cuales pasen las varillae n? 4, Estos
muelles, sujetos pdr un extremo a diehas varillas, y apoya-
dog por‘el otro en la base inferior de los tubos n® 3 obliw
gan a que el bastidor se mantenga en su posicidn mde ele- |
vada ymientrasg tanto no actie una fuerza sobre la palanca-
redal que, venciendo su presion, obligue a bajar el baati-
dor, |

Solidario al puente superior n? 4 del bastidor, ‘hay une

barra de hierro'rigidé n® 7 que desliza por la via n? g S0~

lidaria a,los tubos de hierro.

En la parte- superior de la barra n® 7 va sujeto me-
diante un basador n? 9, la parte superior de las dos que
conatltuyen el molde,De esta forma, el movimiénto del Pe~
dal se transmite bor la palanca n? 6, bastidor de varillas
n? 4, puentes n? 5 y barra rigida n?7a la parte superior
del molde,

{ Bujeto a las partes trageras del aparato, por medio

de dos cojinetes n° 10, gira un eje n? 11 que lleva arrolla-

-

do el conjunto de gasas y tela, prevismente humedecidas las

que deben estarlo, Bstas tzras de tejido tendrgn la ancho-

.

ra convenlente al mdl@e que ge utiliza.

Al desenrollarse, pasan a la parte supefior del tablero

i . \



| . -5 - 182Hw
a través de la ranura n? 12, siguiendo horizontéimente B
hacia el molde. Egte cambio de direceidn se éonsigue mey-
ced al rodille n? 13 que, ademds, escurre el sobrante de
agua que los tejidqs pudieran'llevar, girando sobre los
cojinetes n? 14 sujetos al tablero de la mesa. ° v
100 La tira de tela as{ guiada pasa por el molde, donde to-
maré forma'y, siguiendo por la aberﬁura n? 15, se almacgna—‘
ré en el cafén n? 29, situado debajo del téblero. \

DESCRIPCION DEL MOLDE,- Este se ve representado en

las figurés»D; E y F, Consta de dos partes principales: una
105 . la representada en la figura D, con la fdrma de la cara,iy
la otra,'figura F, representa un vaciado de la misma, Asi
'una»pﬁede entrar en la otra y ajustar perfectamente cuando
tienen los téjidos en su interior, para lo que se deja ﬁna
pequefia separacidn entre las superficies;

11 | Laé dos partes del molde llevan en su interior una re-
gistencia eléctr;ca apropiada n?% lo, aislgda del metal de
que eafé formado el molde por medio de los éisladores n?
17. | |
7 parte inferior de ambas piezas estd cubierta por
116 Il unes planchas‘de hierro nt 18,'fijas a ella por los;tornilloﬂ
| \pe 19 que las sujetan perfectamente,

Léfplancha de la parterinferiom dei molde; figura ¥,

‘ gobresale por ambos lados de ésta y lleva unas aberturas -
. , n? 20 que sirven para sujetarlo, bien centrado, al tablero
120 ' n? 1 de la mesa mediante tornillos de palomilla,

Ia ?lancha'de'ia parte superior del molde, figura E,
lleva -atornillada en su centro uﬁa ﬁiezé metélica n? 21;'

en forms de U, con un agujero que sirve para sujetarla a

la barra n? 7, haciénﬂola‘solidarig con ells por medio del

125 pasador n? 9, Esta pieza del molde lleva alrededor de la fi-
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gura de la cara unos taladros ne 23, distribui&os convenien;;
temente, donde entran unas puntas n? 22 que lleva la otra
pieza, que es 1a que queda sujeta al tabler@»y contiene el
vaciado de la cara, | ‘.

El objeto de estas puntae.es el de sujetar rerfectamen-~
té la cinta de tejido para que, al bajar la parte superidr
del molde, quede tensa, con lo.que se evita la férmacién de
arrugag, saliendo las masecarillas perfectag,

EI suministro de energia eléctrica a los moldes se ha-

-ce mediante los bornes-n?‘34, 8 los gue se conecten los hi-

los procedentes de un autotransformador elevador reductor

s CON un margenbde regulacidn capaz de conseguir que las
resietencias trabajen con un régiﬁen de'carga’normai a fin
de que soporten el amperaje para gue han sido construldas,
ya que segin sea el, tamano de los moldes, habrd en gu in-
terior mayor o - mgnor: eantidad de resistenciaselectricas por
lo que éstas tendrdn en cada caso difergnte valor de ohms.

PROCES0 DE FABRICACION,- Una vez cortados los tejidos

del ancho adecusdo ¥y humedecidos convenientemente ge arro-
llan en el eje n® 11, colocando éste en los cojinetes n®
10; se instalan las dog partes de que consta el molge. La
perte superior estard separada de la otra en 1o alto de su
recoirido, bues por no ejercerse presidn sobre el pedal, lo’

mantendrd as{ 1a aceidn de los muelles n? 27, Se pasan los.

’tejidos por la ranura n° 12, se descansan sobre el rodillo

13 y después se clava el éxtremo de la tira en las puntag
n? 22. Se ejerce presiﬁn sobre‘el pedal n¢ 6, desciende e]
molde supefib@ Y se mantiene la presién breves instantes,
suficientes para eQaporar la humedad y dejar la mases¥illa
planchada. Se suelta el pedal, la pieza superior se eleva'
gse separa el extremo de la tira de tejido de las puntas s

estirando de 1a einta, sé vuelve a clavar a continuscidn
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te la4parte superior del molde, planchando otra méscériilé

‘eaeidn sin preccuparse de las mascarillas confeccionades
‘que se irdn slmacenando en el cajén n® 29.

que los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden

la que ae :eivindica en la siguiente

.carillas, caracterizado por aprovecharse la energis eléectri-.

“eual toman permanentemente uns forma determinada.

. terizado porque se humedece el tejido previamente con uns d;-

"solucién de almiddn y se prensa en caliente para que plerda

tela humedecido con‘ag&a que quedard exteriormente plancha-

.40 formando la cara de la mufieca o mascarilla.

)
i<l

L 182110

vy asi sucesivamente,
Cuando se haya confeccionzdo la cantidad e mascarillas
suficientes pars introducir el extremofle 1a tira de tejido

por la aberture n? 15, se hace asi y se continda la fabri-

Hecha 1la descripcién precedente, es preeiso afiadip

variar, sin Que por ello cambie la eséncia de la inveneidn,

que es la que'se desprende de los parrafos que anteceden y

En resumen, la PATENTE DE INVENCION que se solicitan
recaers sobre lag 31guientes reivindicaciones'

18, - Procedimienta mecanico para la fabrioacion de mas- |

ca, transforméndola en calariferq 8 su paso por unea resis- .

tenecia & la propiedad " de apresto. de los tejidos mediante la

&,- Procedimiento , segin la -reivindicacidén 1%, earac-

la humedad y quede la masscarilla planchada,

32, -/Procedimiento, segin las relvindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las mascarillas que se ven g fa-
briecar estén compuestas de pedazos de gasa o de tejido si-
milar, uno de los éuales estaréd humedecido con solucidn de

almidén para que, al secarse, haga cuerpo, y un pedezo de
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| 48, - Proﬂedimiento, segin las reivindicaciones ante- fﬁ
riores, caracterizado porque el conjunto deserito se eolo=- B
ca dentro de un'molde; en cuyo interior gueda comprimido,
adopfando la mascarilla la figura‘del molde,

5%,- Procedimiento, segﬁn.las reiv;ndicaciones anterio-
reé, caracterizado porque el referido molde, calentado con-
vehientementé'mediante las resistencias eléctricas que tie-
ne en su interior, evapora rédpidamente la humedad de los
fejidcs; quedando de este médo planchados,

6%.-1P:ocedimieﬁto, segin las reivindicaéiones anterio-

res, caracterizado porque, una vez terminadas las operacio-

. nes anteriores, guedan las mascarillas a punto'de ger pin-
 tad=zs, obténign&o por este procedimiento'caras mejdr ter-

‘minadas,

e, - Prbeedimiento, segin las reivindicaciones ante-lr
riores,wcaraéterizado porqge‘el moldé estd constituido por
dos piezas, uﬁa de las cuales forma la cara y sus facciones
en fealce y la otra lleva el vaciado de la parte correspon-
diente a la care, de forma que ambas piezas se ajustan per-~

fectamente cuando tienen los tejidos en-su intefipr, para 19

cual se deja una pequefia separacidn.

gt.- Pfocedimientc, segin 1as reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porgue dentro de los moldes van ins-

' taladas/las'resiStencias con material aiglante y entradas ,

de corriente por medio de bornes montados al exterior,
9” - Procedimiento, segun las reivindicaciones ante—

rlores, caraeterizado porque, .una vez oolocadas las telas

_én la forme descrita, Be prensan, bajando los_moldes uno -

sobre otro, por medio de la prensa accionada por uné;@alan-

c8,

10%,- Se reivindiea, por dltimo, como-objeto sobre-




el que ha de recaer la RATEKE@ DE INVEHCION ‘que se solici-'
ta, "UN mocmxmmm MECANICO PARA T4 FABR ICACION DE WS- .
CARILIAS™, ' e
. Todo éonforme queda deserito enm la bfjééﬁté ﬁemofia,'\
'que consﬁa de nueve péginas eseritas a maquina por ung so-'
la cara, y dibujos que ge acompaﬂan. ‘
Mndrid 6 de febrero de 1, 948
. o AI.FONSO UHG-R’IA
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