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HBete invento corresponde a<bloques conmutadores y
métodos de ensamble de tales blogues commutadores y es parti-
‘ cularmente aplicable s los blogues conmutadores del tipo usa—

do en el tr&fico telefénico automftico.

5 Al ensamblar blogues conmutadores del tipo ussdo

en ol tréfico telefénico automftico, es necesario que los
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terminales de cada nivel o hilera sean correctamente alinea-

dos para asegurar el trabajo correcto del conmutador del oual

el bloque forma parte.

En oclertos tipos de bloques, 9116 se logra ensam-
blando todas las partes componentes en una plantilla correoc-
tamente heoha., con ranuras para los extremos delanteros de los
terminales, de modo que diohos terminalse queden alinendcs co~
rro?tamente. El conjunto del ensamble se sujeta en la planti-
1lla, al Paso que los pasadores que tiene para mantenerle %odo

formando un ouerpoyson introducidos y apretados.

sin,embargo, en un segundo tipo de bdloque conmuta-
dor, el ensamble se oomplica por el hecho de que los aisla-~
mientos de "bisouit™, hechos de léminas de material plédstioo,
s.obreulen més que loe extremos delanteros de los terminales,
Bn tales bloques, la pérte componente .'mmédiuta a los #omi-»
nales es'nna. hoja de tela imperio y ha sido costumbre, al
ensamblar.taios bloques, hacer un primer ensamble en una
pla,ntilla,' éubltituyand.o por esirechas piezss separadoras
ol saliente aislante de "bigouitn, logrando de esa forma ung -
alineacifn exzcta de los terminales en este primer ensamble.

Bl primer ensamble es sujetado y engrapado antes de retirar-

lo de 1la plantilla y recalentado durante un perfodo de tiem-

PO en un horno caliente. De este mod.o! se logra que los ter—
minales se adhieran a la tela imperio, de modo que puede es—
te primer ensamble ser sacado y reemplazadas las oo:ltmhas

plezas separasdoras por los aislamientos de bisouit, antes de

proceder al menssmble para formar la estrustura formal,

La tela imperio consiste en general en un tejido

de hierro revestido con un barniz de aceite de linata y se
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sabe que al menos que este barnig tenga un oiertoigrado de
acidez, no permansoce viscoso, con lo que los terminales se
shlen al pasar el sub—ensamble de la tela imperio y terhinar

les del primerc sl segundo ensamble.

Por otra parte, si se permite un grado de acides
demasiado alto en la tela imperio, se corroen los terminales
durante el uso y finalmente falla el aislamienio entre oir-

cuitos.

La tela imperio va perdiendo su acidez y al mismo
tiempo su viscosidad al ser expuesta al aire, de modo que se
necesita un control muy ouidadoso del material durante el al-

macenajs y consiguiente manipulaciféne.

Es por tanto un objeto de este 1nventqbbtoner un
método para ensamblar tales blogues que evite los inoonve~

nientes de los métodos antes descritos.’

Es otro objeto de este invento obtener un blogque
conmutador que pueda ser ensamblado f&cilmente ¥ que ses Beé-~

€uro en su uso.

Es otro,objeto de este invento obtener un bloque
oonmutador del tipo que emplea aislamientos de "biscuii® que
sobresalen del sxiremo delanterc de los terminales y en sl

cual se ha evitado sl uso de la telas imperio. -

De acuerdo con este invento, un método de ensamblar
blogues conmutadores consiste en revestir una cara de cada uno
de los aislamientos con un barnig alslante secado al aire,

formando eén una plantilla un primer ensamble de dichos algla-
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mientos con los terminales que han de ir asociados ocon ellos,
yendo los terminales en contacto con las superficies reves—
tidas; sujetando o engrapandc (o ambas cosas a la ves) las
partes componentes para formar con ellas un primer ensamblej
dejando al barniz secarse mientras dichos componentes perma-~
necen sujetos o engrapados (o ambae cosas) en dicho primor
ensamble; desmontando este primer ensamble ouaﬁﬁo dicho bar-
niz estf secoj seleccionando el nimero suficiente de sub—en—
sambles, que comprenden un aislamiento y terminales asociados,
para formar el bloque conmutador y ensamblar diochom subwen—

sambles para formar el bloque conmtador.

) De acuerdo oon otra carzcterfstica de este inven~
40, un método para ensamblar un sub-ensamble para un blogus
conmutador, comprendiendo dicho sub—ensanble un aislamiqnto
Y un ndmero predeterminado de te?minaleﬁ qxnotamente situa~—
dos y unidos a dicho aislamiento, comprende el revestimiento
con un barniz secado al aire una superficie de dicho sisla-
miento; ensamblando en una piantilla dicho aislamiento reibs-
tido y dichos teminales, sujetar o engrapar {o ambas cosas a
la ves) el mencionado sub-ensamble mientras permanece en la
plantilla citada, sasar 4icho sub-ensa§b1e sujetade o engra-~
pado-(o las dos cosas) de la plantilla, dejar secarse al bar—
niz y soltar o desengrapar (o ambas ooéas).dioho gsub—-ensamble

cuando el barniz se haya seosdos

De ascuerdo son otra caracterfstica de este inven-—
to, puede ser ensgamblszdo mfs ds un sub-ensgamble, empleando

una plantilla de mayor tamatic.

En ofro aspeoto comprende este invento los sub-—
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ensambles de dlogues conmutadores hechos de acuerdo con los

métodos antes citados y los bloques conmutadores ensemblados

de diochos sudb—engambles.

_ Haremosg ghora una referencia a los dibujos que

#

»aOOmpaﬁan, los cuales aclaran por ¥fa de ejemplo el método

de este invento aplicado a la construccién y ensamble de un
blogue conmutador telefénico de dos acoionamientes y en el

ouals:

Ls fige 1 es una vista en perspectiva de una plan-
tilla con un primer ensarmble de sislamientos y tiras de con-

tacto, mostrada parcialmente en corte.

La fig. 2 es una seocién radial por uns de las

&rapas sujetadoras del primer enszmble.

La fige 3 es una perspectiva mosirando por_éepara~

do la agrupaoién de los aislamientos en un ensamble final.

La fig. 4 es una vista en planta del blogue de ao~

‘oionamiento doble, ¥y

La fig. 5 o8 una secoién del ensamble completo
final, a 10 largo de la 1fnea 5-5 de la fig. 4.

En ia fig. 1 ge muestra una plantilla'que puede
nusarse para hacer el primer ensamble de alslamiento y t;raé
de contacto y comprende esencialmente una base 6, una piesza
cilfndrica engrapada ; ¥ una pieza arqueada engrapada 8 due
determina la geccién de un anillo situado entre las partes
engrapadas de las piesas 1 vy 8. lLas grapas 9 en el miembro 7

7 las grapas 10 en el miembro 8, sirven para orientar los
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terminales exactamente en posicién con referencia a los sis-
lamientos a 1o§ que deben ellos ser afirmados. lLes espigas
de situaoidn 311, de las que s6lo una se ve en la fig. 1, han

sido previstas para un objeto que serd desorito.

Una pieza de metal argqueada sujetadora 12,706; en
posicién entre los miembros T 7 8 y es exactamente situada
por medio de ggujeros 13 adaptados para coincidir sobre las
espigas 11 en la base 6, Un par de pasadores de looaligacién
14 son afianza&os en la pieza 12 y roscados en su ﬁarte su—

perioxr,

Sobre la piesa 12, con gu smuperfiocie bargizada hg=
oia arriba, cae en posicién un aislador arqueado 15, sobre
ouya superficie superior ha sido ezton#i&a una capa delgads
de barmiz aislente de secado lento, siendo correctamente si-
tuada por la gufa 14, que pasa a trav‘i de los correaspondien=
tes agujeros del aislamiento, Una serie de teminales 16, h;-
chos de tiras de metal suave, de 1os que solamente se ve uno
oon oclarided en la fige 1, oamen on‘peaioién oon suﬁ extremos
situsdos en las gufas dorrespondigntes, en las pleras ; y8
y son presionados en su contasto con 1a.ogra superi?r del
aislamiento 15; Un megundo aislamiento arqueado 15, similar
al 15 colocado en la plantilla de modo también similar, oon
su superficie barnigzada hacia arriba y unas series de tires
terminales 16' son colocados en posicidn sobre el aislamiento
15*, sisndo exaotamente situados por las guias en los miem-
broﬁ 7 ¥ 8 como en el vaso de las tiras terminales 16. las

series de operzciones antes desoritas se repiten con los si-~

gulentes aislamientos 15%——-15n y los terminales 16" 16n,
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hasta que se llene la plantilla o hasta qﬁe se enssmble un
nfdmero sufiociente de contactos y sislamlientos en ests primer
engamble, Otro miembro engrapador 17 se coloca inmediato so-

bre los pasadores de orientacidn 14 y el conjunto del primer

‘engamble es engrapado por las tuercas 18, Este primer ensem-

ble se quita de la plantilla y celocado sobre uno de sus la-
dos pars que se gseque el berniz, Al mismo tiempe 1a plantilla
queds libre para otras operaciones de ensamble siendo colooca~

de un nuevo miembro engrapador 12 y repetido el procesos

La ocinta de barmiz sxtendida sobre la supsrficie

superior de los aislamientos arqueados 15, 15'~=—= os tén del~

gada que las tiras terminales 16, 16°* tienen suficiente

empesor para separér los aislamientos entre sf y eviter que

‘estos aislamientos se adhieran unosg gon otros ¥y que losg ter—

minales se adhieran 1gua1mente a las snperficies no revestidas

de los aislamientos que estén sobre ellos,

Después que el barniz se haya secado y los termi-~
nales 16, 16'-- estén fimmemente afianzados a siis aislamien-
tos asociadog 15, 15'—— se desmonta el primer ensamble y 193
sub-ensambles de terminales y daladores se almacenan hastalque
se lleva & efedto la operacidn del segundo'ensnmble. A eu tiem—
po son recogldos suficientes sub-ensambles de terminales y &sis—

ladores y el bloque de dos accionamientos es ensamblado en una

. operacidn de gegundo ensamble.

En la operacién de segundo ensamble para este blo-
que concreto de dos accionamientos, se asocian dos sub-—ensam—

bles de terminales y sisladores con un aislamiento de biscuit,
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en la manera que se. ilustrs en la vista de la fig. 3, donde
1%, 15%, 16, 16 representan dos sub-ensambles y 19 represen-
ta un aislamianto de biscuit. E1 aislamiento de bisouit 19 es
de forms arquesds, pero su anchurs radial es mayor que la de
log aislamientos 15, 15, extendiéndose ligeramente més alta
de los contactos 20 extremos de los teminales, como se ve ..
més claramente en los ensambles completos de las figs. 4 ¥ 5;‘
Los sub—ensambles alternativos 15, 16 y 15', 16* son invertiJ
dOS; de modo que los terminales 16, 16' estén en contacto con
el aisiamiento de biscuit 19; Los extremos extorno? de los termié
nales 16, 16' estén plegados del modo representado, de modo
que cuando los gub-—-ensembles son invertidos; como en la fig,
3; los extremos externcs de los terminales de una hilera caen

entre los extremos externos de las hileras superiof e inferior.

Para haoef e} gégundo ensamble, se proyecta otra plantilla, no
representada, que consiste eeenoialﬁbnte en doé pasadoree~de_
o&ientaci6n similares y similarmente colocados, al pasador 14
del primer ensamble. No se necesitan miembros con gufas para
alinear los extremos @o los terminales 16, 16'—~——, Un primer
miembro base 21 fig. 5 ose en posicién sobre los pasadores en
esta otra plantilla, teniendo el miembro base agujeros 9161194
Tes a los mzgujercs 22 en la parte superior 23, vara orientar—
se oon la otra cuando el miembro base se coloca en posicién
por la'plantilla. Un primer sub-ensamble 15, 16 cae en pomi-
oién sobre los pasadorss de orientmoién de este otra dentilla,
eon 109 terminsles 16 en su parte superior, siendo .oloeado

6l sub-ensamble en posicién por los agujeros 24, de los gue

se miestre solsmente uno de oada posiolidén en la fiz, 3, lo
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que girve para arientar el aiglamiento 15 en pqsioiGn con los
pesadores 14 en el primer ensambles Un aislamiento de bisouit
19 oae en posicién sobre ios pasadores de orientacidén de la
Plantilla ulterior, segundo por otro sub-ensamble 15%', 16! con
los terminales 16' por debaje y una tira separadora argueada
de aluminio 25. Estss operaciones de ensamble se repiten has—
ta que se obtiene un niimero de niveles sufiociente, siendo nu-
merado el €1ltimo sub-ensamble 15 m., 16 m.En el blogue conmu=
tador de doble acoionamiento representado, hay veinte sub—en—
sambles, dando veinte niveles de 11 contactos cada uno y re-

quiriéndose diez aislamientos de bisouit 19 y nueve tiras se-

_ Paradorass

Un miembro eugrapaéor arqueado 23 es doapnds.oolo;
cado eh su posicidén en la plantiila, orientado por los aguje~
ros 22 en lée'paeadcras @e orientacién de la nueva plantilla
¥ el bloque ensamblado es sujetado en conjunto por medio de
grapas 26 que passn a tiav&s de los correspondientes agujeros
en el miembro superior 23, siendo los éub—onsambles, aisla-
mientos de biscult y tiras sepgradoras rbsoadas en ellmicha.
bro base 21. E1l bdlogue ensamblado pﬁode a oontinuacidn ser

sacado de los pasadores de orientadidn de la nueva plantilla,

Los aislamie?tos argueados 15, 15'——-— ¥ los aig-
lamientos de biscuit 19, son construidos de una ho;)g fina de
materia‘pléstioa, por ejpmﬁlo, de un papel impregnado oon una
resina sintética de fenolaférmaldeido. Los aislamientoshls,
15%«—— es preferible que sean aumeniados en su grueso sobre
el de los del procedimiento primitivo, por un aumento igual

al del grueso medio de la Tela Imperic anteriormente usada,
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Un bamiz adecuado es el puesto en el Meroado por sus fabri-

cantes bajo la Marca de Fébrica Registrada de "Glyptal RC5TOm.

Se ha averiguado que las tiras temminales se adhie-
ren a la superficie barnizada de los aislamientos oon més fuer-

za que a la Tela Imperioc, de manera que no existe el menor

~ riesgo de que las tiras terminales mean desplazadss mientras

se las ensambla para formar el bloque conmtador completo. Ade—
wds, dado gue los aislamientps son apreciahlemente més gruesos .
que la Tela Imperio anteriormente usada y hﬁb resistentes a la
flexién, la probabilidad de que las tiras teminales sean des-
Plagadas en el ensamble final, es aun més reducida. Dado que

el barnig es asimismo neutro, como también lo es el aislamien—
to 2l que se adhieren los terminales, no puede osurrfrsenos

qQue haya riesgc de corrosidén de los terminales.

Aunque este invento ha sido deserito con referencia ,
oénor@ta a un bloque conmutador de doble acoionamiento, con -
aislamientos de biscuit sobresaliendc de las tiras de contao-
to por un extremo, se comprenderd claramente que este invento
no se limita al ensamble de tales blogques conmutadores sino
que es aplicable ouands quiera gue hayan ds tenerse tiras de

ocontagto exectamente pituadas con respsoto a los aislamientoss

Hete invento corresponde a una 801icitud de Paten-
te formulada en Australia el 28 de Marzo de 1946, sefialada
oon el N2. 2482 y se acoge, por lo tanto, a los beneficios que

otorgan los convenios internasionales vigentesn.

Ios puntos de invenoién propia y musva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Veinte afios,

son los siguientes:
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1. ~ Un método para ensamblar bioqﬁea conmutadores
comprendiendo el revestimiento de unsa supérfioio de oade uno
de log aislantes, con un barniz aislante secable 91 alrey
formando en una plantilla un primer enssmble de digbhoa als=~
ladores y los terminales a ser asooiados c¢o, ellos, estando
los terminales en contacto con dichas supsrfioies barnizadesj
sujetando o engrapando (o ambas cosas a la vez) los componen—
tes que forman entre sf el primer ensamble, dejando secarse
a2 dicho barniz mientras los componentes estén sujetos o en-

grapados (o las dos cosas a la ves) en el primer ensamblej

desmontando el primer ensamble cuando esté seco el barnis,

recogiendo el ndmero suficiente de sub~ensambles 10s gque com=
Prenden alsladores y terminales para formar el bloque conmita~
dor deseado y el ensamble de dichos sub—ensambles paras formar

el bloque conmutadore.

2¢ = Un méfodn para ensamblar blogues conmutadores
oomprendiendo un ﬁiambro de sujecidn situado corrsctamente en
una plantilla, situando sorrsctamente un aislamiento que tiqno
ung superficie revestida con una ligera capa de barﬁiz sislan-
te secable al aire sobre dicho miembro de sujecidénj disponien—
do una ssrie de tir#a terminales sobre dicha superficie reves—.

tida en posioclienes correctamente sitﬁadas por medio de dicha

plaﬁtilla§ situando exaotemente de modo similar otros eisla-

mientos y series de tiras terminales asociadass sujetando los

antedichos sislamientos y series des tiras terﬁinales entre di~-

- ohos miembros de sujecién para formar un primer ensamblej re=

tirando de la plantilla dioho primer ensamble y dejar seocarse
al barniz mientras que el primer ensamble estf =zujeto en oon~

juntos desmontando el primer ensamble ocuando esté seco el bar-
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nizy selecoionando un nimero suficiente de sub—ensamblesm, los
cusles comprenden un alslamiento y una serie asociada de ter-

minales para formar el blogue conmutador deseado y ensamblar

los sub-~ensambles para formar el blogue conmutador,

3. = Un método para ensamblar un blogue conmutador
del tipo que }levu aislamientos de bigouit que se prolongan
sobresaliendo, de un extremo al menos, de las tiras termina-
les del bloque conmutador, que lleva una superficie de cada
uno de log varios aiélamientos barmigeda con un barniz als~
lante secable al aire; formando en una plantilla un primer
ensamble de dichos aislantes ¥ las tiras terminales que han
de esociarse juntamente en oontecto por dicha superfici§ Te-
cubiertay sujetando o engrapando (o ambas cosas a la vez) las
partes componentes para formar el primer ensamble entre sfj
dsjando que se seque el barniz mientras que los componentes
estén sujetos o engrapados (o_las dos cosas) en el primer En-
samble; desmontando el primer ensamble cuando esté meco el
barnig, ‘recogiendo un ndmero suficiente de sub—pnsambles, de
los que cada uno comprende un aislamiento y tiras terminales -
8 61 asociadas pars formar el bl&que conrutador deseado y en-—
samblar dichos sub—enmambles y dichos iislamieﬁtos de bisouit

pers formar el bleque conmutador.

4, - Un método para ensamblar un blogue conmutador

del tipo que tiene aiglamientos de bisouit que se extienden

por lo menos mfs que un extremo de las tiras terminales del

bloque conmutador, comprendiendo un miembro de sujecién exac~
temente situado en una plantilla; situando exactamente un ais—

lamiento que tiene una superficie revestida con una delgada
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capa de barnis aislante seﬁable al aire, sobr§rdioho miembro
de mujeoidny disponiendo unas series de tiras terminaies 80«=
bre diche superfioie revestida en posiciones situadas exacta~
mente por medio de la plantiila mencionéda; situando exacta-
mente otros aislamientos y series asociadas de tiras termina;
lemy coloocando otro miembro de sujecién sobre la Wliima serie
de tiras terminales; sujetando dichos alelentes y series de
tiras terminales entre dighos miembros de sujeoién pars for—
mar un primer ensamble; retirando de la plantilla dicho pri-
mer ensamble y dejando que seque 61 barniz mientras el ﬁrimer .
ensamble estd sujetado conjuntamentey desmontando el primer
ensamble cuando est§ seco el barnizj iomando el suficiente
ndmero de sub-ensambles, de los gue cada uno comprende un ais-
lamiento y unas series asociades de terminales afianzados a 61
para formar el blbque conmutador d@eeado, y ensamblar dichos
sub-ensambles entre sf con los gislamientos de bisouit para

formar el blogue conmutador. '

5« = Un método para ensamblar un blogue oonmﬁtador
como se recaba en la reivindicaocidén 2 o relvindiocacién 4, en
el cual el mencionado primer miembro de sujecidn estd dotado
de pasadores de orientacién adaptados para pasar a través de
los oorrespondientes agnjeros d§ log eiglantes diohos y en el
ocusl la plantilla que se menciona lleva adaptada unas gulase

para sujetar los extremos de las tiras*termina;es.

6s = Un método para ensamblar un blogue conmutador
como se recaba en la reivindicacién 5 en el cual el ensamble
fingl de los sub-ensamﬁles es llevado a cabo en una Plantilla

que comprende unos pasadores 6rientadore; que se corresponden
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con los usados en el primer ensamble.

f. = Un método pars ensamblar un blogue conmutador
como se Tecaba en las reivindicaciones 4, 5 y 6, en el ocual
los mencionados aislantes de bigouit tienen unos agujeros
adaptados para situsr los aislamientos de bisoult en log pa-

gadores de orientascidn de 1la plantilia‘en el ensamble final.

8. = Un método para ensamblar un blogue conmutador
como ge recaba en la reivindicacién 7, en el scual lds sub—en-—
sambles alternos son invertidos y‘ee interpuesto‘un aislamien—
to de biscuit entre oéde par de sub—ensambles, con lo cual las
tiras terminales estén colocades en contacto con los aislamien—
tog de biscult y en el gque me interponen miembros sepaiadores

entre dichos pares de sub-ensambles.

9, = Un método para ensamblar un sub—ensamble éara
un bloque csonmutador, comprendiendo tal sub-onsgmble un éia-
lamiento y un ndmero determinado de terminales, exactamente
golocgdos y asidos e dicho aiélamiento, gomprendiendo el re-
vestimiento de una superfioie de dicho aislamiento con un bar—
nlg aislante geocado al airej; emsamblando dicho aislamiento

revestido y dichos tezminalés en una plantilla ocon los termi-

. nales en oontacto con dicho barnis, sujedando y engrapando

Jo las dos cosss a la vez) dicho sub-ensamble estando en la
plantille; sacando el sujetado o engrapado (o las dos ocosas)
sub=sngamble de la plantills y dejendo secarss al barniz y

goltando o desengrapando (o ambae cosas) dicho sub—ensamble

ocuando el barniz se hays secado. ‘ .

10, - Un método pera emsamblar varios sub—ensambles

pare un blogue conmutador en un primer ensamble, comprendiendo
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cads spub-ensamble un aislagmiento y un nﬂmeio doterminado de

terminales exactamente situados y adheridos a dicho aislamien-
to, comprendiendo el revestimiento de una superficle de ocada uno -
de log aislamientos mencionados coﬂ un barnisz uislant§ secado

el aire, ensamblgndo los aislamientos dichos y terminales aso-
ciados en una plantilla con los teminsles en contacto con di-
vhas superficies revestidms, sujetando o engrapando (o embes
;oaas a la vez) los componentes, formando con ellos el primer
ensambles dejando que el barnig se seque mientras que permane—
cen 163 componentes entre sf sujetos o engrapados (o las dos
oosas); desmontando el primer ensamble cuando el barniz esté

seco y separando ios sub—egsambles completadose

1l1. = Un método para ensamblar un nfimero de sub—en—

. sembles pare un blogue conmutador en un primer ensamble, com-

prendiendo oada sub—ensesmble un gislamienio y un mimero deter—
minade de terminales exactamente sitnados y adheridos a dicho
aislamiento, comprendiendo un miembrp'de sujecién que se sitda
exactamente en una plantilla'situando ezactamenfe un aislante

en dicho miembro de sujecidn, que tiene una superfiscle reves—
tidﬁ oon una oapa delgade de barmiz aiglante secable al airé;
disponiendo unas series de terminales =obre diéhg superficie
revestida en una posiocién exazctamente orientada por medio de diche

Plantilla; situando exactamente de modo similar otros aislamien~

- tos y series asociadas de temminales; sujetando dichoe aisla-—

mientos y terminales entre dichos miembros; retirando de la
plantilla dicho primer ensamble y dejando gue seque el barnig
mientras se {iene sujetado el ensamblej; desmontando el primer

engamble cuando el barniz esté seco y separando los sub-—ensam-—

bles completados.
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16.

12. ~ Un método oomo se recaba en la reivindioacién
11, en el cﬁal dicho miembro de sujecidén prime:ameﬁte menoio-
nado estd i:rovisto de pasadores de orientacidn, los cuales
estén adaptados para pasar por los correspondientes agujercs
de dichos aislamientos y en la cusl dicha plantilla eetd pro-
vista de pasadores adeptados para sujetar los extremos de las

tiras terminales.

13, - Un método paré ensamblar Woques commtado?es
como se recaba en oualquiera de las reivindicaoiones 1 a 8, ‘
en el oual dichos alslamientos son delgadas tiras arqueadas
de materia pléstica y los terminales mencionados estén forma-~

dos por delgad.a.s tiras de metal.

14, - TUn m‘t?do pars ensamblar un sub-onsam‘nle pa~—
ra un bleque conmtador? como Se recaba en oualﬁuiera de las
reimndioaciones 9 a 12, en el oual diochos aislamientos son
delgadas tiras arqueadas de material flistieo ¥y los dichos

terminales estdn formados de dolgadas tiras de metal.

15. -~ Mejoras en bloques conmutadores en ouanto
que sean ensamblados por cualquierz de los métodos de las rei-

vindicaciones 1 a 8 y 13,

16. - Wejoras en sub-ensambles de bloques conmuta~
dores en ouanto que sean emsamblados por ocuslguiera de los

métodos 9 2 12 y 14.

17, - Un método para ensamblar bBloques loonmuta.do-

res substancialmente como estf descrito.

18, - Un método pars ensamblar blogues conmutado-

res pubstancialmente como estd ‘descrito y representado ‘en los

‘di'bujos que go acompaﬁan;
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19, - Mejorss en bloquos’conmﬁtaaorg; & método de

ensanble.

e G G G et GF e w S W e BT ED W W G YR WD mr G M W W W W o e W W

Tal y ocomo se ha descrito en la Memordia que Qnto-
osde, representado en los dilmjos que me acompafian y a los

fines especificados.

Esta Vemoria consta de dlecisiete hojas e;oritag

por una sola cara.

Cved
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