
í 82043

<ú

 ̂ \ ' - ' M E M O  R I A D E S^P R I P T I V A
Patente deinvención.
País:- EspaBa.
Duración:- 2Ó años*
Objeto:- "PROCEDIMIENTO Y APARATO CORRESPON- ' DIENTE PARA IA PRODUCCION CONTINUÉ DE JABON POR EXPCISION A PARTIR DE LA MATERIA PRIMA" .

A nombre de: - Ing. Ludevít KONSTANDT. 
Residente en:- Bratislava (Checoslovaquia). 
Nacionalidad:- Checoslovaca.

-0O0-



Í82043

í  P9 n

Hasta ahora han sido utilizados para la fabrica­
ción de jabonas de comercio y de tocador, grandes cal­
deras semiesfÓricas. Durante tal proceso se calientan 
^candes cantidades de aceites y grasas a la tearperatu- 
ra de ebullición necesaria mediante vapor/ gas o carbón 
* conseguíendo luego la saponif icación con algalies de 
la manera ya conocida. Este método resulta bastante 
largo y complicado. Además re quiere una maña espe c ia1 
per lo que, en la mayoría de los casos, el óxito depen- 

10. - dSíá de una considerable experiencia práctica. Sin em­
bargo, basta con lá mayor experiencia ocurre a menudo 
que cargas enteras dejar de satisfacer todas las exi- 
géncias^.

Frecuentes esfuerzos realizados anteriormente ti- 
1 5.- anden a cÓnve#tir el proceso de saponificación perió­

dica a gran escala, en un procese continuo. Ahora 
bien, ía saponificación continua, sólo permite someter 
pequeñas cantidades de materias primas al procese de 
trabajo en cada operación, de manera que en eSteproee- 

20#— so será factible controlar conmayor facilidad la tem­
peratura, la Cantidad de alcaliee, las distintas adi­
ciones de jabón, el enfriamiento, etc.

Hin encargo, con dichos ensayos para la saponifi­
cación continua, no se ha podido solventar las demandas 

25.- adecuadamente/ por ló qué dejan de satisfacer todas las 
exigencias qué Se precisan para lograr el éxito. Hasta 
ahora, los ensayos se ocupaban de los procesos para la 
producción de jabones a partir de ácidos grasos, dedi­
cando sólo*una consideración escasa, o ninguna al em— 

30.- pleo de grasas neutras y la producción de la glicerina 
resultante, o sino, no han sido desarrollados por com­
pleto, produciendo por consiguiente, jabón en forma de 
polvoexcesivamente fino, el cual subsiguientemente só­
lo puede llevarse a la forma requerida mediante una
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35*** operación ^e prensadq apropiado, Los aparatóle ré^uari- 

dos para este proposito presentan dispositivos de tecni- 
simos complicados, o bien de una combinación de parte 
ya conocidas. .. - '

La presente invención se refiere a un procedimien- 
40.- to y aparato que penniten producir un jabón lustroso y 

enfriado porexpulsión, con propiedades equivalentes a 
las de un jabón pulverizado directamente a partir de 
las materias primas, es decir, á partir de aceites y 
grasasneutraso de los ácidosgrasos y alcaldes délos 

4$.- mismos. Con el fin de poder conseguir este resultado, 
el proceso, según la invención, se divide en cuatro fa­
ses, a saber, saponificación, extracción de glicerina, 
enfriamiento-mezcolan^-homogen^zacíón y prensado, ca­
racterizado por el hecho de que, desde la primera hasta 

50.- ía cuarta fáse, se efectuará una calda continua de tem­
peratura, la cual entreetrasedBas, facilita la pro­
ducción de jabones con cualquier contenido deseado de 
ácidos grasos saponificados sin adquerir la homogenei­
dad del jabón acabado experimentada dé cualquier manera. 

55*** Se ilustra esquemáticamente un ejemplo de construc­
ción deun aparato, segúnla presente invención, en el 
dibujo que se acompaña.

Lá mezcla de ábelte y grasa es calentada a cierta 
temperatura, por ejemplo a %2Ó, en el recipiente de 

60.- grasas (1). La bomba de alta presión (2) lleva la sus­
tancia grasienta pre-calentada a travás dé 1 regulador 
de cantidades (3) y el aparato calentador (4) hacia el 
saponificador (5). La solución de alcalies, a su vez, 
es pre-calentada en el depósito (6) y la bomba de alta 

6$.- presión (7) obliga a esta solución a entréf , a través 
de un regulador de cantidades (8) y el calentador (9) 
en el-dicho saponificador (5). En este saponificador (5) 
se dispone un tornillo sin fin, que no solamente sirve 
para llevar la sustancia a saponificar desdé el orificio 

70.— de 'entrada hasta el de salida, sino que siBniltaneamenté 
realiza una mezcolanza efÉcaz. Las materias primas, una 
vez pre-calentadas en los calentadores (4)y (9) a apro­
ximadamente 150 - 2002C, son calentadas posteriormente 
por calor de reacción, de manera que la temperatura en



75
- 3-

el saponificadór (5) -priááaMt ;2á.se del proceso- es mayor 
que la del pre-calentador. Bsta temperatura podría con­
siderarse comb la verdadera temperatura de saponifica­
ción o de reacción. Con elfin de evitar la evaporación 
de las cantidades de glicerina que ahora se forman, asi

80.- *como del agua de reacción, y oon objeto de poder efec­
tuar la reacción completa e instantánea, se obtiene en 
está vasija una sobre-presión^ que podría loriar de en­
tre 3 y 60 atm. Dicha sobre-presión, al poder ser gra­
duada según se desea y de acuerdo con las exigencias, 

8$.- asegura'en combinación con la elevada temperatura de
reacción, una saponificación rápida y completa y hasta 
con grasas y aceites que normalmente son díficilesde

*
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151 saponificador (5) se conecta mediante la válvu- 
90.- la de reducción de presión (1Ó), con el aparato de ex­

tracción de glicerina (11), que se encuentra bajo una 
segunda fase de vacio del proceso. En este aparato se 
forma el jabón, que aun se halla eh estado líquido, de­
bido a la elevada temperatura, y desde aquí se vierte 

95*** por planchas inclinadas, siendo recogido en el extremo 
inferibr del aparato de extracción de glicerina.

Debido aí vacio se efectuad la evaporación de las 
fracciones destilables (glicerina y agua) produciéndose 
al mismo tiempo una caída de temperatura, Además podrá 

100.- dotarse este aparato (11) de un elemento que de una ma­
nera apropiada sirve para la destrucción de cualquier 
espuma que haya sido producida. Si se desea podría efec­
tuarse dicha destrucción de espuma por medios químicos.

Los vapores de glicerina y de agoa pasan ahora en 
105*— pn estado libre de jabón, dentro de la parte superior 

del aparato de extracción de glicerina (11), desde el 
cual circulan en la dirección de la flecha para su con­
densación fraccional. Esta parte del aparate esta pro­
visto de los conocidos medios auxiliares para este pro- 

110.— pósito.
El jabón libre de agua y glicerina recogido en la 

parte inferior del aparato (11) se introduce, de modo 
eohtínue mediante dispositivo de transporte (12) en el 
aparato de enfriamiento y mezcolanza (13), conectado di-
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rectamente con éste último. Dicho aparato mezclador(l3) 
se encuentra bajo presión atmosférico, estando formado
por un cilindro horizontal, dotado de un mecanismo de 
transpone y mezcolanza. El jabón se enfria aquí a
aproximadamente 9020. mediante refrigeración por camisa. 
También será factible añadirle aquí,.agua, rellenos y 
perfumes, de modo continuo desde recipientes como los 
señalados en (14,15,16), situados sobre un nivel más 
elevado. Debido al hecho de qpe estas adiciones cir- 
culan a travós de re guiadores de cantidade s, podrá aña­
dirse convenientemente, cualquier otra composición o 
propiedad deseada al jabón. Por consiguiente, se rea­
liza en el aparato mezclador (13), la terecra fase del 
proceso de saponificación continua, que va acompañada 
de otra reducóión de temperatura, puós ésta resulta 
ahora inferior a la de las fases primerá y segunda.

A continuación se lleva el jabón por una bomba de 
presión (17) al aparato de homogeneización y prensado 
(18), o sea a la cuarta fase del proceso. Este aparate 
tiene por objetó sustituir por su funcionamiento, la 
máquina pulverizadora y la prensa de expulsión que nor­
malmente se instalan en las fábricas de jabón. Simul­
táneamente se reduce la temperatura del jabón otra vez 
más mediante la refrigeracípn por camiáa, de manera que

140.- 450C. y ipñ la fobma de una barra lisa y sólida de una 
configuración completamente homogénea. Resulta que 
aquí la temperatura es inferior a la <le las fases una,

: dos y tres.
Esta nueva instalación completamente automática,

1 4 5 requiere un mihimo de operarios. Bastan sólo dos hom­
bres para Observar y atender á la entera operación de 

 ̂ trabajo, desde la materi prima hasta el jabón expulsa­
do, Todos los ^inconvenientes acarreados por el trans­
porte quedan eliminados, puesto que la operación, desde 

150.- el principió hasta el final, sé realiza en una sola sala 
cerrada. Ró se requiere la caldera de vapor, puesto 
que el calentamiento de las distintas unidades podr 
efectuarse convenientemente mediante aceite callentado 
electricam^te bajo control automático. Podrá producir-



6entan para que sean objeto .de esta patente de Invención 
165.- enEspaña,porveinte años, son loa siguientes:-

1).- Dnprocedimiento para la producción continua 
de jabón por expulsión directa apartirde Sus materias 
primas, con extracción simultanea de la glieerina, ca- 
racterizado por efectuarse el procedimiento encuatro 

170.- fases sucesivas, a saber, saponificación, extracción de
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180.

185.

glieerina, enfiramiento-mezcolañza-homogeneización y 
prensado, siendo reducida la temperatura de trabado en 
cada fase sucesiva, desde la primera hasta la cuarta.

2).-Unaparato para la realización del procedimien- 
tosegán la reivindicación 1, caracterizado por que el 
saponificador, el aparato de extracción de glieerina, 
el aparato de enfriamiento-mezcolanza-homogeneización 
y prensado se bailan conectados entre sí, y que la tem­
peratura se controla de tal manera que el aceite '^^An- 
tado eléctricamente ba jo.contro1 automáyieo caerd por
etapas en estos aparatos.

5).- PROCEDIMIENTO Y ABARATO CORRESPONDIANTE PARA 
LA PRODUCCION CONTINUA DE JABON POR EYPULSION A PARTIR
DE LA MATERIA PRIMA, todo tal y conforme se describe en 
la presente memoria descriptiva^'la cual consta dé 186 
líneas y a título de ejemplo sp representa en los dibujos.

Madrid* Í deEebrero 1948.
EONSTANDT
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