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MEMORIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPAÑA 

POR: "MEJORAS EN RECTIFICADORES DE SELENIO"

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA. S .A .. DOMICILIADA EN 

MADRID. CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N s. 7

E l p resen te  invento se  r e f ie r e  a  r e c t if ic a d o ­

re s  de se le n io  y , más p articu larm en te , a  un método y me­

d io s p ara  en cerrar r e c t i f ic a d o r e s  de contacto m etá lico .

! *
Uno de lo s  oD jetos de e ste  invento es sum inis—

5 tr a r  unidades r e c t i f ic a d o r a s  en cerrad as, de d iseños per-
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fecoionados que puedan se r  con stru id as sen cillam en te y en­

sambladas con f a c i l id a d .

Un segundo ob jeto  ea proporcionar r e c t i f i c a ­

dores en forma de v a r i l l a  con c u b ie rta s  impermeables a l  a ire  

y métodos para produ cir lo s  mismos.

Además, tien e  por o b je to , su m in istrar méto­

dos y medios p ara  s e l l a r  herméticamente r e c t i f ic a d o r e s  de se- 

len io  dentro de c u b ie r ta s  y p ara  a segu rar un buen contacto 

e lé c t r ic o  entre lo s  term in ales del r e c t i f ic a d o r  y lo s  conduc­

to re s  e x te r io r e s  a  l a s  c u b ie r ta s .

La s ig u ie n te  d iscu sión  y d escrip c ión  de lo s  

conjuntos propuestos y  métodos p a r t ic u la r e s  asociados con e l  

presen te invento ayudarán a comprender lo s  o b je to s  y d e t a l le s  

p recedentes, a s í  como harán aparentes o tro s  o b je to s y d e t a l le s  

no enumerados, haoiendo re fe re n c ia  a  io s  d ib u jo s ad ju n to s, en 

lo s  c u a le s :

La f ig u r a  1 i l u s t r a  un r e c t i f ic a d o r  c i l in d r i­

co de se len io  encerrado en un cartucho de m etal y v id r io  se­

l la d o ,  mostrado en secc ió n .

La f ig u r a  2 es una sección  tr a n sv e rsa l de una 

p lu ra lid ad  de r e c t i f ic a d o r e s  con stru idos de acuerdo con este  

invento y encerrados dentro de un único cartucho.

La f ig u r a  3 m uestra un r e c t i f ic a d o r  c i l in d r i ­

co , herméticamente s e l l a d o ,  incluyendo medios e lá s t ic o s  para
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30 co lo car en p osic ió n  y co n tac tar  e lé c trifieam e n te  l a  unidad

r e c t i f ic a d o r a .

La f ig u r a  4 expone medios a lte rn a tiv o s  para 

e l  contacto  p l a  co locación  e l á s t i c a  en p o sic ió n , p ara  una 

unidad r e c t i f ic a d o r a  c i l in d r ic a .

35 Los r e c t i f ic a d o r e s  c i l in d r ic o s  de contacto

m etálico  m ostrados en todas l a s  f ig u r a s  e stán  cada uno com­

puesto de una v a r i l l a  1 m e tá lic a , que puede se r  de alum inio, 

h ierro  u o tro  m etal adecuado, encima una capa de se len io  2 , 

aunque s in  cu b rir por completo l a  v a r i l l a  y un co n trae le c tro -  

40 do con stitu id o  por una capa de a leac ión  3 , cubriendo p a r c ia l­

mente l a  capa de se len io  y que no hace contacto  directam ente 

en ningán s i t i o  con l a  v a r i l l a  de alum inio. En e l conjunto de 

l a  f ig u r a  1 se  prevean con tacto s separados oon l a  v a r i l l a  co­

mo uno de lo s  e lectro d o s y con l a  capa de a leac ió n  como otro 

45 de lo s  e le c tro d o s , por medio de l a  a leac ió n  conductora 4

adherida a  d ich as p a r te s .  Puesto que se  desea  un se lla d o  her­

mético de l a  unidad r e c t i f ic a d o r a  com pleta, se  prevá un tubo 

de v id r io  u otro  m ateria l a is la n te  y no poroso 5 , para en cerrar 

l a  unidad y  dos o a sq u illo s  m etálicos 6 y 7 , que se  unen a l 

50 conjunto por e l se lla d o  v iá r ip —m etal 8 . E l contacto e lé c tr ic o

entre lo s  o a sq u illo s  y l a  unidad r e c t i f ic a d o r a  se  e stab le ce  

mediante l a  a leac ió n  4 que adhiere ambos a  l a  unidad y que 

s irv e  adicionalm ente p ara men ten er en p osic ió n  e l  re c t if ic a r -  

dor dentro d el tubo a is la n te  5*

55 La preparación  de l a  unidad r e c t i f ic a d o r a  en
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forma de v a r i l l a  puede envolver cu a lq u ier proceso convencio­

n a l p ara  t r a t a r  e l  alum inio, a p l ic a r  una capa de se le n io  a  

p arte  de l a  v a r i l l a  de alum inio, bañar c ie r t a s ,p a r t e s  del 

se len io  con una a leac ió n  m e tá lica  y l a  electro form ación  par- 

60 ra  a lcan zar l a s  c a r a c t e r í s t ic a s  r e c t i f ic a d o r a s .

E l tubo de v id r io  que tiene un diámetro bas­

tan te  grande p ara  acomodar l a  unidad r e c t i f ic a d o r a ,  se  m eta li— 

- za en sus extremos p ara f a c i l i t a r  e l  s e l la d o .  Una pequeña can­

tid a d  de a le ac ió n  con bajo punto de fu s ió n  se  co lo ca  en estado 

65 p asto so  en uno de lo s  o a sq u il lo s ,  se  in se r ta  un extremo de l a

unidad r e c t i f ic a d o r a  en l a  a leac ión  fundida y se  d e ja  s o l id i ­

f i c a r  l a  a le a c ió n . E l borde del c a e q u illo  se su e ld a  en 8 a 

l a s  su p e r f ic ie s  m eta lizad as d e l tubo 5. Se a p l ic a  de forma 

semejante e l  otro  c a s q u i l lo ,  estando prácticam ente llen o  de 

a leac ió n  fundida y s e  in se r ta  en é l  e l  tubo de t a l  forma que 

l a  a leac ió n  haga contacto  y rodee parcialm ente a  l a  unidad 

r e c t i f ic a d o r a .  Después de dejada s o l i d i f i c a r  l a  a le a c ió n , se  

su e ld a  e l c a sq u illo  a l  tubo p ara com pletar e l  se llad o  hermé­

t ic o  y e l montaje del r e c t i f ic a d o r .  Las dos operaciones de 

so ld a r , pueden, desde lu ego , e je c u ta r se  a l  mismo tiempo, es­

to e s ,  después de que ambos o a sq u il lo s  han sido a p lic a d o s .

La invención no se l im ita  a d isp o s ic io n e s en 

l a s  cu a le s  loe  e lectro d os de un r e c t i f ic a d o r  encerrado e stán  

embebidos en l a  a leac ió n  que lo s  envuelve. En un montaje a l­

te rn a tiv o , un r e c t i f ic a d o r  de contacto m etálico  puede, por 

ejem plo, ten er conductores extendiéndose de sus e lectro d os y 

e s to s  conductores pueden s e r  envueltos por l a  a le ac ió n .
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La f ig u r a  2 i l u s t r a  una p lu ra lid a d  de unidades 

r e c t i f ic a d o r a s  montadas dentro de una s o la  en vo ltu ra , e s­

tando con stru id a  cada unidad de acuerdo con l a  d escrip o ión  

an te rio r  y estando aclocadas en p osic ió n  de manera semejan—

. t e ,  todas l a s  un idades, dentro d e l tubo 5. E s ta  d isp o sic ió n  

su m in istra  una mayor á re a  r e c t i f ic a d o r a  e fe c t iv a  y una mayor 

á re a  d is ip ad o ra  de c a lo r  que l a  que pudiera obtenerse con una 

s o la  v a r i l l a  r e c t i f ic a d o r a  de á re a  tr a n sv e rsa l eq u iv alen te .

No es n ecesario  que haya una conexión s ó l id a  en­

tr e  lo s  c a sq u il le s  y l a  unidad rectificad ora ,com o  se in d ica  

por l a  a leac ió n  4 en l a  f ig u r a  1. Se m uestra una a l t e r n a t i­

va en l a  f ig u r a  3 , en l a  que una p ie z a  re so r te  conductora 9 , 

acoplada a l  extremo reducido 10, de l a  v a r i l l a  1 y s u je t a  en 

l a  depresión  11 d e l c a sq u illo  6, ayuda a mantener l a  a lin e a ­

ción  con cén trica  de l a  v a r i l l a  con e l  tubo 5 y proporciona 

una conexión e lé c t r ic a  entre l a  v a r i l l a  y  e l c a s q u il lo .  En 

e l lado opuesto del tubo, l a  capa m e tá lic a  3 puede con tac tar 

con e l  c a sq u illo  7 en una depresión  12 que también ayuda a con­

se rv a r  l a  a lin eac ió n  de l a  v a r i l l a .  Es p r e fe r ib le ,  s in  embar­

go, ensanchar e l  extremo de l a  v a r i l l a  1 cubierto  por l á  ca­

pa m e tá lica  como s e  in d ic a  en 13, p ara  re d u c ir  l a  p resión  

por unidad de á re a  sobre l a  capa m e tá lic a , d istribuyendo és­

t a  sobre un á rea  mayor . Aunque lo s  c a e q u illo s  se  muestran 

con l a s  depresiones 11 y 12, pueden o m itirse  t a le s  dep resio ­

n es, ya que no es e se n c ia l una verdadera a lin eac ión  de l a  va­

r i l l a  en e l  tubo 5. También puede u t i l i z a r s e  en 9 o tro s t i ­

pos de d isp o s it iv o  de r e s o r te .
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En l a  f ig u r a  4 se  m uestra oon lo s  números 

14 y 15 dos p ie z a s  e l á s t i c a s  conductoras, a so c iad as con 

lo s  term in ales 6 y 7 respectivam ente. La e la s t ic id a d  de 

e s ta s  p ie za s  en forma de copa, asegura una firme p resión  

de contacto entre e l l a s ,  lo s  c a e q u illo s  y l a  unidad r e c t i ­

f ic a d o ra  y e l  proceso de ensamble se  s im p li f ic a  mucho s i  se 

compara oon aquel en e l  cual se  u t i l i z a  una a leac ió n  fundi­

da. Aunque e s  p o s ib le  que dos p ie z a s  sem ejantes a l a  14 

puedan u t i l i z a r s e  para c o n stru ir  un r e c t i f ic a d o r  s e l la d o , 

es más ven ta jo so  emplear l a  d isp o s ic ió n  de l a  f ig u r a  4 , 

con l a  cu al se  e v i t a  que l a  capa de a leac ió n  en l a  base de 

l a  v a r i l l a  deje  de hacer contacto  con l a  p la c a  base median­

te  l a  a lm oh ad illa  e l á s t i c a  d is tr ib u id o r a  de p resión  16, pre­

ferentem ente de m ateria l a i s la n t e ,  haciéndose l a  conexión 

e lé c t r ic a  entre l a  p ie za  e l á s t i c a  15 y  l a  a leac ió n  3 por 

medio de un term inal f l e x ib le  17* S i  se d esea , no es nece­

sa r io  que l a  capa de a le ac ió n  cubra l a  p arte  de l a  v a r i l l a  

1 en contacto con l a  alm oh ad illa  e l á s t i c a  16. No e s  esen­

c ia l  que l a  p ie z a  in d icad a  oon e l  número 16 se a  una almoha<- 

d i l l a  e l á s t i c a ,  en este  caso puede se r  una capa de p in tu ra , 

p ap e l, u otro  m ateria l a i s l a n t e ,  o puede se r  una capa anodi— 

zada bien sobre l a  v a r i l l a  o sobre l a  p ie z a  e lá a t ic a  15. Ade­

más, únicamente n e c e s ita  em plearse una de l a s  p ie zas e lá s ­

t i c a s ,  b ien  l a  14 ó l a  15, particularm ente ouaido una sumi­

n i s t r a  su fio ie n te  p resión  de con tacto .

135 Aunque e l  presen te invento se  ha d e scr ito

haciendo re fe re n c ia  a lo s  a n te r io r e s  conjuntos propu estos,
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debe entenderse que é sto  s e  ha hecho simplemente con f i ­

nes i lu s t r a t iv o s  y que puden in tro d u c irse  muchos cambios 

por personas competentes s in  a p a rta r se  fundamentalmente, 

en p r in c ip io , de e s te  invento. Por ejem plo, cu alq u ier mé­

todo de se llad o  d is t in to  del de so ldadura v id rio -m eta l pue­

de u t i l i z a r s e  s i  se produce un c ie r r e  hermético deseado, 

cu a lq u ier  número de r e c t i f ic a d o r e s  c i l in d r ic o s  en cu alq u ier 

d isp o s ic ió n  deseada puede en cerrarse  en un único tubo se­

l la d o ,  e l tubo puede se r  de cu a lq u ier m ateria l que propor­

cione un se llad o  hermético y que no se a  afectado por l a s  

condiciones a tm o sfé rica s , lo s  r e c t i f ic a d o r e s  pueden se r  de 

cu a lq u ier tip o  de contacto m etálico  cuya construcdón se 

p re ste  favorablem ente a  l a  d isp o s ic ió n  d el invento, lo s  

tubos y v a r i l l a s  del r e c t i f ic a d o r  pueden tener cu alq u ier 

sección  tr a n sv e rsa l o con figuración  deseada y o tra s  fo r ­

mas de p ie zas e lá s t i c a s  pueden muy bien  s u s t i t u i r  a l a s  

in d icad a s. Además, m ientras que en l a s  f ig u r a s  3 y 4 se 

han mostrado e s p e c ia le s  d isp o s ic io n e s de r e so r te s  p ara  

asegu rar p resión  de contaoto , e s to s  pueden o m itirse  co lo ­

cando lo s  c a e q u illo s  bajo  p resión  con tra  lo s  extremos de 

l a  v a r i l l a  del r e c t i f ic a d o r  durante l a  so ldadura de lo s  

c a e q u illo s  a l  tubo . Los extremos de l a  v a r i l l a  pueden se r  

en tal. caso , o bien lo s  mostrados en l a  f ig u r a  1? o en­

sanchados como se in d ic a  en 13 en l a  f ig u r a  3 .

por con sigu ien te , l a  f in a l id a d  de e s te  inven­

to no debe con sid erarse  lim ita d a  por lo s  conjuntos propues—
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to s  a  lo s  que se ha hecho re fe re n c ia  en l a  d escrip c ión  an­

t e r io r .

E ste  invento corresponde a  una so l ic itu d  de 

Patente form ulada an lo s  E stados Unidos del Norte de Améri­

ca  e l 10 de Octubre de 1946 señ alad a con e l número 702.518 

y se  acoge, por lo  tan to , a  lo s  b e n e fic io s  que otorgan lo s  

convenios in te rn ac io n a le s v ig e n te s .

-  -  -------------------------------- N O T A - ----------------------- . - ---------------

Los puntos de invención p ropia  y nueva que se 

presentan  p ara  que sean ob jeto  de e s t a  Patente de Veinte 

Años son lo s  s ig u ie n te st

1 . -  M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  de se le n io  com­

prendiendo, un re c t if ic a d o r  del tip o  de contacto m etálico 

an forma de v a r i l l a ,  un tubo a i s la n t e ,  c a e q u illo s  conducto­

re s  sa llan d o  lo s  extremos de dioho tubo y medios p ara  asegu­

r a r  l a  conexión e lé c t r ic a  entre lo s  extremos de dicho rec­

t i f ic a d o r  y dichos c a e q u il lo s .

2 .  — M ejoras en r e c t if ic a d o r e s  de se len io  com­

prendiendo, un r e c t i f ic a d o r  en forma de v a r i l l a ,  un tubo 

a i s la n t e ,  c a e q u illo s  conductores se llan d o  lo s  extremos de 

dioho tubo, y m ateria l conductor uniendo cada une de dichos 

c a e q u illo s  con un electrodo  de dicho r e c t i f i c a d o r ,  p ara hacer 

dichos e lectro d o s s o l id a r io s  de dichos c a s q u i l lo s .

3 .  — M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  de se le n io , ence­

rrad o s , comprendiendo, una v a r i l l a  conductora, una oápa de
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se len io  cubriendo una p arte  de l a  misma, una capa m etá lica  

cubriendo sustancialm ente dicha capa de se le n io , un tubo 

a is la n te  rodeando d ich a v a r i l l a ,  c a e q u illo s  conductores se­

llando lo s  extremos de dicho tubo, y medios p ara  asegurar 

l a  conexidn e lé c t r ic a  de d icha v a r i l l a  y d ich a capa m etáli­

ca  con lo s  c ita d o s  c a s q u i l lo s .

4 *— M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  de se le n io , en- 

195 cerrad os, comprendiendo, una v a r i l l a  conductora, una capa

de se len io  cubriendo una p arte  de l a  misma, una capa metáf- 

l i c a  cubriendo sustancialm ente d ich a*capa de se le n io , un 

tubo a is la n te  rodeando d icha v a r i l l a ,  c a sq u il lo s  conducto­

r e s  se lla d o s  a dicho tubo y cerrando lo s  extremos d e l mismo, 

200 y m ateria l conductor uniendo integralm ente uno de lo s  cas­

q u in e s  con dicha v a r i l l a  y un segundo m ateria l conduotor 

uniendo integralm ente e l  o tro  o a sq u lllo  con dicha capa metá­

l i c a .

5 *-  M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  de se le n io  com— 

205 prendiendo, una p lm ralidad  de r e c t i f ic a d o r e s ,  un tubo a i s ­

lan te  rodeando sustancialm ente dichos r e c t i f ic a d o r e s ,  cas­

q u illo s  conductores se l la d o s  con dioho tubo y cerrando lo s  

extremos del mismo, una masa de m ateria l conductor uniendo 

integralm ente c ie r to s  e lectro d os de dichos re c t i f ic a d o r e s  

2^0 con uno de d ichos c a sq u il lo s  y una segunda masa de m ateria l

conduotor conectando integralm ente lo s  r e s ta n te s  electrodos 

de dichos re c t i f ic a d o r e s  con e l  o tro  de dichos c a s q u i l lo s .
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6.-* Una unidad reo t i f  ioadora comprendiendo 

una p lu ra lid ad  de r e c t i f ic a d o r e s  en form a de v a r i l l a ,  un 

215 tubo a is la n te  rodeando sustancialm ente d ich os re c tific a d o -*

r e s ,  c a e q u illo s  conductores s e l la d o s  con dicho tubo y  ce­

rrando lo s  extremos d el mismo, y medios p ara  asegurar l a  

conexión e lé c t r ic a  de o ie r to s  e le c tro d o s de dichos r e c t i ­

f ic a d o re s  con uno de d ichos c a e q u illo s  y  de lo s  r e s ta n te s  

220 e lectro d os con e l  o tro  de dichos c a e q u il lo s .

M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  herméticamente se­

l la d o s  que comprenden un r e c t i f ic a d o r  de se len io  en forma 

de v a r i l l a ,  del c u a l, a  lo  menos, un extremo e s t á  s in  ca­

pa m e tá lic a , un tubo a is la n te  no poroso sustancialm ente con- 

225 cén trico  con dichos r e c t i f ic a d o r e s ,  c a e q u illo s  m etá lico s se ­

l la d o s  hermeticámente con dicho tubo y cerrando lo s  extremos 

del mismo, una p ie za  e l á s t i c a  en forma de copa de m ateria l 

conductor, dentro de uno de dichos c a e q u illo s  y que contac­

t a  e l c aeq u illo  y dicho extremo d el r e c t i f ic a d o r ,  una se -  

230 gunda p ie z a  e l á s t i c a  en forma de copa dentro del otro  oas—

q u illo  y contactando e l  mismo, una a lm o h ad illa  e l á s t i c a  uni­

da a  dicha segunda p ie z a  e l á s t i c a  y contactando e l  otro  er^. 

tremo de dicho r e c t i f ic a d o r  y un medio conductor e lé c t r ic o ,  

conectando d ich a segunda p ie za  e l á s t i c a  con l a  capa de a le a -  

235 ción  de dicho r e c t i f i c a d o r .

8 .— M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  se lla d o s  que com­

prenden, una v a r i l l a  conductora teniendo uno de su s e x tr e ­

mos de diámetro más reducido sobre una c i e r t a  lo n g itu d ,
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una capa de s e len io  cubriendo suatanoialm ente toda l a  par­

te  de d ich a v a r i l l a  que no ha sid o  reducida  en diám etro, 

una capa de a leac ión  m e tá lica  cubriendo sustancialm ente to­

da l a  a n te r io r  capa de s e le n io ,  un tubo a is la n te  rodeando 

suatanoialm ente d icha v a r i l l a *  c a e q u illo s  conductores se­

llando  lo s  extremos de dicho tubo y un re so r te  de m ateria l 

conductor apoyándose sobre uno de dichos c a e q u illo s  y su je ­

tando dicha v a r i l l a  en su  extremo de diámetro reducido, co­

nectando eléctricam ente dicho o a sq u illo  con d icha v a r i l l a  

y obligando a l  extremó de d ich a v a r i l l a  p re v isto  de l a  capa 

de a leac ió n  a e s ta b le c e r  un firm e contacto  con e l o tro  de 

dichos c a e q u il lo s .

9 *-  M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  se lla d o s  de 

acuerdo con e l punto 8 y que además comprenda una dep resión  

en cada uno de dichos o a s q u il lo s ,  una adaptada p ara  r e c ib ir  

dicho re so r te  y l a  o tr a  p era  r e e ib i r  e l  extremo p ro v isto  de 

l a  oapa de a leac ió n  de d icha v a r i l l a ,  favoreciendo d ich as de­

p resion es l a  a lin eac ión  de dicha v a r i l l a  sustancialm ente con­

c é n tr ic a  con dicho tubo.

1 0 .-  M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  se lla d o s  que 

comprenden una p ie z a  conductora en forma de v a r i l l a  tenien­

do un extremo ensanchado, una oapa de se le n io  cubriendo d i­

cho extremo ensanchado y suatanoialm ente todo e l  cuerpo de 

d icha p ie z a , una capa conductora oubriendo sustancialm ente 

toda l a  oapa de s e le n io , un tubo a is la n t e  rodeando d ich a 

v a r i l l a ,  o a sq u illo s  conductores se llan d o  lo s  extremos de 

dicho tubo y una p ie za  e l á s t i c a  conductora contactando uno
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de dichos c a e q u illo s  y e l  extremo de l a  v a r i l l a  no p ro v isto  

de capa de se len io  y obligando a l extremo ensanchado d e ,d i­

cha v a r i l l a  a  e s ta b le c e r  un firm e contacto con e l o tro  de 

dichos c a sq u ijo s .

270 11.— M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  s e l la d o s  que

comprenden, una v a r i l l a  oonductora ensanchada en un extremo, 

una capa de se len io  cubriendo c ie r t a s  p a rte s  de dicha v a r i l l a  

incluyendo dicho extremo, una capa de a le a c ió n  m etá lica  cu­

briendo austancialm ente toda l a  capa de s e le n io ,  un tubo a i s — 

275 lan te  rodeando sustancialm ente d icha v a r i l l a ,  e a sq u il lo s  con­

ductores se llan do  lo s  extremos de dicho tubo y a lo  menos una 

p ie za  e l á s t i c a  conductora apoyándose contra un c aeq u illo  y 

contra un extremo de dicha v a r ille - ,

12.— M ejoras en re c t i f ic a d o r e s  c a rac te r izad as 

28o por e l  método de producir un r e c t i f ic a d o r  encerrado que com­

prende, l a  colooación  de una cantidad  de m ateria l conductor 

fundido en un c a sq u illo  conductor, l a  in serc ió n  de un e x tr e ­

mo de un r e c t i f ic a d o r  en forma de v a r i l l a  y un extremo de un 

tubo a is la n te  en dicho m ateria l fundido, uniendo dicho mate— 

285 r i a l  e l  t a l  extremo d e l r e c t i f ic a d o r  en forma de v a r i l l a  in­

tegralm ente con dicho c a sq u illo  después de l a  s o l id i f ic a c ió n ,  

l a  oolocaoión de m ateria l fundido en un segundo c a sq u illo  con­

ductor y  l a  in serc ió n  de lo s  o tro s  extremos de dicho tubo y 

de dicho r e c t i f ic a d o r  en forma de v a r i l l a  en dicho m ateria l 

290 fundido, uniendo dicho m ateria l e l  o tro  extremo de dicho rec­

t i f ic a d o r  integralm ente con dicho segundo c a sq u illo  después 

de l a  s o l id i f ic a c ió n .
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13.— M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  c arac te r izad o s 

por e l método de producir un r e c t i f ic a d o r  se lla d o  que com- 

295 prende, e l  dar una capa de se le n io  a toda una v a r i l l a  m etáli­

ca excepto en un extremo, e l  dar una capa de a leac ió n  m etáli­

ca  sustanoialm ente a  toda l a  p arte  p ro v is ta  de capa de s e l e ­

n io , e l  co lo car una cantidad  de a leac ió n  fundida en un cae­

q u illo  m e tá lico , l a  in se rc ió n  del extremo con capa de a lea— 

300 ción de d icha v a r i l l a  y  un extremo del tubo a is la n te  en dicha

a leac ió n  fu n d ida, uniendo d ich a a leac ió n  e l  t a l  extreme pro­

v is to  de capa de a leac ió n  integralm ente con dicho c aeq u illo  

después de l a  s o l id i f ic a c ió n ,  e l  co lo ca r  a leac ió n  fundida en 

un segundo cae q u illo  m etálico  y l a  in se rc ió n  de dieho tubo y 

305 del extremo de d ich a v a r i l l a  s in  capa de a leac ió n  en d ich a

a le a c ió n , uniendo d icha aleao ión  e l  t a l  extremo s in  capa in­

tegralm ente con dieho segundo c a e q u illo  después de l a  s o l i ­

d if ic a c ió n .

14*- M ejoras en r e c t i f ic a d o r e s  de s e le n io .

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que 

antecede, representado en lo s  d ib u jo s que se  acompañan y a  

lo s  f in e s  e sp e c if ic a d o s .

E s ta  Memoria consta de tre c e  h o jas e s c r i t a s  poy

una s o la  c a ra .
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