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MEMORIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN EsPafia

POR: "MEJORAS EN RECTIFICADORES DE SELENIOM

A NOMBRE DE STANDARD ~LEGTRICA, S.A., DOMICILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N2, 7
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El presente invento se refiere a rectificado-
res de selenio y, mAs particularmente, a un método y me-—

dios parae encerrar rectificadores de contacto metélico.

‘ \ .
: Uno de los objetos de este invento es suminis—

5 trar unidades rectificedoras encerradas, de disefios per-
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fecocionados gque puedan ser construfdes sencillamente y en-~

sembladas con facilidad.

Un segundo objeto es proporcionar rectifica~
dores en forms de varilla con cubiertas impermeables al aire

y métodos para producir los mismos.

‘Adem#s, tiene por objeto, suministrar méto-
dos y medios para sellar herméticemente iectificadores de se—
lenio dentro de cubiertas y para asegufar un buen contagto
eléctrico entre los terminales del rectificador y los conduc—

tores exteriores a las ocubiertas.

Le siguiente discusidén y deseripcién de los
conjuntos propuestos y métodos particulares asoociasdos con el
presente invento ayudarén a comprender los objetos y detalles
precedentes, asi como hérén eparentes otros objetos y detalles
no enumerados, haéiendb referencia a los dibujos adjuntos, en

los cusles:

La figure 1 ilustra un rectificedor c¢ilindri-
co de selenio encerrade sn un cartucho de metal y vidrio se-

llado, mostredo en seccién.

La figura 2 es una seccidn transversal de una

pluralidad de rectifiscadores oconstruidos de acuerdo con sste

invento y encerrados dentro de un dnico cartucho.

Le figura 3 muestra un rectificador cilindri-

00, herméticamente sellado, incluyendo medios elésticos para
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colocar en posicién y contactar eléctrificamente la unidad

rectificadora.

Le figura 4 expone medios alternativos parsa

el contacto y la colocacién eléistica en posicién, para una

unidad rectificadora cilindrica.

Los recti?ieadoreé cilindricos de contacto
metdlico mostéados en todas las figureas éstén ceda unoc com-
puesto de una varilla 1 met&lica, que puede ser de aluminio,
hierrc u otro metal adecuado, encima una.capa de selenio 2,
aungue sgin oubrir por completo la varilla‘y un contreelectro-
do constitufdo por une ocapa de sleacién 3, cubriendo parcial-
mente la caps de selenio y que no hace centacto directamente
en ningfin sitio con la varilla de aluminio. En el conjunto de
le figuras 1 se preveen contactos separados con la varille co-
mo vno de los electrodos y con la cepe de aléacidn como otro
de los eleotrodos, por medio de la aleacién conduciora 4
adherida a dichas partes. Puesto que se desea un sellado her-
mdtico de la unidad rectificadora completa, se prevé un tubo
de vidrio u otro material aislénte ¥y no poreso 5, pé¥a encerrar
la unided y dos casquillos metflicos 6 y 7, que se unen al
conjunto por el sellado vidrio-metal B. El contacto eléctrico
entre los oasquillos y la unidad rectificadora se establece
mediante la aleacién 4 que adhiere ambos a la unidad y que
sirve adicionalmente para mentener en posicidn el reotifica~

dor dentro del tubo aislante 5.

La prepa:acidn de la unidad rectificadora en
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forma de varilla puede envolver cuzlquier proceso sonvencio—
nal para tratar ei aluminiﬁ, aplioér-una capa de selenio =
parte de la varilla de aluminio, bafiar ciertas,partes del
gselenio con una sleecidn mefélica ¥ la electroformacién pa~

re alcanzar las ocaracteristiocss rectificadoras.

"El tubo de vidrio gque tiene un difémetro bas-

tente grande pars acomoder le unidad rectificadora, se metali~

- ga en sus extremos para facilitar el sellado. Una peqguefia scan—

tidad de aleacién oon bajo punto de fusidn se poloce en estado

pastoso en unoc de los casgquillos, se inserta un extremo de la

unidad rectifieadora en la sleacidn fundide y se deja solidi-

ficar la alescién. El borde del casquillo se suelda en 8 a
las sui:er’fioies metalizadas del tubo 5. Se aplica de forma
semejante el otro casquillo, estando précticemente llenoc de
aleasién fundida y se inserts en &1 el tubo de tal forma que
la eleacién hags contecto y rodee parcislmente a la unidad
rectificadora. Después dé.dejada solidificar la aleacién, se
suelda el c¢asguillo al tubo para completar el sellado hermé-
tico ¥ ei montaje del rectificador. Las dos operaéiones de
soldar, pueden, desde luego, ejecutarse al mismo tiempo, eé—

to es, despuds de que ambos casguillos han sido apliocados.

La invenoién no se limita a disposiciones en
las cuales los elesctrodos de un rectificador engerrado estén
embebidos en la aleacidn que los envuelve. En un montaje gle—
ternative, un rectificador de contacto metflico puede, por
ejemplo, tener conductores extendiéndose de sus electrodos y

estos conductores pueden s er envueltos por la slescidn.
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La figura 2 ilustras una pluralidad de unidades
rectificadorass montadas dentro de una sola envoltura, es—

tando construfds cada unidad de acuerdo oon la deseripeién

anterior y estando eolocadas en posicién de menera semejan—

. te, todas las unidades, dentro del tubo 5. Este disposicién

suninistra una mayor é&rea reotificadora efectiva y una msyor
Area disipadora de calor gue la gue pudieras obtenerse con una

sola varilla rectificadora de &rea transversal equivalente.

No es negesario gque hsya una conexién sélida en—
tre los casguillos y la unidaed rectificadora,como se indica
por la aléacién 4 en la figura 1. Se muestra una slternati-
va en la figura 3, en la que una pieze resorte conductora 9,
acoplade a8l extremo reducido 1Q, de la varilla 1 y sujetaen
la depresidn 11 del casquillo 6, ayuda a mantener la alinee~
cién conoéntrice de la varilla con el tubo 5 y proporeiona
una conexién elfctrice entre la varilla y el casquillo. En
el lado opuesto del tubo, ls capa metilica 3 puede contacter
con el easquillo 7 en una depresién 12 gque tambiédn ayuda a con-
servar la alineacién de la varilla. Es preferible, éin embar-—
€0, ensanchar el extremo de la varills 1 oﬁbierto por la oa~
pe metélica como se indica en 13, para redueir la presién
por unidad de &rea sobre la cape metflice, distribuyendo &s-
te sobre un Area maeyor . Aungue los casguillos se musstran
oon las depresiones 11 y 12, pueden omitirse tales depresio-
nes, ye gue no es esencial una verdadera alineacidén de la va~
rilla en el -tubo 5. También puede utilizarse en 9 otros ti-

pos de dispositivo de resorte.
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En la figura 4 se muestra con los nifmeros
14 ¥ 15 dos piazas elésticas conductoras, asociadas con
los terminales 6 yA7 respectivamente. La elasticidad de
estas piezas en forma de copa, &ssgurs unsa firmé presién -
de contacto entre ellas, los casguillos y la unidad recti-
ficadora y el proceso de ensamble se simplifica mucho si se
compare oon aguel en el cual se utiliza una. aleacién fundi-
da. Aungue es posible que dos piezas semejsntes & la 14
pueden utilizarse para construir un rectificador sellado,
es mfs ventajoso emplear la disposicién de la figura 4,
con la cual se evita gus lé capa de aleacidn en la base de
la varilla deje de hacer contacto con la placa base medien-
te le almohadille elfstice distribuidore de presién 16, pre-—
ferentemente de material eislante, haciéndose la conexién
eléctirica entre la pieza eléstica 15 y 1s aleacidén 3 por
medio de un terminal flexible 17. Si se desea, no es nece—
saric que la capa de alescién cubre la parte de la varille
1 en contacto con la almohadilla el&stica 16. No es esen—
cial que la pieza indicada con el ndmero 16 sea una almoha—
dilla eléstica, en este caso puede ser ﬁna cepa de pintura,
papel, u otro material aislente, o puede ser una cepa snodi-
zade bien sobre la varilla o sobre la pieza eléstica 15. Ade—
nfs, Unicamente necesite emplearse una de las piezas elés—
ticss, bien la 14 & la 15, partioulermente ousmdo wna sumi—

nistra suficiente presiédn de contacto.

Aunque el presente invento se ha descrito

haciendo referencia a los anteriores conjuntos propuestos,
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debé entenderse que ésto se ha hecho simplemente con fi-
nés ilustrativos y que puden introducirse muchos cambios
por personas competentes sin espartarse fundamentalmeﬁfe,

en principio, de este invento. Por ejemplo, cualquier mé-
todo de éellad& disfinto del de soldadurarvidrio—metal pue—
de[utilizarse si se produce un cierre hermético deseado,
cu;lqﬁier ntmero de reotificédores cilindricos en cuslquier
disposicién deseada puede encerrarse en un vnico tubd se-
llado, el tubo puede ser de cualquier material que propor-

cione un sellado hermético y que no sea afectado por las

condiciones atmosféricas, los rectificadores pueden ser de

cuslquier tipo de contacto metflico cuyas constirucdén se
preste favoréhlemente é la disposicién del invento, ios
tubdbs y varillas del reﬁtificador pueden tener ocuelquier
seceidn transversal o cénfiguraci6n deseada ¥ ofras for-
mas de piezas eléstices pueden muy bien sustituir a las
indicedas. Ademés; mientras que en las figuras 3 y 4 se
hen mostrado especiales disposiciones de resortes para
asagurar presidn de contaoto, estos pueden omifirse c0lo~
cando los casguillos bajo presisn contra les extremos de
la verille del rectificador durante ls soldadura de los
casquillos al tubo. Los extremos de le varille pueden ser
en tal oaso, o bien los mo;trados en la figura 1, o en—

sanchados como se indica'en 13 en 1la figura 3.

‘Por consiguiente, la finslidad de este inven-

to no debe considerarse limitaeda por los conjuntos propues-
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tos a los gue se ha hecho referencia en la descripeidn gn.

terior.

165 Este invento corresponde a una soli&itud de
Patente formulade en los Estados Unidos del Norte de Améri_
ca el 10 de Octubre de 1946 sefinlada con el nimero T02.518
¥y se acoge, por lo tanto, a los beneficios que otorgén los

convenios interngocioneles vigentes.
170 = - e m - m - - NOTA~rm == -« = = m e

Los puntos de invencifén propia y nueva que se
presentan para qné 3ean objeto de esta Patente de Veinte

Afios son los siguientes:

1.~ Mejoras en rectificadores de selenio com~
175 prendiendo; un rectifioada? del tipo de contacto metélico
en forme de varilla, un tubo elelante, ocasguillos conducto-
reg gellando los extrgmos de dicho tubo y medies pars £8efU.
rar la conexidn eléotrica entre los extremos de dicho reo—

tificador y dichos casquillos.

180 2.~ Mejoras en rectificadores de selenio com—
prendiendo, un rectificador en forma de varilla, un tubo
aislente, caSQuillos conductores sellando los extremos de
dicho tubo, y naterial conduétor uniendo cada uno de dichos

- oasguillos con un electrodo de dicho rectificadar, para hacer

185 dichos eleotrodos solidarios de dichos casquillos.

3.~ Mejoras en rectificadores de selenio, ence-

rrados, comprendiendo, una varilla conductora, una capa de
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selenio cubriendo ung parte de le misma, une oépa»metélica
cubriendo sustancialmente dicha capas de selenio, un tubo
alslante rodeandovdicha varilla, aa5quillosvconductores se~
llando los extremos de @icho tubo, y medios paras asegurar
la conexién el8otrice de dicha varilla y dicha capa metli-

ca con los oitedos casqﬁillos.

4.~ Mejoras en rectiiica¢ores de selenio, en-
gerrados, comprendiendo, una varills conductora, una capa
de selenio cubriende una parte de la misma, una capa meté-
lice oubriendo sustancialmente dicha‘:capa de selenio, un
tubo aislante rodeando dicha varilla, oasguillos conduc to~
res sellados a dicho tubo y cerrando los extremos del mismo,
y nmaterial conductor uniendo integralmente uno de los oas—

guilleos con dicha varilla y un segundo material conduotor

‘uniendo integralﬁente el otro oasquillo cor dicha capa meth~

lica.

5~ Mejoras en rectificadores de selenio com—
prendiendo, una plerelidad de rectificadores, un tubo ais—
lante rodeando gustancialmanfe dichos rectificadores, cas-—
quillos condu&tores sellsdos con dicho tubo ¥ cerrando los
extremos del mismo, una masa de material conductor uniendo
integralmente ciertos electrodos de dichos restificadores
con uno de dichos casguillos & una segunda masa de material
conduotor conectando integrelmente los restantes electrodos

de dichos rectificadores con el otro de dichos casquillos.
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6.~ Uns unided rectificedora comprendiendo
una pluralidad de reotificadores en forma de varilla, un
tubo aislante rodeando sustancislmente dichog rectificado~
res, casquilloes condu.otoreg sellados con dicho tubo y oﬁ-
rrando los extremos del mismo, y medios para asegurar 18.-
conexién eldatrica de ciertos eleotrodos de dichos recti-
ficadores con ﬁno de dichos casquillos y de loes restantes

elestrodos oon 8l otre de dichos cesquillos.

;— Mejoras en reotifiocadores herméticamente se;-
lledos gque aoﬁprenden un rectificador de selenio en forma
de varilla, del cusl, & lo menos, un extremo esti sin ce~
pa methlica, un tubo aislante no poroso sustancislmente con-—
céntrico con dichos rectifioado?es, casquillos metalicos se-—
llados hermetic&mente con dicho tubo y cerrando ios extrremos
del mismo, una pieze eléstica en forma de copa de material
conduc tor, dentro de uno de dichos aasqﬁillos ¥ que contao-—
ta 6l casquillp y dicho extremo del’rectificador, ‘uns se-
gunda pieza eléstica en forma de copa déntro del otro cas—
quillo y contactendo el mismo, una almohadille eléstica uni-
da a dicha segunda piega eléstica y contactando el otro ex—
tremo de dioho rectificador y un medio conductor eléetrico,
conectando dicha segunda pieza eié.stioa. con la capa de glea-

cidn de dicho reetificador.

8.—- Mejoras en rectificadores sellsados que com—
prenden, une va.rilla conductora teniendo uno de sus extm-

mos de difmetro més redusido sobre una cierta longitud,
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una capa de s elenio cubriendo sustancialumente toda la par—
te de dicha varilla gue no ha sido reducida en diémetro,

una capa de aleacidn metflica cubriendo sustancialﬁente to-—

‘da la anterior caps de selenio, un tubo aislante rodeando

sustancislmente diche varilla, casquillos eonductores se-
llando los exiremos de dicho tubo y un resorte de material

conductor apoyfndose sobre uno de dichos casquillos y suje-—

~ tando dicha varilla en su extremo de di&metro reducido, co-

nectando eléctricamente dicho casquillo con dicha varilla

y obligsndo al extremo de dieha varilla provisto de la capa .

de aleacidn a establecer un firme oontasto con el otro de

dichos casguillos.

9.~ Mejoras en rectificadores sellados de
acuerdo con el punto 8 y que ademés comprenda'una d epresién
en cada uno de dichos casquilles, una edaptade para recibir
dicho resorte y le otra para reeibir el extremo provisto de
la oapae de aleacidn de dicha varilla, favoreciendo dichas de—
presiones la alineacidn de diche varilla Qustaneiélmente,con~

céntrice con dicho tubo.

10.~ Mejoras en rectificadores sellados que

comprenden ung piezg conductora en forme de varilla tenien-

"do un extremo ensanchado, una cape de selenio cubriendo di-

cho extremo ensgnthado y sustancislmente todo el ocuerpo de
diocha pieza, una cepa conductora oubriendo sustancialmente
toda la capa de selenio, un tubo aislente rodesndo digha
varilla, casgquillos conductores éellando los extremos de

dicho tubo y una pieza elfstica conductora contactando uno -



Y

270

275

280

285

290

12,

182033

de dichos casgquillos y el extremo de la varilla no provisto
de capa de selenio y obligendo al extremo ensenchado de,di—
ghe varilla a establecer un firme contasto con el otro de

dichos casquillos.

11~ Mejoras en rectificadores sellsdos que
comprenden, una varilla oonductora enssnchada en un extremo,
una capsa de selenio cubriendo ciertas partes de dicha varillas
inclu'yendvo dicho extremo, una capa de aleacifn methlica cu—
briendo sustancialmente tods la capa de selenio, un tubo ais—
lante rodeando sustsncislmente dicha varilla, casquillos con-
ductores sellando los extremos de dicho tubo y a lo menos uns
pleza elédstica conductora apmyéndose contra un casquillo y

contra un extremo de dicha varilla,

12.- Mejoras en rectificaedores caracterizadas
por el método de producir un rectificador enserrado gue doxx;—
prende, la colocacidén de una cantidad de material conductor
fundido en un casquillo conductor, la insercién de un e xtre—
mo de un rectificador en forma de varilla ¥y un extremo de un
tubo aislante en dicho materiasl fundido, uniendo dicho mate—
rial el tal extremo del rectificedor en forma de varilla in-
tegralmente con dicho casquillo después de la solidificacién,
la colocacién de material fundido en un segundo casquillo con-
ductor y la insercién de los otros extremos de dicho tube y
de dicho rectifieadér en forma de varilla en dicho material
fundido, uniendo dicho material ei otro vextremo de dicho rec-—
tificador integralmente con dicho segﬁndo casguillo después

de la solidificacién.



13.— Mejoras en rectificadd res carascterizados
por el método de producir un rectificador sellado gue com-—
295 prende, ;l dar una capa de selenio g toda una varille metfli-.
ca excepto en un extrems, el der une capa de aleacifn metdli-
ca sustancialmente g toda la parte proviste de capa de sele-
nio, el colocar unsa cantidad de aleacién fundida en ;n cas—
quillo metélico, la'insercién del extremo con capa de azlee~
300 . eidn ae diche varilla.y un extremo del tubo aislante en dicha
eleacién fundida, uniendo dicha aleseién el tal extremo pro-
vigto de sapa de aleacifn integralmente can.dioho cﬁsquillo
despuéas de la solidifioagiGn, el colpcar sleaciédn fundida en
un gegundo casguillo metflico y la insercién de dicho tubo y
305 del extremo de diéhp varilla sin capa de aleacién en dichsa
aleacién, uniendo diche sleacién el tal extremo sin cepa in-

tegrelmente con dicho segunde cesquillo después de 1la soli-

dificecidn.
14.- Mejoras en regtificadores de selenio.
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Tal y como se ha descrito en le Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y a

los fines espeoificados.

Bsta Memoria conste de trece hojes escritas popr

une sola carsas
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