HEJORTA IESCRIPTIVA

‘para solicitar

PATENTE DE INVENCION en Hspatia, por

»

.
. '

»UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN PRODUGTO .
»PARA LA SOLDADURA DE METAIES, Y sSPECIALNENTE DE
mATUMINIO Y ANTIMONIO». '
A nombre de: DON LORENZ0 SERRAWO HERNANDO «
Residente en: BARCELONA,Carretas, 60 bis.

Nacionglidad: espaticlae.
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Tiene por objeto esta Petente de Invencién la pro-

‘teceidn en Espafia, Protéetbxgﬁo'y Coloniag, de un procedimien—

t0 pars la obténcion de un productp pars solder metales y _
especisglmerte antimonio y aluminioc.

En la‘aetualidad existen diferenﬁeafproductcs v
procedimientos para la soldadura de’ietalss,*todos los cua=
les cumplen satisfactoriasmente el fin a que son destinados.

Sin émbargo, no existe un producto ni procedimien—

Yo que facilite rapidamente la soldasdurs de metales, sin re-

currir & medios que en gensral son costosos, puesio que el

- objeto a soldar es necesario traslsdarlo & algtn local o ta-

200?

ller donde ha‘ae'efegkuarae la operacion. Esto, naturalmenfegé
origing gastos. o

Por otra parte, de todos es conoeido el aifieil
problema que supone la soldédura de metales de sluminio y an-
timonio,'pues hasta la fecha todos los productos y procedi-
mieﬂtos empleados han‘fraéasado. 7 | '

Precisamé?te con él procedimientqvcbjeto de estav
Patente de Invencidn se solucionan todos los inconvenientes
apuntados. | _ |

Adends, tiene la ventaja, de gue como una vez ob=
tenido él producto, se envasa en~tubitosisimilarea e los uti-
lizados para pést& de dieﬁtes, para emplearlq basta con: exten=
der simpleméﬁte une pegueila cantiéad en l& parte a so1dar, y.

al poeo tiempo se enfris, quedando efectuada la soldadura,-;a
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~cual resiste perfectamente grandes temperaturas, asi eomo

el agus hirviendo y en general las calorias méximas. v
Pars obtener el pro: ucto objeto de esta ratente, se
filtran iniependlentemente, con objetc de suprimir to&as las
impurezas que contengsn, los siguientes productos: eter,
acetona, alcohol de metilo, acido scétioo;’nitrocglulosa,‘
acetéto de smilo, bicromato de emonioc, algo&dn,ﬁdi#oravy
limsduras de sluminio y estafio . Una vez efectuando el filtra-

Je de estos productos, se mezclen en las siguientes propor-

‘cioan:-lVSJgramos de eter; izo\gramoa de,acetona; 120 gré-

mos de alcohol de metilo, 70 a 80 gramos de 4cido acético;
-600fgramos_de n;troceluloéa; 115 gramds'de scetato de amilo;
25 gramos de bicromato de amonio; 50 gramos de alggddn pél-

vora; 50 gramos de limsdura de aluminio y 50 gremos de lima-

durs de estaiio. Une vez mezclados estos productos en lasg

proporciones 1ndicadaé; se somete\esta.mezclsna uns opers~

cion de batido en una vesija eualqnieia, con objeto de que -

Al

A aquelle ses perfecta. Y por dltimo, une vez qﬁectué&o'el,

batido, se deja algun tiempo clarificar y se dispone en
enrasea'aprdﬁiado& para su utilizaéion en la soldadura de
metales y especialmente aluminlo y antimonio, | ’
Descrita suficlentemente la pnaturaieza del inven~
to, sal como la menera de reslizarlo en la préctica, se hace
constar que las disposiciones anteriormente indicedas, son
'ausceptibles de modificaciones de detalle, siempre que- no .

se altere la esencialidad del inventoe.
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Se relviudlea como objeto de esta Eatente':
2.~ Un procedimiento para la obtencion de un prcducto
pera le soldadurs de metales ¥ espe01almente aluminio y an-
timon}o caracterizado por gue se flltran independientemen-
te, con objeto de suprimir todas las impurezas que conten~
gén,_los siguientes. prcductoa:'éter, acetona;‘a;coyol de me-
tiio, deido acético, nitrdcelulesa, acetato de amilo,'bicrd-

mato de amonio,‘algbddn‘pdlvora yrlimaduras de sluminio y

estafio.

224~ Un procadimiento seglin el punto anterior earacte-_

‘rizado, por que una'vez efectuado el filtra;e, seudiapon3~-v

. une mezcla de estos productos, en las siguiﬁnfes proporéioﬁy

neeg: 175 gramos de eter' 120 gramos ‘de acetona* 120 gr&mos
de alcochol de metilo' 70 & 80 gramos de feido acético' 660
gramos de nitrocelulosa' 115 wramos de acetato de amilos 7
25 grampg de bic:omaxo de amonio; 50 gramos de algodén pélbrr
vora; 50 gremos de limadura de aluminio y'sc.gramds de lima~
dura de estano. - ' A

3%.~ Un procedimiente segln los puntos 12. y 22, ag=
raeterlzado por que l& mezcla indiead& en el punto zﬁw, ge
dispons en una vesija cualgquiera, especialmente de‘tiérra

gres,ﬂsiéndo sometida ls misme & uns operécion de batido con

objeto de que aguells ses perfecta.

424 Un procedimiento segdn Loa puntos anteriores car
raeterizado por gque una vez efectuado el batido, 86 deja al-

gin tiempo clarificar, &1aponiéndose en enveses apropiados

‘pare su ﬁtili&acion»
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- 524~ »UN PROCEDIMIENTC PARA LA OBTENCION DE UN PRODUCTO |
80,- PARA LA SOLDADURA DE. METAIES Y ESPECTALMENTE DE ALUMINIO ¥
AIITIMdHIO», tado tal y conforme se &escribe en la presente
memoria descriptiva, le .cual conste de B2 liness.
| | Medrid, 2 de febrero de 1,948,

Lot
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