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MEMNORIA DESCRIPTIVA
SOBRE:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE POLEAS
O RUEDAS". . '

SOIEITANTE: DBENJAMIN GREENE, residente en: The Wilder-

ness, Berkhampsted, Hertfordshire,Inglaterre.

Este invento se refiere a poleas o ruedas y tie-
ns por uno de sus ebjetos proporcionar una polea o rueda per-
feccionada y un método para construirlas.

De acuerdo conleste invento, un método para consg

5 truir unz polea o rueda consiste en écoplar, en un ménguito
o eje, discos metdlicos taladrados en su centro con uno o mis
anillos o arandelas de metal de socldadura entre los discos ¥y
en la unidn entre el manguito y los discos, en someter el con

juilto, con © sin un fundemte, a una temperatura para fundir

10. el metal de soldadura, y en enfriar el conjunto a econtinua-
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cidn. Las juntas o uniones resultantes son tan resistentes
como el metal de los discos, y la polea o rueda terminada
no experimentard distorsién alguna, dado gus se caldea y
enfria. ‘

-

15. Los discos antes citados, con preferencia estdn
constituidOs‘por acero, mientras que el metal de soldadura
puele ser cobre.

Las partes periféricas de los discos pueden do-
blarse fuera del plano de los mismos para qde al acoplarlos,
20. yuxtaponiendo uno a otro por sus caras, las partes dobladas
formen una ranura circunferencial, y el método & que este
invento se reflere gomprende el disponer un anillo de mate-
rial de soldadura en el fondo de la ranura y una arendela
de material de soldadura alrededor del manguito y entre los

a

25, discos.
' Este invento incluye una polea o rueda construi-

da de acuerdo con el método que acaba de indicarse. i
asi, pues, una forma de polea o rueda acanalada,
de mcuerdo con este invento, incluye dos discos anélogos'de
30 plancha metilica, taiadrados en su centro, cada uno de ellos
de una pieza, de tal modo que tengan por lo menos una parte
anular para apoyarse contra unsa parte anuler de un disco ad-
yacente, y d esde la circunferencia exterior de la cual se
prolonga un cerco unido, por un lado, a la parte anular,diis-
%5 cos que estan montados coaxislmente, con sus partes‘anulares
en contacto, y sujetas por soldadura "emarilla®™ de modo que
-los cercos formen una ranura circunferencial; y un manguito
o eje preclongado a través de los taladros centrales de los
discos y sujeto a los bordes de loé taladrog por soldadura

40, anmarilla,
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Cada unc de los discos puede estar dotado de

‘partes anulares interior y exterior axialmepte'desplaza-

'das una de otra, de modo que el cerco y la parte anular

interior estén ambas al mismo lado del plano de la parte
gnular éxteriqr, ¥ los dos discos se montaﬁ con las partes
anulares exteriores apoyadas entre s{ y sujestas una a otra -
por soldadura amarilla, mientras que las partes anulares
interiores estdn separadas en el manguito o eje.

4 continuacidn se describen dos formas de apli
cacidn distintas de este invento, con referencia al dibujo
adJunto, en el que:

La figura 1, es un ecorte longitudinal de una
forma de polea; ¥y |

la figura 2, es un corte sndlogo de otra forma
de pdlea.

En la construccidn representada em la figura 1,
los discos de acero 3 se acoplan 1ibrem¢nte en un manguito
de acerc 1, con arandelas de cobre 17 entre las partes anu
lares plenas 4 de aquellos, y entre la brida del manguito
y el disco adyacente 3, se dispone una arandela 18. Se ob-
servard que cada disco tiene un cerco 5 doblado fuera del
plano general de aquél y que en el fondo de luas ranuras se
disponen anillos de cobre 20. En el manguito 1 y Jjunto a
la unién entre ceda par de discos y el manguito, se colocan
anillos de alambre de cobre 19. El conjunto se coloca en un
horno, apoyado sobre su bride 2, y se calienta casi hasta
el rojo blanco para fundir el cobre que se distribuye sobre
la superficie del disco y del manguito. El conjunto ée en~
fria luego, ¥y los discos y el manguito quedan soldadoa en-

tre s{. Las Juntas resultantes son tan resistentes como los
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discos y el manguito y se elimina el riesgo de que la po-
lea se retuerza, que se presenta cuando los discos se suel
dan al manguito mediante soldadura autdgena, dado que en

el caso>actua1 la polea se callenta ¥y enfr{a en forma de
conjunto y no localmente como ocurre en aquella soldadursa.
Cémo material de soldadura amarills, pgeden emplearse otros
metales o aleaciones convenientes, en sustitucidén del cobre.
Si se desea, los discos solo precisan soldarse al manguito,
en cuyo caso pueden sujetarse primero entre s{ por rares
mediante puntos de soldadura en las partes 4. Luego se aco-
plan los pares en el mangulito, con la arandela de cobre 18
y los anillos de cobre 19. 4 continuacidén se calienta el
conjunto para fundir el cobre, y luego se enfrfe. Esto per-

mite que el repuessto de pares de discos se prepare con ayu-

‘da de Boldadura por puntos, y'que las poleas se obtengan de

materiel de repuesto, y se unan por scldadura amarilla,cuaé
do sea preciso. ' | s
' Las poleas pueden montarse en un tranbportador
que las conduce a través del harno para calentarlas & la
temperatura necesaria al pasar por el hormno, enfridndolas -
luego. De este modo se reduce a un mfnimo el mane jo & mano.
En la construccidn representada en la.figura 2,
los discos de acero tiener partes anulsres interior y exte-
rior 23, 24 axlalmente désplazadas una de otra, y unldas
por partes inclinadas\22, mientras que los cercos 5 se pro-
longan desde la parte aﬁular exterior y al mismo lado de la
misma que la parte anular interior. Los discos se montan
yuxtapuestos de modo que las partes anulares interiores de

uno de ellos se apoyen en las partes anulares interiores

de los discos adyacentes, mientras que las»partes anulares
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exteriores se apoyan en las parteé anulares exteriores ds

otro discoe. Las partes pueden unirse por soldsdura amari-

-1la y, para este objeﬁo, se dispone como se indica anillos

19 de alamhre de cobre o de una aleacidn de cobre o de otro
material adecuado de soldadura a base de este metal. Ademds,
pueden disponerse pequefias piezas de material de soldadurs
entre las caras de contacto 24 y, con preferencisa, también
entre las caras de contaeto 2%. S1 se desesa, puede empleag
se un solo gnlllo de cobre 19 en sl extremo del manguito
opuesto a la brida, y otro anillo entre ésta‘y el disco
adyacente, 4

&1 realizar la operascidn de caldeo, el conjunto
puede colocarse en una bandeja o sn un depdsito cerrado e
introducir dste o aquélla en un horno calentado eléctrica-
mente o por medic de zas. Al interior del depdésito o caja,
6 de la camara de calefaccidn, que %tienen un escape en su
superficie guperior, se introduce'hidrégeno que puede obte-*
nerse de la.descomposicién de amonfaco o de otro origen ade -
cuado. E1 hidrégeno que sale del escape se enciende después- .
de un tiempo adecuado, indicando as{ que pusde empezarse el
caldso y que la atmdsfera confinada es solamente de hidré-

geno. La caja con los discos acoplados y el manguito, se

gomete a la accidén del calor, pudiendo variar la tempera-

tura desde 6002 a 115090.,rsegﬁn la naturaleza del material
de soldasdura. Este puede ser cobre puro, o cobre aleado con
uno o varios elementos, o un compuesto. Por ejemplo, el ma=-
terial de soldadura puede ser una aleacidén de cobre y plata
o de cobre y cinc en proporciones adecuadas. Ha de tenerse
muy presehte que la_accién eficiente de soldadura puede ob~-

tenerse, si es necesario, por el empleo del anillo sencillo
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ds cobre 19 antes indicado, dispuesto alrededor de la junta
entre el disob exterior y el manguito. Con esta disposicién,
cuaﬁdb el anillo de cobre o de su aleacidn se funde o derri-
ta, el métal fundido fluye a través de los espacioa formados
entre los bordes de los taladros centrales de los discos ¥y
la superficie periférica del manguito que en este caso esté
cslocado con la cara plana exterior de la bdrida eﬁ el fondo
de la bandeja,rcaja u horno. El metal fundido penetra tem-
bién los espacios formados entre 18s caras de los discos.
3in embargo, se prefiere emplear un anillo de alambre de
cobre o de aleacidén de ,este metal para cada par de discos,
como antes se ha indicado. Entre las partes en contacto de
los cercos pueden colocarse piezas discontinuas de cobre
o de aleacidn del mismo, o de otro material adecuado de sol
dadura. Une vez realizada la s»ldadura, se retira la caja
y el conjunto se enfrfa, o se deja que se enfris. l ’
En el caso dé que?%onjunto haya de emplearse pa-=<
ra una rueda con una o mds cublertas, los cercos de los dig-
cos tienen formas asdecuadas para admitir aquéllas. Asf, si
se precisa una rueda con.dos cubiertas, se acoplan dos pa-
res de discos en el manguito, y si solo se requiere una cu=
blerta, no se monta en el manguito més qué un par de discos.

- N O T A =~

Habiendo ya déscrito ampliamente le ﬁaturaleza
del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo en la
préctiéa, ée hace constar que las disposiciones anteriormen#
te descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detalle, sin que por ello se altere el principio fundamen-
tal del invento. También se hace constar que dicho invento .
se refiere a una Patente presentada en Inglaterra con fecha

&
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7 de Diciembre de 1945, bajé el N 33,191, siendo lo que
constituye la esencia de dicho invento y por lo que se
solicita Patente de Invencidn por veinte afios en,Espaﬁa.

"Perfeccionamientos en la construccidn de poleas o ruedas";

caracterizdndose por lo sigulente:

12 - Perfeccionamientos en la construccidn de
poleas o-ruedas, que incluyen un métod o para construir una
rueda o polea que consiste en acoplar discos metdlicos ta-
ladrados en su centro en un manguito o eje metélico con
uno 6 méds anillos o arandelas de material de soldédura en-
tre los discos y en las uniones entre el manguito y los '
discos, en someter el conjunto con o sin un fundente a una
temperatura para fundir el metal de soldadﬁra, y en enfriar
luego el conjunto. ‘

28 - Perfeccionamientos en la comstruccidn de

poleas o ruedas, que incluyen un método, segin lo especifi-

cado en la reivindicacidn 1, en el que los discos citados ¥
son de acero, y el metal de soldedura es cobre. |

38 . Perfeccionamientos en la construccidn de
poleas © ruedés,‘que inciuyer un método para'c@natruir una
rueda o polea,.segﬁn lo especificado en cualquiera de’las
reivindicaciones anteriores, en el que las partes perifé-
ricas de los discos estdn dobladas o desviadas fuera del
pleno de éstos, de modo que acoplando dichos discos yuxta-
puestos entre s{, las partes dobladas o desviadas formen
una ranura circunferencigl, y en el gque en el fondo de 1av

ranura se coloca un anillo de material de soldadura ¥y se

~ dispone una arandela de material de soldadura para rodear

el manguito o eje entre los discos,

42 - Perfeccionamientos en la construccidn de

i
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poleas o ruedas, que incluyen una rueda'o polea construida
de acuerdo con el métodq especificado en cualquiera de las
reivindicaciones anteriores.
5¢ - Perfsccionamientos en la construccidn de

poleas o ruedas, que incluyen una rueda o polea, segin lo
especificado en la reivindicacidn 4, y que comprende dos
discos andlogos de plancha metdlica, taladrados en su cen-
tro, cada uno de ellos de una pieza y de forma tal que pro
porcionen por lo menos una parte anular para apoyarse en
una parte anular del disco adyacente, de la circunferencia
exterior de cuya parte anular se prolonga un cerco doblado
o desviado hacia un lado de la parte anular, discos que se

acoplan coaxialmente y con sus partes anulares apoyadas una

.en otra Y sujetas por soldadura amarilla de modo que los

cercos formen una ranura circunferencial; y un manguito o

eje prolongado a través de los taladros centrales de los

discos y sujeto a los bordes de aberturas por soldadura ama’
rille. »
62 - Perfeccionamientos en la construcecidn de

poleas o rudhé, que incluyen una polea o rueda acanalads,

segin lo especificado en la reivindicacidén 5, en la que
cada disco tieﬁe partes interior y exterior,Aaaulares,axigg
mente desplazadas una de otra,.de modo que el cerco y la
barte anular interior estén a la vez al mismo lado del pla-
no de la parte anular exterior, cuyos dos discos se montan
con las .partes anulares exteriores apoyadas y sujetas entre
si por soldadura amarilla, mientras que las partes anula-
res interiores est4n separadas en el manguito o eje y &
ellos sujetas por soldadura eamarilla,

7¢ - Perfeccionamientos en la construccidn de
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poleas o ruedas, que inclﬁyem una polea o rueda acanala-
da que comprende varios pares de discos, cada uno de ellos
dispuesto, segin lo especificado en cualquiera de las rei-
vindicaciqnes 4 a 6, soldados yuxtapuestos en dicho mangui
to, con los cercos en contacto entre s{ para proporcionar
varias ranuras circunferenciales.

88 - Perfeccionamientos en la construceidn de
poleés o ruedés, que incluyen una polea o rueda acanalada,
segin lo especificado en la reivindicacidn T, en la que
los discos tienen forma y dimensiones tales que, ocuando
los pares de discos se acoglan yuxtapuestos, forman eon-
tacto entre s{ las partes anulares interiores, as{ como
los cercos de pares adyacentes, que se sueldan unos con
otros, respectivamente, con soldadurg.amarillaa

g2 - Perfeccionamientos en la construccidn de
poleas o ruedés, que incluyen una polea o rueda acanalads,

segin lo especificado en cualquiera de las reivindicacio-

‘nes 4 a 8, en la que se dispone un manguito con brida pro-

longado a través de dichos discos, de tal modo que su bri-
da se apoye en una parte anular de un disco, & la que se’
suelda. ‘

102 - Perfeccionamientos en la construccidn de
poleas o ruedas, que incluyen una polea acanalada, segin
lo especificado em la reivindicacidn 9,'en la que un disco
del conjunfo se suelda a la brida y otrec disco se suelda
al extremo opuesto delkmanguito. '

112 +« Perfeccionamientos en la construccidn de
poleas © ruedas, que incluyen una polea o rueda acanalada,
préctiéamente tal como se ha descrito con referencia a la

figura 1 o a la figura 2 del dibujo adjunto.



255

~1-1 01996

l2e - Perfeccibnamientos en la construccidn de
poleas o ruedas, que incluyen un método para construir una
rueda o polea, prédcticamente tal como se ha deserito.

132 - Perfeccionamientos en la construccibn de
poleas o ruedas, tal y como subsgtancialmente gqueda descri-
to en la presente Memoria y representado en el dibujo que
se acompafia.

Esta Memorla consta de diez hojas escritas

por una sgols cara,
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