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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

SOBRE:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA PRODUCCION HE PELICUIAS FLEXIBLES".

SOLICITANTE: MARC ALFRED CHAVANNES, residente en: 404, 

4th . Avenue, NEW YOH8I, Estados Unidos de 

América.

Este invento se refiere a un método y a un apa­

rato para la  obtención de pelícu las de material resinoso, y 

a l producto perfeccionado resultante del empleo del método 

y del aparato mencionados.

5. Se relaciona especialmente con la  obtención de

películas que tengan unas partes con superficie lis a  y otras 

con superficie rugosa u ondulada. Este invento es especial­

mente aplicable a la  producción de películas p lásticas con­

sisten tes, particularmente la s  obtenidas partiendo de una 

dispersión que contenga una resina v in ilic a . En las zonas10.
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de s u p e r f i c i e  o n d u lad a , e l  a s p e c t o  puede v a r i a r  e n t r e  am-. 

p l i o s  l i m i t e s ,  y a  que l a  p e l í c u l a  puede c o n t e n e r  o n d u la­

c i o n e s  f i n a s  o g r u e s a s ,  puede o f r e c e r  un a s p e c t o  mate o 

á s p e r o ,  u o t r o s  a f e c t o s  ú t i l e s  y o rn a m e n ta le s  de r e s a l t o  

1 5 * y  g ra b a d o .  En e s a s  z o n a s ,  l a  p e l í c u l a  puede r u t i l a r  o d e s ­

t e l l a r .  En l a s  zonas de s u p e r f i c i e  d e s p r o v i s t a  de o n d u la­

c i o n e s ,  puede s e r  to ta lm e n te  su avá y b r i l l a n t e .

En la  solicitud pendiente de Patente (correspon 

diente a la  Patente Norteamericana ns de Serie 635,982, a 

2 0 + nombre de los Inventores Marc A. Chavannes y George T.Traut, 

presentada e l  19 de Diciembre de 1 9 4 5 ) se describen medios 

para obtener una película con una cara ondulada en ciertas  

zonas solamente. Este invento describe un método y un apa­

rato muy perfeccionados para la  preparación de un nuevo 

25. tipo de película dotada de ondulaciones en determinadas 

partes únicamente.

Uha característica de este invento es que, por 

su aplicación pueden lograrse películas con dibujos de una 

definición o factura poco corrientes.

30+ Uh objeto importante de este invento es el obte­

ner una película que itenga ondulaciones en una superficie  

determinada de una cara y, empotrada en la  otra, una parte 

coloreada de contraste, de material p elicular, cuyos contor 

nos correspondan a los perfiles de la  superficie ondulada. 

35. Otro importante objeto es obtener una película

con ondulaciones tamaño variable en distintas partes de una 

cara. Una característica de un tipo de película de esta ín­

dole es la  de que, por medio de varios segmentos coloreados 

de material pelicular empotrados en el revés de la misma, 

puede colorearse de modo t a l  que las partes que tienen las4 0 +
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ondulaciones más pronunciadas parezcan estar más intensa­

mente coloreadas.

Otros objetos, características y ventajas, se 

desprenderán de la descripción más detallada que figura a. 

continuación por vía de ilustración y en la que se hace 

referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 , es una v ista  en planta de una ca­

ra de una película l is a  y brillante en muchas superficies,  

pero ondulada en una zona que constituye un dibujo deseado, 

en este caso la  le tra  "V";

La figura 2 , es una vis^a en planta de la cara 

contraria de l a  película representada en la  figura 1 , que 

tiene, empotrado, un modelo macizo en forma de "V" que co­

rresponde a l  dibujo ondulado de la otra cara.

La figura 3 , es un corte de la  película repre­

sentada en las figuras 1 y 2, cuyo espesor se ha exagerado 

para mayor claridad de l a  representación.

La figura 4 , es una vista  en planta de un lado 

de la  película, con un dibujo en forma de "V" l is o ,  y un 

fondo ondulado.

La figura $, es una vista  en planta del lado 

contrario de la  película representada en la  figura 4 con 

un& "V" l i s a  y un fondo ^empotrado coloreado.

La figura 6, es un corte de la  película repre­

sentada en las figuras 4 y 5 cuyo espesor se ha exagerado

para la claridad de la  ilustración; e l  corte está dado por 
+

el plano 6-6 indicado en la figura 4.

La figura 7 es una vista  en planta de una cara 

de una película con un dibujo ondulado en forma de "V",con 

un fondo l is o ;  las ondulaciones del dibujo están más pro-
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inmoladas hacia e l  centro de cada una de las ramas de la  

"V" que hacia los bordes.

La f i g u r a  8 e s  una v i s t a  en p l a n t a  de l a  c a r a  

c o n t r a r i a  de l a  p e l í c u l a  r e p r e s e n t a d a  en l a  f i g u r a  7 .  T i e ­

ne una s e r i e  de segm entos c o lo r e a d o s  de m a t e r i a l  p e l i c u l a r  

empotradogén un fondo l i s o  y  más ju n t o s  h a c i a  e l  c e n t r o  de 

c a d a  rama de l a  "V" que h a c i a  l o s  b o r d e s .

La figura 9 ss un corte transversal, con un es­

pesor exagerado, de la  película representada en las figuras 

7 y 8 y que indica la correspondencia entre el grado de 

arrugado y la  separación de los segmentos empotrados en la  

cara contraria; el c-orte está dadp por e l  plano 9*9  indica­

do en la  figura 7 -

La figura 10  es un corte transversal fragmenta­

rio , a mayor escala, de partes próximas a las superficies  

de la  película representada en la figura ,9 * La vista  inclu­

ye solo un brazo de la  "V".

La figura 1 1 , es una vista  en alzado esquemáti­

co del aparato para la  obtención de películas análogas a 

las representadas en las figuras 1 a 1 0 #

La figura 1 2 , es una vista  en planta de uno de 

. los rodillos que pueden usarse en el aparato representado 

en la  figura 1 1 , para obtener una película t a l  como la  re­

presentada en las figuras 1 a 3#

La figura 1 3 , es una v ista  fragmentaria en plan 

ta , a escala aumentada, de la  parte próxima a un borde del 

ro d illo , y representa una modificación del ro d illo  de la  

figura 1 2 , que puede usarse para obtener una película ta l  

como la  que se representa en las figuras 7 & 1 0 .

La f i g u r a  1 4 ,  es  una v i s t a  en c o r t e  t r a n s v e r s a l
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de una parte de un soporte.

La figura 15  es una vista  en corte transversal 

de una parte de un soporte o sostén que contiene un reves­

timiento poroso.

La figura 1 6 , es una vista  en corte transversal, 

con espesor exagerado, de una parte de un soporte que con­

tiene un revestimiento poroso y una serie de segmentos se­

parados de material pelicular, tales como pueden aplicarse  

a dicho soporte por un rodillo  del tipo representado en la  

figura 13*

La f i g u r a  1 7 , es  una v i s t a  en c o r t e  t r a n s v e r s a l ,  

y  con e s p e s o r  e x a g e ra d o ,  que i n c lu y e  l o s  e le m e n to s  r e p r e s e n ­

ta d o s  en l a  f i g u r a  1 6 ,  con una cap a  de s u b s t a n c ia  form adora 

de p e l í c u l a s  d i s t r i b u i d a  por encima de l o s  m ism os.

La figura 1 8 , es una v ista  en corte transversal, 

con espesor exagerado, de los elementos representados en 

la  figura 17, después de aplicar un agente de dilatación  

a la sustancia formadora de películas y de la  consiguiente 

ondulación de su superficie, indicando que se forman ondula­

ciones más pronunciadas frente a los segmentos menos separa­

dos de substancia formadora de películas empotrados#

La figura 1 9 , es una vista  en corte transversal 

de una parte de la  película representada en la  figura l 8 , 

después de arrancarla de la  capa porosa del soporte.

P ara  l a  d i s c u s i ó n  g e n e r a l  de l o s  m edios p a ra  ob­

t e n e r  p e l í c u l a  ondulada y  de l a s  v a r i a s  s u b s t a n c i a s  de que 

l a  misma puede e s t a r  c o n s t i t u i d a ,  se hace r e f e r e n c i a  a l a  

S o l i c i t u d  p e n d ie n te  a n t e s  m en cionada. E s te  in v e n t o  puede 

d e s c r i b i r s e  brómente como s i g u e .  En e s t e  e je m p lo ,  puede su ­

p on erse  que ha de p r e p a r a r s e  una p e l í c u l a ,  so b re  un s o p o rte

-  5 -
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de avan ce  c o n t i n u o ,  p a r t ie n d o  de una d i s p e r s i ó n  de una r e ­

s in a  en un v e h í c u l o  f l u i d o ,  tías a d e la n te  f i g u r a n  d e t a l l e s  

e s p e c í f i c o s  de d i s p e r s i o n e s  a d e c u a d a s .  En una form a de cons¡ 

t r u c c i ó n  d e l  in v e n t o ,  se p re p a ra  p rim ero  un s o p o r te  p a ra  

p r o p o r c io n a r  una s u p e r f i c i e  l i s a  so b re  l a  c u a l  puede f o r ­

marse l a  p e l í c u l a ,  y  desde l a  c u a l  pueda d e s p re n d e rs e  é s t a  

f á c i l m e n t e ,  y  de modo t a l  que s e a  b a s t a n t e  a b s o rb e n te  p a ra  

e l  v e h í c u l o  de l a  d i s p e r s i ó n .  La p r e p a r a c ió n  de un s o p o r­

t e  de e s t a  n a t u r a l e z a  puede i n c l u i r  l a  a p l i c a c i ó n  a una t i ­

r a  de s o p o r t e  a b s o r b e n t e ,  de una capa de una s u b s t a n c ia  s u a ­

v e ,  d u ra ,  f l e x i b l e  y  r e la t iv a m e n t e  p o ro s a  que se a d h ie r a  a 

l a  t i r a ,  p ero  que no l o  haga con dem asiada f u e r z a  a l a  p e ­

l í c u l a  te r m in a d a .  A c o n t in u a c ió n  se  a p l i c a  a d eterm in ad as  

zonas d e l  s o p o r t e  una t i n t a  r e la t iv a m e n t e  n o - a b s o r b e n te  u 

o t r a  s u b s t a n c i a  form adora de p e l í c u l a ;  l a  form a de l a s  z o ­

n a s  i n d ic a d a s  se ad a p ta  a c u a l q u i e r  d ib u jo  d e s e a d o .  D ichas 

z o n a s ,  a c o n t i n u a c ió n ,  se c o n v i e r t e n  en menos a b s o r b e n te s  

que o t r a s  p a ra  e l  v e h í c u l o  de l a  d i s p e r s i ó n .  Luego se a p l i ­

ca  sob re  e l  d ib u j o  una capa c o n tin u a  de l a  d i s p e r s i ó n .  E l  

s o p o r t e ,  con su capa p o r o s a ,  e l  d ib u jo  y  l a  d i s p e r s i ó n ,  se  

expone lu e g o  a una te m p e ra tu ra  c o n t r o l a d a ,  d u ran te  un c o r t o  

p e r ío d o  de t ie m p o . En l a s  zonas en que no se a p l i c ó  l a  t i n ­

t a  r e la t iv a m e n t e  n o-ab sO rb en te  se  a b s o r b e r á  a l  i n t e r i o r  d e l  

s o p o r t e  y  de l a  misma capa p o r o s a ,  una c i e r t a  c a n t id a d  d e l  

v e h í c u l o .  En l a s  r e g i o n e s  en que se  a p l i c ó ,  se  a b s o r b e r á  

una menor p r o p o r c ió n  d e l  v e h í c u l o .  A c o n t i n u a c ió n  se  a p l i c a  

a to d a  l a  s u p e r f i c i e  s u p e r i o r  un a g e n te  f l u i d o  de d i l a t a c i ó n .  

La p r o p o r c ió n  d e l  v e h í c u l o  p r e s e n t e  e s  un f a c t o r  de c o n t r o l  

p a r a  d e te r m in a r  l o s  r e s u l t a d o s  de l a  a p l i c a c i ó n  de un a g en te  

de d i l a t a c i ó n  y ,  dado que en zonas d i s t i n t a s  l a  d i s p e r s i ó n
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e s t á  en c o n d ic io n e s  d i f e r e n t e s  con r e s p e c t o  a  l a  p r o p o r c ió n  

de v e h í c u l o  p r e s e n t e ,  en e s a s  s u p e r f i c i e s  se  o b ten d rán  e f e c ­

t o s  d i s t i n t o s .  Como r e s u l t a d o ,  se p r o d u c ir á n  o n d u la c io n e s  

en l a  s u p e r f i c i e  s u p e r i o r ,  en l a s  r e g i o n e s  c o r r e s p o n d ie n t e s  

1 6 5 .  a l a s  en que se a p l i c ó  t i n t a  a l  s o p o r t e ,  p ero  l a s  demás z o ­

nas r e s u l t a r á n  a lta m e n te  l i s a s  y  b r i l l a n t e s .  La t i r a  de s o ­

p o r t e ,  con l a  capa a b s o r b e n t e ,  l a  t i n t a  y  l a  p e l í c u l a ,  se 

hace  a t r a v e s a r  lu e g o  un horno de sec ad o  y  f u s i ó n ,  d espu és 

de l o  c u a l  l e  p e l í c u l a  se s e p a r a  de l a  capa a b s o r b e n te ,q u e  

íyo. ae a d h ie r e  a l  s o p o r t e .  La t i n t a  n o -a b s o r b e n te  puede a d h e r i r ­

se  a l a  p e l í c u l a  y  p e n e t r a r  en e l l a ,  en  cuyo caso  l a  s u p e r ­

f i c i e  i n f e r i o r  de l a  misma s e r á  l i s a .  En d eterm in adas a p l i ­

c a c io n e s  d e l  i n v e n t o ,  l a  t i n t a  puede a d h e r i r s e  a l a  capa 

a b s o rb e n te  y  d e ja r  una r e g i ó n  d e n t e l l a d a  en l a  p e l í c u l a ,  

íy jp .  A c o n t in u a c ió n  se d e s c r i b e  d e ta l la d a m e n te  un

ejem p lo  que a c l a r a  l o s  p r i n c i p i o s  de e s t e  i n v e n t o .

Puede su p on erse  p rim ero  que se  d e s e a  p r e p a r a r  

una p e l í c u l a  t a l  como l a  r e p r e s e n t a d a  en l a s  f i g u r a s  1  a 3 * 

E s ta  p e l í c u l a  te n d r á  una p a r te  p r i n c i p a l  de s o p o r t e  20  y  un 

l 8 o .  d ib u jo  c o lo r e a d o  21  empotrado en una c a ra  de l a  misma, como 

se  i n d i c a  en l a  f i g u r a  2 , s ie n d o  ondulada l a  c a r a  o p u e s t a ,  

en una s u p e r f i c i e  22  s i t u a d a  f r e n t e  a d ic h o  d ib u j o  em potra­

d o , como s e " i n d i c a  en l a s  f i g u r a s  1  y 3 * Debe t e n e r s e  p r e ­

s e n te  que en l a  f i g u r a  3 y en l a s  demás v i s t a s  en c o r te  

1 8 5 .  t r a n s v e r s a l  a que se hace  r e f e r e n c i a  en e s t a  S o l i c i t u d ,  e l  

e s p e s o r  de l a  p e l í c u l a  se  ha e x ag e ra d o  c o n s id e ra b le m e n te  

p a ra  mayor c l a r i d a d  de l a  r e p r e s e n t a c i ó n .

A c o n t in u a c ió n  se  hace r e f e r e n c i a  a l a  f i g u r a  

1 1  que e s  una v i s t a ,  en a lz a d o  l a t e r a l ,  d e l  a p a r a to  que 

1$ 0 . puede u s a r s e  p ara  o b te n e r  una p e l í c u l a  de e s t a  n a t u r a l e z a .
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En dicho aparato se emplea un soporte 23 de avance continuo, 

sobre e l  cual se formará la película. Se supone que antes 

de emplearlo en el aparato representado en la figura 1 1 , el  

soporte se ha preparado de acuerdo con las enseñanzas de 

este invento. Un tipo de soporte satisfactorio  puede obte­

nerse aplicando a una tira  de base de papel fuerte absorben 

te ,  una o más substancias que constituyen un primer grupo 

que incluye: barniz, nitrocelulosa, laca, piroxilina, caseí­

na, glicerina, alcohol p o liv in ílic o , goma laca, otras gomas 

y similares, para obtener las cualidades antes citadas de 

tersura, dureza y fle xib ilid ad , y una o más substancias de 

un segundo grupo que incluye materiales tales como a r c i l la ,  

yeso, carbón activado, óxido de aluminio y otros materiales 

absorbentes, con objeto da comunicara la  capa la cualidad 

de porosidad deseada. Las substancias específicas mencionadas 

son únicamente ilu stra tiv a s, pudiendo usarse satisfacto ria­

mente otras varias.

Un ejemplo de revestimiento o cubierta satisfac­

torio para una tir a  de papel absorbente, es la  mezcla s i ­

guiente:

A r c i l l a  

Caseína 

G l i c e r i n a

El soporte puede ser en forma de una t ir a ,  como 

en la figura, que se desarrolle de una bobina para arrollar­

se en un carrete después de emplearlo, o podría afectar tam­

bién la forma de una correa sin- fin.

El soporte 23 puede estar sostenido por un carre­

te 24 del que se extrae por medios que luego se describirán. 

En el aparato representado, si el,soporte tiene un revesti-

26.5 partes 

4 9 ,0

2 4 .5
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m ien to  p o ro so  en una c a r a  s o la m e n te ,  e s t e  r e v e s t im i e n t o  

ha de e s t a r  en l a  c a r a  i n f e r i o r  d e l  s o p o r t e  a l  d e s a r r o l l a r  

se  é s t e  de l a  b obin a  24. Después de abandonar e s t a  b o b in a ,  

e l  s o p o r te  pasa  a t r a v é s  de una s e r i e  de r o d i l l o s  t e h s o r e s  

2 2 5 . 2 5 . A c o n t in u a c ió n  pasa  p o r  encima de un r o d i l l o  grabado de

im p re s ió n  26 que, c o n v e n ie n te m e n te ,  puede e s t a r  montado p a­

r a  s u m e rg irse  p a r c ia lm e n te  en una t i n t a  no a b s o rb e n te  o 

s u b s t a n c ia  a n á lo g a  27  c o n te n id a  en un d e p ó s i t o  2 8 . Debe en­

t e n d e r s e  que p o d r ía n  u s a r s e  s a t i s f a c t o r i a m e n t e  v a r i o s  medios 

230. de im p re s ió n  d i s t i n t o s  d e l  r e p r e s e n ta d o *

S i  ha de fo rm arse  una p e l í c u l a  t a l  como l a  r e ­

p r e s e n ta d a  en l a s  f i g u r a s  1  a 3) s i  r o d i l l o  26 puede t e n e r  

- l a  forma de l a  f i g u r a  1 2 . E l  r o d i l l o  te n d r á  un s o lo  c a n a l  

c o r r e s p o n d ie n t e  a cada rama o b raz o  de l a  " V " .  Mas a d e la n -  

235. t e  se  d e s c r i b i r á n  m o d i f ic a c io n e s  en l a s  que cad a rama puede 

e s t a r  r e p r e s e n t a d a  p o r v a r i o s  c a n a le s  m enores, cono en un 

grabad o a l i n e a ,  s ie n d o  tam bién p o s i b l e s  o t r a s  d i s p o s i c i o ­

n e s .

La s u b s t a n c ia  27 puede s e r  de un gran número de 

240* c o m p o s ic io n e s .  En g e n e r a l  puede s e r  una s u b s t a n c ia  a n á lo g a  

a una p i n t u r a ,  una r e s i n a ,  una l a c a ,  e l  caucho o l a  t i n t a .  

GeneiaLmente e s t a r á  d otad a  $Le p ro p ie d a d e s  de fo rm ació n  de 

p e l í c u l a ,  y  puede s e r  una d i s p e r s i ó n ,  e m u ls ió n  o s o lu c i ó n  

de c a s i  c u a l q u i e r  s u b s t a n c ia  form adora de p e l í c u l a  que pue- 

24 5. da p o n e rse  en e s ta d o  f l u i d o  o l i q u i d o ,  t a l  como r e s i n a s  v í -  

n i l i c a s ,  d e r iv a d o s  de c e l u l o s a ,  cauch os n a t u r a l e s  o s i n t é ­

t i c o s ,  c e r a s  y  p a r a f i n a s ,  p o l i - a m i d a s ,  y  s i m i l a r e s .  Puede 

i n c l u i r  un d i s o l v e n t e ,  t a l  como m e t i l - e t i l - c e t o n a ,  m e t i l -  

i s o b u t i l - c e t o n a ,  c ic lo h e x a n o n a ,  a c e to n a  o una m ezcla  de 

250. e s t o s  d i s o l v e n t e s ,  con o s i n  un d i l u y e n t e ,  t a l  como x i l o l
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o análogo. Puede emplearse, o no, según se desee un plas- 

tific a n te  que, por ejemplo, puede in clu ir fta la to  d io c tí-  

l ic o ,  sebacato d ib u tilico , aceite de ricino o análogos. Si 

se desea, pueden añadirse cargas y agentes de pigmentación. 

2 5 5 * La denominación "agente de pigmentación" t a l  como se usa en 

esta Memoria, se entenderá que incluye tin te s , materiales 

fosforescentes y fluorescentes, escamas m etálicas, otros 

materiales colorantes, material opaco ta l como negro de 

humo y yeso o creta, y análogos. Cuando una substancia* ta l  

260. como 27, preparada como se ha indicado, se aplica a una zo­

na' de un soporte absorbente revestido, del tipo descrito an 

teriormente, generalmente convertirá en menos absorbente 

dicha zona.

Por conveniencia, l a  substancia 27 puede llamar- 

265. se una substancia formadora de p elícu la , o una tin ta  no-ab 

sórbante, en la  in teligen cia de que son posibles variacio­

nes en la  composición antes indicada. En muchos casos esta 

substancia d ife rirá , enéomposición, de la  que constituye 

la  parte principal de la  p elícu la , sólo por la  adición de 

270. un material odorante a una de e lla s , y en algunos casos 

puede no e x is tir  diferencia alguna entre e lla s .

Hay que considerar cuidadosamente las cualida­

des adhesivas de la  tin ta  no-absorbente. A si, s i se desea 

que al dibujo a formar con esta substancia permanezca em- 

275. potrado en la parte de soporte de la  p elícu la , dicha subs­

tancia habrá de escogerse de modo ta l  que no se adhiera 

fuertemente a l  revestimiento poroso del soporte, adhirién­

dose en cambio enágicamemte o quedando integralmente traba­

da a la  substancia de que ha de formarse la  parte principal 

. o de sostén de la  p elícu la . Por e l  contrario, s i se desea28o
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que e l  d ib u jo  p reparad o  con e s t a  t i n t a  s i r v a  so lam ente  

p ara  d a r  l u g a r  a o n d u la c io n e s  en l a  p e l í c u l a  y no quede 

u n id o  a e s t a ,  e n to n c e s  hab rá  de e s c o g e r s e  de t a l  modo, 

en r e l a c i ó n  con e l  s o p o r t e  r e v e s t i d o ,  que e l  d i b u j o  se 

a d h ie r a  a l a  s u p e r f i c i e  d e l  s o p o r te  y  no l o  haga f u e r t e ­

mente con l a  p e l í c u l a .

A c o n t in u a c ió n  f i g u r a  un e jem p lo  de una t i n t a  

n o - a b s o r b e n te  s a t i s f a c t o r i a ,  de a s p e c t o  b la n c o  y  que, usa 

da en com binación  con un s o p o r t e  de p a p e l  dotad o d e l  r e ­

v e s t i m ie n t o  preparad o  que a n t e s  s e  d e s c r i b i ó ,  no se a d h ie  

r e  fu e r te m e n te  a l  s o p o rte  r e v e s t i d o .  E s t a  t i n t a  puede i n ­

c l u i r  una r e s i n a  v i h í l i c a  t a l  como un c o -p o l im e r o  de a c e ­

t a t o  v i n í l i c o  y  c l o r u r o  v i n í l i c o ,  por e je m p lo  e l  p ro d u cto  

de l a  C a rb id e  and Carbón Chem ical C orp . c o n o c id o  con l a  de 

n om in ación  ¿e  VYNS, o un p ro d u cto  s i m i l a r ,  un p l a s t i f i c a n -  

t e ,  t a l  como f t a l a t o  d i o c t í l i c o ,  un d i s o l v e n t e  t a l  como 

m e t i l - e t i l - c e t o n a ,  y  un m a t e r i a l  de p ig m e n ta c ió n  t a l  como 

b ió x i d o  de t i t a n i o .  E s t a s  s u b s t a n c ia s  se  han combinado s a ­

t i s f a c t o r i a m e n t e  en l a s  p r o p o r c io n e s  s i g u i e n t e s :

P a r t e s  en p e s o .

C o -p o lím e ro  a c e t a t o - c l o r u r o  v i n í l i c o  (VYNS) 100  

F t a l a t o  d i o c t í l i c o  33 

M e t i l - e t i l - c e t o n a  1 . 0 0 0  

B ió x id o  de t i t a n i o  50

Cuando- e l  r o d i l l o  26  g i r a  en  l a  t i n t a  n o -a b s o r  

b e n te  2 7 , se a p l i c a  a l  mismo una capa de e s t a  s u b s t a n c i a .  

E l  a p a r a t o  e s t á  p r o v i s t o  de una h o ja  d i s t r i b u i d o r a  29  com­

p rim id a  c o n t r a  e l  r o d i l l o  p a ra  e l i m i n a r  l a  t i n t a  de é s t e  

en s u p e r f i c i e s  d i s t i n t a s  de l a s  zonas d e p rim id a s  o g r a b a ­

d a s .
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Cuando e l  soporte 23 pasa por encima del rodillo  

26, esta capa de tinta se aplica a l revestimiento absorben 

te de la  superficie inferior de aquél, en una superficie  

correspondiente a la forma del dibujo deseado. El soporte 

pasa a continuación por debajo de un ro d illo  de guía 30, 

que roza con la cara superior de aquél. A continuación, 

pasa por debajo de otro rodillo  de guia 31,* Que, convenían 

temante, pueda moverse de modo que favorezca el avance del 

soporte. La disposición especifica para hacer avanzar éste 

dependerá desde luego del montaje más conveniente del apa­

rato.

El soporte, a continuación, pasa por encima de 

un rodillo  calentado 32 que tiene por objeto secar e l  di­

bujo de t in ta ,  por lo  menos parcialmente. En algunos casos, 

esta fase de secado puede omitirse, s i  se cuida de no em­

pastar o aplastar e l  dibujo en ulteriores etapas del pro­

cedimiento. El rodillo  32 puede estar convenientemente do­

tado de tubos de vapor que lo atraviesen longitudinalmente, 

o de otro medio para calentarlo. Para esta etapa de secado 

pueden u tiliza rse  dispositivos distintos del rodillo de 

secado.

El soporte, con e l dibujo, puede atravesar 

luego un aparato de revestimiento y, encima del dibujo, 

puede depositarse una capa continua de substancia formado- 

ra de p elícu la. El aparato de revestimiento puede ser de una 

gran variedad de formas, distintas de la  representada. En 

la  disposición de la figura, e l  soporte puede impulsarse o 

moverse por un rodillo 33 revestido de caucho, que gire en 

el sentido contrario del re lo j, comprimido contra la cara 

inferior de aquél; cooperando con dicho ro d illo , se dispo-340
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ne otro ro d illo  34 comprimido contra la cara superior del 

soporte en su linea de tangencia con el ro d illo  33* El 

rodillo  34 tiene una superficie l i s a ,  con preferencia me­

tá l ic a .  Como se indica, este rodillo  gira en sentido con­

trario a l  del reloj, para oponerse al movimiento del sopor 

te pero, dado que el ro d illo  33 tiene una superficie de 

caucho y e l  rodillo  34 una periferia metálica l is a ,  el ro­

d illo  33 sujeta a l  soporte y lo hace avanzar hacia la i z ­

quierda, mientras que la superficie del rod illo  34 no hace 

más que rozar con la del soporte revestido, provista del 

dibujo.

A la izquierda del rodillo  34, por encima del 

soporte, mi rodillo  35, con preferencia l is o  y metálico, 

coopera con a l  rodillo  34 al que es adyacente pero no tan­

gente, no siéndolo tampoco al soporte. Como se indica, el  

ro d illo  3 5  gira en sentido contrario al del r e lo j.  Para 

contener una substancia 36a formadora de película y a p li­

carla al ro d illo  34* se dispone una artesa 36, parcialmen­

te formada por los rodillos 34 y 35, junto con medios no 

representados para cerrar lo s  extremos de la  misma. Esta 

substancia formadora de película puede suministrarse con­

venientemente a la artesa desde una tina de mezcla 37, por 

medio de un tubo 38.

La substancia 36a formadora de película, in­

cluirá normalmente una dispersión, emulsión u organosol 

de una re s in a n  un vehículo fluido,. Las resinas v in ílic a s ,  

especialmente los co-polimeros de acetato v in ílic o  y clo­

ruro v in il ic o ,  pueden usarse satisfactoriamente para este 

objeto. A sí, una dispersión satisfactoria puede estar conj3 

tituida por un co-polimero de acetato-cloruro v in ílic o , un
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p lastifican te  y un diluyente. Eate, como en el ejemplo que 

figura a continuación, puede contener un diluyante de pun­

to de ebullición elevado, y otro de punto de ebullición ba 

jo .  El copolimero acetato-cloruro v in ílic o  puede ser, con- 

375* Tenientemente, e l  producto de la  Carbide and Carbón Chemi­

cal Corporation, conocido con e l  nombre comercial de 7 YNV-1 , 

o un producto similar. El fta ia to  d io c tilic o  es un agente 

plastificador satisfacto rio . El x i l o l ,  o el producto aná­

logo Solvesso, nombre comeroial de la Standard Oil Company, 

380. de New Jersey, puede emplearse satisfactoriamente como d i­

luyante de punto de ebullición relativamente elevado, y co­

mo diluyente de punto de ebullición bajo, puede usarse el  

rebajador Apeo, un producto de la  Anderson Pritohard Oil 

Company, o un producto similar. Estas substancias han com- 

3S5. binado con éxito en las proporciones siguientes:

Partes en peso.

Co-polimero acetato-cloruro v in ílico s  (VYNV-1 ) 1 .0 0 0  

Ftalato d io c tilic o  $00

X ilo l  o Solvesso 200

3 9 0 . Rebajador Apeo 490

De un modo bien conocido en la  especialidad, 

para preparar una dispersión de las substancias anteriores, 

los distintos componentes se muelen juntos en un molino de 

bolas o análogo durante un período de tiempo considerable y 

395. a una temperatura controlada. El tiempo de molienda y la

temperatura mejor, se determinarán por la naturaleza y pro­

porciones de los componentes. Como ejemplo, puede precisar­

se la  molienda durante unas 24 horas y para algunas mezclas, 

la  temperatura habrá de ser de unos 38ac.

Se observará que, a l  pasar alrededor de los ro-400
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d illo s  31 y 32, la  orientación del soporte se ha invertido, 

de modo que el revestimiento poroso y el dibujo de tin ta  

no absorbente, primitivamente en la cara inferior de dicho 

soporte, se encuentran en la cara superior del mismo cuando 

éste pasa debajo del rodillo  34. Por la cooperación de los  

rod illos 34 y 35* se aplica una capa uniforme de dispersión 

al rodillo 34 y se reparte por éste en la  superficie del sô  

porte, sobre e l  dibujo secado. El soporte, con sus d istin ­

tas capas, puede exponerse luego a una temperatura contro­

lada, durante un corto período de tiempo. En el ejemplo ac­

tu al, se consigue ésto haciendo que e l  soporte atraviese un 

corto homo 39. Podría llevarse a cabo por otros medios, 

t a l  como los descritos en la Solicitud de Patente n& de Se­

rie  635,982 antes mencionada, o en ciertas circunstancias 

esta exposición a una temperatura controlada puede omitir­

se por completo.

El valor cuantitativo de la temperatura con­

trolada y la  duración de exposición de la  substancia for-  

madora de película a dioha temperatura, con objeto de obte­

ner e l efecto de ondulación deseado, dependerán de la natu­

raleza y proporciones de los ingredientes de la  dispersión, 

de las condiciones en que ésta se molió, del espesor de la  

capa de dispersión, de la  humedad re lativa, de la  velocidad 

de cualesquiera gases que pasen por encima de la superficie  

de la  capa, y de otros faotores. Una película preparada par 

tiendo de la dispersión que se ha indicado, puede exponerse 

satisfactoriamente a una temperatura comprendida entre 27 

y 66sc. Es posible determinar una temperatura y un tiempo 

de exposición satisfactorios, teniendo en cuenta las d is­

tintas condiciones reinantes. En general, cuanto más eleva-
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da sea la  temperatura, más corto será e l  tiempo de expo­

sición necesario. Debe tenerse presente que en algunos ca 

sos pueden usarse temperaturas no comprendidas entre los

lim ites indicados.

En la  aplicación antes mencionada, se realizó  

una prueba especifica para determinar en una película de 

ensayo una condición adecuada para obtener el efecto.de 

ondulación.

Después de la  exposición a la  temperatura con­

trolada, durante un período de tiempo apropiado, se aplica  

a la dispersión un agente de dilatación, por medios apro­

piados tales  como un pulverizador 40, como se indica en la  

figura 1 1 , o un baño, u otros recursos. Este agente de d i­

latación puede aplicarse convenientemente a toda la super­

f i c i e  superior de la dispersión.

La acetona es un agente de dilatación preferido, 

y la  m etil-etilvcetona, la  ciclohexanona y otros disolven­

tes o mezclas de disolventes que tengan un pronunciado efej: 

to de dilatación sobre las partículas de la resina, sin ac­

ción disolvente apreciables, son también satisfactorios.  

Suponiendo que la dispersión se haya tratado adecuadamente 

hasta este punto, al aplicar el agente de dilatación se 

producirán ondulaciones o dibujos al azar, en relieve y 

grabado, en aquellas regiones de la superficie superior de 

la  capa de dispersión que se encuentren frente a las super­

f ic ie s  de tin ta  no-ab3orbente, y en otras superficies se 

producirán ondulaciones pequeñas, o no se producirá ningu­

na; en lugar de e llo , en las regiones últimamente citadas, 

la  película se transformará en altamente tersa y b rillan te.

Una explicación de este efecto, es que la capa460



4 &5 .

4 7 0 .

4 7 5 *.

48o.

485.

18 i 9 9 3
porosa proporciona una gran cantidad de canales o poros a 

través de los cuales el vehículo de la  dispersión puede 

absorberse al interior del papel que forma la t ir a  de ba­

se del soporte y que, por sí mismos, ocluyen una cierta  

cantidad de este vehículo. Estos canales, son en general 

demasiado pequeños para admitir las partículas de resina 

de la  dispersión. La proporción de vehículo en la  disper­

sión, parece ser decisivo para determinar s i ,  a l aplicar  

un agente de dilatación, se obtendrá un efecto de ondula­

ción o un efecto de elevada tersura. En el proceso descri­

to , es evidente que en las  superficies en las que se a p li­

có al soporte tinta no-absorbente, se eliminará menos ve­

hículo de la  dispersión que en las otras superficies, por 

absorción al interior del soporte. La diferencia de conte­

nido de vehículo en las superficies respectivas, da por 

resultado la  diferencia de efecto al aplicar el agente de 

dilatación, como se desea.

Después de la  aplicación del agente de d ilata­

ción, el soporte, con sus capas, se seca y funde haciéndo­

le  atravesar un homo 41 con secciones de secado y de fu­

sión, 41a y 41b respectivamente.

Para el avance del soporte en el punto de s a l i ­

da del homo, puede disponerse convenientemente una mesa 

o tablero de aspiración, o un medio análogo. Esta mesa 

puede in clu ir un rodillo conducido 42, un rodillo  de guía 

4 3 , un ro d illo  loco 44 y una correa perforada 45. El sopor­

te 23 se apoya sobre la  correa 45 y  se disponen medios no 

representados, tales como bombas o aspiradores de aire,  

para crear debajo de la correa una. presión inferior a la  

atmósfera a fin  de que e l  soporte sea aspirado o atraído490
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hacia ahajo contra la correa. Esta, generalmente se mueve 

en dirección contraria a la del re lo j. Como se indica,ha­

ce avanzar e l  soporte hacia la izquierda, como se desea.

El soporte, a continuación, pasa a través de 

4 9 5 . un juego de rodillos cooperadores 46 y 47, en los que la  

película se arranca o separa del revestimiento absorbente. 

El soporte, con e l  revestimiento absorbente, puede arro­

llarse convenientemente en un carrete 48, y la  película,  

con el dibujo empotrado, puede devanarse en un carrete 49* 

5 0 0 . El soporte y la  película pueden desprenderse inioialmente 

uno de otro a mano, y luego unirlos a los carretes 48 y 49 

respectivamente. Estos carretes se impulsan por medios no 

representados, a la  misma velocidad l in e a l,  para que sé 

realice el desprendimiento en las condiciones adecuadas. 

505. Por la  variación de la  construcción del rodi­

l l o  2 6 , pueden obtenerse una gran variedad de efectos. Por 

ejemplo, en lugar de preparar un dibujo en forma de "V" 

grabado o hundido, es posible disponer en este ro d illo  una 

"V" ed re liev e  o, en otros términos, pueden deprimirse to -  

$10. das las partes del rodillo excepto las que constituyan la  

"V". La hoja distribuidora, se ajustaría de modo ta l  que 

eliminara la  tin ta  no absorbente o substancia formadora de 

película 27 de la  superficie en forma de "V" del rodillo  y 

como consecuencia, se obtendría una película t a l  como l a  

$1$. representada en las  figuras 4 a (5. La tin ta  no-absorbente 

formaría la  mayor parte de un lado, como se indica en 50. 

El cuerpo principal de la  película, 51, tendría una parte 

51a a l  ras del lado citado, correspondiente a l  dibujo. La 

pelioula tendría en e l  lado opuesto a la t in ta  no absorben­

te y en una superficie 51b, a e lla  correspondiente, una s i520
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p e r f i c i e  o n d u la d a , y  una s u p e r f i c i e  t e r s a  y  b r i l l a n t e  en 

l a  s u p e r f i c i e  r e s t a n t e  5 1 c  en forma de "V" o p u e sta  a l a  

p a r t e  5 1 a .  A s í ,  e l  d ib u jo  de l a  p e l í c u l a  r e p r e s e n t a d a  en 

l a s  f i g u r a s  4 a 6, puede c o n s i d e r a r s e  que e s  e l  n e g a t iv o  

5 2 5 .  d e l  i n d ic a d o  en l a  p e l í c u l a  de l a s  f i g u r a s  1  a 5 *

Son p o s i b l e s  o t r a s  muchas v a r i a c i o n e s  d e l  r o ­

d i l l o  r e p r e s e n t a d o  en l a  f i g u r a  1 2 . A s í ,  puede c o n te n e r  un 

d ib u jo  grab ad o  en forma de l e t r e r o ,  l i n e a s  f i n a s  im itand o 

una l a b o r  de e n c a j e ,  una s i l u e t a ,  v a r i o s  d i b u j o s  pequ eños, 

5 3 0 . o a n á lo g o s .  Una de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  im p o r ta n te s  de e s t e  

in v e n t o  es l a  d i s p o s i c i ó n  de m edios e s p e c i a l e s  p ara  o b te ­

n e r  o n d u la c io n e s  de g ra d o  o tamaño v a r i a b l e .  S i  e l  d ib u jo  

de t i n t a  n o -a b s o rb e n te  o de s u b s t a n c ia  form ad ora  de p e l í ­

c u l a  27 se a p l i c a  a gra n  número de s u p e r f i c i e s  pequeñas y  

5 3 5 . s e p a r a d a s  de l a  capa p o ro sa  d e l  s o p o r t e ,  es  e v id e n t e  que, 

v a r ia n d o  l a  s u p e r f i c i e  t o t a l  c u b i e r t a  por  l a  t i n t a  no-a^b 

s o r b e n te  s e r á  p o s i b l e  c o n t r o l a r  l a  p r o p o r c ió n  de v e h íc u lo ^  

a b s o r b id a  p or e l  s o p o r t e .  Un medio para  c o n t r o l a r  de e s t e  

modo l a  a b s o r c ió n ,  e s  p o r  e l  empleo de un r o d i l l o  en e l  

5 4 0 . c u a l  se d isp o n g a  un d ib u jo  en fo t o g r a b a d o .  A s i ,  su p o n ien ­

do que un r o d i l l o  de e s t e  modo p re p arad o  a p l iq u e  a l  s o p o r ­

t e  una m u l t i p l i c i d a d  de pu n to s o conos a n á lo g o s  de t i n t a ,  

hab rá  más a b s o r c ió n  en l a s  r e g i o n e s  en que e s o s  pu ntos e s ­

t é n  más se p a ra d o s  que en a q u e l l a s  en que seascuentren mas

5 4 5 . j u n t o s .

A n álogam en te, en e l  r o d i l l o  pueden em plearse 

d i b u j o s  a l í n e a .  A s í ,  supóngase que s e  d e s e a  o b te n e r  una 

p e l í c u l a  t a l  como l a  r e p r e s e n t a d a  en l a s  f i g u r a s  7 a 10  que 

t i e n e  en  una c a r a ,  como se i n d i c a  en l a  f i g u r a  7* un d ib u jo  

en forma d e"V " en un fondo t e r s o  y  b r i l l a n t e ,  s ie n d o  ondu-550
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la d a  l a  s u p e r f i c i e  de l a  p e l í c u l a  en e l  i n t e r i o r  de l a  

"V " , y  con o n d u la c io n e s  más p ro n u n c ia d a s  h a c i a  e l  c e n tr o  

de cada rama de l a  "V " ,  t a l  como en l a  r e g i ó n  5 2 * que h a­

c i a  l o s  b o rd e s  de l a s  ram as, t a l  como en l a s  r e g i o n e s  5 3 * 

l a  f i g u r a  13  e s  una v i s t a  en p l a n t a  p a r c i a l  de un r o d i l l o  

que p o d r ía  u s a r s e  s a t i s f a c t o r i a m e n t e  p a ra  o b te n e r  e s t a  

p e l í c u l a .  D icho r o d i l l o ,  en l u g a r  de t e n e r  un c a n a l  ancho 

p ara  cada rama de l a  "V ", como se r e p r e s e n t a  en l a  f i g u r a  

1 2 , t i e n e  v a r i o s  c a n a le s  pequeños para  cada b r a z o .  E s to s  

c a n a le s  pueden t e n e r  una d i r e c c i ó n  p a r a l e l a  a l o s  b ra z o s  

de l a  " V " . Se o b s e r v a r á ,  que l a  f i g u r a  13  r e p r e s e n t a  e s ­

quem áticam ente l o s  c a n a le s  p ara  un b r a z o ,  ju n t o  a un b o r ­

de d e l  r o d i l l o ,  s e  a p r e c i a r á  tam bién que l o s  c a n a le s  e s t á n  

más próxim os h a c i a  e l  c e n t r o ,  t a l  como en l a  r e g ió n  5 4 , 

que h a c ia  l o s  b o r d e s ,  t a l  como en l a s  r e g i o n e s  55*

Las f i g u r a s  14 a 19  r e p r e s e n t a n  v a r i a s  f a s e s  

de l a  o b te n c ió n  de una p e l í c u l a  t a l  como l a  r e p r e s e n t a d a  

en l a s  f i g u r a s  7  a 1 0 . Las f i g u r a s  1 4  y 1 5 * m uestran r e s ­

p e c t iv a m e n te  l a  t i r a  b á s i c a  de p a p e l 56 a n t e s  y  d espu és de 

r e c i b i r  su r e v e s t im i e n t o  p o ro s o  5 7 :  ambas v i s t a s  son en 

c o r t e  t r a n s v e r s a l .  Debe o b s e r v a r s e  que p ara  mayor s e n c i l l e z  

en l a s  f i g u r a s  14  a l 8  se  supone que to d a s  l a s  d i f e r e n t e s  

s u b s t a n c ia s  se  a p l i c a n  a l  la d o  s u p e r io r  d e l  s o p o r t e ,  mien­

t r a s  que en e l  alzado- e sq u em ático  de l a  f i g u r a  1 1  e l  s o p o r ­

t e  se i n v i e r t e  d u ran te  e l  p r o c e s o .

La f i g u r a  l 6  es una v i s t a  en c o r t e  t r a n s v e r s a l ,  

a e s c a l a  aumentada, d e l  s o p o r t e  56 con su r e v e s t im i e n t o  

p o ro s o  57  y  v a r i o s  segm entos en foim a de r e s a l t o s  de t i n t a  

n o - a b s o r b e n t e ,  t a l  como p o d r ía n  a p l i c a r s e  p o r  e l  r o d i l l o  

r e p r e s e n t a d o  en l a  f i g u r a  1 3 * Dado que l a  t i n t a  n o - a b s o r -
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b e n te  e s  a l g o  f l u i d a ,  no c o n s e r v a r á  exactam e n te  l a  forma 

de l o s  c a n a le s  grabad os en e l  r o d i l l o ,  s in o  que te n d e rá  

a a p l a s t a r s e  o e s p a r c i r s e .  Se o b s e r v a r á ,  que l o s  r e s a l t o s  

de t i n t a  n o -a b s o rb e n te  e s t á n  más próxim os an l a  r e g i ó n  54& 

que en l a s  zonas 55&* Debe e n te n d e rs e  que l o s  v e rd a d e ro s  

r e s a l t o s  empleados p o d r ía n  s e r  muy d e lg a d o s  y e s t a r  muy 

j u n t o s ,  p ero  l a  f i g u r a  se  s i m p l i f i c a  p ara  mayor c l a r i d a d .

La f i g u r a  17  r e p r e s e n t a  l o s  componentes de l a  

f i g u r a  1 6 ,  d e sp u é s  de s e c a r s e  l a  t i n t a  n o -a b s o rb e n te  y  

de a p l i c a r  s o b re  l a  misma una capa de s u b s t a n c i a s  36 f o r -  

madora de p e l í c u l a .

La f i g u r a  18  r e p r e s e n t a ,  en c o r te  t r a n s v e r s a l  

a m p lia d o ,  l o s  componentes de l a  f i g u r a  1 7 ,  d espu és de l a  

a p l i c a c i ó n  de un a gen te  de d i l a t a c i ó n  a l a  s u p e r f i c i e  s u ­

p e r i o r  de l o s  mismos, y  d e sp u é s  de s e c a r  l a  p e l í c u l a .  De­

be o b s e r v a r s e  que l a s  o n d u la c io n e s  más p ro n u n c ia d a s  de l a  

r e g i ó n  5 2 i se p re s e n ta n  f r e n t e  a l o s  r e s a l t o s  o segmentos 

menos sep a ra d o s  de t i n t a  n o - a b s o r b e n te  en l a s  r e g i o n e s  54&* 

con r e s p e c t o  a l a s  o n d u la c io n e s  menos p ro n u n c ia d a s  de l a s  

r e g i o n e s  53  o p u e s ta s  a l a s  r e g i o n e s  5 5 a .  La f i g u r a  19  r e ­

p r e s e n t a  l a  p e l í c u l a  en c o r te  t r a n s v e r s a l  am p lia d o , d e s ­

pués de a r r a n c a d a  de l a  capa a b s o rb e n te  d e l  s o p o r t e .  Las 

r e g i o n e s  ond u ladas 52 y  53  r e p r e s e n t a d a s  en l a s  f i g u r a s  

18 y  19 co rresp o n d en  a l a s  s u p e r f i c i e s  i n d i c a d a s  con l o s  

mismos números en l a  f i g u r a  7 .

La c a r a  de l a  p e l í c u l a  r e p r e s e n t a d a  en p la n t a  

en l a  f i g u r a  8, c o n t ie n e  l o s  segmentos* em p o trad o s, a n t e ­

r io r m e n te  c i t a d o s ,  de t i n t a  no a b s o r b e n te  o m a t e r i a l  f o r -  

mador de p e l í c u l a ,  en l a s  r e g i o n e s  5 4 a y 5 5 a .  Las f i g u r a s

9 y  10 r e p r e s e n t a n  en c o r t e  t r a n s v e r s a l  l a  c o rr e s p o n d e n c ia
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e n t r e  e l  g rad o  de o n d u la c ió n  y  l a  s e p a r a c ió n  de e s t o s  s e g ­

m en tos. E l  e s p e s o r  de l a  p e l í c u l a ,  e s t á  e x ag e ra d o  en l a  

f i g u r a  9 , y  más aún en l a  f i g u r a  1 0 , que s o l o  r e p r e s e n t a  

p a r t e s  p róxim as a l a s  s u p e r f i c i e s  de una rama de l a  **V".

En l a s  f i g u r a s  1 4  a 19* l a  s e c c i ó n  i n c l u i d a  c o rre sp o n d e  

análogam ente  a una s o l a  rama de l a  "V * .

V a r ia n d o  l a  p ro fu n d id a d  de l o s  c a n a le s  u o t r a s  

p a r t e s  gra b a d a s  d e l  r o d i l l o  26, en l u g a r ,  o además, de l a s  

v a r i a c i o n e s  de l a  s e p a r a c i ó n  de d ic h a s  p a r t e s ,  pueden ob­

t e n e r s e  e f e c t o s  a n á lo g o s  h a s t a  c i e r t o  p u n to .  A s i ,  l a  t i n t a  

no a b s o r b e n te  de un c a n a l  profu nd o se  e s p a r c i r á  más a l  e x ­

t e r i o r  y  p r o t e g e r á  una s u p e r f i c i e  mayor d e l  s o p o rte  a b s o r ­

b e n t e ,  que en e l  c a s o  d e l  c a n a l  de poca p r o fu n d id a d .

Empleando m a t e r i a l  c o lo r a n t e  en l a  t i n t a  n o- 

a b s o r b e n te  y  a p l i c a d o  e l  método que acaba de d e s c r i b i r s e  

p a ra  o b te n e r  o n d u la c io n e s  de g ra d o  o tamaño v a r ia b le , ,  es 

p o s i b l e  c o n s e g u ir  una p e l í c u l a  t a l  que l a s  s u p e r f i c i e s  on­

d u la d a s  en mayor grado p a r e z c a n  e s t a r  más* in te n sam e n te  c o ­

l o r e a d a s ,  a ca u sa  de l a  p r e s e n c i a  de l o s  segm entos más prj) 

ximos de m a t e r i a l  c o lo r a n t e  f r e n t e  a d ic h a s  s u p e r f i c i e s .

De e s t e  modo, se co n sig u e  un nuevo medio a r t í s t i c o .  A l  r e ­

p r o d u c ir  c u a d ro s ,  l a s  p a r t e s  o b s c u ra s  o in te n sam e n te  c o l o ­

r e a d a s  de l o s  mismos, pueden r e p r e s e n t a r s e  p o r  o n d u la c io ­

n e s  p ro n u n c ia d a s  y ,  s i  se d e s e a ,  pueden c o l o r e a r s e  i n t e n ­

samente de modo c o r r e s p o n d ie n t e ,  con e f e c t o s  de n o t a b le  

b e l l e z a .

S i  se  d e s e a ,  e s  p o s i b l e  em p lear  una s e r i e  de 

r o d i l l o s  t a l  como e l  26 y u s a r  t i n t a s  d i fe r e n t e m e n t e  c o l o ­

r e a d a s ,  o b te n ié n d o s e  a s í  una p e l í c u l a  con un d ib u jo  empo­

tr a d o  de c o l o r e s  m ú l t i p l e s .  *
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También ea posible in clu ir en cualquiera de las  

substancias que constituyen e l dibujo o en la  substancia 

que foima el cuerpo principal de la  p elícu la, o en ambas, 

un material fosforescente o fluorescente. El dibujo podría 

in clu ir  un material opaco, s i se deseara, para enmascarar 

o disminuir la  transmisión de luz desde e l otro material 

observado desde una cara de la p elícu la.

Una de las características de la película ob­

tenida por este invento, es que, como se indica en lo s d i­

bujos adjuntos, el dibujo de tin ta  no-absorbente puede in ­

cluirse o empotrarse realmente en la  p elícu la , con un lado 

expuesto al n ivel de la  superficie de la  película en esta 

cara. Otra característica, es que e l método no implica la  

aplicación del agente de dilatación a solamente la  super­

f ic ie  en que se desean las ondulaciones; en realidad e l  

agente de dilatación se aplica a toda la  superficie supe­

rio r de la  dispersión. Esto tien e varias ventajas; as con­

veniente, en regiones no onduladas da lugar a una película  

extraordinariamente tersa y brillan te y proporciona una 

pelícu la en la  que los lim ites de la región ondulada corres  ̂

ponden perfectamente a los oontomos del dibujo.

Debe entenderse que aunque solo se ha descrito  

un tipo de soporte absorbente, los principios de éste in­

vento no se limitan a dicho soporte. A sí, pueden usarse va­

rios tipos de tira s de base, asi como d istintos tipos de 

capas o revestimientos porosos permanentemente adherentes 

sobre e l  mismo. Estos revestimientos permanentemente adhe­

rentes pueden tener d istin tas composiciones en diferentes 

partes da lo s mismos, y si son mas porosos en unas que en 

otras, puede obtenerse por este medio un soporte más absor-
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bente en unas superficies que em otras. Al aplicar una ca­

pa de dispersión encima del mismo, y un agente de d ila ta ­

ción a esta capa, puede prepararse una película con ondu­

laciones frente a la zona menos absorbente del soporte y 

con muy pocas o ninguna frente a la superficie más absor­

bente del mismo.

Análogos efectos pueden obtenerse por otros 

medioé para preparar un soporte de propie dades de absorción 

distintas en diferentes regiones, ta l  como aplicando una 

substancia absorbente a determinadas zonas de una tira  de 

soporte, sin aplicarla en otras.

Los dibujos conseguidos aplicando los prin­

cipios de este invento, pueden ser muy variados, como an­

teriormente se indicó. Es posible, por ejemplo, obtener 

una serie de rótulos, con letreros s i  se desea, preparan­

do un conjunto de los mismos en una hoja grande y cortán­

dola luego en rótulos separados.

Aunque se ha descrito en detalle una forma 

adecuada de aparato y de modo de proceder, para emplearse 

de acuerdo con este invento, además de distintos productos 

perfeccionados resultantes del mismo, y se han sugerido dje 

terminadas modificaciones, se comprenderá que sin separar­

se de los principios generales y del alcance de este inven­

to pueden introducirse numerosos cambios.

-  N O T A  -

Habiendo ya descrito ampliamente la  naturale­

za del invento, así como la manera de llevarlo  a cabo en 

la práctica, se hace constar que los procedimientos ante­

riormente descritos son susceptibles de ligeras modifica­

ciones de d etalle, sin que por ello  se altere el principio
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fundamental del invento. También se hace constar que dicho 

invento se refiere a una Patente presentada en los Estados 

Unidos de América con fecha 8 de Julio de 1946, bajo e l  n* 

681,780, acogiéndose a los^beneficios que conceden los Con­

venios Internacionales en vigor, siendo lo  que constituye 

la  esencia de dicho invento y  por lo  que se s o lic ita  Paten­

te de Invención por veinte años en España:"Perfeccionamien- 

tos en la  producción de películas fle x ib le s" ; caracterizán­

dose por lo  siguiente:

13 -  Perfeccionamientos en la  producción de 

pelícu las fle x ib le s , que incluyen un método para obtener 

una pelícu la fle x ib le  que tenga en una cara una superficie  

ondulada de acuerdo con una forma deseada, que comprende 

las fases de aplicar una capa de dibujo, de una substancia 

relativamente no-absorbente, formadora de p elícu la , a una 

superficie de un soporte absorbente, correspondiente a la  

forma deseada, de aplicar.una capa continua de substancia 

formadora de película a dicho soporte y sobre dicha capa 

de dibujo, de aplicar un agente de dilatación a dicha capa 

continua para formar en e lla  ondulaciones en una zona sitúa  

da frente a dicha capa de dibujo, de secar dichas capas y 

de desprender dicha capa continua del soporte citado.

23 -  Perfeccionamientos en la  producción de 

películas fle x ib le s , que incluyen un método para obtener 

una película fle x ib le  con un dibujo de material pelicular  

incluido o empotrado en una cara de la  misma y que en su 

cara opuesta tanga una superficie ondulada en una superfi­

cie opuesta a l dibujo citado, que comprende las fases de 

aplicar a un soporte absorbente un dibujo ó modelo de una 

substancia formadora de p elícu la, de aplicar una capa con-

-  25 -
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tinua, tersa, de una sustancia formadora de película al so­

porte citado y por encinta de la substancia formadora de pe­

lícu la  primeramente mencionada, de aplicar un agente de d i­

latación a dicha capa últimamente aplicada, de secar dichas 

capas, y de desprender de dicho soporte la  capa últimamente 

aplicada junto con el mencionado dibujo o modelo en e lla  em 

potrado o incluido.

3 * * Perfeccionamientos en la  producción de 

películas f le x ib le s , que incluyen un método para obtener 

una pelfcula flexib le  que en una caía tenga una superficie  

ondulada de acuerdo con una figura deseada, que comprende 

las fases de aplicar a un soporte una capa de una substan­

cia capaz de proporcionar una superficie absorbente, tersa,  

de aplicar una capa de dibujo de espesor prácticamente uni­

forme de un material relativamente no absorbente formador 

de película a una superficie limitada de la  capa primeramen 

te aplicada correspondiente a la figura deseada para hacer 

esta superficie menos absorbente, de aplicar sobre dicha 

capa de dibujo una capa continua de una substancia formado­

ra de película para obtener la  parte principal de dicha pe­

l íc u la ,  de aplicar un agente de dilatación a la capa ú l t i ­

mamente aplicada para producir ondulaciones en la superfi­

cie opuesta a dicha capa de dibujo, de secar dichas capas, 

y de separarlas del soporte citado.

42 -  perfeccionamientos en la  producción de

películas f le x ib le s, que incluyen un método para obtener 

una película flexib le  que en una cara tenga una superficie  

ondulada de acuerdo con una figura deseada, que comprende 

las fases de aplicar una capa continua de una substancia 

. formadora de película a un soporte menos absorbente en una76o
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s u p e r f i c i e  de a c u e r d o  con d ic h a  f i g u r a  que en l a s  s u p e r­

f i c i e s  r e s t a n t e s ,  de a p l i c a r  un a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  a 

l a  capa c i t a d a ,  de s e c a r  d ic h a s  ca p a s ,  y  de s e p a r a r l a s  

d e l  s o p o rte  m encionado.

7 6 5 .  52 -  P e r fe c c io n a m ie n t o s  en l a  p ro d u cc ió n

de p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que in c lu y e n  un método p ara  o b t e ­

n e r  una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  te n g a  una s u p e r ­

f i c i e  ond u lada de a cu e rd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que com­

p ren de l a s  f a s e s  de p r e p a r a r  un so p o rte  menos a b s o rb e n te  

7 7 0 . en una s u p e r f i c i e  de acu erd o  con d ich a  f i g u r a  d esead a  que 

en l a s  s u p e r f i c i e s  r e s t a n t e s , d e  a p l i c a r  a d ic h o  s o p o rte  

una capa de una s u b s t a n c ia  form adora de p e l í c u l a s ,  de a p l i ­

c a r  un a g e n te  de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  capa p a ra  p r o d u c ir  on­

d u la c io n e s  f r e n t e  a d ic h a  s u p e r f i c i e  menos a b s o rb e n te  d e l  

775* s o p o r t e  m encionado, de s e c a r  d ic h a s  c a p a s  y de s e p a r a r la s  

d e l  s o p o r t e  i n d i c a d o .

62 -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en  l a  p ro d u cc ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que in c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una s u p e r f i c i e  c o r r e s p o n d ie n -  

780. t e  a una f i g u r a  d esead a  es  a lta m e n te  t r a n s p a r e n t e ,  t e r s a  

y  b r i l l a n t e ,  y  en o t r a s  s u p e r f i c i e s  e s  o n d u la d a ,  ^que com­

prenda l a s  f a s e s  de p r e p a r a r  un s o p o rte  a b s o r b e n t e ,  de a p l i  

c a r  a d ic h o  s o p o rte  en s u p e r f i c i e s  d i s t i n t a s  de l a  s u p e r f i ­

c i e  prim eram ente m encionada una capa de un m a t e r i a l  capaz 

78 5 . de t r a n s fo r m a r  a d ic h o  s o p o r te  en r e la t iv a m e n t e  no a b s o r ­

b e n t e ,  de a p l i c a r  sob re  d ic h a  capa una capa c o n tin u a  de una 

s u b s t a n c ia  form adora de p e l í c u l a ,  de a p l i c a r  un a g e n te  de 

d i l a t a c i ó n  a l a  c i t a d a  capa últim am ente a p l i c a d a  p a ra  dar 

l u g a r  a o n d u la c io n e s  en l a  s u p e r f i c i e  s u p e r i o r  de d ic h a  c a -  

.  pa f r e n t e  a l a  s u p e r f i c i e  r e la t iv a m e n t e  menos a b s o r b e n te790
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mencionada d e l  s o p o rte  i n d i c a d o ,  de *secar d ic h a s  capas y 

de s e p a r a r l a s  d e l  s o p o rte  i n d i c a d o .

73 -  P e r fe c c io n a m ie n t o s  en l a  p ro d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  un método p a ra  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una ca ra  t i e n e  d i s t i n t o s  g r a ­

dos de t e r s u r a  en d i f e r e n t e s  s u p e r f i c i e s ,  que comprende 

l a s  f a s e s  de a p l i c a r  i r r e g u la r m e n t e  m a t e r i a l  a b so rb e n te  a 

un s o p o r te  p a ra  h a c e r  que a lg u n a s  s u p e r f i c i e s  de é s t e  sean 

más a b s o r b e n te s  que o t r a s ,  de a p l i c a r  so b re  d ic h o  s o p o rte  

una capa c o n t in u a  de una s u b s t a n c ia  form adora de p e l í c u l a ,  

de a p l i c a r  un a g e n te  de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  capa últim am en­

t e  a p l i c a d a  p a ra  o b te n e r  d i s t i n t o s  g ra d o s  de t e r s u r a  en d i ­

f e r e n t e s  s u p e r f i c i e s  de l a  c a r a  e x p u e s ta  de l a  misma, de 

s e c a r  d ic h a  capa de s u b s t a n c ia  form adora de p e l í c u l a ,  y de 

s e p a r a r l a  d e l  s o p o r te  m encionado.

83 -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u cc ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  te n g a  una s u p e r f i c i e  

ondulada de a cu erd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  y  en  l a  o t r a  

c a r a  una r e g i ó n  ru g o sa  f r e n t e  a d ic h a  s u p e r f i c i e  on d u lad a, 

que comprende l a s  f a s e s  de a p l i c a r  a un s o p o r t e  a b s o r b e n te ,  

en una s u p e r f i c i e  d e l  mismo, un d ib u jo  o p a tr ó n  de una subjs 

t a n c i a  r e la t iv a m e n t e  n o -a b s o r b e n te  form ad ora  de p e l í c u l a  

que te n g a  una a f i n i d a d  a d h e s iv a  p a ra  d ic h o  s o p o r t e ,  de a p l i ­

c a r  una capa co n tin u a  de una s u b s t a n c ia  form ad ora  de p e l í c u ­

l a  a l  s o p o r t e  c i t a d o  y so b re  e l  d ib u jo  m encionado de a p l i c a r  

un a g en te  de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  c a p a  c o n t in u a ,  de s e c a r  d i ­

ch as cap as  y  de  s e p a r a r  l a  capa c o n tin u a  mencionada d e l  d i ­

b u jo  y d e l  s o p o r t e  i n d i c a d o s .

820 93 -  p e r fe c c io n a m ie n t o s  en l a  p ro d u c c ió n  de
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p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que in c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r  

e t i q u e t a s  que con ten gan  d ib u jo s  in c lu y e n d o  l e t r a s  o r o t u - .  

l o s ,  que comprenda l a s  f a s e s  de a p l i c a r  una s u b s t a n c ia  r e ­

la t i v a m e n t e  n o -a b s o rb e n te  form adora  de p e l í c u l a s  a una s u -  

8 25. p e r f i c i e  de un s o p o rte  r e la t iv a m e n t e  a b s o r b e n te  c o r r e s p o n ­

d ie n t e  con l o s  d ib u jo s  d esea d o s  en d ic h a s  e t i q u e t a s ,  de 

s e c a r  d ic h a  s u b s t a n c i a ,  de a p l i c a r  s o b re  é s t a  y a l  s o p o r te  

c i t a d o  una capa c o n tin u a  de una s u b s t a n c ia  form adora de pe­

l í c u l a ,  de a p l i c a r  un a g e n te  de d i l a t a c i ó n ,  u niform em ente, 

830* a l a  s u p e r f i c i e  e x p u e s ta  de d ic h a  c a p a ,  de s e c a r  y  fu n d ir

. é s t a  de s e p a r a r l a  d e l  s o p o r te  mencionado y  de c o r t a r l a  en

una p l u r a l i d a d  de e t i q u e t a s .

IO S- p e r fe c c io n a m ie n t o s  en l a  p ro d u c c ió n  de p e l í c u ­

l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c lu y e n  un método p ara  o b te n e r  una p e-  

8 35. l í c u l a  f l e x i b l e  p a r t ie n d o  de una d i s p e r s i ó n  de una r e s i n a  

en un v e h í c u l o ,  te n ie n d o  d ic h a  p e l í c u l a  una c a r a  ondulada 

en c i e r t a s  s u p e r f i c i e s  c o r r e s p o n d ie n t e s  a una f i g u r a  d e s e a ­

d a ,  método que comprende l a s  f a s e s  de a p l i c a r  a un s o p o rte  

de p a p e l  a b s o r b e n te  una s u b s t a n c ia  que cuando s e c a  t i e n e  

8^0. p o ro s  a su t r a v é s  que d ic h o  v e h í c u l o  puede a t r a v e s a r  y a

cuya s u b s t a n c ia  se a d h ie r e  l ig e r a m e n t e  d ic h a  d i s p e r s i ó n  a l  

s e c a r s e ,  de a p l i c a r  una capa de una s u b s t a n c i a  r e la t iv a m e n ­

t e  n o -a b s o r b e n ta  form adora de p e l í c u l a  a una s u p e r f i c i e  de 

d ic h a  capa primeramente a p l i c a d a ,  c o r r e s p o n d ie n t e  a l a  f i g u  

845* r a  d esea d a  p ara  h a c e r  e s t a  s u p e r f i c i e  menos a b s o r b e n te  p a ra  

d ic h o  v e h í c u l o ,  de a p l i c a r  s o b r e  d ic h a  s u s t a n c i a  r e l a t i v a ­

mente n o - a b s o r b e n te  y  sob re  d ic h a  s u b s t a n c ia  a b s o r b e n te  una 

capa c o n tin u a  de una s u b s t a n c i a  form adora de p e l í c u l a ,  de 

a p l i c a r  un a g e n te  de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  capa c o n t in u a ,  de 

850. s e c a r  d ic h a s  capas y  de s e p a r a r l a s  d e l  s o p o r t e  m encionado.
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l i a  -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u c c ió n  de

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  t i e n e  una s u p e r f i c i e

ondulada de a c u e r d o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que comprende
* .

l a s  f a s e s  de a p l i c a r  a un s o p o r t e  a b s o r b e n te  una cap a  que 

c o n t ie n e  a r c i l l a ,  c a s e í n a  y  g l i c e r i n a ,  c a p a z  de p r o p o r c io ­

n a r  una s u p e r f i c i e  t e r s a  y  a b s o r b e n te ,  de a p l i c a r  una capa 

de d ib u jo  de un m a t e r i a l  r e la t iv a m e n t e  no a b s o r b e n te  form a-  

d or  de p e l í c u l a  a una s u p e r f i c i e  de d ic h a  capa prim eram ente 

a p l i c a d a  c o r r e s p o n d ie n te  a l a  f i g u r a  d esea d a  p a ra  h a c e r  e s ­

t a  s u p e r f i c i e  menos a b s o r b e n t e ,  de a p l i c a r  so b re  d ic h a  capa 

de d ib u j o  una capa c o n tin u a  de una s u b s t a n c ia  form adora de 

p e l í c u l a  p a ra  o b te n e r  l a  p a r te  p r i n c i p a l  de d ic h a  p e l í c u l a ,

de a p l i c a r  un agen te  de d i l a t a c i ó n  a l a  capa últim am ente 

a p l i c a d a  p a ra  o b te n e r  o n d u la c io n e s  en l a  s u p e r f i c i e  s i t u a d a  

f r e n t e  a  d ic h a  capa de d i b u j o ,  de s e c a r  d ic h a s  capas y  de 

s e p a r a r l a s  d e l  s o p o r te  i n d i c a d o .

1 2 S -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u cc ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c lu y e n  un método p ara  o b te n e r  una 

p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  te n g a  una s u p e r f i c i e  on­

d u la d a  de a cu e rd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que comprende l a s  

f a s e s  de a p l i c a r  una capa de d ib u jo  de una s u b s t a n c ia  r e l a ­

t iv a m e n te  n o - a b s o r b e n te  form adora  de p e l í c u l a  a una s u p e r ­

f i c i e  de un s o p o r te  a b s o r b e n te  c o r r e s p o n d ie n t e  a d ic h a  f i ­

gu ra  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  una capa c o n t in u a  de una d i s p e r ­

s ió n  que c o n t ie n e  una r e s i n a  v i n í l i c a  y  un v e h í c u l o  a d ich o  

s o p o r te  y  so b re  d ic h a  capa de d i b u j o ,  de a p l i c a r  un a g e n te  

de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  capa c o n tin u a  p a ra  p r o d u c ir  o n d u la ­

c i o n e s  en e l l a  en una s u p e r f i c i e  s i t u a d a  f r e n t e  a d ic h a  c a ­

pa de d i b u j o , . d e  s e c a r  d ic h a s  c a p a s ,  y  de d e s p re n d e r  d ic h a880
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capa c o n t in u a  d e l  s o p o rte  m encionado.

1 3 * -  P e r fe c c io n a m ie n t o s  en l a  p ro d u cc ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que in c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  te n g a  una s u p e r f i c i e  

ondulada de acu erd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que comprende 

l a s  f a s e s  de a p l i c a r  una capa de d ib u jo  de s u b s t a n c ia  r e ­

la t i v a m e n t e  n o -a b s o rb e n te  form adora  de p e l í c u l a  a una su ­

p e r f i c i e  de un s o p o r te  a b s o rb e n te  c o r r e s p o n d ie n te  a d ic h a  

f i g u r a  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  una capa c o n t in u a  de una d i s p e r ­

s ió n  que c o n t i e n e  un c o - p o l ím e r o  de a c e t a t o  v i n i l i c o  y  c l o ­

r u r o  v i n í l i c o ,  un p l a s t i f i c a n t e  y  un d i l u y a n t e  a l  s o p o rte  

c i t a d o  y  s o b re  l a  capa de d i b u j o  m encionada, de a p l i c a r  un 

a g e n te  de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  capa co n tin u a  para  p r o d u c ir  

o n d u la c io n e s  en e l l e  en una s u p e r f i c i e  s i t u a d a  f r e n t e  a d i ­

cha capa de d i b u j o ,  de s e c a r  d ic h a s  capas y  de d e sp re n d e r  

d e l  s o p o r t e  mencionado l a  capa c o n tin u a  c i t a d a .

I42 -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u cc ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c lu y e n  un método para  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e ,  que, en una c a r a ,  t i e n e  una s u p e r­

f i c i e  ondulada de acu erd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que com­

prende l a s  f a s e s  de a p l i c a r  una cap a  de d ib u j o  de una s u b s ­

t a n c i a  r e la t iv a m e n t e  n o -a b s o rb e n te  form ad ora  de p e l í c u l a  a 

una s u p e r f i c i e  de un s o p o r t e  a b s o rb e n te  c o r r e s p o n d ie n t e  a 

d ic h a  f i g u r a  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  una capa c o n tin u a  de una 

d i s p e r s i ó n  que c o n t ie n e  una r e s i n a  v i n í l i c a  y  un p l a s t i f i ­

c a n t e  - s i e n d o  mayor que 0 ,1 5  a 1  y  menor que 1 , 1 0  a  1  l a  

r e l a c i ó n  en peso de d ic h o  p l a s t i f i c a n t e  a d ic h a  r e s i n a  v i -  

n i l i c a -  a l  s o p o rte  c i t a d o  y s o b re  d ic h a  capa de d i b u j o ,  de 

a p l i c a r  un a g e n te  de d i l a t a c i ó n  para  p r o d u c ir  o n d u la c io n e s  

en e l l a  en una s u p e r f i c i e  s i t u a d a  f r e n t e  a d ic h a  capa de
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d i b u j o ,  de s e c a r  d ic h a s  capas y de d e s p re n d e r  d e l  s o p o rte  

mencionado La capa c o n t in u a  c i t a d a *

1 5  ̂ -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que in c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  te n g a  una s u p e r f i c i e  

ondulada de acu erd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que cexaprende 

l a s  f a s e s  de a p l i c a r  una capa de d ib u j o  de una s u b s t a n c ia  

r e la t iv a m e n t e  n o -a b s o rb e n te  form adora de p e l í c u l a  a una 

s u p e r f i c i e  de un s o p o rte  a b s o r b e n te  c o r r e s p o n d ie n te  a d i ­

cha f i g u r a  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  una cap a  c o n tin u a  de una 

d i s p e r s i ó n  que co n ten ga  una r e s i n a  v i n í l i c a  y un p l a s t i f i -  

ca n te  a d ic h o  s o p o rte  y p or encima de l a  capa de d ib u jo  

c i t a d a ,  de a p l i c a r  a d ic h a  d i s p e r s i ó n  un a g e n t e  de d i l a t a ­

c i ó n  que co n te n g a  un d i s o l v e n t e  p ara  d ic h a  r e s i n a  a f i n  de 

p r o d u c ir  o n d u la c io n e s  en e l l a  en  una s u p e r f i c i e  s i t u a d a  

f r e n t e  a d ic h a  capa de d i b u j o ,  de s e c a r  d ic h a s  capas y  de 

d e s p re n d e r  d e l  s o p o r te  mencionado l a  capa c o n tin u a  c i t a d a .

ló s  -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que in c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a ra  te n g a  una s u p e r f i c i e  

ondulada de a cu erd o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que comprende 

l a s  f a s e s  de a p l i c a r  a un s o p o r te  a b s o r b e n te  una p l u r a l i ­

dad de d ib u jo s  o f i g u r a s  que in c lu y a n  p o r  l o  menos una su b s­

t a n c i a  n o -a b s o rb e n te  form adora de p e l í c u l a ,  de a p l i c a r  s o ­

b re  d ic h o  d ib u jo  una capa c o n tin u a  de una s u b s t a n c ia  form a- 

dora de p e l í c u l a ,  de a p l i c a r  un a g e n te  de d i l a t a c i ó n  a d i ­

cha capa c o n t in u a ,  de s e c a r  d ic h a s  capas y  de s e p a r a r l a s  

d e l  s o p o r t e  c i t a d o .

173 -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  p ro d u cc ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c lu y e n  un método p a ra  o b te n e r940
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une n e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  t e n g a  una s u p e r f i ­

c i e  ondulada de acuerdo con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que com­

prende l a s  f a s e s  de a p l i c a r  una capa de d i b u j o  de una 

s u b s t a n c i a  r e l a t i v a m e n t e  n o - a b s o r b e n t e  formadora  de p e l i -  

945* c u l a  a una s u p e r f i c i e  de un s o p o r t e  a b s o r b e n t e  c o r r e s p o n ­

d i e n t e  a d ic h a  f i g u r a  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  una capa c o n t i ­

nua de una s u b s t a n c i a  formadora  de p e l í c u l a  a d i c h o  sopor  

t e  y p o r  encima de l a  capa de d i b u j o  c i t a d a ;  una p o r  l o  

menos de d i c h a s  capas i n c l u y e  un a g e n t e  de p ig m e n t ac ió n ;  

950. de a p l i c a r  un a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  a d i c h a  capa co n t in u a  

para  p r o d u c i r  o n d u la c io n e s  en e l l a  en una s u p e r f i c i e  s i ­

tu a d a  f r e n t e  a d ic h a  capa de d i b u j o ,  de s e c a r  d i c h a s  c a ­

pas  y  de d e s p r e n d e r  d e l  s o p o r t e  c i t a d o  l a  capa co ntinua  

mencionada.

955.  l8a -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de

p e l í c u l a s  f l e x i b l e ^ ,  que i n c l u y e n  un método para  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  t e n g a  una s u p e r f i ­

c i e  ondulada de acu e r d o  con una f i g u r a  d e s e a d a ,  que com­

pre nde l a s  f a s e s  de a p l i c a r  una capa de d i b u j o  de una subjs 

960. t a n d a  r e l a t i v a m e n t e  n o - a b s o r b e n t e  formadora  de p e l í c u l a  

a una s u p e r f i c i e  de un s o p o r t e  a b s o r b e n t e  c o r r e s p o n d i e n t e  

a d ic h a  f i g u r a  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  una capa c o n t in u a  de 

una s u b s t a n c i a  formadora de p e l í c u l a  a d i c h o  so p o rte  y  p or  

encima de l a  capa de d i b u j o  c i t a d a ;  una por  l o  menos de d i -  

965* ch as  capas  i n c l u y e  una s u b s t a n c i a  capaz  de e m i t i r  l u z  en 

a u s e n c i a  de i l u m i n a c i ó n  i n c i d e n t e  v i s i b l e ;  de a p l i c a r  un 

a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  a d i c h a  capa c o n t i n u a  p a ra  p r o d u c i r  

o n d u l a c i o n e s  en e l l a  en una s u p e r f i c i e  s i t u a d a  f r e n t e  a 

* d i c h a  capa de d i b u j o ,  de s e c a r  d i c h a s  capas y  de d e s p r e h -

970. d e r  d e l  s o p o r t e  c i t a d o  l a  capa co n t in u a- m e n c io n ad a .
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193 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  un método para  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que en una c a r a  t e n g a  una s u p e r f i c i e  

ondulada c o r r e s p o n d i e n t e  a una f i g u r a  d e s e a d a ,  que compren­

de l a s  f a s e s  de r e v e s t i r  un s o p o r t e ,  en determ in adas  z o n a s ,  

con una s u b s t a n c i a  a b s o r b e n t e ,  de d e j a r  una zona s i n  r e v e s ­

t i r  c o r r e s p o n d i e n t e  a d ic h a  f i g u r a  d e s e a d a ,  de a p l i c a r  a 

d i c h o  s o p o r t e  r e v e s t i d o  una capa de una s u b s t a n c i a  formado- 

r a  de p e l í c u l a , d e  a p l i c a r  un a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  a d i c h a  

capa últ im am ente  a p l i c a d a ,  pa ra  p r o d u c i r  o n d u l a c i o n e s  s u p e r ­

f i c i a l e s  en una s u p e r f i c i e  s i t u a d a  f r e n t e  a l a  r e g i ó n  s i n  

r e v e s t i r  d e l  so p o rte  c i t a d o ,  de s e c a r  d i c h a  capa y  de d e s ­

p r e n d e r l a  d e l  s o p o r t e  r e v e s t i d o  mencionado.

203 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  un método p a r a  o b t e n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  que t e n g a  en una c a r a  una s u p e r f i c i e  

ondulada de a cu er d o  con una f i g u r a  d e s e e d a ,  que comprende 

l a s  f a s e s  de a p l i c a r  a un s o p o r t e ,  en zonas  d i f e r e n t e s , s u b s ­

t a n c i a s  que t e n g a n  p r o p i e d a d e s  de a b s o r c i ó n  d i s t i n t a s ,  p a ­

r a  que en una zona c o r r e s p o n d i e n t e  a d i c h a  f i g u r a  d e s e a d a ,  

e l  s o p o r t e  r e v e s t i d o  sea  menos a b s o r b e n t e  que en o t r a s  z o n a s ,  

de a p l i c a r  s o b r e  d i c h o  s o p o r t e  r e v e s t i d o  una capa co n t in u a  

de una s u b s t a n c i a  formadora de p e l í c u l a ,  de a p l i c a r  un a g e n ­

t e  de d i l a t a c i ó n  a d ic h a  capa para  o b t e n e r  o n d u l a c i o n e s  en 

su s u p e r f i c i e  f r e n t e  a d ic h a  zona menos a b s o r b e n t e ,  de s e c a r  

d ic h a  capa  y  de d e s p r e n d e r l a  d e l  s o p o rt e  men cionado.

213 -  p e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  f l e ­

x i b l e  y c o n s i s t e n t e  que t i e n e  una s u p e r f i c i e  ondulada en una 

zona p e r f e c t a m e n t e  d e f i n i d a ,  c o r r e s p o n d i e n t e  a un d i b u j o  o
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modelo deseado, siendo la película de espesor uniforme 

excepto en dichas ondulaciones.

223 -  perfeccionamientos en la  producción de 

películas f le x ib le s ,  que incluyen una película resinosa 

fle xib le  y consistente que comprende un soporte, y por lo  

menos una parte de dibujo empotrada o incluida en un lado 

de aquélla y que tiene una superficie expuesta al nivel  

de la  superficie de la  parte de soporte correspondiente 

de dicho lado; e l  soporte citado, en su cara opuesta t i e ­

ne una superficie ondulada en una zona cuyo contorno co­

rresponde a la  silueta del dibujo empotrado.

233 - Perfeccionamientos en la  producción de 

películas f le x ib le s ,  que incluyen una película resinosa 

fle x ib le  y consistente que comprende un soporte y por lo  

menos una parte de dibujo empotrada o incluida en un lado 

de aquélla y que tiene una superficie expuesta al nivel  

de la superficie de la parte de soporte correspondiente 

de dicho lado; e l  soporte citado tiene en su lado opuesto 

una pluralidad de ondulaciones dentro de una superficie  

cuyo contorno corresponde a la silueta de la  parte de d i­

bujo empotrada; la  superficie de dicho soporte, en otras 

superficies de dicho lado opuesto es altamente brillante  

y tersa.

243 -  Perfeccionamientos en la  producción de 

películas f le x ib le s, que incluyen una película resinosa 

fle x ib le  y consistente que comprende un soporte y por lo  

menos una parte de dibujo empotrada o incluida en un lado 

de aquélla y que tiene una superficie expuesta a l  nivel de 

la  superficie de la  parte de soporte correspondiente de d i­

cho lado; e l  soporte citado tiene en su lado opuesto una
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s u p e r f i c i e  ondulada en una zona cuyo co n to rn o  c o r r e s p o n ­

de e l a  s i l u e t a  de l a  p a r t e  da d i b u j o  empotrada o i n c l u i ­

do; l a  s u p e r f i c i e  de d i c h o  s o p o r t e ,  e n  o t r a s  zonas  de d i ­

cho l a d o  o p u e s t o  es  a l t a m e n t e  b r i l l a n t e  y  t e r s a  y l a  p e l í ­

c u l a  c i t a d a  e s  g en era lm en te  de e s p e s o r  u n i f o r m e ,  e x c e p t o  

en l a s  o n d u l a c i o n e s  c i t a d a s ,  y  e l  e s p e s o r  medio combinado 

de d ic h a  p e l í c u l a  en l a  zona ondulada j u n t o  con l a  p a r t e  

de d i b u j o  c i t a d a ,  es  i g u a l  a su e s p e s o r  en o t r a s  zonas*

252 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s , q u e  i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

f l e x i b l e  y  c o n s i s t e n t e  que comprende un s o p o r t e  y una p l u ­

r a l i d a d  de zonas  d i f e r e n t e m e n t e  se p a r a d a s  que forman un 

d i b u j o  i n c l u i d o  en un l a d o  de a q u é l l a ;  e l  s o p o r t e  c i t a d o ,  

en su l a d o  o p u e s t o ,  t i e n e  una s u p e r f i c i e  ondulada en mayor 

grado f r e n t e  a zonas en l a s  que d i c h a s  p a r t e s  de d i b u j o  

e s t á n  más j u n t a s  e n t r e  s i  que en l a s  zonas o p u e s t a s  en l a s  

que se e n cu en tran  r e l a t i v a m e n t e  más s e p a r a d a s .

2oS -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

f l e x i b l e  c o n s i s t e n t e  que comprende una p a r t e  p r i n c i p a l  y 

una p l u r a l i d a d  de zonas  se p a r a d a s  de d i b u j o  de tamaños d i s ­

t i n t o s  i n c l u i d a s  en un la d o  de a q u é l l a ;  l a s  p a r t e s  de d i b u ­

j o  c i t a d a s  t i e n e n  s u p e r f i c i e s  e x p u e s t a s  a l  n i v e l  de l a  su ­

p e r f i c i e  de d i c h a  p a r t e  p r i n c i p a l ;  l a  p a r t e  p r i n c i p a l  c i ­

ta d a  t i e n e  o n d u la c io n e s  de grado  v a r i a b l e  en v a r i a s  s u p e r ­

f i c i e s  de su o t r o  l a d o ;  d i c h a s  o n d u l a c i o n e s  son más p r o f u n ­

das  f r e n t e  a r e g i o n e s  de d i c h o  prim er  la d o  en e l  que l a  su ­

p e r f i c i e  combinada d i c h a s  s u p e r f i c i e s  e x p u e s t a s  es r e í a -  
*

t i v a m e n te  mayor que l a s  r e g i o n e s  o p u e s t a s ,  en l a s  que d ich a

lOÓO. s u p e r f i c i e  combinada e s  r e l a t i v a m e n t e  pequeña.
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273 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en  l a  p ro d u c c ió n  de 

- p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

f l e x i b l e  y  c o n s i s t e n t e  que comprende un s o p o r t e  y p o r  l o  

menos una p a r t e  de d i b u j o  de e s p e s o r  p r á c t i c a m e n t e  u n i f o r -  

I065* me empotrada en una c a r a  d e l  mismo y  que t ie n e ,  una s u p e r ­

f i c i e  e x p u e s t a  a l  n i v e l  de l a  s u p e r f i c i e  d e l  s o p o r t e  por 

e s t a  c a r a ;  d i c h o  s o p o r t e ,  en  su c a r a  o p u e s t a ,  t i e n e  una 

p l u r a l i d a d  de o n d u la c io n e s  en su s u p e r f i c i e  en toda una 

zona cuyo c o n t o r n o  c o r r e s p o n d e  a l a  s i l u e t a  de l a  p a r t a  de 

10 70.  d i b u j o  y por  l o  menos una de d i c h a s  p a r t e  i n c l u y e  un agen­

t e  de p i g m e n t a c i ó n .

283 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p ro d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

f l e x i b l e  y c o n s i s t e n t e  que comprende un s o p o r t e  y por  l o  

1075* menos una p a r t e  de d i b u j o  i n c l u i d a  en una c a r a  d e l  mismo 

que t i e n e  una s u p e r f i c i e  e x p u e s ta  a l  n i v e l  de l a  s u p e r f i ­

c i e  d e l  s o p o r t e  en d i c h a  c a r a ;  d ic h o  s o p o r t e  t i e n e  en su 

c a r a  o p u e s t a  una s u p e r f i c i e  ondulada en una zona cuyo con­

t o r n o  c o r r e s p o n d e  a l a  s i l u e t a  de la. p a r t e  de d i b u j o  i n c l u í - 

1080. da; una por l o  menos de d i c h a s  p a r t e s  i n c l u y e  un a g e n t e  de 

p ig m e n t a c ió n  capaz  de e m i t i r  l u z  e n  a u s e n c i a  de i l u m i n a c i ó n  

i n c i d e n t e  v i s i b l e .

2$ -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

IO85. c o n s i s t e n t e  con una s u p e r f i c i e  ondulada en una s u p e r f i c i e  

de b o rd e s  p e r f e c t a m e n t e  d e f i n i d o s  c o r r e s p o n d i e n t e s  a un 

d i b u j o  d e s e a d o ,  o b t e n i d a  a p l i c a n d o  una capa de una s u b s t a n ­

c i a  formadora de p e l í c u l a  a un s o p o r t e  que es menos a b s o r ­

b e n t e  en una zona c o r r e s p o n d i e n t e  a l  d i b u j o  deseado que en 

1090. l a s  zonas  r e s t a n t e s ,  a p l i c a n d o  un a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  a
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3 0 s * -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s * e n  l a  p rq d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

f l e x i b l e  y  c o n s i s t e n t e  que t i e n e  una p a r t e  p r i n c i p a l  on­

dulad a  en una c a r a ,  en una zona c o r r e s p o n d i e n t e  a un d i ­

b u j o  d e s e a d o ,  y una p a r t e  de d i b u j o  de m a t e r i a l  p e l i c u l a r  

p a r c i a l m e n t e  i n c l u i d a  en d i c h o  s o p o r t e  y p a r c i a l m e n t e  en 

r e l i e v e  en una s u p e r f i c i e  situada* f r e n t e  a d ic h a  zona on­

d u l a d a .

3 i s  -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s , . q u e  i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  

f l e x i b l e  y c o n s i s t e n t e  de un c o - p o l i m e r o  p l a s t i f i c a d o  de 

a c e t a t o  v i n i l i o o  y c l o r u r o  v i n í l i c o ,  que comprende un s o ­

p o r t e  y p or  l o  menos una p a r t e  de d i b u j o  i n c l u i d a  en un l a ­

do d e l  mismo y  que t i e n e  una s u p e r f i c i e  e x p u e s t a  a l  n i v e l  

de l a  s u p e r f i . c i e  d e ' l a  p a r t e  de s o p o r t e  por  d ic h o  l a d ó ; d i -  

cho s o p o r t e ,  en su c a r a  o p u e s t a  t i e n e  una s u p e r f i c i e  ondula 

da en una zona cuyo contorno co rresp o n d e  a l a  s i l u e t a  de l a  

p a r t e  de d i b u j o  i n c l u i d a .

323 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c ió n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  un a p a r a t o  para  o b te n e r  

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s  que en una c a r a  te n g a n  una s u p e r f i c i e  

ondulada c o r r e s p o n d i e n t e  a una f i g u r a  d e s e a d a ,  y que com­

prende una t i r a  b á s i c a  de s o p o r t e  a b s o r b e n t e  que,  p o r  un 

l a d o  l l e v a  un r e v e s t i m i e n t o  poroso  l i s o  o t e r s o ,  medios p a ­

r a  a p l i c a r  a d i c h a  cara  un d i b u j o  de una s u b s t a n c i a  no-ab 

s ó r b a n t e  formadora de p e l í c u l a ,  medios p a r a  a p l i c a r  sob re  

d i c h o  d i b u j o  una capa c o n t i n u a  de una s u b s t a n c i a  formadora 

de p e l í c u l a ,  medios para  a p l i c a r  un a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  á1120



1 1 2 5 .

1 1 3 0 .

1 1 3 5 -.

1 1 4 0 .

1 1 4 5 .

1150 .

1 8 1 9  9
d ic h a  capa c o n t i n u a ,  medios  p a r a  s e c a r  y r u n d i r  d i c h a  c a ­

pa c o n t i n u a ,  y  medios pa ra  d e s p r e n d e r  l a  capa co n t in u a  c i ­

ta d a  d e l  s o p o rt e  mencionado.

332-  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de p e ­

l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  una p e l í c u l a  r e s i n o s a  f l e ­

x i b l e  y c o n s i s t e n t e  que comprende un s o p o r t e  y una p l u r a ­

l i d a d  de p a r t e s  de d i b u j o  empotradas  a p ro fu n d id a d e s  i g u a ­

l e s  en una c a r a  d e l  mismo; cada una de d i c h a s  p a r t e s  de d i ­

b u j o  t i e n e  una c a r a  e x p u e s ta  y  l a  s u p e r f i c i e  combinada de 

l a s  c a r a s  e x p u e s t a s  de d i c h a s  p a r t e s  de d i b u j o  es  mayor en 

una p r im e ra  zona que en una segunda zo n a ;  e l  s o p o rt e  c i t a ­

do en su c a r a  o p u esta  t i e n e  o n d u la c io n e s  r e l a t i v a m e n t e  p r o ­

fu ndas  f r e n t e  a d i c h a  pr im era  zona y o n d u l a c i o n e s  menos pro  

fun d as  f r e n t e  a l a  segunda zona c i t a d a .

3 4 - - P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de 

p e l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  un método para  o b te n e r  

una p e l í c u l a  f l e x i b l e  y  c o n s i s t e n t e  que comprende un s o p o r ­

t e ,  una p l u r a l i d a d  de p a r t e s  de d i b u j o  se p a ra d a s  y  empotra­

das en una c a r a  d e l  mismo y ,  en l a  s u p e r f i c i e  o p u esta  a d i ­

chas  p a r t e s  de d i b u j o ,  t i e n e  o n d u la c io n e s  de grado o tama­

ño v a r i a b l e  en d i f e r e n t e s  z o n a s ;  método que comprende l a s  

f a s e s  de a p l i c a r  a d i s t i n t a s  s u p e r f i c i e s  de un s o p o r t e  a b ­

s o r b e n t e  p a r t e s  de d i b u j o  pequeñas y  se p a r a d a s  de una s u b s ­

t a n c i a  no a b s o r b e n t e ,  de t a l  modo que l a  s u p e r f i c i e  combina 

da d e l  s o p o r t e  c i t a d o  c u b i e r t a  por  d i c h a s  p a r t e s  de d i b u j o  

es  mayor qn una pr im era  zona que en una segunda zona,  de 

a p l i c a r  so b re  d i c h o  s o p o r t e  y  sobre  l a s  p a r t e s  de d i b u j o  

c i t a d a s  una capa c o n t in u a  de una s u s t a n c i a  form adora  de p e ­

l í c u l a ,  de a p l i c a r  un a g e n t e  de d i l a t a c i ó n  a d i c h a  capa ú l ­

timamente a p l i c a d a ,  para  d a r  l u g a r  a o n d u l a c i o n e s  r e l a t i v a -
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mente p r o fu n d a s  en l a  pr im era  zona mencionada y  o n d u l a c i o ­

nes  r e l a t i v a m e n t e  poco p r o f u n d a s  en d ich a  segunda zon a ,  de 

s e c a r  d i c h a  capa y  de d e s p r e n d e r l a ,  j u n t o  con d i c h a s  p a r t e s  

de d i b u j o ,  d e l  s o p o r t e  men cionado.

352 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s . e n  l a  p r o d u c c i ó n  de p e ­

l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  un.método p a r a  o b t e n e r  p e ­

l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  p r á c t i c a m e n t e  t a l  como en e s t a  Memoria 

se d e s c r i b e .

362 -  P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de p e ­

l í c u l a s  f l e x i b l e s ,  que i n c l u y e n  l a s  p e l í c u l a s  f l e x i b l e s  

siempre que se  obtengán p or  un método según l o  e s p e c i f i ­

cado en c u a l q u i e r a  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s .

3 7 ° * P e r f e c c i o n a m i e n t o s  en l a  p r o d u c c i ó n  de p e ­

l í c u l a s  f l e x i b l e s ;  t a l  y  como queda s u b s t a n c l a l m e n t e  d e s c r i ­

t o  en l a  p r e s e n t e  Memoria y r e p r e s e n t a d o  en l o s  d i b u j o s  que 

se acompañan.

E s t a  Memoria c o n s t a  de c u a r e n t a  h o j a s  e s c r i t a s  

a máquina por  una s o l a  c a r a .

Madrid,  31 de Enero 

NA.RC. ALF:

Per Poder de
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