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P A T E N T E  BE I  N V E N  C I O N

Por "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICAR CIERRA DE YUX­

TAPOSICIÓN" a fa v o r  cíe l o s  S r e s .  pon F r a n c is c o ,  Don 

Jo s é  y Doña F r a n c isc a  s a g a r ó  O lrén , 3e n a c io n a lid a d  

e sp a ñ o la , r e s id e n t e s  en B a rc e lo n a , c a l l é  d e l  P ad re  Cía 

r e t .  ne 813
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MEM3RIA DmCBIPTIYá.

m En l s  fab ricac ió n  de c ie r re s  autom áticos de

yuxtaposic ión , conocidos vulgarmente con e l  nombre de 

crem alleras, es de suma iuportan cia  e l  conseguir aunar 

en una so la  máquina la  lab o r  que hasta e l présente viene 

rea lizán d o se  por -combinadas y su ce siv a s  fa s e s  de f a b r i­

cación para e l  peparado y c o r te , por un lad o , de l a s  par­

t e s  m e tá lic a s , y por otro de la  parte  t e x t i l  requ erida, 

reuniendo lo s  dos elementos en p o ste r io re s  f a s e s  de f a ­

b ricac ió n , y e v it a r  que en detemainados c a so s , tengan q̂ té 

com pletarse d ichas fa s e s  de lab o r en d is t in to  t a l l e r  o fá  

b rice  y con mediación de espacio  de tiempo.

Con l a  máquina objeto  de la  Patente de Invención 

que se  precon iza , se lo gra  reu n ir por primera vez en la  f a ­

b ricación  del a r t íc u lo  que nos ocupa, la  conjunción de to ­

das l a s  lab o res que se requ ieren , aunando lo s  dos m ateria­

l e s  que in tervienen  en e l lo  para d e ja r  en una siile acción 

temninada totalm ente la  cin ta de que se compone la  crema­

l l e r a ,  s in  n e c e s ita r  más e sp e c ia liz a c ió n  de n#no de obra 

que el elem ental, cuidado de alim entación y marcha d el ré ­

gimen de tra b a jo  de la expresada máquina, verifican d o  s e i s  

tr a b a jo s  sim ultáneos, t a le s  como: Introducción de m a te r ia l, 

embutido, cortado , propulsión  de la  g r a p i l l a ,  f i ja c ió n  o 

fu sión  de mabos elementos y avance de la  c in ta  t e x t i l ;  to ­

do e l lo ,  en e l  espacio  de tiempo de una fa se  completa del 

volante m otriz .

La máquina de que se  t r a t a ,  e s  de reducido tama- 

Ro y queda comprendida entre dos p la t in a s  superior movi­

b le  (1) e in fe r io r  f i j a  (2 ) , ( F i g . I j ,  que son su s p iezaa  

de sustención  o acoplamiento a la  máquina m otriz sobre que 

se a s ie n ta  y de la  que rec ib e  la  energía n ecesaria  a su80
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fu n e ión .E sta , puede se r  la  c lá s ic a  prensa excén trica  de ma- 

t r i z a r ,  l a  c u a l, p ro v ista  de su  correspondiente volante de

transm isión  puede dar d iv ersa s  velocid ad es de régimen de 

tr a b a jo , según la  necesidad del mismo, a l  e je  de lev as a l ­

bergado e n l l a  c a ja  (3 ) , F ig . 1.

ge d istin gu en  en e sta  máquina t r e s  grupos p r in c i­

p a le s  de mecanismos de t r a b a je . E l la  comprende la  adm isión, 

avance y regulado, de avance d e l m ate ria l m etá lico , por me­

dio dél d isp o s it iv o  dibujado en la  F ig . 2 , integrado por dos 

segmentos m etálico s g ra f ila d o s  (6 ) , cuya misión es atenazar 

interm itentem ente la  t i r a  m etá lica , imprimiéndole e l  avance 

n ecesario  a su  p rogresivo  embutido y c o r te . É l 2a lo  deter­

mina, la  p la tin a  m atriz  (5) F ig . 2 , y e l  bloque su sten tador 

(7) de lo s  dos punzones . E l primero (8 ) ,  que embute en la

t i r a  m etá lica  e l  abultam iento o muñón in fe r io r  que es esen­

c i a l  a l  cometido de la  g r a p i l la ,  y e l  segundo (9 ) ,  que t a l a ­

dra la  t i r a  dejando recortada la  g r a p i l la  y albergada en e l  

canal in fe r io r  que, por debajo de la  p la tin a  m atriz , l a  con­

duce h ac ía la  tenaza de f i ja c ió n .

El te rc e r  grupo, abarca e l  sistem a de propulsión  

inductor de la  g r a p i l la  a l  lu gar  destin ado  a su  f i ja c ió n ,  

la  tenaza y e l  sistem a de b rid as y so p o rtes que le  dan mo- 

v il id a d , representados en la  F ig . 3, por medio de una v i­

sión  en p ersp ectiv a . En un soporte f i j o  (1 0 ), se  in se r ta  la  

p ieza g a t i l l o  (1 1 ), que a l  se r  empujada hacia a rr ib a  por la  

palanca (1 2 ), que rec ib e  la  acción  del tope ( 1 3 ) , . l ib e r a  l a  

p ieza en ta llad a  y d e sliz an te  (1 4 ), la  cu a l, por la  enérgica 

presión  del r e so r te  (1 5 ), empujando e l  brazo corto  de la  pa­

lanca de e je  f i j o  (1 6 ), imprime un movimiento de avance a l  

últim o tramo de palanca que, a su vez, impulsa a g í  a l a  g ra ­so
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p i l l a  (17 ), a l  in te r io r  de la  ranura (1 8 ), de la  tenaza 

donde ae produce e l  f i ja d o  d e fin it iv o  a la  c in ta t e x t i l .

. Y finalm ente en l a  F ig . 4 , se reproduce de una 

manera esquemática la  forma en que la  c in ta t e x t i l  (1 9 ), 

e s  conducida a l  lu g ar  (30-, donde se  produce e l  cosido de 

la  g r a p il la  m e tá lic a , por medio de un d isp o s it iv o  de pa-^ 

lan ces y rueda dentada, y d eslizán dose entre dos r o d i l lo s  

de su p e r f ic ie  inoleteada .sa le  elaborada y d isp u esta  a su 

montaje en d o b le .c in ta  crem allera .

El funcionamiento de e sta  máquina, tien e  lu gar  

en la  s igu ien te  forma:

En la  fab ricac ión  de e ie r re s  (crem allera) a que - 

e s ta  máquina se d estin a  se emt^ean, c in ta  t e x t i l  de d iv er­

sa s  c a r a c t e r í s t ic a s  y t i r a  m etálica de h ie rro , la tó n , z in c , 

o cu alqu ier otro  m ate r ia l de lo s  d estin ados a e s to s  u so s.

Una vez colocada e sta  t i r a  m etálica en su sopor­

te  de su sten tación  y puesta la  máquina en marcha, l le g a  es­

ta  t i r a  a l  n iv e l correspondiente a l  primer punzón (8 ) ,  con 

p re c isa  regu larid ad  por e l tra b a jo  a lte rn a t iv o  de lo s  seg­

mentos (6 ) , que en cada c ic lo  cursa completa de la  prensa 

de m atrizar , a r ra s tra n  una porción ig u a l de chapa equivalen­

te  a una g r a p i l la .  El primer punzón (8 ) , a l  descender l a  - 

p la tin a  su p erio r embute en la  t i r a  m etá lica , e l  muRón ca­

r a c t e r í s t i c o  de la  g r a p il la  del c ie r r e ,  y en la  cursa s i ­

guiente del vo lan te , desciende e l  punzón (9 ) ,  que corta  la  

t i r a  dejando completa la  lab o r de la  p arte  m etá lica . En e s ­

te  punto y a f in  de e v ita r  que a l  desprenderse la  t i r a  me­

t á l i c a  a l  ascender e l  punzón (9 ) , e l  embutido formado por 

e l  punzón de embutir, se vuelva a in tro d u c ir  en la  m atriz , 

e x is te  e l  d isp o s it iv o  de la  palanca (3 1 ), que con su  pre­

sión  mantiene la  t i r a  elevada por encima de la  p la tin a  ma­

t r i z ,  acción que se  completa paralelam ente por e l  expulsor
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Sincrónicam ente sin  interrum pir e l  ritm o de em­

butido y c o rte , e l d isp o s it iv o  propu lsor d e sc r ito  en la  

y ig . 3, introduce la  g r a p il la  (1 7 ), en e l  in te r io r  de la  

tenaza (2 3 ), l a  cu a l, cerrando fuertem ente entre su s bf&- 

zos de palanca lo s  extremos de la  g r a p i l la ,  la  cose o f i j a  

a lo  la rg o  del borde reforzado de la  c in ta  t e x t i l ,  que des­

ciende verticalm ente, siempre sincrónicam ente, a .e sp a c io s  

ig u a le s  y en correspondencia a l  golpe que dá sa lid a  a una 

nueva g r a p i l la .

La cin ta t e x t i l ,  a su vez, e s regulada en la  d i s ­

tan cia  d el avance por e l  d isp o s it iv o  de rueda dentada y pa­

lanca tope que se  reproduce esquemáticamente en la  F ig . 4, 

y a s i  en pleno régimen de tra b a jo  puede l le g a r s e  a producir 

cin ta crem allera , en can tidad  mínima de hasta  150 g r a p i l la s  

por minuto. E sta s  s e i s  operaciones d ife re n te s , introducción 

de la  t i r a  de chapa, embutido^ recortad o , introducción de 

la  g r a p i l la  a lh tenaza de f i ja c ió n ,  avance de la  c in ta  - 

t e x t i l ,  f i ja c ió n  de la  p ieza m etálica en la  c in ta  y avance

de la  c in ta t e x t i l  se re a liz a n  en una so la  fa se  de tra b a jo  

jo sea que a cada c ic lo  d el volante m otriz queda terminado 

un eslabón de l a  crem allera. E sta condición de autom atis­

mo y rap id ez  constituyen la  ventaja so b re sa lie n te  de la  ma­

quina que acabamos de d e sc r ib ir .

______ N O T A _______

Se re iv in d ica  como ob jeto  de e sta  PATENTE: 

l e . -  "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICAR CIERRES DE 

YUXTAP03ICIOK" ,  conocidos vulgarmente con e l nombre de 

(C rem allera), c arac terizad a  por la  p e rfec ta  coordinación
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del trab a jo  de su s re sp e c tiv o s grupos de d e sa r ro llo , con sis­

te n te s  .en l a s  p alan cas y so p o rtes de alim entación en su par- 

* t e  de m ateria l m etá lico ; e l  sistem a regulador mediante seg­

mentos m etá lico s p a ra 'la  progresión  matemática' en e l  embu­

s t id o  y ta lad ro  de l a s  g r a p i l la s  m e tá lic a s ; su propulsión  por 

e l cansí ex isten te  en la  p la tin a  m atriz ; l a s  e n ta llad u ra s  que 

presenta a t a l  f in  la  tenaza cosedora que f i j a  lo s  eslabones 

a l  borde c il in d r ic o  de la  t i r a  t e x t i l ,  y e l  sin crón ico  e in ­

f a l i b l e  ritmo con que se  e stab le ce  e l  contacto de lo s  dos 

elementos de fa b ricac ió n  dando lu gar  a una mayor rap idez de 

producción que e l  conocido h asta  la  fech a.

2 6 .-  "La PROPIA INQUINA de la  re iv in d icac ió n  prim era, en e l 

que e l  regulado de mantenimiento del m ateria l que emplea, se 

v e r if ic a  por medio de un d isp o s it iv o  co n sisten te  en dos seg­

mentos m etálicos que atenazando interm itentem ente la  t i r a  

de latón  o z in c , ' l e  imprimen un movimiento de avance ig u a l 

en cada c ic lo  del volante y correspondiente a l  m ateria l ne­

c e sa r io  a l  embutido y^taladro  de una so la  g r a p i l l a ,

3 6 .-  La PROPIA MAQUINA en la  qué, la  la b o r  de cosido  o f i j a ­

ción de la  g r a p il la  de m etal a la  c in ta  t e x t i l ,  se  h a lla  - 

efectuada por un sistem a de propulsión  de l a  g r a p il la  a l  in ­

t e r io r  de una tenaza f i ja d o r a ,  alimentando dicho trab a jo  un 

conjunto de p ie z a s  integrado por un sistem a de b rid as y so ­

portes^ que proporcionan la  n ece sa ria  m ovilidad, c a r a c te r i­

zada por unas palan cas que junto con un re so r te  impulsan me­

tódicamente dicho m ate ria l. .

4 6 . -  En la  PROPIA lá&Qm3,'í&, la  c a r a c t e r í s t ic a  de l e  p erfecta  

sin cron ización  de movimientos en ambos elem entos, la  einta 

t e x t i l  en descenso v e r t ic a l  y perpen dicu lar a la  progresión  

h orizon tal de la  t i r a  m etá lica , correspondiendo ambos moví-

-  6 -
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mientos a l a  misma fa se  de tra b a jo  mediante la  labor rea­

liz ad a  por unos r o d i l lo s ,  palanca y rueda dentada.

53.- EQUINA AUTOMATICA PARA FABRICAR CIERRE BE ¿UXTAPO- 

EiOION".

Consta e sta  memoria de eiete h o jas e s c r i t a s  a 

máquina por una so la  de sus c a ra s , y un plano que la  i l u s ­

t r a .  '

î adrid, 31 de Enero de 1.948
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