
0.39591EX-NO-II

No. 181.981

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

por VEINTE años

cuyo privilegio se solicita para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, a 
favor de:

FAREX FABRIKKER A/S

entidad noruega, domiciliada en Chr. 
Krohgsgt. 28, Oslo 1, Noruega, relativo 
a:

"REJA PARA ABERTURA DE VENTILACION"

Prioridad: Solicitud de patente en Noruega
no.2357/71 de fecha 22 junio 1971.



' M  i a  o  *

CLAaF.€A€*0^ t. P C
ri A^ ------

! 9UM)L^SE_¿- -— ----

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a una reja para abertura 
de ventilación con lamas ajustables y con un bastidor subs­
tancialmente rectangular para mantener las lamas de la reja 
posicionadas en la abertura de ventilación. - - - -  ----  -

Se conocen varias realizaciones de rejas para aber­
turas de ventilación y el objetivo de esta invención es prin­
cipalmente proveer una reja para abertura de ventilación, del 
gónero mencionado, que permita una considerable simplifica­
ción de la producción de las distintas partes de la reja y 
del montaje de las partes fabricadas para dar una reja aca­
bada. ---------------------- - - ------------ - - - ------

Para ello se ha provisto una reja para abertura de 
ventilación con lamas ajustables, comprendiendo dicha reja 
un cuerpo rectangular de bastidor que define una abertura de 
ventilación y que mantiene las lamas de la reja posicionadas 
en la abertura del bastidor, estando cada uno de por lo me­
nos dos de los órganos de bastidor opuestos y paralelos en­
tre sí del cuerpo de bastidor provisto de por lo menos una 
ranura dirigida hacia la abertura del bastidor y hacia la ra­
nura opuesta correspondiente del órgano opuesto de bastidor 
y que se extiende por toda la longitud de dicho órgano de



bastidor, hallándose situados carriles en por lo menos al­
gunos pares de las ranuras opuestas, estando provistos di­
chos carriles de medios de soporte para soportar lamas de 
la abertura de ventilación en sus lados dirigidos hacia di- 

5. cha abertura, estando dispuestos dichos medios de soporte
espaciados entre sí a lo largo de la longitud de dichos ca­
rriles, estando dichas lamas soportadas de forma ajustable 
rotativamente por dichos medios de soporte. --- - ------- -

Otras características importantes y nuevas apáre­
lo. cerán de la descripción y de las reivindicaciones. ------

, La invención se explicará ahora más exactamente
a título de ejemplos con referencia a los planos, en los 
cuales: -------------------------------------------------

,^ La Fig. 1 es una vista frontal de una reja de ven-
1$. tilación según una realización de la invención.-- —  - -

La Fig. 2 es una vista en planta de la reja de la 
Fig. 1. - -------------------------------------------------

La Fig. 3 es una vista en sección por la línea 
111-111 de la Fig. 1. -------------------------------------

20. La Fig. 4 ilustra a mayor escala un detalle seRa-
lado con A en la Fig. 3, y --------------------------- -- -

La Fig. 5 es una vista en perspectiva de una par­
te de un bastidor de reja según otra realización de la in­
vención. ----------------------------- ---------- ------ --



19

Con referencia a las Figa-. 1-4, la reja de venti­
lación segón la invención tiene un cuerpo 1 de bastidor que - 
comprende dos órganos longitudinales opuestos 2, 3 de bastí- i 
dor y dos órganos transversales o extremos 4 , 5 de bastidor.

5. Los órganos longitudinales 2, 3 son rectilíneos mientras que
los órganos extremos 4, 5 son más o menos en la forma de U 
o C con una parte 6 de base y partes 7 de pata. Las partes 7 
de pata están acopladas fijamente a las partes extremas de 
los órganos longitudinales 2, 3, por ejemplo por medio de re- 

10. machado como se Índica en 8 o de cualquier otra manera ade­
cuada, tal como por adhesivos o por soldadura (vóase tambión 
la Fig. 5). Desde luego, la dimensión longitudinal de los 
órganos 2, 3 de bastidor puede ser menor o igual que la de 

' ' la parte 6 de base de los órganos extremos 4, 5. - -  --  - -

í$. Los órganos 2-5 de bastidor se fabrican a base de
bandas de acero y se dotan, por ejemplo por estampado, embu­
tido o laminado, de dos ranuras longitudinales 9, 10 como se 
ilustra mejor en la Fig. 3, pero tambión en la Fig. 2 puesto 
que la cara exterior de los órganos de bastidor es complemen- 

20. taria de su cara interior que define las ranuras 9, 10 (vóa-
se tambión la Fig. 5)* Una vez montado, el bastidor 1 com­
prende dos juegos de ranuras 9, 10, situados substancialmen­
te en dos planos espaciados y paralelos entre si. En el jue­
go de ranuras 9 ó 10, respectivamente, las ranuras opuestas 
están enfrentadas una a la otra. - -------- - - - - - - - -

Con referencia a las Figs. 1 y 3, dos juegos para-
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lelamente espaciados de lamas 11, 12 de reja de ventilación 
están situados dentro del cuerpo 1 de bastidor. Con la ex­
presión "un juego de lamas" se designa una pluralidad de la­
mas espaciadas entre sí que se extienden paralelamente en la 
misma dirección y por el mismo plano. Un juego de lamas 11 
se extiende en la dirección transversal con respecto al cuer 
po 1 de bastidor, mientras que el otro juego de lamas 12 se 
extiende perpendicular a las lamas del primer juego y por 
tanto paralelamente a los órganos 2, 3 de bastidor. ----  -

Las lamas 11 ó 12 , respectivamente, de cada juego 
de lamas están soportadas espaciadas paralelamente por medio 
de carriles 13 ó 14, respectivamente ( la expresión "carril" 
no significa que óste deba ser metálico). Cada carril 13,14 
comprende una banda 1 5 , dimensionada en sección transversal 
para ajustarse en cualquiera de las ranuras 9,10 y que tie­
ne una longitud substancialmente igual a la de la correspon­
diente ranura. En una de las bandas 15 hay previstos pasado­
res 16 longitudinalmente espaciados. Segdn el ejemplo, cada 
lama 1 1 , 12 se fabrica plegando una pieza laminar pretraba­
jada y es de forma algo parecida a la de un alerón de avión 
como se ilustra en sección transversal en la Fig. 4. En los 
extremos de la lama se proveen alojamientos u orificios 17 
para recibir los pasadores 16. Los alojamientos están dimen- 
sionados de forma que se ajusten con fricción sobre los pa­
sadores 16. Una vez montadas, la posición de las lamas puede 
ajustarse y la cooperación a fricción con los pasadores man-



tendrá las lamas en la posición ajustada. - --  --  - —
Cuando se monta la reja se montan cierto ndmero 

adecuado de lamas 1 1 entre dos carriles 13 para proporcio­
nar un "juego transversal de lamas" y se monta un ndmero ade- i 

5. cuado de lamas 12 entre otros dos carriles 14 para proporcio­
nar un "juego longitudinal de lamas". Los dos árganos longi­
tudinales 2,3 de bastidor están mantenidos en su posicián 
por medio de uno, por ejemplo el 4 , de los árganos extremos. 
Entonces se introduoe deslizantemente en las ranuras 9 el 

10. juego transversal de lamas 11 con los carriles 13. El otro
juego de lamas 12 con los carriles 14 es entonces empujado 

\ *
hacia el interior del bastidor a travás de las ranuras longi­
tudinales 10 hasta que el carril 14 coopera con la ranura 
transversal 10 del árgano extremo 4 de bastidor. Finalmente,

'15. el otro árgano extremo 5 de bastidor es dispuesto sobre las 
partes extremas de los árganos 2, 3 de bastidor, de modo que 
el otro carril 14 se introduzca en la ranura 10 del árgano 5 

' del bastidor. - - - -----------------------------------

Los árganos 2-5 de bastidor pueden también fabri- 
20. oarse de otra forma distinta de la descrita anteriormente, 

por ejemplo por extrusián a partir de un metal ligero o un 
plástico. - ---------------- ---------------------------- -

En algunos casos la reja puede comprender Juica­
mente un solo juego de lamas. Bajo tales circunstancias sálo 
se requerirá un sálo juego de ranuras y el árgano extremo de 
bastidor ( u, opcionalmente, los otros dos árganos de basti-
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dor) podrá estar exento de ranuraa. - ----------------- - -

Los carriles 13,14- de las lamas son, seg&i el 
ejemplo, moldeados de plásticos en forma de largos perfiles 
rectangulares, configurados formando una sola pieza con los 
pasadores 16 espaciados entre sí a lo largo de los perfiles 
y que sirven como pasadores de pivote para las lamas 1 1 , 12. 
Es tambión posible configurar los carriles con orificios es­
paciados entre sí para la introducción de pasadores sueltos 
o para la introducción de pasadores fabricados en una sola 
pieza con las lamas. Sin embargo, se prefiere la realización 
revelada anteriormente debido a que simplifica substancial­
mente la producción. - - -  - —  - - - - ------------

El bastidor de la reja de ventilación ilustrado 
en la Fig. 5 es muy similar al de las Figs. 1-4 y para las 
partes correspondientes del bastidor se han utilizado los 
mismos nómeros de referencia con la adición de la notación 
prima ( ' ). Segón el ejemplo de la Fig. 5, dos de los órga­
nos opuestos 2* y 3' de bastidor han sido embutidos y estam­
pados a partir de una sola pieza de plancha metálica pretra­
bajada dimensionada de forma que proporciona una parte fron­
tal plana 18 de bastidor, formando una sola pieza con los 
"órganos" 2' y 3' de bastidor y que rodea una abertura de 
bastidor cuando los "órganos" 2' y 3* se han doblado perpen­
dicularmente al plano de la plancha para proporcionar dos 
alas monopieza. Las ranuras 9', 10' de las alas 2', 3' de 
bastidor se realizan por estampación antes del doblado pe­



ro después de que se han realizado en la plancha pretrabaja­
da los necesarios troquelados. - - - - - - - - - - - -  —  -

El cuerpo 1' de bastidor está provisto de dos ár­
ganos extremos 4' , 5* de bastidor ( sálo se ilustra uno idén­
ticos a los descritos anteriormente. El árgano extremo 4' 
se fija a las alas 2', 3' por medio de lengüetas 19 que for­
man una sola pieza con las alas e introducidas en aberturas 
a modo de "ojal" previstas en las partes extremas de las 
alas 2', 3' * ------------------------------------------- --

El montaje de la reja provista del bastidor de la 
Fig. 5 se realiza como se ha explicado anteriormente. Sin 
embargo, la operacián puede realizarse mucho más rápidamen­
te debido a que las alas 2', 3' son mantenidas en la posi- 
cián adecuada por la parte 18 de bastidor, quedando libres 
ambos extremos del bastidor para la introduccián de los dos 
juegos de lamas y carriles. Finalmente, debe señalarse que 
la reja con un bastidor segán la Fig. 5 puede utilizarse sin 
los árganos extremos 4' de bastidor debido a que son sálo im­
prescindibles cuando la reja comprende dos juegos de lamas.
El bastidor de la Fig. 1 puede también fabricarse a partir 
de plástico. - ----------------------------- ----------------

Las rejas para aberturas de ventilacián segán la 
invencián se utilizan, por ejemplo, como rejas de admisián o 
de extracción de aire. Pueden utilizarse también como regis­
tros, por ejemplo para reducir el tiro en caso de incendio. 
Para la admisián de aire fráo o caliente en un sistema de



acondicionamiento de aire (o directamente a travos de un ori­
ficio de ventilación de una pared exterior) sería convenien­
te disponer las lamas frontales (dirigidas hacia el interior) 
horizontalmente y ajustar las lamas para que condujeran la

5. corriente de aire hacia arriba, desde el suelo, en caso de
aire frío (o hacia abajo, hacia el suelo, en caso de aire ca­
liente) y disponer las lamas posteriores verticalmente y di­
vergiendo para repartir la corriente de aire en direcciones 
horizontales.--------------------- - - ------- ------- - - -

10. N O T A

\ Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para
EspaHa, sus territorios y plazas de soberanía, las siguien­
tes: ------------------------------------------------------

R E I V I N D I C A C I O N E S

13. 1.- Reja para abertura de ventilación con lamas
ajustables que se extienden en dirección longitudinal y/o 
transversal, que comprende un cuerpo de bastidor substan­
cialmente rectangular que tiene órganos de bastidor, que de­
fine una abertura de ventilación y que mantiene dichas lamas 

20. posicionadas en dicha abertura, caracterizada porque cada uno
de por lo menos dos de los órganos de bastidor opuestos 
y paralelos entre sí del cuerpo de bastidor está provisto 
de por lo menos una ranura dirigida hacia dicha abertura de 
ventilación y hacia la ranura opuesta correspondiente del 

25. órgano opuesto de bastidor y que se extiende substancialmen-
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te por toda la longitud de dicho ¡órgano de bastidor, hallán­
dose situados medios de carril en por lo menos dos de las 
ranuras mutuamente opuestas, estando provistos dichos medios 
de carril de medios de soporte que soportan dichas lamas en 

5. sus lados dirigidos hacia dicha abertura de ventilación, es­
tando dispuestos dichos medios de soporte espaciados entre 
sí a lo largo de la longitud de dichos medios de carril, es­
tando dichas lamas soportadas de forma ajustable rotativa­
mente por dichos medios de soporte.-- ----------------------

10.- 2.- Reja segdn la reivindicación 1, caracteriza­
da porque dos ¡órganos de bastidor son árganos longitudina- 

/' les monopieza con otro órgano substancialmente plano de bas­
tidor que rodea toda dicha abertura de ventilación y que man­
tiene dichos órganos longitudinales paralelamente espacía­

la. dos con dicha abertura de ventilación entre ambos, exten­
diéndose dichas ranuras substancialmente por planos perpen­
diculares al plano de dicho órgano plano de bastidor. --  -

3.- Reja segón la reivindicación 2, caracterizada 
porque dicho órgano plano de bastidor y dichos órganos mono- 

20* pieza de bastidor se realizan por embutido y/o estampado a
partir de una sola pieza de plancha, siendo doblados dichos 
órganos monopieza de bastidor en unos 9&2 desde el plano de 
dicha pieza de plancha para proporcionar dicha abertura de 
ventilación.- - - - - -  - - -  - - - - - - - - - -------- -

25. 4.- Reja segón la reivindicación 1, 2 ó 3y carac­
terizada porque unos órganos extremos de bastidor, fabrica-
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dos por separado, están montados transversalmente para aoo- 
plar las partes extremas de los árganos opuestos de basti­
dor. -------- - — -- ----------------- - - - -

5. - Reja segán la reivindicación 4, caracteriza­
da porque dichos árganos transversales extremos de bastidor 
están provistos de ranuras alineadas con las ranuras de los 
árganos contiguos de bastidor. - -  --  - - - - - - -  ----  -

6. - Reja segán la reivindicaoián 5, caracterizada 
porque hay previstas dos ranuras paralelamente espaciadas en 
los árganos longitudinales y transversales de bastidor. - -

7. - Reja segán la reivindicaoián 4, 5 á 6, carac­
terizada porque los árganos extremos de bastidor son subs­
tancialmente en forma de U á C con una base que se extiende 
transversalmente respecto a dichos árganos contiguos de bas­
tidor y dos patas que se entienden paralelamente y acopladas 
a dichos árganos contiguos de bastidor. - -  ----- - - - - - -

8. - Reja segán la reivindicacián 6 , que comprende 
dos juegos de lamas dispuestos en planos paralelos, respec­
tivamente, extendiándose un juego de lamas en la direccián 
longitudinal y extendiándose el otro juego de lamas en la 
direccián transversal, caracterizada porque los carriles que 
soportan las lamas longitudinales están montados en las ranu­
ras de los árganos extremos de bastidor y los carriles que 
soportan las lamas tranversales están montados en las ranu­
ras de los árganos longitudinales de bastidor, no hallándose



5.

10.

15.

las ranuras mencionadas en último lugar alineadas con las ra­
nuras mencionadas primero. - ------------- ----- -----------

9. - Reja según cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque dichos medios de soporte 
son pasadores que forman una sola pieza con bandas de carril, 
hallándose provistas las lamas, en sus extremos, de orifi­
cios, alojamientos o similares para cooperar a fricción con 
los pasadores. ------------- - - - ------------- ------ - -

10. - Reja según la reivindicación 7, caracteriza­
da porque dichas patas comprenden lengüetas o similares a 
introducir en aberturas a modo de ojal de las partes extre­
mas de los órganos contiguos de bastidor. - --------------

11. - Reja según la reivindicación 9, caracteriza­
da porque dichos pasadores y dichas bandas de carril se fa­
brican a base de plásticos. - - - ---------------------

12. - "REJA PARA ABERTURA DE VENTILACION". -----

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas de 
dibujos que la ilustran.

Barcelona, 19 junio 1972 
P.A. M.Curell SuHol
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