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MEMORIA EBL
PARA S O H C H A R  PATENTE OE INVE^IOÑ EN E^AÑA 

POR: "MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION 
DE COMPUESTOS ESnREMO^

A HCMBRE IH STANDARD EIECTRICA. ^A.. DCMICIUAOA ES 
M M m D .  C A H E  DE RAMHEZ DE PRADO N*. ?

Este invento^ corresponde & capa coevos coHgmestee y 
a lee s^todos para la preparación de les mismos. En ano de sos 
aspectos mas específicos el invento se ocupa de nuevas combinacio­
nes de polistireno (estirace pollmerizado) y  de tm píastifieante 
para los mismos y de las métodos para en fabricación. j

Con anterio zidad a este invento el polistireno ha sido ,.j 
empleado en variados osos y ha encontrado oca aplicación partiedar 
en el cerneo eléctrioo debido a sao caracterieticaa dielÓetrioas.
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Lo# ineonvenient es principales del polistireno eoc el ser frágil 
y poseer características muy bajas de flexibilidad* Batas carac­
terísticas del polistireno han influido, en gran extensión, a 
limitar el empleo del mismo. Este invento d& a conocer nuevos 
compuestos conteniendo polistireno y polímeros del dihidronaftar­
isco. Setas combinaciones, nuevas, conprende polistireno y pre­
feriblemente un dímero líquido de 1, 2 - dihidronaftaleno* La 
relación en peao del polistireno al dimero puede ser aproxima­
damente de 1 a 1 a 4 a 1 y es de preferencia de unos 2 a 1*
El polistireno empleado puede tener un peso molecular de unos 
60.000 a 120.000 y de preferencia unos 80,000,

las nuevas combinaciones pueden preparares mezclando 
una cantidad de dicho polistireno con una cantidad de dicho 
dihidronaftaleno hasta que se obtenga una solución. Para este 
fin el polistireno es previamente triturado hasta la forma de 
polvo y colocado en un recipiente y entonces se añade sobre él 
la cantidad deseada de dicho dimero líquido del dihidronaftaleno* 
Esta mezcla se agita y se eleva su temperatura hasta unos 135*C# 
La mezcla se ¡ antiene a dicha temperatura elevada y en constan­
te estado de agitación hasta que se produce una dispersión o 
disolución clara# Esta dispersión o solución puede ser enfriada 
hasta la temperatura sabiente y a la temperatura ambiente la 
masa es esencialmente sólida# La consistencia o pastosidad del 
sólido puede ser regulada variando la relación de la cantidad de 
polistireno a la del dímero de dihidronaftaleno* La relación 
se mantiene preferentemente dentro de loa indicados límites para 
conseguir composiciones comercialmente útiles que se caracteri­
zan por pequeña pérdida de energía, gran resistencia dieléctrica, 
buena flexibilidad tanto a alta como a baja temperaturas buen
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envejecimiento y estar libre de exudación y las cuales 
pueden ser moldeadas, formadas por inyección, o sometidas 
a una variedad de otras operaciones de diferentes tipos 
para obtener varios y diversos productos de uso en gran 
variedad de diferentes campos. Las nuevas sustancias só­
lidas pueden ser pulverizadas y calentadas y en esta con­
dición inyectadas para obtener tubos que encuentran espe­
cial aplicación en el campo eléctrico. Estos sólidos, que 
son teimoplásticos, pueden calentarse para convertirlas 
al estado liquido y ser coladas en terminales eléctricos 
o cajas de juntas. E

EL polímero del dihidronaftaleño que se emplea 
en la práctica de este invento es el dimero liquido dsl
I, 2 - dihidrpnaftaleno y más particularmente es el dimero 
liquido preparado de acuerdo con el método expuesto por
J. ?. Walker en los Estados Unidos patente 2.168,011 
fechada el 1* de Agosto de 1.939* Como se revela en dicha 
Patente dicho dimero liquido puede ser preparado tratando 
1, 2 - dihidronaftaleño con ácido aulf Arico de 75 a 85%
de concentración y a temperaturas desde unos 20*C. a 200*C. 
La relación en peso de dicho ácido sulfúrico al monómero de 
1, 2 - dihidronaftaleño puede aer entre unos 1 a 10 y 1 a 1. 
Después de la poümarazión del monómero en presencia de 
dicho ácido sulfúrico, se elimina el ácido sulfúrico del 
producto de la reacción y queda el dimero bruto del 1,2 - 
dihidronaftaleno listp para el uso.

Este dimaro br&to, al que de aquí en adelante
nos referiremos como producto A, es preferentemente desti­
lado recogiéndose el destilado correspondiente a la frac-
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eián que hierva entra 235*C. y 2$0*C. a la presión reducida 
da 1$ m/m. de mercurio, y el destilado, que de ahora en ade­
lante denominaremos producto B, se deja enfriar hasta que 
sobreviene la cristalización. los cristales funden usualmente 
de unos 40*C. a unos 65*C. y se separan de dicho destilado 
por filtración. El filtrado resultante es el dimero del 1,
2 * dihidronaftaleno que yo prefiero emplear en la práctica 
de este invento y que de aquí en adelante se denominará 
producto. C.

Para una comprensión mas completa del presente 
invento, ee insertan a continuación los siguientes ejemplos 
que se dan como via ilustrativa y no limitativa; todas las 
partes se dan en peso a menos que específicamente se indique 
otra cosa.

Mantelo 1

Aproximadamente unas 100 partes de un polímero 
sólido del estireno en polvo, cuyo peso melécular sea 80.000 
se mezcla con aproximadamente 100 partee del producto A. La més­
ela se agita y calienta hasta unos 135*C. a 145*C manteniéndolo 
así hasta que el polistireno está totalmente disuelto en el prodz 
to A.

La masa resultante puede dejarse entonces 
enfriar hasta la temperatura ambiente y a esta temperatura es 
un sólido termoplástico.

Bj*g3la.2

Chas 600 partes de un polímero sólido del ea- 
tireno en polvo, de aproximadamente 80.000 de pese melécular
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se atezóla con anas 300 partee de producto B. La mezcla se 
agita y calienta hasta unos 135*C. a 14$*C, zumteniendolo 
asi hasta que el polis ti rer̂ ) esté tota ljmente disuelto en el 
producto B, La masa resáltate puede dejarse entonces enfriar 
hasta la temperatura ambiente y a esta temperatura es un 
sólido tenuoplaatico*

Chas 6?0 partes de un polímero sólido del 
estire no en polvo de aproximadamente 30,000 de peso molecular 
se mezcla con unas 330 partes de producto 0# la mezcla se agi­
ta y calienta hasta unos 135*C. a 145*C., manteniéndola asi 
hasta que el poüstireno está totalmente di suelto en el pro­
ducto C, La masa resultante puede dejarse entonces enfriar 
hasta la temperatura ambiente y a esta temperatura es un sólido 
termoplástico.

Puesto que alguno? cambios en la manera de resli 
zar los procesos anteriores y ciertas modificaciones en los 
Compuestos que constituyen el objeto de este invento pueden ser 
realizados sin apartarse de su propósito, se entiende que todo 
el contenido de esta descripción debe interpretarse en un sen­
tido ilustrativo y no en uno limitativo.

113 También debe entenderse que as siguiente*
reivindicaciones, intenta cubrir todos los aspectos genéricos 
y específicos del invento aquí descrito, y todos los puntos del 
alcance del presente invento, que, en lenguaje corriente, pue­
da decirse que caen dentro de él,

120 Este invento corresponde a una solicitud de



Patente fo mulada en loa Estados Unidos de Norteamérica 
21 de Mayo de 1943 se Halada con el n* $95082 y ae acoge, 
por lo tanto a loa beneficios que ot#6gan loa convenios

internacionales vigentes.

- -------------------------NOTA---------- -------------

los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta Patente de Veinte 
aRos, son los siguientes.

1. - Mejoras en los procedimientos de fabrica­
ción de una nueva composición que comprende un polímero
de es tire no, nonna.l-=ente sólido, y un dinero de 1, 2-dihidro- 
naftaleno, no analmente liquido, teniendo dicho polímero 
del estireno un peso molecular entre unos 60.000 y 120.000, 
siendo producido dicho dimero por la acción del ácido sul­
fúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaleno monómefo, siendo 
disuelto dicho polímero del estireno en dicho dimero.

2. — Mejoras en los procedimientos de fabricar 
ción de una nueva composición que comprende un polímero 
de estireno, normalmente sólido, y un dimaro de 1,2- 
dihidronaftaleno, normalmente liquido, teniendo dicho polí­
mero del estireno un peso molecular entra unos 60.000 y  
120,000, siendo producido dicho dimero por la acción del 
ácido sulfúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaleno monúmero, 
siendo la relación en peso de dicho polímero de estireno
a dicho dimero de próximamente 1 a 1 a 4 o 1# siendo di­
suelto dicho polímero de estireno en dicho dimero, estando 
dicha composición en estado sólido a la temperatura ambien­
te.

3.- Mejoras en los procedimientos de fabricación
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de fabricación  de una nueva composición que comprende un 
polímero de estire no, normalmente sólido y un dinero de 
1, 2-dihidronaftaleno, normalmente liquido, teniendo dicho 
polímero del estire no un peso molecular de aproximadamente 
30,000 siendo producido dicho dimero por la acción del áci­
do sulfúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaleno mon&aero, siendo 
la relación en peso de dicho polímero de estireno a dicho 
dimero do próximamente 1 a l  a 4 al, siendo disuelto dicho 
polímero de es estireno en dicho dinero, estando dicha com­
posición en estado sólido a la temperatura ambiente.

4,- Mejoras en los procedimientos de fabri­
cación de una nueva composición que comprende un polímero 
de estireno, normalmente sólido, y un dímero de 1, 2 dihidro- 
naftaleno, normalmente líquido, teniendo dicho polímero del 
estireno un peso molecular entre unos 60.000 y 120,000 siendo 
producido dicho dimero por la acción del ácido sulfúrico 
sobre el 1, 2-dihidronaftaleno mon&nero, siendo la relación 
an peso de dicho polímero de estireno a dicho dímero de apro­
ximadamente 2 a 1, siendo disuelto dicho polímero de estireno 
en dicho dímero, estando dicha composición en estado sólido 
a la tenperatura ambiente.

Mejoras en los procedimientos da fabricación 
de una nueva composición que conprendo un polímero de estireno, 
normalmente sólido, y un dímero de 1, 2-dihidronaftaleno, 
normalmente líquido, teniendo dicho polímero del estireno un 
peso molecular de aproximadamente 30.000 siendo producido dicho 
dímero por la acción del ácido sulfúrico sobre el 1, 3- 
dihldronaftaleno manómero, siendo la relación en peso de di­
cho polímero de estireno a dicho dímero de aproximadamente 
2 a 1, siendo di suelto dicho polímero de estireno en dicho
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dimero, estando dicha composición en estado sólido a la 
temperatura ambiente.

6#- Mejoras en los procedimientos de fabri­
cación de compuesto de estireno caracterizado por un método 
comprendiendo la calefacción hasta que tiene lugar la solu­
ción, de una mezcla de una cantidad de un polímero de esti­
reno, normalmente sólido, y una cantidad de un dimaro de 
1, 2-dihidronaftaleno, normalmente liquido, producido por 
la acción del ácido sulfúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaleno 
monómero, y subsiguiente enfriamiento de dicha solución, 
siendo la relación en peso de dicho polpimero del estireno a 
dicho dimero de próximamente 1 a 1 a 4 a 1, siendo el peso 
molecular de dicho polímero del estireno entre unos 60.000 
y 120.000.

7. - Mejoras en los procedimientos de fabricar 
eión de compuestos de estireno caracterizado por un método 
comprendiendo la calefacción hasta que tiene lugar la ao- 
lución, de una mezcla de una cantidad de un polímero de es­
tireno normalmente sólido, y una cantidad de un dimero de 
1, 2-dihidronaftaleno, no naalmemte liquido, producido por 
la acción del ácido sulfúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaheño 
monómero, y subsiguiente enfriamiento de dicha solución 
siendo el peso molecular de dicho polímero del estireno 
entre unos 60,000 y 120,000.

8. - Mejoras en los procedimientos de fabricar 
ción del compuesto de estireno caracterizado por un método 
comprendiendo la calefacción hasta que tiene lugar la so­
lución, de una mezcla de una cantidad de un pólimero de es­
tireno, nonaalmente sólido, y una cantidad de un dimero de



1, 2-dihidronaftalene, normalmente líquido, producido por 
la acción del ácido sulfúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaleño 
monómero, y  subsiguiente eníiamianto de dicha solución, 
siendo la relación en peso de dicho polímero del estirene 
a dicho dimero de próximamente 2 a lj( siendo el peso mole­
cular de dicho polímero del estireno entre 2 a 1 ^ siendo el 
peso molecular de dicho polímero del estireno entre unos 
60.000 y 120.000.

9. - Mejoras en los procedimientos de fabri­
cación de compuestos de estireno caracterizado por un mó- 
todo comprendiendo la calefacción hasta que tiene lugar 
la solución, de una mezcla de una cantidad de un polímero 
de estireno, normalmente sólido, y una cantidad de un dinero 
de 1, 2-dihidronaftaleno, normalmente liquide, producido por 
la acción del ácido sulfúrico sobre el 1, 2-dihidronaftaleno 
monómero, y subsiguiente enfriamiento de dicha solución, 
siendo la relación en peso de dicho polímero del estireno a 
dicho dinero de entre próximamente 1 a 1 y 4 a 1* siendo 
aproximadamente de 80.000 el peso molecular de dicho polí­
mero del estireno.

10. - Mejoras en los procedimientos de fabrica­
ción de compuestos de estireno caracterizado por un método 
comprendiendo la calefacción hasta que tiene lugar la so­
lución, de una mezcla de una cantidad de un polímero de es­
tireno, normalmente sólido, y una cantidad de un dimero de 
1, 2-dihidronaftaleno, normalmente liquido, producido por 
la acción del ácido sulfúrico sobre el 1, 2-hidronaftaleno 
monómero, y subsiguiente enfriamiento de dicha solución, 
siendo la relación en peso de dicho polímero del os ti reno
a dicho dimero de próximamente 2 a 1, siendo aproximadamente



d.e 80.000 al peso molecular de dicho polímero del eatireno.

240 11.- Mejoras en loa procedimientos de fabricación de
compuestos de eatireno.

Tal y como ae ha descrito en la Memoria que antecede, 

y a loa fines especificados.

cara.
Esta Memoria oonata de diez hojas escritas por una solo

Hr
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