
M E O á^I'A D E S C R I P T I V A  
de una ̂ siénte de Invencián por fd años 
por: " PROCÉDRUEETO PERFECCIONADO 
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El presente invento se refiere-a métodos perfeccionados 
para recubrir de cinc por electrólisis de disoluciones de cianuros 
alcalinos.

Segán el presente invento se obtienenmegores resultados 
en la electrodeposicián del cinc utilizando - corno baño electrolí­
tico disoluciones de cianurosalcalinos con un pH no -inferior a 
loólas cuales disoluciones contienen .cÍ^^(:un'.^dMxidc' metalice' 
alcalino , un cianuro metálico---alcalino' y un cloruro de metalal- 
calino, empleándose preferentemente cloruro-, sádico coso tal ; 
cloruro alcalino. - -

Agregando por eg^rplo de <3,5 oz. por galán a S ozs^por 
galán- de doruro sádico a los baños del tipo 'usual ̂ por egentplo 
los que tienen una proporción en peso de 1 de cinc, de 1^,% en 
total de NaÓH, da 2 — 3 en total de cianuro Sádico.y cóx̂ á-.'.Stn. 
los (abrillantadores -usuales, se logran grandes mejéicas,tmí^ó 'en; 
el poder de torsián como én la estructura- de los-granos lograda, 
que -es más fina que el tamaño noigaal. ,

La expresión **NaOH total^ indica la- suma del hidráxido



de sodio y la dél-NSÓHpresente como cincato de sodio, y l a  
érpresíónCianuro* total" indica la toíaliáadde cianuro metálico 
alcalino libre y el presente como cianuro, doble de cinc y álcalf*

Se -ha descubierto también que introduciendo cloruro 
metálico alcalino endisoluciones de cinc segánarriba se ha 
seRalado, el poder de torsión se aumenta grandemente y la corro­
sión anódica se hace más estable, de manera que puede rebajarse 
el grado de temperatura a la temperatura dellocal, sibien se 
obtienen resultados satisfactorios a temperaturas elevadas. basta 
de l$oe F.

La disolnciónconteniendo cloruro metálicoalcalino 
puede: trabajarse con densidades de corriente más elevadassiendo 
mejores losresultadbs*

' Preferimos agregar el clorurometáliccalcalinoa una . 
disolución frfa de cinc con I d e  cinc (7—9 oz* por galÓn.de cinc 
metálico)! — 2 de yaOH total y 2 — 3 & 2,6 de cisníuro sádico 
.total, más la adición de sulfato de aluminio que actuacomo 
coloide inorgánico.y proporciona un depósito finamente granulado, 
fluoruro de sodioparaobtener una corrosi#ón anódics más limpia, 
y, si es necesario, abrillantadores del tipo de tiosulfuto de 
- sodio ó tioárea para obtener un deposito brillante de cinc,

- ün una disolucióndecinc utilizada* segtín los procedí— ' 
mientes conocidos, el rendimiento anódico esípor lo menos de 100%, 
mientras que el rendimiento* catódico se encuentra bastante- por 
bajo de 80%* Fsto tiende a Mcer aument^ la cantidad de metal 
disuelto enla disolución*

Se na descubiertc'durante un periodo de producción que 
las disoluciones seĝ ín el presente invento, .conteniendo adiciones 
de-cíorturo--s^dÍco?b.ecbas en la proporción requerida a los 
componentes básicos principalesoto de la disolución, y que 
emple¿^.o un área anódica doble del área catódica,contraídamente 
a otras mueba-s disoluciones, el contenido metálico de la disolU-



bión no debe aumentar tan rápidamente como sin las anteriores

BS;#á'': adición dé cloruro''me tálico - alcalino puede
utilizarse en cualquiera disolución decincy cianuro alcalino 
como antes se haespecificado, dentro del orden déla proporción 
en peso de cloruro alcalino al cinc metálico, que debe ser entre 
0,1 y 1,5 para obtener mayor poder de torsión.Ladisoluciónpuede 
utilizarse en combinación con cualquier equipo estacionario ó 
móvil. Tambión puede utilizarse coñ ánodos de cinc ó de aleación 
de cinc (cinc-aluminio)eon buenos re sultado s.

Por consiguiente , gracias a la adición de cloruro 
sódicos las.disoluciones de cinc conteniendo cianuro alcalino, 
preferentemente las que contienen sales de aluminioyfluoruro 
sódico,es. 'logran un mejor poder de torsión, un depósito más
finamente granulado y mejoras rendimientos en los electrodos; 
pueden aplicarse .'densidades de corrientes más elevadas y esto 
contribuye tambión a conseguir las ventajas antes indicadas,
Se logran buenos resultados estabilizados durante un período de
seis meses a

Los
como 
Ei emolo, 1.

ajelólos no limitativos se señalan 
para utilizarlas segdn el presente invénte

Disolución fría trabajada a l a  teaperaturadel local 
con una. densidad-de corriente de 20^0 amperios por pió cuadrado r

Cianuro de sodio Hidróxido de ¡sodio .Cianuro' de cinc -Sulfato aluminico Ucea
'Fluoruro de sodio ' Cluoruro de sodio Sulfuro de sodio

NaONNaÚHZn(0R)2
^L2(^Ó4*)3
NaFJMaül

0

,12̂ .ozs. por .gnión 14 ozs. por galón 
13 ozs. por galón 2 ozs^ por galón 
1 oz. por g^lón 1 oz. por gaión- ^ ozs, ppr galónoz, por

Proporción: ,Cinc.................1' r Bidróxido de sodio...2 Cianuro de -sodio....,2,6
p̂ S de la disolución entre 10-y 11.
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pisolucián caliente trabajadas ^  A ' & L é c I ú c Í & i  

fría tsabajada a la temperaturadel local. Densidades de corriente 
de 2 0 1 6 0  amperios por piácuadrado:

Uianuro de sodio NaeR 12 ozs. por galánnidrogido de sodio NaOH ^6 ozs*.por galán
piañuro de cinc %n(C-N)2 - * '13 ozs* por galánSulfato alumínico 412(804)3 ,2 ozs^ por galánFluoruro de sodio NaF . 1 oz+ - por galán
Wrea^ ^ 1 oz+'"por galánTiosulfato de sodio Na2S203oH20 . IRz* por galánSulfuro de sodio NagS ^J1 oz^ p ó r ^ l á nCloruró' de sodio NaOl 6̂ -8 ozs.por galán
J^roporoiám cinc*.*.*..+ 1,Hidráxido desodio......,!Cianuro' desodio...... 4 . 2, 6

Anodos,de cinc o-de.cinc ^ aluminio* pSdeiadisoluciánentrelOyll.
- -  j¡J "O . ;.?s==*=sc¡:¿s==?=s=

' i— ' Í8i955 .

Se reivindicacomo nuevo y d e  propia Invencián:
; l.)Un procedimiento para laelectrodeposiciánde cinc,
consistente en el empleo, como electrolito, de disoluciones de 
cianuro alcalino con uñ pH no i 10,las cuales disolu­
ciones contienen - cinc, un Ridráxido metálico., alcalino, un . 
cianuro metálico alcalino y un cloruro metálico alcalino.

2.)0n procedimiento seg^i lo reivindicado en el punto 1, 
en el que el cloruro metálico alcalinoeiapleado es cloruro de 
sodio*

3 *) 9n procedimiento -segán lo reivindi Cado en los puntos 
l.'.á -2̂  en el el Ridráxido meMlico alcalino .empleado es 
hidráxido dé sodio* .

4*)l3n procedimiento seg!^ lo reivindicado en los puntos 
1, 2 á 3^ en el que la disolucián utilizada contiene l a 2 
partes enteso de NaOH total, 2,3 a 2^6 ps^tes en .pesb de J^CN
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total^ 0,1 a 1,25 
metálico .

deüaCl a l parte en peso de cinc

5„){jn procedimiento eegtín lo reivindicado en cualquier 
de los puntos,precedentes en la que la disolución de electro— 
deposición contiene entre 0,5 oz. a Sozs.por galón de

6. ) Un procedimiento segtínloreivindicadoen cualquiera 
de los puntos preéedentes^ en la que la disolución de electro— 
deposición contienetambiónsulfato de aluminio 4

7 .  ) Un procedimiento segdn lo reivindicado en cualquiera 
de los puntos precedentes, en la que la disolución de electro- 
deposición contiene tambión ticsulfato de sodio#

S.) Un procedimiento perfeccionadoparala electrodeposi- 
ción de cinc dediáoluciones de cianuro alcalinocon un pH no 
^inferior a 10, sustencialmente como antes se hadescrito con 

referencia s los ejemplos.

Beta Bátante recae eCbre: ^ UN BROOEDiniEaTO 
CIONáDO BABA IA BUSOTHOÑEPOSlCldN DB OINC ", como; 
en la presente Memoria y caracterizado en la anterior

descrito 
Nota,

!
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