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para aolicitar
PATENTE DE INVENCION
* B
ESPANA

por VEINTE afoa

a nombra 40 INTEROagRICAL CORPORATION, entidad norteamericana,

eatableclda en 360 Flrth Avance, Eoeva York, N.Y., Estadoa
Unidoa de Ameérica, por;

"MEJORAS INTRODUCIDAS BH LAS PULSIONES A USAR B? LA DEOORA-
CION DE TELAS".-

Eate invente ae refiere a la decoracion con pigmen-
to de: materiaa textiles, y especialmente al cao en el tinte
y en el estampado de telaa y materiaa textiles de ana composi-
cibn gne comprende ana fase acocea gae contiene dispersada oca
resina formadora de pelicula e Inaoluble en agea, emcalifica-
da en ana fase de laca pigmentada en la caal la resina disper-
sada inaolable en agua es también inaolcble.
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Las composiciones que contienen up medio 8cuoso en
genaral agus, emulsificade como 1a fase interna en una fase
externa de lace pigmentads que contiene un agente de union de
pignento en general una resina termoplistica orgédnice, solne
ble en disolventes, han venide & tomer amplio usoc en el estam
pado y el tinte de materias textiles y u.milarel‘. Le apli-
cacion de tel emulsicn pigmentada en el estampado de telas
u deaoribo en las Patentes de 108 Estados Unidos a Jenett
8.288 681 y &, 222' 562; y la aplicecion de 1a misma al tinte
de telas se desoribe en la Fatente de los Estados Unidos
e Cassel 8'.248‘.695‘.

El uso de estas emlsioneﬂ de agua en laca pigmente-
das en el estampadoc o tinte de textiles tiene evidentes venta-
ja® porque pusden emplearse pigmentos que son en generasl mas
baratos y mis resistentes & la luz que los tintes, porgue la
emulsion ofrece un vehiculo de bajo coste pars el pigmento, y
porque la emulsicn pigmentade puede aplicarse ficilmente &

-~

una tela. Ademée me obtiene una insdlite precision de dee
talle ea 18 tels estampeda re-ultante‘., Adenés, se comunioa
un tacto suave a la tela estampada o tefiide porqgue el agente
de unicn oementa el pigmento a las fibras estructureles de
los diversos hilos de la tela en forma de peliculas completa=
mentse discontinues y no sslte sobre los hilos con una peliocu-
la continua'.

) Pero la tela estampada o tefilda con pigmento resule
tante tiene la desventaja de que tiende a corrémev en ocierta
medida, esto es, & celer una parte de su color a otro material,

por ejemplo otras tela cuando esta ultims Be frota ocontra elle.
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Laa telas estampadas o tefiidas en matices oscuros son laa
gue n?yor tendencia mnestran a correrse y eato limita la
plana utilizacion da pigmantoa en la decoracion de telaa.

Se-haa sugerido haata ahora varios procedimientoa

para eliminar o reducir aata tendencia a oorrerae de eataa
telaa coloraadaa con pigmento pero todoa elloa merecen repa-
roa por una n otra razon, por ejemplo, el grado de oorrimien
to puede reduoirae facilmente aplicando oon una nmfieoa al
material textil estampado o tefiido oon pigmento ona aoluoidn
de nna reaina adecnada en nn diaoivente organico y oalentan-
do luego la tela para gne fragiie y ae core la reaina. Pero
eate procedimiento ea caro y reqniere también nn tratamiento
doble de la tela, operacion a gne la indnatria ae resiste.
El grade de oorrimie3to pnede también redncirae incorporando
nna mayor cantidad de reaina en la faae de laca. Pero ea-
te procedimiento ea igualmente caro y ademaa a manado deter-
mina ana pérdida del Talor de color.

Ademés amboa procedimientoa anelen dar por reaulta-
do la produccién de Unatela terminada gne tiene nna dureza
o rigidez indeaeablea.

Ahora ae ha descubierto gne la resistencia al corri
miento de estas telaa estampadas o tefiidas con pigmento pne-
de mejorarse inesperada y considerablemente ain oomnnicar nn
tacto o dnreza indeaeablea a la tela terminada y con mejora
del valor de oolor, .utilizando como pasta de estampado o ba-
flio de tinte nna dispersién acuosa de una resina formadora de
palienla e insoluble en agna, emnlaificada en nna faae exte-
rior de laca pigmentada en gne también ea insoluble la reaina
dispersada insoluble en agua. Ventajosamente, al realizar
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el presente invento se ntilize una composicion decoracicn
text1l que comprende uns 4ispersicn de uns resina elésto-
médice formalora de pelicula e insoluble en agua en una
fase acuosa emulsificada en una fase exterior de laca pig-
menteda que comprende una solucion de una resins termoplés-
tics en un disolvente orgénico volatil en que también es
ipnsoluble el elastomero dispersado en agus.,

La composicion presente para decorsar textiles en
su forma més sencilla comprende esencialmente una dispersién
de una resina inmoluble en agua y formadora de pelicule en una
fase acuosa que se emulsifice en una fase exterior de laca
pigmenteda en que es también insoluble la resina dispersadse
insolubdble en egua, Se han obtenido resultados especialmena
te buenos con una composiocidn en la cual la resina insoluble
en agua, cbmprenao un elastoméro formador de pelfcula, Jo ]
su forma prefgrida la ocomposicion comprende una dispersidn de
un -plestoméro sintétice insoluble en agus y formador de peli
oula en une fase acuosa emulsificade en una fase exterior de
lace pigmentada compuesta esen-cialmente de una solucicn de unm
agente de union del plgmento, ventajosamente una resina ter-

moplastioca en un disolvente orginico volatil en que tembién

@8 insoluble el elastoméro.

cugiqnier pigmento puede incorporarse a la fase de
lacs de la presente composicidn, pere el pigmeunto empleedo
en onalguier aplicacion particular debe selecoionarse en vieae
ta de la naturaleszs de los generos terminados y el esperado
uso de los mismos; esto es, debe ser satisfactoriamente resis

tente a la lng, 81 68 pecesario no debe destefiir en medida
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importante en disolventes de limpieza en 2600 teles como

nafte y tetraclorurc de carbono, debe ser resistente al .
jabon en el grado réqaorido. etc; Pigmentos tipicos son
les ftaloclenines, varios Sxidos metdlicos, negro de cerbim,
tintes de tina y azo solubles en agua y aimilaru:.

Aungque la fase de laca pnédo comprender uns simple
dispersion del pigmento en un disolvente orgépico voletil
sdecuado en 108 cesos en que no es de importancia la resisteb
cig al levado de le tela decorade, con preferencie se incor=
po;a tembién en esta fame un agents de unidn soluble en di-
solventes orgénicos pars comunicar &l materiasl textil termi-
nado resistencia al lavedo y & la frotacién:‘ Dicho agente
puede ser cmalquier material adecusdo plastico o s81ido fore
medor de pelioculs y resistente a1 egna tal como nn derivado
de celunloss, por ejemplo, etil-celuloses una resina Soluble
en los disolvantes orgdnicos que comprenden la fase de laca,
e insoluble en agnua (la fade aonoca): Pero ventajosamente

como agente de union se ntilze ana resina tarnopléstioa for-

madora de pelicmia. Para este objeto pueden unsarse verios

tipos de resinas termoplésticas insolubles en ague y solubles
en disolventes orgénicos, incluyendo resinas de ures-eldehido,

tales ocomo resinas de nrea-formsldehido, resines de melaminae
aldehido, incluyendo resinas de melamina-formaldehido, resie

nas de fenol-sldehido inoluysndo resinas de fenol-formealdehi-
do, resinas alquidicas modificades por asceite secente y simie
Iarel: Ademds, para ser edecuada al objeto, la resina termo-
pléstice u otro egente de unidn después de aplicar le emnlsidn

e le tela y calentsr este pere secerla y, segin el caso sonver
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Vertir ls resina u otro agente de unidn & un estsdo insolu-
ble en disolventes debe ser 1o bastante resistente al lavado
Y debe ser virtnalmente insoluble en 108 acostumbrados disol-
Ventes de limplesa en 8eco, y no debe comunigcar una rigidez
indeseable a la tela tarm.nada;

La resina dispersada en le fase acuosa de ests com-
posicidn mejorada para decorar textiles puoﬂe‘oomprender cugle
quier materisl resinoso insoluble en agua y formsdor. de peli
cula gue ses tambien insoluble en el disglvente o disolventes
orgénicos que comprenden la fase exterior de 1a.oa‘. 1as resi-~
nas tipices que reunen estos requisitos inclanyen va.riu forme-
4as de acido scriiico y sus .  ierivados, tales como lge resie
nas de acrilato y metacrilato, varias resines de halogenure
vin{iico, especialmente polimeros de olorure vin{lico y copo-
1{mercs del mismmo oon otras sustancias polimerizables, y Ve~
rios elastimeros sintéticos formadores de peliculs oomo oopo-
limeros oanohoides de bntadieano y a.orilonitri;o, copolimeros
oanchoides de butadieno y estiremo, copolimeros oanoholdes
de biocloruros orgénicos y polisulfurcs alcalinos y c:l.muaru‘. ,
Un grado excepcionalmente alto de resistencia al corrimiento
8o ha bbtenido oon composiciones en las cusles un elastomero
sinté ico formador de pelicula se disperse en le fase aono;a,
y estq elastomero sintét 1co s8e emplea con preferencis con le
resina dispersada en agus en la presente oomposicién.. Venta-
jossmente, ia resina disperssds en agua comprende un copoli-
mero adecnsdo de butadieno y a.crilonitruo'. Clarc e2 gue
81 se quiere pueden dispersarse en'h fase scuose 408 o mis

resinas ineolubles en agna y formsdoras de pelfcnla; y un



grado especialmente bueno de resistencia al corrimiento pue-
de obtenerse con ana mezcla de on copolimero de butadieoo-
aorilenitrilo y RD polimero da ester del acido aorilico.

(El término "elaetomero™” segun aqui se asa se em
plea con arreglo a su definicion generalmente aoeptada en la
teonica y que figura en lea paginas 942 y 944 del artioolo
"Nomenclatura of Synthetio Eubbers" de Harry L.Fisher y gne
aparece en la pagina 941 de la "Industrial and Bsgineering
Chemiatry”, vol, 31, ns 8 agosto 1939. por el termino
"elastico” se hace referencia ala propiedad de los elastome-
ros de oontraerse hasta aproximadamente a un tamado original
después de haber sido altamente deefigcrados).

Esta resina dispersada en agua puede ser un solido
o un liquido y puede con ventaja prepararse inioialmente oo-
no una dispersion acuosa para emclaificaclon en la solucion
de agostes de union de pigmento que comprende la fase exte-
rior de laca de la compoeioion. Muchas resinas adecuadas
de fase de agua, particularmente los elastomeros sintéticos,
pueden prepararse por polimerizacion de emulsiébn con la pro-
duccién de la llamada emulsion polimerica o, si se trata de
elastomeroe aintoticos, un latex que comprende una disper-
sion del producto polimerlco resaltante en el bafio de polime-
rizaciéon acuoso. (El téenBino "dispersion™ eegin se usa aqui
coa referenoia a la resina de fase de agua incluya una sus-
pension da una resina solida en un medio acuoso y una emul-
siébn da una resina liquida en un medio acuoso).

La resistencia insélitamente buaia al corrimiento
y el superior valor de color de las telas decoradas con arre-
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188 resinsas que son a un tiempo insolubles ep egua (le fase
acnosa 46 la rresente composicio'n) ® insolubles en 6l disole
vente o disolventes orgénicos especiales que forman la fase
de laca de la presente composi o:lﬁn‘. El usc de mna resine
soluble en agua en la fase aocuocsa 46 le& presente emnlsion
en luger de t 8l resina insoluble en ague, aungue sumente en
clerte medidas en algunos 0asos la resistencia al corrimiento
de la tela dacor@da resultante tiende no obstente & determi~
par ooposided del pigmento; y el resultedc es nn valor de
color disminuido que puede controlarse, pero sdlo oon 4ifi-
cultad y oon considerable gaato'. '

aunque por otra perte también puele obtenerse ciere
te mejore en la resistencia al corrimiento, con una emulsidn
que contenga un elastomere disuelto en la fase de 180a en 1n;
gar de la presente resine dispersads en sgua, su uso requie-
re upns centidad mucho mayor de dicho elaetdmero soluble en
fese de laca, pars dar ls misma mejora en la resistencise al
oorrimimto; 1 valor de color de la tela decorsds disminu-
ye también especiaimente en 108 matices oscuros donde més se
necesita la mejora al oorrimimtol. Ademie, estos elastime~
08 solubles en fase de laca no lon‘on genereal resistentes a
los disolventes de limpieza en seco.  Ademas, sunque los
elastomeros disperaados en la fase ecuosa de la. presente emal-
sién pueden 11 evamaﬂol,ﬁoién por el uso de disolventes pode-~
Tosos, estos disolventes no $6lo Son C8ros sino en general
incompatibles con los diluyentes y resines que Se suelen em-

plear en une emulsion decoradore textil de ague en laca,
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8in embargo, resultados virtualmente satisfact o~
rios con respecto a la reduocicn del corrimiento pueden
obtenerse sungue la resine en fase de agua ses muy féoile-
mente soluble en los disolventes, que comprende la fase de
lace o esponjables por ellos, con tel gue la resina de fase
de agus dispersada esté tan protegida por la fase acuosa
que praocticamente sea desprecisble el verdadere grado de
solubilidad o espon jabilidad; y el uso de tal resina en la
fase acucsa de la emulsion se considera dentro de la finae
1idad del presente invento, y el 'temiho "insolubilided en la
fase de laca®, aplicado & la resins de fase de agna, se re-
fiere también a la resina usade en tales condi cionec‘.
Evidentemente no todas las resinas 46 una olase o tipo dado
pueden roaulfa.r satisfactorias pare su uso en la fase de
egue 36 ests composicién decorativa;

Adends 1as resinas adecuadas pera la dispersily en
la fase acnosa de la presente composicion deben ser formado=
ras de pel{onlas, esto es, capaces de formar una peliculs al
ovap?raru' el agua y los disolventes que comprenden la enule
sion. 1a pelfcnla resultante debe ser oon preferencia no
demasiado dura ni cornss y e8 ventajosamente de natursleza
eldstice y ocanchoide, siendo especisimente sdsptada para es-
te objeto 128 sustancias elastoméricas sintéticas tales oomo
las gue zntes se han menoionesdo oapeoiﬁ.camente'.

Xl examen de la tela terminada indica gue le pelicu ;
las formede por la resina de fase de agua parece reforzar la '
po.'lioula que se forma por ol &gente de union de pigmento en la

fase de laca y qune une el pigmento a 1s tela y sdemfs no es

- 9 =
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pigmentada. Ba efecto, pues, la resina en face de agua de
eeta emulsion perfeccionada puede ccnaideraree que recubre
A1 agante de union de pigmento pero sin los desventajosos re-
sultados que se obtienen en el acostumbrado procedimiento de
recubrimiento en dos operaciones. Cualquiera que sea

la explicacion exacta, lo cierto es que una tela decorada con
un grado excepcional de resistencia al corrimiento puede pre-
pararse con la presente emulsion pigmentada.

Conp es bien sabido, la acostumbrada emulsién de
agua en laoa pigmentada contiene ana cantidad de agente de
unién en la fase de laca que es generalmente una transaccion
entre tres factores: la cantidad de agénte neoesaria para
asegurar un grado relativamente bueno de reeistenoia al co-
rrimiento, la cantidad de agente justamente insufioi™te para
dar un grado indeseable de dureza a la tela terminada y el
coste del agente de unién; y la medida de la transaooion re-
sultante es en general insuficiente para dar el necesario
grado de resistencia al corrimiento salvo en colores relati-
vamaite claros. Con el presente invento eeta cantidad de
transaoBién de un agente de union de pigmento puede mante-
nerse y aun disminuir con la produccion de una tela deooiada
de todo color, virtualmeGte resistente al corrimiento, y ga*
tiene un taoto insolitamente suave, cualquiera goe sea la o0s-
curidad del matiz deseado.

La reduccién en el grado de corrimiento conseguida
000 la presenta emulsion puede efectuarse tanto si en la te-
la terminada se desea un matiz oscuro como claro; y asi el
invento permite la amplia aplicacion y plena autorizacion de

10
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pigmento* en el decorado de textiles. Las telas pneden
colorearse de matiz osonro con la presente composicién,
especialmente ana gae contenga un elastomero formador de po_
lienla, con virtoal eliminacién del corrimiento en seco, y
redacoion material del corrimiento hdmedo. Aplioaocionee
especialme3te importmte* de esta enmlaion perfeccionada
estén en los estampados de dibajos gae oontienen grandes
regiones de color sélido, y en tintas de almohadilla.

Una importante ventaja del invento es gae paede
eliminarse en gran parte el oarado de la tela decorada en
hamedo en gae ana resina termoplastioa se inclaye en la
fase de laca. Lo anico necesario para seoar la tela horma-
da es someterla al tratamiento habitual por ejemplo al paso
sobre el aoostambrado banco de latas secadoras calentada* al
vapor a otro egnipo, para evaporar el agaa y el contenido
de disolvente de la annleion. Dicha# lata# ee mantienen
en general a temparatora comprendida entre onoe 100 y 120*0.
gae ee anfioiente para haoer fragaar inicialmente la resina
tennopléastioa pero insuficiente para corarla por completo.
A pesar de la falta de oarado de la resina termoplestica,
la tela resoltante maestra mejor resistencia al corrimiento
y tiene un bgan grado de resistencia al lavado, gae enmonta
al envejecer porgae la reeina ee sigo# polimerizando y co-
rando.  Por razon de la eliminacién de la operacién de o0o0-
rade requerida en los procedimientos previamente engerido#
para reducir el corrimiento y por el aso de las emulsione#
aooetambradae, la velooidad a gae se produce ana tela deco-
rada con pigmento paede anmentar oonaiderablmente; y las
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telas pueden deccrarse con éxito a velooided tea alta oomo
umos 180 metros por minuto Segin el presente 1nyanto’. - |
ourado de la resina iniciaimente fraguala puede, por supues-
to, practicarse, pero reguiers 18 instalacion 46 un eguipo
especial de ‘caleutamiento v ourailo;

Como oourre con el agente de union del pigmento
de la fase de l20s, la resina dispersada en agua se deposi~
ta en la tela en peliculas discontinuas que no heocen puente
sobre 1os hilos individuales, Por tanto no se comunica
rigidez apreciable a 1a tela decorada que conserve virtualw
mente su tacto :I.nicialt. Menfs, a pesar del deposite de
una pelicula &e resina 8dicional discontinua sobre cade fi.
bra, 1a tela resnltante tiene en general un valor de ocoler
més lleno y-olouro; En comparscién, una emulsicn pigmens
tada gue contiene una‘mayor cantidad de reeina en la fase de
laca oomunica uns marcada dureza a la tela decoradas resul-
tante, cuyo valor de color especialmente en los matioces os-
ocuros, resulte adverssmente afectado‘.

Los disolventes orgénicos que forman la fese de
lzca de la emulsicn deben ser fécilmente Volatiles peres que
puedan evaporarse al pasar la tela humeda sobre el equipo
-ao.ador corriente, y, por supuesto, deben ser insolubles ey
la fase de agua de la emulsién; Ademis, lo® disolventes
orgénicos deben elegirse con respecto & su insolubilided pa.
ra la resina dispersada en agua, Disolventes tipicos (sip
tener en cuenta su insolubilidsd psra todas l&s resinas ade.
onadas pera la dispersion en 1la fase acuose de la presente

emulsion) son la trementina, el espiritn minerml, el sceite

- 12 -
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Aa pino, loa disolventes de hidrocarburos aromaticos altos,
por ejemplo coa fraccion de caaypo de ebullicion de 155 a
176ec., etc.

la preparacion de esta composicion perfecciona-
da para decorar telas puede prepararse primero on concentra-
do de color disolviendo el agente de nnion del pigmento en
al disolvente organico dispersando el pigmento en la laca
resultante deseable en nn aparato adecnado y Inego emnlaio-
nando nna dispersién acnosa de la resina insolnble en agca
N3 esta laoa. El pigmento pnede contener nn agente disper-
sante adecnado, y, si se trata de pigmentos orgaoofilicos,
pnede prepararse en forma de nna pasta espesa en nn disol-
vente organioo apropiado, La dispersion aonosa de resina
pnede prepararse dispersando adecuadamente la resina en agna
0 pnede obtenerse como tal en la fabricacion de la resina.
pnede incorporarse nn emnlsificador tal como etil-oelnlosa
soluble en disolventes organicos, estearato aluminico, pal-
mitato caloioo o una resina alquidioa modificada por aceite
seoante. La resoltante emulsion de agna en laca pnede Ine-
go ponerse a la consistencia de estampado o de tinte de-
seada a&adiendole mas disolvente organico y Inego emnlsifi-
cando més agna en ella.

Pero es ventajoso preparar al propio tiempo nn con-
centrado de vehicnlo emoleifloando agna, que pnede oontener
nn estabilizador de emnlsion tal como la sal comnn, en nn di-
solvente orgéanico adecnado, que puede contener mn agente de
nnion emnlsificante tal como nna resina de tipo algnidico
disnelta en el mismo. Esta emulsion concentrada de agua en

13 -
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laca petada luego rebajarse con disolvente organico adioional,
y se puede emulsificar mas a™a en ella para ofrecer un vehi-
culo que t*ga la deseada consistencia de estampado o tinte.
EL concentrado de color poede ahora rebajarse con este vehi
calo en las proporciones necesarias para producir el matiz
especificado.

Claro es que pueden utilizarse variaciones de es-
tos métodos da preparacion. Por ejemplo, la dispersion de
resina acuosa,en vez de emulsifioarse en el concentrado de
color, puede afiadirse al concentrado de vehiculo al rebajar-
lo con disolvente organioo adicional. P& tal oaso, el con-
centrado de color puede ser sencillamente una dispersion del
pigmento en la solucion del agente de union de pigmento en
el disolvente orgéanico.

Ademas, el concentrado de vehionlo puede preparar-
se ventajosamente emulsifioando la dispersion de resina acuo-
sa en el disolvente organico, que puede tener disnelta cono
agente de emulsificaoion una resina de tipo alquidioo.

Un vehiculo que tenga la deseada consistencia de estampado
0 tinte puede luego prepararse como arriba se ha dicho; vy
el concentrado de color, que puede comprender una laca pig-
mentada o una emulsion de agua en laca pigmentada, puede
ahora rebajarse con este vehiculo en las proporciones nece-
sarias paya producir el matiz deseado. Si se quiere,parte
de la resina insoluble en agua puede estar contenida en la
fase acuosa del concentrado de color de agua en laca.

Debe cuidarse al preparar estas emulsiones de im-
pedir o eliminar virtualmante la coagulaciéon de las particu-



laa de la resina dispersada en agua dorante el reposo, par-
ticularmente en el oaso de concentrado de color preparado
con la resina insoluble en agua en la fase acuosa, por
ejanplo, como ya se ha indicado, los disolventes de la fase
de laoa deben ser insolubles en agua, y cualesquiera diso Ivea
tes solubles en agua, por ejemplo, butanol, que puedan conte-
nerse inicialmente en la resina soluble en disolventes orgai*
nioos deben eliminarse lo mas completamente posible para evi-
tar la coagulacion de la resina dispersada en agua. Ademas,
ciertos pigmentos parecen tener tendencia a determinar la
coagulacion de la resina dispersada en agua particularmente
al no se ha preparado con suficiente grado de pureza; y agen-
tes estabilizadores taiea como las sales sédicas de sulfona-
tos aiqnil-ariliooa han resultado buenos acecinares en tales
casos para contrarrestar este indeseable efecto de tales
pigmentos.

Cuando la composicion presente ee ha de utilizar
en el estampado de gna tela puede aplicarse de cualquier me-
nera conveniente, desde por ejemplo de un cilindro grabador.
Cuando se emplea para tefiir una tela puede aplicarse median-
te una operacion de tinte de mufieca, puede depositarse en
la tela en forma de una delgada pelicula por transferencia
desde una maquina de revestimiento de rodillo. La tela
decorada puede secarse convenientemente por el paso por un
equipo secador corriente tal como un banco de latas secado-
ras calentadas al vapor mantenidas a temperatura del orden
de unos 100 a 1209C; y la tela seca, si se desea, puede ha-
cerse pasar por una cdmara de curado mantenida a la tempera-
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tara de 155 a 175:C. para oarar la resina termoplastica,
donde comprende el agente de anidon de pigmento aangae ceta
operacion de corado no ee necesaria para obtener la mejor
resistencia posible ai corrimiento en esta emulsion.

Las proporciones de los varios ingredientes de la
presente composicion paeden variar ampliamente y dependen en
gran parte de los requisitos de la tela terminada y de la
naturaleza de la aplicacién particolar. 2& general, al
estampar con la presente emolsion la fase aonosa comprenda
un porcentaje mas alto de la composicion total que en el
tefiido con ella, porgne como es bien sabido, la emulsifioa-
cion de una creciente cantidad de agua en tal emulsion tien-
de a espesarla. La profundidad del color deseado rige evi-
dentemente la cantidad de pigmento a emplear. La recifiia
dispersada en agua debe ser suficiente en cantidad para hacer
la tela terminada satisfactoriamente resistente al corrimien-
to; y la cantidad de agente de union de pigmento debe ser
también suficiente para comunicar a la tela terminada el ne-
cesario grado de resistencia al lavado.

Ventajosamente, la resina dispersada en agua, aspe
cialmente cuando comprenda un elastomero y el pigmento esta
presente en proporcion que oscila entre 0.26:1 y 100;1 de
peso.

aunque puede obtenerse algln aumento de resistencia
al corrimiento con una proporcién menor, una mejora satisfac-
toria de la misma s6lo es apreoiable perceptiblemente cuan-
do el elastomero y el pigmento estdn presentes en la propor-
cion minima indicada. No hay mucho que ganar utilizando el

16
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elastbmero y el pigmento en proporcion mayor del maximo Indi-
cado, porque el matiz de la tela decorada resultante aa enton
oes tan ligero gae ya el corrimiento no presenta problema,

A este respecto, debe tenerse en oaenta qae el por-
oentaje de pigmento en la presente oomposioion y la natarale-
za de,la emulsion misma ponen un limite praotioo al porcenta-
je del elastomero gae paede incorporarse en no oaso dado.
Evidentemente en ana composicion gae contiene ana cantidad
relativamente alta de pigmento, la proporcion méx-tnt. practi-
oa de elastomero y pigmento es menor gae la correspondiente
proporcion maxima coando la composicion contiene ana canti-
dad de pigmento relativamente baja. Coro la verdadera etnol-
sibn decoradora de textiles aotaal se prepara asnalmente re-
bajando oc conoentrado de color gae contiene una reeina dis-
pareada en agua con nn vehicalo adeooado en proporciones de
prodaoir la profundidad de matiz deseada, evidentemente el
poroentaje de pigmento en la composicién resaltante decrece
cnanto mas se rebaja el concentrado de color con el vehicalo
mientras permanece la misma proporcion de elastomero y pig-
manto. Si el vehiculo oontiene ademas an elastomero dis-
persado en so fase acaosa, la proporcion de elastomero vy
pigmento aamenta evidentemente cuanto mas se rebaja el conoen
trado de color. Ademas, la proporcion de la resina disper-
sada en agaa oon el pigmento se rige también en oierta medida
por el pigmento especial seleccionado. Por ejemplo, el azol
de ftalocianina de cobre necesita mayor oantldad de elaatome-
ro gae el verde de ftalooianina de cobre para un grado deter-

minado de resistencia al corrimiento.

17
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Vaerioes tipos de telas pueden decorarse por medio

de esta ocomposicidn mejorzsda, y lea aplicecidn de mi invento

no se limita a decorar una tela especisl, Exoelente resis
tenoia al cerrimiento y excelente valor de color 8in duresza
de la tela terminada se obtienen igualmente bien 8i la tela
gue 2e decora se compone de fibrss naturales tales como algo

don, lino, lana y fibres de pelo, de fibras sintéticas tales

 oomo celunlose regenerade, acetato de celunlosa, poliamidas,

polimero de proteina, polimero vinilica, y f£ibras similares,
de fibres inorgénices teles como de vidrio, minersles o me-
té1ices, o mezclas de estas fibral: Ademés, 1a aplicacidn
del invento no se limite & los tipos nsuales de telas tejidas
o de punto 8ino que tembién puede nsarse para decorsr teles
de pelo, papel o telas hechas por proceiimientos tales como
la oarda, el aglomerado o el afieltrado, por ejemplo, une
tela compnesta de fibras de algodon de malla suelta nnides
entre s{ por splicacidn loosligzasde de una renina: Ademis,
el presente invento es iguslment® aplicable tento si se de-
cora una tela delgada come una grnela: (E1 termino "tela"™
gegin se usa en estas retvindioaoionau 1nolaye estos varios
tipos de materisles us{ ocomo hiles, a cuya decoracicn es tame
bién aplicable el 1nvento):

Los liggieutes ejemplos son tipicos de concentra~

dos de color adecuados pare la reslizacicn del invento.

EJEMPLG 1.

Un concentrado de color gue contiene un  eamarillo

de bencidina se prepars mezolando en un aparato adecusdo los

- 18 = .



siguientes ingredientes (en partes da peso en este y otros
ejemplos)i

Trementina 56.6
Solocion al 50% de resina hidrofobia*
de malamina-formal dehido en ana mezola
igual de batano! y xileno (p.e.Melmao 245-8) 10. 0
E)_igmento amarillo de benoidina (dioloroAenci-

ina_tetrazotizada acoplada con aoatoacet-o-

toluidida) 10.0
Etil-oelulosa (altamente etllada) 0.4

y emoleificando hasta la laca pigmentada
resoltante.

Dispersion aooosa al 40% de an oopolimero
de emulsion de 55% 1,3-butadieno y 45% de
aorilonitrilo (p.e.Bykar OR-15) 23.0
El oopolimero de butadieno, aorilonitrilo es inse
loble en la trementina goe forma la fase de laca de la emol

alébn de agna en laoa resultante.
EJEMPLO 2.

Una laoa que oontiene verde de ftalccianlna de
oobre se prepara mezclando adecuadamente los siguientes in-

gredientes;
Espiritu mineral 42.2
Aceite de pino 1.0
Etil-oelulosa (altamente etilada) 0.8
Verde de ftalooianina de cobre 6.0

En est* laoa pigmentada se emulsifioa, la alguien
te dispersién de resina acuosa;

Dispersion acuosa al 12% de resina hldroiobioa
de melamina-formaldehido (p.e. Oiba na 40) 60.0



*
-

El espiritun mineral se elige como disolvente
o _ para la fese de lace de 1a emlsion de agna en lace resule
taute por sn escaso poder disclvente psra la resina de

mel amina~formaldehido dispersade en agna,

5 EJEMPLO 3,

Se prepara un ooncent=do de colox azul mes ol ando

los siguientea ingredientes;

Trementina 57,6

Soluocion hidrofobics de resina z
de melanina~-formaldshido del ejemplo 1 9.0

10 Aceite de pino ) , . B,0
Ftil-0eluloera (altemente etileds) O..4
Azul de ftalocianina de cobre 8,0

y emulsificando en la lace pigmentads resultente:

Dispersicn acuosa al 50% de biolorare
de etileno y relisnlfarc sodico copoli=- '
16 merigados (p.6, Thiokol A) £4,0

EJEMPLO 4.

Be prepars una laca pigmentads meznlando:

‘Espiritu minaral 58,2
Aceite de pine ' 2.0
F
20 Etil-celnlosa (altamente etiladsa) 0.8

Oxido rojo de hierro 20.0

Se prepara un ooncentrado de color emulsifiossdo

en este laos:
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Diapersion aonoaa al 40% Ae nn copo-
limero Ae emnloion da 67%l#g-bntaAieno
y 66% aorilonitrilo ip.e. Hyoar 0B-26) 26.0

EJEMPLO 6.

Sa mezclan loa ingredientea aiguientea para formar

nna laoa pigmajtada:

Trementina 64.6
Solucion hidrofobica Aa raalna Aa

melamina-fornnid ehido dal ejemplo 1 9.0
Etil-oalnloaa faltamete otilada) 0.4
Azul Ae ftalociaolna do cobra 6.0

laca gne ae amalatona con la signiente Aiaparaia
aonoaa Ae roaina para producir no concentrada Aa
color Aa agea en laoa;

Diaperaién aonoaa al 60% Aa nn polimero
da netaorilato bntilioo (p.a, Methacrol BP) 60.0

El ajendlo aignieata aa tipico do nn concentrado
Aa vahicnlo adacnado para rebajar loa concentradoa de color
Aa loa ejemplos 1 a 6.

EJEMPLDO l.

ga prepara nn concentrado da vahicnlo formando
nna laca Aa lo aigniante:

Espirita mineral 26

Resina algaidioa ftalico-glicerida

modificada coa aceita agoante al

70% (p.a.Baokaaol ne 18) 26

y emniaifloando en ella:

N2 -
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Agua 45.
Oloraro sodico 5.

La resina algaidloa tiene ana viscosidad de 7
N Xen la esoala Gardener y an camero de aoido de 10 a 15.

Este concentrado de vehfcalo paede Inego rebajarse
por adicion de més espirita mineral y agaa en lea proporcio-
nes necesarias pa™a dar an vehionlo de eatampado°de tinta
de ocarpo y la viscosidad deseada.

EJEMPLDO H.

Se prepara an vahioalo de estampado afadiendo es.
pirita mineral al concentrado de vehionlo y emaleifieando
Agaa en él en las proporciones sigaientes;

Concentrado de vehionlo del ejemplo | 6.
Espirita mineral 20.
Agaa * 74.

EJE MPL O m.

Un vehionlo tipico para tefiir de mafieoa se prepara
afiadiendo espirita mineral al ooncentrado de vehiculo y emal
sifioando agua en el mismo en las signientes proporciones;

Ooncentrado de vehionlo del ejemplo | 6
Espirita mineral 40
Agaa 64

Se paeden preparar pastas de estampado y ligoidos
para tefiir de amarillo rebajando los concentrado* de oolor
de los ejemplos 1 a 5 con el vehionlo de estampado y el vehi-

- 82 -
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culo de tinta de mnieoa de los ejemplee Il y Ill respectiva-
mente. La* prepareiones de mezcla del concentrado de co-
lor y eA vehiculo respeotivo dependan por sopadoste Ae la es-
caridad del color deseado an la tela acabada. Ejemplos
tipicos Ae nna pasta de estampado y de on ligaido de tinte
Ae mafoca se van en los siguientes ejemplo#.

EJEMPLDO A

Una pasta Ae estampado gae da color oseare se pre-
para rebajando an concentrado Ae color con el vehicalo Ae
estampad# en las proporciones siguientes;

Concentrado de oolor del ejemplo | 1
Vehicalo de estampado del ejemplo I 2

Unatela, por ejemplo peroal Ae algodon estampado con esta
pasta no muestra virtcalmaote corrimiento, tiene on tacto
snave, y on valor de color lleno e igaal.

EJEMPLDO B.

Un ligaido de tinte Ae mafioca que da nmn color me-
dio se prepara rebajando an concentrado de color con el vehi.
calo de tinte de mafioca en lae proporciones siguientes:

Concentrado de oolor del ejemplo 4 1
Vehicalo Ae tinte Ae mniieca del ejemplo IH 10

Cuando una tela ocano el rayon se tifie con este
ligaido es en extremo resistente al corrimiento, no tiene
aomsntc especial de rigidez y tiene an baso color.

33 ambos casos la tela decorada solo necesita seoarse de la
manera corriente para prodocir el material terminado.
2S
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31 siguiente ejemplo es tipico de no concentrado
do vehioalo gae tiene la resina insolnble en agaa dispersada
en en fase acuosa.

EJEMPLDO I'V-
Un concentrado de vehicolo se prepara emnlslfioando;
Dispersion de copolimero de emnlaion del

ejemplo 4 86.0
Agaa 7.6

Bu

Solucion al 60% en xileno de ana algnida
ftalioo-glicerida modiAcada por aceite de
habas de soya al 41% feaolada(p.e,Beokasol *27) 67.6

Bate concentrado de vehioalo paede laego rebajarse
afiadiasdo mas disolvente y agaa en las proporciones necesa-
rias para dar an vehioalo de estampado o de tinte de la con-
sistencia necesaria.

3 JEMPL 0 V.

Se afiade disolvente a este vehioalo concentrado y
se emalsitica agaa en el mismo en las proporciones siguientes
para prodaoir no vohionlo de estampado}

Concentrado de vehioalo del ejemplo 17 6
Espirita mineral 20
Agna 76

Un concentrado de color tipico qne pnede rebajarse
con este vohionlo de estampado se representa an el siguiente
ejemplo.
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JEJEMP Lo 6.

Se prepara ana dispersion de pigmento mezo'ando:

Pasta aoaosa al 20% de verde de ftaloclanina
de oobre 60

Nafta disolvente altamente acromatica de
campo de ebullicién de 155 a 176*0. 16

Se separa el agna y an agente de anion de pigmento
y disolvente adicional de mezcla con la dispersion de pigmen-

10 to para redecir la concentracion del mismo al 80%
Dispersion de pigmento (sin agoa) 46
Nafta disolvente (como arriba) 35
Solucién de resina hidrofobica de malamina-
formaldehido del ejemplo 1 20
IB La laca resaltante se enmlsiiica con on latex de
elastbmero para prodacir an concentrado de color gae contiene
16% de pigmento.
Laca pigmentada 75
Dispersién de oopolimero ds emnlsion del
20 ejemplo 4 25

Pnede prepararse ana pasta ds estampado rebajando
el concentrado de oolor del ejemplo 6 con el vehionlo del
ejemplo V.

EJEMPLDO 0.

Una pasta de estampado gae da an matiz medio se

85 -



-

10

5 -

&0

,\‘ |
prepara rebajandc:lﬁioho concentrado de color con dicho

vehicnlo de estampado en las proporoiones s8ignientes:

Concentrado de color del ejeurlio 6 1
Vehiculo de estamprado del ejemplo V 10

‘ Una tele, nor ejeupic algodon estampedo con esta
peste esta notablemente libre de corrimiento em himedo,tiene
tacto suave y ofrece un 28pecto coloreado por 1gua.1..

Rata solicitud que corresponde & le presentada en
los Hstedos Upidos de amérioca, el 30 de abril de 1946, bejo
el nimero 666:189, se acoge & 1o8 beneficios del articulo
61 del vigente HZstatuto de Propiedad Industrial y e loe 3e-
rivados de lo8 Daecretoe de lloratorie del 7 de febrero y 4
de julio de 1947;

2! w o T & ¥

'Tos puntos de invencion propie y nueva que se
presentan para que sesn objeto de esta Patente de Invencidn
en Xspaiia, p?l‘ VEIrTZ afios, 8on log siguientes:

12,- Ia!ejofa.a introducides sn la dscoracicn de
tejidos textiles, ocaracterizadas por el uso de una composie
cion que comprende una emulsidnm con une fase interna acuoss
que oontiene una resina dispersada formedora de pel iculi. °
inaoldble en agua y una fese orgénica exterior inmiscible

oon agus que comprende® pigmento dispersado en un disolvente
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organico volatil en el cual es también insoluble la reaina
dispersada insoluble en agua.

2e.- Mejoraa introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por el cao de una composi-
cion, que comprende una emulsién con una fase interna acuosa
gue contiene una resina dispersada forjadora de pelicula e
insoluble en agaa y una faae orgéanica exterior in&lsclble
con agua que comprende pigmento dispers&do en una laca que
se compone esencialmente de una solucién de un agente de
union formador da pelicula en un disolvente organico vola-
til en el cual ea también insoluble la reaina dispersada
inaolable en agua.

2s.-  Mejoras introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por el uso de ana composi-
cion segun se reivindica en el panto 22, en la cual el agen-
te de anion for mador de pelicula comprende una resina termo-
plastica.

41.-  Mejoras introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por el uso de una composi-
cion que comprende una emulsiébn gae tiene una fase interna
acuosa que contiene un elastomero formador de pelicula e in-
soluble en agua dispersado y ana fase orgédnica exterior in-
miscible en agua que comprende pigmento dispersado en ana
laca compuesta esencialmente de una sol acion de una resina
termoplastica en un disolvente organico volatil en el cnal
es también insoluble el elastomero inaolable en agaa disper-
sada, estando presentes el eladstomero y el pigmento en pro-
porcion qu3 varia desde 0.25:1 y 100:1 de peso.

27
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59.- Mejoras introdocidaa eo la decoracién de
tejidos textiles, caracterizadas por el uso de ana composi-
cion segun ae reivindica en el ponto 49, en la cual el eléas-
tomero dispersado formador de pelicula insol able en agaa
comprende un oopolimero CMChoide de bntadieno y acriloni-
trilo.

66.- Mejoras introducidas en la decoracién de
tejidos tsectiles, caracterizadas por aplicar a los mismos
ana emulsion qgne tiene ana fase interior acaosa que contie-
ne ana resina dispersada formadora da pelicula inaoluble
en agaa y ana fase orgéanica exterior inmiscible en agna gae
oon&SenSe pigmento dispersado en un disolvente orgénico
volatil en el cual ea también insolubla la resina dispersa-
da inaoluble en agua y luego calentar la tela para secarla.

79.- Mejoras introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por aplicar a los mismos
una emulsion que tiene una fase interna acuosa que contiene
una resina dispersada, formadora de pelicula e insélnble en
agaa, y una fase organica exterior inmiscible en agua que
comprende pigmento dispersado en una laca compuesta esencial-
mente de una soluci6on de un agente de unién formador de pe-
licula en un disolvente organico volatil en el cual es tam-
bién insol oble la resina dispersada inaoluble en agua, y
luego calentar la tala para secarla.

89.- Mejoras introducidas en la decoracién de
tejidos textiles, caracterizadas por aricar a los mismos
una emulsion que tiene una fase interna acuosa que contiene

un aldstomero formador de pelicula e insoluble en agua
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dispersado, y una fase orgéanica exterior inmiscible con
agua que comprende pigmento dispersado en ana laca compues-
ta esencialmente de ana solucién de ana resina tarmopléasti-
ca en un disolvente orgéanico volatil en el cual es también
insoladle el elaatomero insola ble en agua dispersado, estan
do presenta el eléstomero y el pigmento en proporcion coé&
prondida entre unos 0.25:1 y 100:1 de peso, y luego calen
tar la tela para secarla y para que por lo menos empiece
a fraguar la resina terrnoplastica.

95.- Mejoras introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por aplicar a los mismos
nnsr emulsién goe tiene una. fase interna acuosa que contiene
un copoliaero de botadieno y acrilonitrilo canchoide formador
da pelicula e insoluble en agua dispersado, y una fase orgéa-
nica exterior inmiscible con agua que comprende pigmento dis
pareado en una laca compuesta esencialmente de una solucién '
de una resina terrnopléstica en un disolvente orgédnico vola-
til, en el cual es también insoluble el copelimero insolable
en agua dispersado, oseando nres™ntes el copolimero canchoide
y el pigmento en proporcién comprendida entre 0.25;1 y 100:1
de paso, y laego calentar la tela para secarla y para que por
lo menos empiece a fraguar la resina termoplastica.

10S.- Mejoras introducidas en la decoracién de
tejidos textiles segln se reivindican en el punto 93, segln
las cuales la resina termoplastica comprende una resina de
mel a mina- fo rrmal dehido .

lis.- Mejoras introducidas en la decoracién de

tejidos textiles, caracterizadas por el uso de una base que

29
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comprende una emulsion que tiene ana fase interna acuosa que
contiene una resina dispersada formadora de pelicula e inao-
luble en agua y nna fase exterior de disolvente organico in-
misdble con agua en el cual es también insoluble la resine-
dispersada insoluble en agua.

129.- Rejeras introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por el uso de una base que
aomprenda una emision que tiene ana fase interna acuosa que
contiene un eldst omero formador de pelicula e insoluble en
agua dispersado y una fase exterior de disolvente orgénico
inmiscible con agua en la cual es también insoluble el elés-
tomero insoluble en agua dispersado.

ISe.- Mejoras introducidas en la decoracion de
tejidos textiles, caracterizadas por el uso de una béase que
comprende una emulsién que tiene una fase acuosa interna que
contiene una resina dispersada forjadora de pelicula e inso-
luble en agua y una fase exterior de disolvente orgédnico in-
miscible con agua en la cual se disuelve un agente de unién
de pigmento formador de pelicula y en la cual es también in-
soluble la resina dispersada insoluble en agua.

148.- Mejoras introducidas en la decoracion de te-
jidos textiles, caracterizadas por el nBo de una base que com
prende una emulsién que tiene una fase interna acuosa que con-
tiene un copolimero de butadieno y aorl'oritrilo cancroide,for
mador de pelicula e insoluble en agua dispersado y una fase ex
terior de disolvente orgdnico inmiscible con agua en la cual se
disuelve una resina de de alquida emulsiflcante.termoplastica y

formadora de pelicula y en la cual es también insoluble el

30
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oopolimero canchoide insoloble en agua, dispersado.

159.- Mejoras introducidas en las emulsiones a

usar* en la decoraciéon de telas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gne ante-

cedo y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y ana hojas escri-
tas por ana sola cara.

B&drid,2<’\ Ai\M— 194%
P. A

Atberg’\ de Etzabura
I

Ch.
31
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