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MHtniaiA DESCRIPTIVA 

para so lic itar
P A T E N T E  D B  I N V E N C I O N

en

E SP  AN.A 

por  VEINTE aaoa

a nombre da INTERCHEMICAL CORPORATION,, entidad norteamericay 

na, establecida en 35O, F lfth  Avance, Nuav. York, N.Y., 

E+U.-A. por:

;e tiAfORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE 

"  EMULSIONES PARA ESTAMPAR TEJIDOS"#

tnvento se re fiera  a emulsiones de lacas pig­

mentadas ú tile s  para e l decorado de talas, - y más especial­

mente a emulsiones compuestas Que contienen una pluralidad
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de fases dáspargadae.

Sí estampado y tin te  de telas se ha hecho desde 

muy antiguo oon colores solubles que se aplican en solu­

ción, y se fijan  an'las fibras por acción química. El 

estampado corriente de tejidos ss h^o^ ordinariamente con 

salaciones acuosas de tintas qua contian n agentes espesa^ 

dores solubles en agua an cantidad suficiente para retar­

dar e l  esparoimianto del color en la te la  después del es­

tampado. El tin te se f i j a  an la te la  por algún procedi­

miento químico, y luego e l agente de unión se separa de la  

te la  por lavado. El tiempo y los gastos que supone este 

tratamiento u lterior unidos al elevado costa originarlo 

del color en loe tintes resistentes a la luz y al lavado 

ha constituido un problema capital an al estampado de tex­

t i le s .  Un problema no resuelto ha sido la  reproducción 

de dibujos muy finos. Como las pastas esparcidas sobre 

la  te la  después del estampado, cuando son lo  bastante f i ­

nas para quitarlas brusoamante da grabados finos dan di­

bujos borrosos, ha .Resultado iaposibla usar cilindros de 

fotograbado o grabados de máquina y de tin te  extremadamen­

te  finos. Lastentativas de modificar estas pastas ana­

diándolas agentea humectantes y por emulsifioaoión da acei­

tes  an alisa, no ha resuelto les dificultades básicas.

El empleo de paatas de estampado de lecas colo­

readas ordinarias (que# en esta solicitud, aa definen co­

mo dispersión de color en vehículos consistentes an me 

solución de un agente de unión resistente al agua, p lásti­
co o formedor de películas sólidas, ta l como un derivado
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da celulosa o resina, en .un disolvente orgánico o aazoiaa 

da disolventes), sa ha intentado para acarar lasd ifion l- 

tades da las pastas da la tdoaloa anterior, paro no ha 

tañido éxito comercial. Son ralativamantg pocas las 

5* composición .3 da l^ca qu¿3 resistan e l lavado y la  limpie­

za an saco,*; y las lascas han sido también en general inaoep 

tablas por al hecho de que Isa tal^s estampadas con ellas 

desarrollan un tácto r igU o  indeseable, adam&9*de la nece­

sidad de asar grandes cantidades de oolor para obtener ma- 

10 tioes osearos y ds le  tendencia de las marcas de color a

pasar por rozamiento a otras talas y dejar ana oa&al (lo  que 

se llama^oorrersa^). JEl uso de lacas para teRir ss ha :t 

intentado y h" fracasado por la^ mismas razones y además 

por la adicidnai de qus los pigmentos tienden a formar 

1$ oopoa y a depositarse en las lacas aiuy fin&a^Sétiií^ para 

penetrar la tala.

Recientemente s  ̂ ha desarrollado un nuevo tipo 

de pastas para estampado te x t il  que elimina los inconve­

nientes de las pasta? corrientes da estampado de tin te y 

20 sv lts  las dificultades qpe se encentraban en las partes 

de estampado de lacas de la tácalos anterior. gatas 

nuevas portes son emulsiones en las cuales una fase exte­

r io r  oontLiua ds laaa inmiscible con agua se espesa por 

medio da una fase aonosa Interior que as por lo manos 

un veinte por ciento de peso de la emulsión tota l.

Coa preferencia, al agenma unida de la laca es o r ig i­

nariamente soluble en los disolventes orgánicos ordina­

rios  y que pueda convertirse al estado insoluble después
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del estancado y especialmente una resina sintética de fá o il 

polimerización a l oaíor de la que sen los mejores ejenplo 

las resinas plastifioadas del tipo de urea-formaldshido*

El uso da pastas con arreglo a este invento per­

mita emplear pigmentos baratos y avita e l tratamiento ulte­

r io r  que exigen las pastas de estampado oorrientse* Además

estas nuevas pasta? se soparan definídamenta a un de los mas* 

finos cilindros de fotograbado, aunque so aspasen lo  bastan­

te  para impedir su esparcimiento en la  te la , esto hace po­

s ib le  un estampado mucho mée fino del que puedc^bteneree con 

las pastas usuales* El tacto comunícelo a las tolas por 

eatas nuevas pastas es mucho manos que e l comunicar a telas 

Similares por las pastas de laca ordinarias que tienan e l 

mismo agente de unida, la  cantidad de color necesaria para 

producir matices oscuros se reduce gn gran manera, y se e l i ­

mina v ir t  ualmente e l corrimiento.

También se -han sugerido para a l tin te  de pegas oom- 

pramento emulsionas de-lacas pigmentadas que contienan agen­

tes da unión similares y han tenido cierto éxito; pero e l 

problema da la distribuoidn da pigmento en estos baños de tin ­

te  ha sido una grave dificultad* Muy a menudo solo ae 

necesita una pequeña oantidad do pigmento en una fase da la­

ca diluida; y la sedimentación y agregación de pigmento ha­

ce insólitamente d i f íc i l  a l problema de la coloraoión uni- 

forma.

Yo he inventado un medio dé resolver e l problema 

de la  distribución da pigmento en baños diluidos, da tintos 

da laca pigmentada y de mejorar además las propiedades de las
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pastas de estampar de emulsión da laca en agua# Mi pro­

cedimiento comprenda e l uso de emulsiones de fases múlti­

p les an las cuales e l agua es una fase, un agregado concen­

trado d@ disolvente y resina y resina pigmentada es otra 

fase,y una laoa da oontenido da sólidos muy ta jo , que es 

solo parcialmente miscible con la  laoa de disolvente y re** 

aina pigmentada de que se forma e l agregado es la  tercera 

fase#
La fase de agregado da disolvente y resina pig­

mentada se hace dispersando pigmentos en una solución bas­

tante concentrada da un agente de unión que coaprende una 

resina sintética termo-convertible a l calor, de manera que 

e l pigmento permanezca dispersado an la  laoa resultante*

Por lo  menos deben usarse dos volúmenes da agente de unión 

por uno de pigmento ya que por lo  menos todo este agente 

se necesita para retener e l pigmento fuertemente an la  ta­

la .  La mesóle de disolventes elegida debe ser no inmis­
c ib le  con _aguai, aunque una parce de e lla  puede ser miaoi- 

ble con agua por si sola# El disolvente no necesita 

poder d ilu ir infinitamente la  solución de resina; con pre­

ferencia es uno que produzca c ierta  precipitación de la  re­

sina con importante reducción del contenido de la  misma.
La laoa, baja en sólidos debe contener oon prefe­

rencia un máximo de de materia no v o lá t il,  particular­

mente cuando se desea la economía y un tacto reducido y 

oon mayor p ref arenóla e l oon tenido no v o lá t il  debe ser lo  

más bajo que sea posible y compatible con la  producción 

da una emulsión estable, aotuándo la  solución no vo lá t il

- 5 -
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-da asta laca esenoiclmonta como un agente emulsión anta 

yaya al' agua aapleadA* A la función deportante da 

asta laoa contribuya a l d isolvente Este daba ser capaz 

da d llo ír  la  faga do laca pigmentada ouando so añada ai 

paqudAaa cantidades, pero daba causar nubosidad cnande as 

chada m c m tí Aad^n mayor 3:5. Esto da por r  :-suite do la  

formación da una faeá dispersada da agrega lo da disolvente y 

resina pigmentada en la laca baja en sólido si la  formación de 

oopos^-'l pigmento con insuficiente resina para protegerlo se 

impide porque e l pigmento está retenido f u l t  imante *n *?1 

agregado de disolvente y resina dispersado* .

Estas d iversiones del agregado de diaolvanta y 

rasina pigmentada en laca poco densa, sedimentan muy rapi^

- domante y a menudo no son fá c iles  da dispersar de nuevo, 

la  función del agua on lá emulsión es imp-^dír asta scdiaen<  ̂

tación y'preservar la  estructura, deseada.' Por tanto, 

aunque, pueden mezclarse dos faass, &? laca y emulsionarse 

luágo al agua, yo prefiero emulsionar con agua por lo  mee 

nos una fase y con preferencia les dos antes d# mezclar* 

las*
Puede usarse cualquier resina tormo-oonv rrtibla 

con ta l ds que a-* disponga da disolventes d  ̂ las propieda­

des deseadas*" Yo ha coleado con éxito resina de 

uraa-formaldáhido (incluy indo resinas hachas d-9 sus homó­

logos y derivados, tales como: tiouraa, ácido olanÓrico,biuret, 

malamlia, etc*) las resinas alquldicas tormo—cónvgrtlbles so­

lubles (las  modificadas con bajea porcentajes de ácidos

grasos) las resinas -fenáliaas t,:rmo-convertiblcs y s.imile -

R":
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Loa disolventes u.8ádog variarán según la resina.

Asi. con orea y las resinas alquídioas oleosas más cortas. 

#1 disolventa orig inal puede ser una mazóla de un alcohol 

 ̂ y oo- hidrocarburo armático, con algunos tarpanes s i se 

desea, e l disolvente diluyante añadido a la laca baja 

en sólidos, pueden ser hidrocarburos a lifá ticos  o armá- 

tioos o una mezcla da unos*y'otros* Con las alfaidas 

oleosas más largas que eon solubles en hidrocarburos arr­

io  mátioos, pueden usarsa los a l i f  áticos oomo diluy antas;

 ̂ estasaiquidas que ecntienon sufioientae ácidos grasos pa­

ra aar solubles en hidrocarburos a lifá ticos  están más allá 

del estado fácilmente termo-convertí ble y no pueden usar­

se solas. Con las resinas fenólioas; pueden usarse el- 

15 ochóles oomo áisolvantas originarios y varios hidrocarbu- 

roa&omo diiuyentes. Oabe observarse que la tendencia a 

la  inmisoibüidad aumenta si mpre por le  incorporación de 

p ig- lento a la  laoa de resina; esto debe sienpra tenerse 

en cuanta*

20 Cuando mi invento s#? usa en las pastas de estam?

pado de emulsión da laca en agua, permite d ilu ir e l color 

a l matiz deseado oon una laca diluyante muy baja en só li­

dos, sin peligro de determinar la  agregación del pigmento. 

Este permanece protegido por la  misma cantidad de resir*

25 na, y asi ea resistente ai lavado y a la  frloción*

Además, e l agregado de resina y pigmentoso deposita en 

is las  mucho más discontinuas que en la  forma concentrada, 

a l paso que la  laca diluyante deposita pequeños sólidos;

.
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como resultado, e l  ^taoto" de la  te la  se mao.ti.eae a un 

mínimo.
mi les operaciones de tin te, ouaado la  te la  se 

impregna totalmente^ es aón más importante la  reducción 

5 de la  resina depositada; y mi método permite un tin te e f i -

oaz de pigmento con un mínimo absoluto de depósito de re­

sina, ai propio tiempo que mantiene la uniformidad de las

distribuciones de pigmento.
Ejemplos típ icos de mi invento son los siguien-

3,0 tes:
EJEMPLO I  _

^g8$a^da gstagpadg de_resina algu^áioa ^

Se hace una laca mezclando, en partes de peso: 

Solución da resina álquídioa: 50% on tolueno 20

1$ Aceite da pino S
Solvesao nR 3(disolvente de-petróleo hidrogenados, 
campo de ebullición iy5(2lO"C)

En esta laca ss emulsiona, en partes de peso:

Una p ulpa acuosa a l Ib 1/2 % de Lithosol, Blueg 
G. L.

Agaa

28

20

24

100
La resina alquidioa de esta laca es f  ta l ato 

de g lio e ro l modificado con 33% de ácidos grasos de acei­

te  de soya; puede fraouar a l calor. Es soluble en h i- 

drosoarburos aromáticos y precip ita al d ilu ir la  más opm 

hidrocarburos a lifá tioos  o con mazólas que contienan can­

tidades importantes de a lifá tioos .

La tendencia da esta laca a la  inmisoibilidad

— 8 —
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oon disóolventes A d id o s  aumenta per'pigasdt^oidh' cOAn en 

toda resina*
EJEMPLO II _

Emulsión reductora de_sgua gn_laoa _

Sa haca una laoa ^zolada en partes da paso:

Oda solución da 50 resina elquiároa; 1-5 aceite de

pino; 35 solvaasondmgro 3 ' 1*20
l&ta solución a l 15% da oancho en solveeso n* 2 
(disolvente de petróleo hldróganaósosjqpo da ebullioión

iO I?5^177°C*
1.00

En esta laoa sa en ni atoa a una mazóla en partea de

peso de Cloruro sódico ^*15
„ - 221003olvesso nAmaro 2

S o la o s  de tanino snlfonado al 35% 0*12
0*06Aoldo so$tioo

. 75*47Agua
100.00

La resina alquidica ea una resina de fta la to  

de g lio e ro l modificado oon aceite secante al 40%, qna es 

libremente soluble en disolventes de petróleo hidrogena­

do, a distinción de la reeina alquidica del ejemplo I .

Esta sidn no pigmentada contiene 0.75% 

de sólidos; la  fase de laca contiene unos 3% de sólidos* 

Pnade mezclarse oon la  emulsión pigmentada del ejemplo I  

(13*2 % sólidos, fase da laca unos 18 % sólidos) en pro­

porciones de 1 * 1 ,  y aós altas para producir un sistema 
de tres  fases en .1  cual la  laoa diafana baja en aólidoa 

en la  fase exterior,y e l sgua y e l agregado de disolten-

- 5



te  y resina que oontiaae pigmento son les fases interio­

res. El exáman microscópico de la  mezola indioa qua

las dos fases dispersadas están en contacto muy íntimo 

entre s i. Las mezcla* son estables* y los estampados 

hechos con ellas muestran la  misma resistencia a l lavado 

y a otras influencias que los hechos ah al ejemplo I .
I I I

Resina de urea-formeldahido^

Se hizo una emulsión de una laca que contenía

en partes de peso;
Solución de resina de urea-i'or maldohido soluble en 

disolventes ( 50 resine, 30 butanol, 20 xileno) 12.0 

l$tdi-asluloaa(47% e to x il:  viscosidad 10 centipoíEsaa.0.0

Butanol

Solvesso óómero 2
y una fese acuosa que contenia en partes de peso: 

amarilla de banoidina (base seca)

4.0 

44.0

2 .0

agüe 28,0

100.0

La laca contiene unos 23 % ^  sólidos, y la  

emulsión 16 %. Puede reducirse con la  emulsión diluyan­

te  del ajenplo 2, para dar resultados análogos. Tam­

bién puede reauoirse con otras emulsiones no pigmentadas

ta l  como iaa siguientes:

_EJEggL0_H—
gmulgiÓn_reductora_dg etil-og lu losa  _

*" partes de pese:

Et il-oelu losa (47% etox il; viscosidad 500 oenti-

países
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Aceite de pino 

Solvesso número 2 

-Agete
100.0

Bata emulsión diáfana tiene 0.4 % de sólido; la

fase de laca tianüjunos 1 . 3 % de gélidos

B2E^L0.V..
_ gagta alguíínoa de_ogeg-formaldahido_

Pueda hacerse ona emulsión tlpAoa de estampado 

de agua en. laca, .como tsn s i ajempi^I. de
partee de peso

Solución de resina de orea del ejemplo I I I  5*0

Solución de resina alquidioa del ejeaplo I  15. O
Aceite da pino <5.0

Solvesso número 3 34.0

20% pulpa verde ftalocinnino 39*0

Agua 11.0

Beto pueda ya reducirse con a l diluyante no 

pigmentado da los ejemplos I I  y IV aun resultados simi<* 

lares en e l ejemplo I I .

partes da 3*30
Resina da melamin a-formaldohido soluble en di­

solventes (50 resina. 30 butanol.20 xileno) 4.0

Solución resina alquidloa (65 partes resina ala­

quióles del ejemplo I I .  35 partas milano) 15*5

Solvesso número 3 27*5

Amarillo benoiiina, base seca pero usada come 

pulpa 1.6

—*
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Agaa 51.4

Hecha como en e l ejemplo 1  ̂ puede reducirse con 

lsscmulsiónea no pigmentadas da los  ajamólos I I  y IV.

Todos los anterioras a ja d lo s  puedan hacerse 

mezclando primero las lacas pigmentadas con las lacas diáfa­

nas da los ejemplo I I  y IV, con ta l da emulsionar inmedia­

tamente e l agua; o bien las lacas díófanasdo los ajanplo 

I I  y IV puedan añadirse a las emulsiones agitando; pero 

estos métodos carecen de flex ib ilidad , porgue la  emulsión 

pigmentada y la  emulsión diluida pueden ambas haoerse de 

consistencia de estampado, de manara qua puedon mezclarse 

en cualesquiera proporciones deseadas antes de su aso*

El pigmento puede añadirse en yorma de pulpa co­

mo se indica, o pueda'dispersarse la  forma corriente*

Para cubrir totalmente de pigmentosos tex t i -  

les , puedan usarse amulsicnes da laca en agua, por ej.-m- 

plo:
V II

Emulsiones de_tinte_de plgmuito_

partes da peso

Negro do carbón 5.0

se dispersan an :

Solución de resina alquidioa (65 partas de la  resi#* 

na alquidioa dal ejesplo I ,  35 partas da x ileno)10*0 
y xilaao 10*0
A la  dispersión se anadea;

Solución de resina dn urea del ej espío I I I  2.0

Solución da resina alquidioa del ejeaplo I  5.0

12

. . ' .... I - ...  .
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Aceite de pino 

milano

La laca #e emulaióna luego en : 

Agua

Sulfato sódioo-laurilioo 

^n ton ita  seca

- *;
*
1-0* °   ̂ K

7.0

46.0 '

2*0

- Í!.C ___
100.0

181932

Bata emulsión contiena unos 10 % da sólidas de 

resina: s i  se aplica directamente a la  te la  produoiré un 

tacto demasiado ríg ido. La reducción de la  laoa con e l 

disolvente antes da la  emulsifioaoión produce ooposidad 

del pigmento. Es posible aumentar la  fase no sañosa y 

reducir e l  contenida de sólidos emulsionando al d iso lv í*.

te  debido en la  emulsión con un agente, emulsifloante*

Esto púe-e haoerswó preparando una emulsión da aceite en 

agua de: Partes de peso

Solveaeo námero 2 ó9.00

Acido oléico 1*25
Trlatanolamina 0.40

Agua 29*35
100.00

Se hao^ un emoelenta baño de tin te da pigmento 

con una parte de la  emulsión pigmentada y cuatro o 'm&s 

partes d#l material no pigmentado#

Si se quiere, e l mismo efecto pueda obtenerse 

añadiendo agua a la emulsión pigmentada y anadiando luego 

e l  agente emulsif loante al agua, y añadiendo despuós e l 

disolvente.

- 13 -
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Todos los ejemplos diluidos examinados e l micros­

copio muestran la  presencia da tres fases* Sin embar­

go, en e l caso da emulsiones, de agua en l*oa, las dos 

fases dispersadas (agua y agregado *de pigmento y resina) 

satén :?n asociación tan íntima que no se puede distinguir 

salvo en los periodos in ic ia les da la  mezcla*

Los ejemplos pesian  por supuesto multiplicarse, 

y cabe hacer cambios ai# apartarse de la finalidad de mi 

invento, que se define en las raivln*líeaciones*

La elección de resinas depende de las propieda­

des deseadas en e l  material terminado, p'usa TPirtualm^rte 

pueden usarse todas las resinas termo-co&vertíbiap para 

dar cierta  propiedad deseada ya que se conocen en la téo- 

nioa disolventes vo lá tile s  que diluyen soluciones de estas 

resinas hrnta un punto dado, mis a lié  drl cual determinan 

preoip it ación* La elección de los  disolventes v o lá t i­

les  puede. dejarse a los profesionales, ya que e l fenóme­

no de precipitación en dilución ha sido eapiiamante estu­
diado*

Si solo es necesario que e l disolvente deluyante 

oont^Aga algo de agente emulsionante para poder formar una 

emulsión estable; y cuando as indeseable un contenido al­

to no vo lá t il (sólidos) los sólidos do la  fase dilüyente 

de laca baja en sólidos no debe exceder del 10 % de paso 
de esta fasó*

La cantidad mínima de fase acuosa requerida pare 
dBpedir la  separación de las dos fases da laca, varia por 

acuesto con e l grado de IneoBpatibilidadt pero en general

— 14 —
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aa amfioienta oa 20% da fasta aouoaa basada en la emulsién 

ooapleta. Por razones de soonomia y para las mejoras 

propiedades de trabajo son praferiblea o entidades más 
altas ooao ate ladioan un los ejemplos.

El término "agregado" ooao se osa para dosoribir 

la  fase de agregado de disolvente y resina pigmentada, se 

emplea en so sentido oorrianta, y no en sentido táonioo.
Esta solicitad oorrespohde a la presentada 

en E*U*A+, el 3 de agosto da 1940, bajo e l a Amero 351*206 

se aooge a los beneficios del articulo $1 del vigente Este- 
tato de Propiedad Industrial, y a los derivados ds los De­
cretos de E&ratoria de 7 da Febrero y 4 da Jolio da I 947*

- o -  N O T A  -  o -

Los pontos de invenoién propia y nueva que se 

presentan para qua sean objeto da ésta Patente de Inven­
oién en EspeRa, por VEINTE a&os,son los signiemtes:

AE*- Mejoras introducidas en la deooracién de 
tejidos textiles, caracterizadas por el uso de una emul- 
eién que oomprande una fase acuosa, sna fase que consiste 

esencialmente en un liquido orgánico volátil, inmiscible 

con agua, que tiene diaualto monos de 10 % de materia no 

volátil, lnoluyéndo en agente capaz de producir una emul­
sión estable da agua y da dicho líquido, y una fase día*
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g r o a d a  3 ,  a r r a l o  d, res ina p i n t a d a  y d i a o i v m t .  P r i ­

vada de una laca  de re s ina  ternm-conve, t i b i e  que es <ni9 c i -  

bie  ooo cantidades 1 i'Ai? adas de di.d,o l iquido orgánico p.ro

i^ n i s c ib i e  ooo i a .  cantidades empleadas en la  emul$ i& .

1 9 . -  lie jo ras  introducidas en l a  decoración oe t e ­

j i d o ,  t e x t i l e s ,  carnet e r r a d a ,  por el uso de ana e m i i s í ^ ,  

que comprenda una fase acuosa d i s c o n t i n u a r e  contiena por 

lo  menos 20  % da peso de l a  emulsión, una fase  continua 

compuesta esencialmente de un l íqu ido  orgánico v o lá t i l  inmis 

c i b i a  con age .  y 3 " *  t iene  d isue l to  un agente capaz de pro­

ducir  û :a emulsión estab le  de agua y de dicho f r u i d o ,  v una 

fase dispersada de agregado de r e s i na  pigmentada y d iso lveo -

. . urn 1 nos de re s iné  tarmo-convert iM  e p ir ren -te derivado de una jane u- - - -
+.  ̂ ij r- <-l H <B 1 1 "1 d̂ ' d i  0¡.'! o í i  **t, ada que es miscibl e con cnnn,- ^ "— ......

quid o o r  fénico.  pero en iu9 c a r i

áyi 1 Pión -
g.9 . - ; le jo ras introducidas en l a  de cor ación

de t e j i d o s  t e x t i l e s ,  caracterizadas por al uso de una emul­

sión que coarrendé una fase  acuosa discontinua que contie­

ne por lo UM¡ 08 20  % de peso de l a  emulsión, una fase  con­

tinua compuesta esencialmente de un l íqu ido  orgánico vo lá ­

t i l  inm isc ib le  cor. agua, que tiene d isue l ta  menos de 10 % 

de materia no v o l á t i l ,  incluyendo un agente capaz de pro­

ducir  una. emulsión es tab le  de agua y dicho l íqu ido  y una 

fase  d ispersada de agregado de r e s in a  pigmentada y d iso l  ven. 

ta der ivad ,  de una laca  de resina pigmentada termo-conver­

t i b l e ,  que es mis ci b le  con cantidades l imitadas de dieno 

l íquido orgánico pe ro . inm isc ib le  con las  cantidades em-

16
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pleadas en la emnlsión.
4t*- Majoras introducidas en la decoración 

de tejidos textiles, oaraoterizadas por el nao de ana 

cemp&sión se^in se reivindica en e l ponto 2*, en la onal 
$ la resina termo-convertible comprenda ana resina adqoidi^-

oa termo-convertible#
5a.- KOjoras introducidas en ia  decoración da 

tejidos textiles, caracterizadas por el nao de ana compo­
sición aegdn se reivindica en el ponto 3** en la ocal la  

10 rebina temo-convertible ooaprende ana resina de urea-for­
mal dehido plaatificada#

%&*- Majoras introducidas en la decoración da 

tejidos textiles, caraotarizades por el oso de ana emul­
sión colorante textil que comprende una fase aouoda oon- 

15 tinas exterior y dos fases orgánicas, ana da las oaalaa 

se compone esencialmente da un liquido orgánico volátil 
inmiscible can t*gaa, que ticna disuelta manos de 10 % de 

materia no volátil, incluyendo un agentQÓepeg de producir 
ana emulsión estable de agua y dioho liquido, y la  otra 

20 consiste en un agregado da resina pigmentada y disolvente 

derivado de ana laca de resina termaconvertible que es 

misoible con oantidadas limitadas de dicho líquido orgá­
nico, pero inmiscible con las oentidades azuleadas en la  

emulsión.
2$ ?a.- Mejoras introducidas en la decoración de

tejidos textiles, caracterizadas por el uso de una emul­
sión decoradora textil producida preparando ana emulsión 

de agua en laca, coya fase exterior es pigmento distperee-

- 17 -
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do en una laoa, ocyo agente de unión comprende una resi­

na sintética, termo-convertihle siendo la  lace de ta l  

cuerpo que e l pigmento permanece dispersado en e lla , papa- 

ra ^ o r  separado una segunda emulsión da agua en laca, co­

ya fase exterior en una laca compuesta esencialmente por 

un disolvente v o lá t i l  que tiene disuelto un agente que 

haoe a la  laca oapaz de emulsionar agua, siendo la  segunda 

laca solo parcialmente miscibla con la  primera y teniendo 

un contenido no v o lá t il mucho más bajo, que la  primera la­

ca, y mezclando las emulsiones para producir una emulsión 

en la  cual la  fase exterior consiste esencialmente en la  

segunda laca, y cuyas fases interiores comprenden agua 

y la  primera laca*

8* .-  Mejoras introducidas en la  preparación de 

emulsiones para eataaqpar tejidos*

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez y ocho hojas escri­

tas por una sola cara*
Madrid.. .2 4 ABR. 1948

P.A*

181932
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