14369 0o s

181914

481914

PARA _SOLICITAR PATENTE DE INVENCION ol ESPARS
POR: "MEJORAS EN JUNTAS HERMETICAS Y FORMA DE
| EFECTUARIAS" - | |
A NOMBRE DE STANDARD EIECTRICA, Sehe DOMICILIADA EN
DRID, OALLE TE % DE PRADO Fe. 7
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Este invento se refiere a junitas herméticas y el
procedimiento de prepararias, y en especial a juntas cerradss

por

El objeto primordial de este invento es preparsr el
5 olerre entre las dos partes de una junia que debe ser eficas

Paia evitar 1la pérdida por la mismae
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Este objeto se oaracteriza por la preparacién de un
cierre de forms senoilla y econémica, aplicable a una variedad

de usose

Ofra-dn las caraoterfsticas del invento es disponer
de una junta hermétioca en la oual el material que constituye la
empaque#adura es por s{ mismo adherent; & las superficies de lae
partes que hsn‘de éonstitﬁir la Juntno Debe prestarse atencidn,
en general, a que ka empaquetadura quede sujeta en su debdida
posici&n por medio de un material adherente aplioédo a sus su-
perficies, é;n embargo en el presente invento ge ha estudiado

el emplec de una empaguetadura de material soluble, le cual

~ouandoje hunedece con un dilblvento es oapag po:'gi misma de

constituir un elemento adherente entre la empaquetadura ¥ las

superfioclies que forman la juntae.

Otra caracterfetioca dpl invento es producir una jun—~
ta hermétioa en la cual el material que oonstituye la empagque—
tadura se halla comprimido entre las superfioies en condiociones
en las que es capar de permitir la oirculacién de frfo, Tales
condioiones se producen por la upiioaoi&n ¢e un disolvente para
el material que constituye ls empaquetadura & la superfioie de
la misma en el momento de ocolosar dicha empaquetadura en la
Juntas Esto permite al material de esta {ltime adaptarse por
s{ mismo a las irregularidades de las superfioies de la junta
que han de acoplarse de la forma mées eficaz a fin de evitar las
§£rdldas onfro ellase Ldenﬁé; q? los elementos de sujeoién como,
poxr edemplq, tornillos o pernos; se diqgonen atravesando las
p;:tee oonstitutivas de la junta y empaguetsdura, el material

en lae superfiocies interiores de los taladros a través de los
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‘ cualos pasan los pbrnos, es humedecido con un disolvente de for-

me que ol material se ajuste por li‘milmo el pernc se introduce

en el taladro tanto como pueda adspténdcse a la rosca del perno.

Otras earaoterist;oas Y ventajas del invento serén
puestias de manifiesto mfs amplismente en el ocursoc de la siguien—
te dea#ripoidn sobre itodo cuando se vea en conjunio ocon los di-~

bujos que forman parte de la miama,
En los didujoss

la figure 1 es una vista en corte de una junta en

que se aplioca este inventoj

Le figure 2 es una vista ampliada de una parte de la-
figura 13 ¥ ‘

La figura 3 es una vista parcial también amplisda

de otra acepsién del inventos

El invento se muestra y describe gomo aplicado a la
juyta entre dos secciones de tubo. Debe entenderse, sin embar-
g0y que esta representaoidn ?s simplemente ilustrativa de uha
forma o acepoién dei 1nvento,'el.cual es apliocable a otra cla=
se de juntas en las ocuales la enﬁaquetadura ostd sujeta entre

las dos partes de la junta para evitar las pérdidas entrs ellass

Como pueds verse, 2 ¥y 4 son dos seociones de tubo

que tienen onsanéhumiehtos o bridas opuestas en sus extremos

contiguose Entre las bridas € se dispone una ompaquetsdurawg;
y dichas bridas son afiansadas y apretadas una & la otra por
medio de pernos pusaptea‘éistribuidos convenientemente en ori-
fioios o taladros preciidados circularmente y gque oojoh bridas .

Yy ompaquetadufa.
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La empaquetadura 8 est§ constiturda, ¢ por lo menos

las poroionoj de superficie que estdn en oontaoto oon las bridas, E
est{ formada por un material soluble, con prefersncia por una
resina sintétioca oomo el clorasetate de polivinil pléstico. Al

ir a efectuar la junta, lga superficies de la empaquetgdura que

han de estar en contasto con las bridas, o el ftotal de la super-

ficie de la migma, si se considera nés conveniente, se humedece
con un diaoréente~adeouado para eéta clase de meterial, como
por Qjemplo el ocloloexanon, Esto puede hacerse sumergiendo la
empaquetadura en el disolvente; o bien déndole oon une brocha ©
espolvoreando el disblvanto sobre ella o de ocualquier otra for-
ma adeouﬁda.Si existen taladros por los cuales han de pasarme
pernos u otros elementos de sujecidn es preferible humedecer

las superficies interiores de estos orificios también.

Aun ocuando las superfiocies de la empaguetadura estén

todavfa humedecidas ouidadosamente, de forma que el material

de tales superficies es oapagz de circular corriente de frio,
entonces ss qoiooa la empaquetadura o plaste entre las dridas
6y 88 colooan los pernos y se aprietan hasta que las partes de
la Jnnti queden bien sujetas y el ﬁlaete entrs ellas., Debe de— '
jarse 1a Junta hasts que se haya svaporado el disolvente mate~

rialmentee.

Oomo resultado de este método de ensamble, se pro-

_duoe una junta de caracterfstioas deseadas, En primer lugsr el

material del plaste o empagquetadura es adherente a las partes
de las juntas, sin precisar otro material adhesivo.En segundo
lugar, la circulacién en frfo de la siperficie del material
bajo presidén, hace que la superficie del plaste se adapte a las
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1rrogula£idade§ de la supérficio de las bridas. Asf como se in-
dioca en la figura 2 las prominencias 12 de la superficie de las
bridaS‘se inerustarén en el material de la empaquetadura o plas~ .
te sin elevar el conjunto dsl plaste fuera de la superficie en
el lugar de tales prominencias. Cualquier hendidura o rebaje

oomo el representado en 14 en la superficie de la brida serd

lleno por la introduccién del material que constituye el ples-

te en ella, 81 un perno u otro elemento cuslquiera atraviesa el

plaste, el material se oorrerd y se introducird alrededor del
perno y entre 105 hilos de la rosca del perno y los espaocios
entre tsles hilos y las paredes de los taladros de las bridas

(ver por ejemplo en 16, en la fig. 2).

De esta form.,‘se forma una junta en que la omﬁuquo-
tadura o plaste es de materia sflids pero ajustada a las irre-
gularidades de lss'superfiqies opuestas que han de unirse y no-
fisdas siuplemente a la elaptici&ud (roaistenoia) provocada por
la presién entre ambas superficies. Adumés,‘oualqnier abertura
o griéta existente en el plasté o empaguetadursa serfé cerrada
seguramente evitando el 6lcape del material por diocha o dioh;:
jrietus. El naterial del plaste forma por sf mismo un elemento
adhesivo con las superficies de la junta. Por tanto. se logra
una junte efivaz y hermétioca en extremo de wuna forms sencilla

¥ econdmioa.

La aplicecién de los principios de este invento a
'ompaquetadnraﬁ diferentes a aquellas hechas por completo de ma-
terial no pllstioq oomo seé ilustra en la figura 3y en la ocual
la vmpaqubtaduri 9 de tipo laminado. La empaguetadura allf ilus-

trada se muestra como oonstando de material 8! gontrapésdo con
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6.

secciones de tela, eomo se emplea no;malﬁente en la especiali-
dﬁd. En este ocaso, si las superficies extariores de la empaque~
tadura estén formadas con material pléstico, puede obtenerse el
mismo recuitado gue si se emplease un plaste o ampuquefadurs
#81ida, por deoirlo asf, humedecido con un disolvente adecuado
a la superfioie exterior de la ompaquetadura‘que se adherirf a
las partes que le rodean de la junta y el material también se

introduoiré por los espacios entre la rosoa del pernmo y las pa-

Tédes de los orificios de las bridss como ss indica en 16'.

Aun cuando se han mencionado especificamente empa-
quetaduras o plastes constituidos de reéinas sintétions, tales
como el eloraooﬁato de polivinil un plaateoido hunedeoido con
un disolvente adecuado como lo es el ocicloexanon, seré obvio a
todos los entendidos en la materia gue los prinoipioa del pre-
sente inéunto son aplicables a empaquetaduras de otros ﬁatdf
riales incluyendo pero no Iimitﬁndolo al olorido de polivinil
emplastecido, aloohol de polivinil, acetatos dg vini, gomas na-
turales y sintétioas, Ster oolulésibo, resinas de estireno y
aorilo y otras, con disolventes adecuados en cads caso. Ls elec-
0ién del tipo de plalte para junta dependerd del uso que haya
de @pfao en cada caso y las condiciones a que ha de estar so-
metidos Bl plaite de mayor empleo puede estar constituido de
agquellos ﬁatorialos gue son golubles en los menores disolven-
tes posibles y el olorido de polivinil y el oloracetato polivi-
nil y el ocloracetato de polivinil copolfmerc son preferibles

por esta razdén.

La empaquetadurs en ldminas puede prepararse, en
general, partiendo de las normas que constan de unc de los plas-

tes mencionados en combinaoién con papel, tela, fibra, oristal,
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etc., ocomo es bien conooida eh la prdotica, pero las carass ex-

T -

teriores de la empaquetadura pueden estar hechas de la capa de
materisl pléstico a fin de asegurar la adhe=ién de acuerdo con.

los principios de este inventoe.

Aun ouando han sido aguf deseritas algunass acepciones
del_invento, Be desea gque se entienda que no ge intenta limiter
oon em0 sino a las caracterfsticas del objeto y notas que apare-

oen a continuscidne.

Este iuvento corresponde a una solicitud de patente
formulada en Estados Unidos del Norte de América el 13 de Abril
de 1945, sefialada oon el N¢. 588205 y se acoge por lo tanto a

los beneficios que Btorsan los oconvenios internaoionsles vigen—

tem.

Los puntos de invencidn propia y mueva que se presentan para
quo'soan objeto de esta patente de Veinte Afios, son los si-—

guientess

1. = Mbjoras‘en Jﬁntas herméticas y forma de efec-—
tuarlas mediante un método de ocerrar o sellar uns junta que
consta de un plaste humedecido que tiene por lo menos sus su~
perficies fo:na&as p°T um material soluble ocon un disolvente
pera dioho material y sun cuando ¢l material de tales superfi~
cles estd todavia himedo, oon el disolvente empleado, se lle-

van las superficies de las partes de la junta a hacer contastos

2+ - Mejoras en juntas hermétidas y forma de efeo-

tuarias en las que so.gnpléa un método de cerrsr una junta aque




175

180

185

190

195

8.

181614

‘contiene una empaquetadura humedecida ques tiene por 1o menos

duperficies foimsdas'do'un material soluble con un disolvente
para dicho naterially mientras el material de tales supérfioies
estd todavia humedo el disolvnnte; llevando las curvas de la
Junta & haocer gont;oto oon ella y oonstandokde una empaqueta-—

dura entre tales paftes;

s = Mejoras en juntas hermétioes y forma de efec-
tuarlas en las que se emplea un sistema o método de cerrar una
junta que dispone de superficies hdmedas de un plaste formado

de un material soluble con un digolvenie parz dicho material y,

" ouando aun el material de dichas superficies esté todavia hi-

medo oogﬁtal disolvente, se llevan las caras de las partes de

la junta a hacer contasto eon ello.

4 = Mejoras en juntas herméticas y forme de efeo-
tuarlas.un las gue se emplea un método o sistema de préptra—A
oién de junte que comprende caﬁas opuestas de un plaste o em~
paquetadura formado por una solucién de resina sintética oon
un‘disolvante para tai resina y mientras las superficies estén
himedas todavia oon el disolvents, 1llevando las caras de las
mrtes de la jqnta & hsoer oontacto con la superfiocie y com—

prendiendo el plaste o empaguetadura.

5; - Mbjbraélen juntas herméticas y forma de efeo-
tuarlas en ias4%ue la junta consta de dos partes qué tienen .
una empagquetadursa enire ellas, el #aterial de estg Yltima re-

sulta adherente a laes partes de la junta.

6. - Mejoras en juntas herméticas y forma de efec-

tuarlae en las que entrs las dos partes a unir existe una em-
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paquetadura o plaste que incluye un material adherente a las
partes opuestas de la junta y que tiene la carasterfstioca que
al introdusirse y comprimirse entre las dos partes de dicha Jun—~

ta al humedecerse con un disolvente por la ocara del material es

capag de extenderse on frfo.

Te = Mejoras en Sunta- herméticas y forma de efectuar-
las y en las que se introdpoe una empaguetaduras o plaste entre
las dos partes de la junta, el material de dioko plaste es adheren-
te a las partes de la junta y tienen la caracteristioca de que al
introducirse el plaste y comprimirse entre las dos partes de la 32;

ta ouando las superficies en contacic con ella son humedecidas

. con un disolvente del plaste son capaces de exienderse en frifo.

8: = Mejoras en junfas hermétiocas y forma de efectusr-

las de acuerdo con lo expuesto en el punto 7 y en las que el plas—

te ésti constituido por una resina mintética.

9., - Mejoras en juntas herméticas y modo de efectuar—

‘las en lam que las dos partes de quo’oonstg la junta tienen en-

tre ellas yne emp;quetadnra ° plasfo, dichas partes de la Junta
¥ el plaste o empaguetadura disponen de orificios dispuestos
ﬁlinqadoa y disponen de medioalpara sujotn? ¥y aaegurir 1la junta
que se extidnden & través de los oiifioios, ol material de la
empaquetadura o piasto es adherente a las partes de la junta y
tiene la caracterfatica de poderse introducir entre las partes
de la junta y oomprimiis; por medio de los medios de aprieto y
gxtonderse-por las partes huecas o intersticios que dejan las
phpsrficlies interiorss de los orificios cuando se humedece con
un disoIVehtevol material del plaste o elemento pléstioe haste

hacerse posible de exienderse en frio por los posibles huecos
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ng queden entre los oxificios de las partes de—laljunta.'

10+ ~ Mejoras en juntsé herméticas y modo de efeo—

tuarlas,
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. Tal y cemo se ha desorito en la Memoria que antece~

de, Tepreseniado en los dibujos que se acompaﬁaﬂ y & los fines

especificadon,

Esta Memoris consta de dies hojams escritas por una

gola ocarae

crefaric General \‘ N
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