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PARA SOLICITAR PATENTE BE INVENCION EN ESPAÑA 
POR! "MEJORAS EN JUNTAS HERMETICAS Y FORMA. DE 

EFE6TUARLAS"
A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA. S*A. BOMICIT.IABJL EN

MADRID. 8AIKB RE RAMIREZ DE PRADO Na. 7

Este invento se r e f ie r e  a ju n ta s  herm éticas y e l 
procedimiento de p re p a ra rla s , y en e sp ec ia l a ju n ta s  cerradas 
por

El objeto  prim ordial de e s te  invento es p reparar e l  
o ie rre  en tre  la s  dos p a rte s  de una ju n ta  que debe s e r  e f ic a s  
para e v i ta r  l a  pérdida por l a  misma.
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Zata objeto  se c a ra c te r iz a  por le  preparación Ae un 

o ie rre  Ae forme e e n o illa  y económica, ap lica b le  e  u^a variedad 
Ae ueoa#

Otra Ae le a  o e reo te rfa tio a a  del invento ea Aiaponer 
Ae una ju n te  hermótioa en le  ouel e l m ateria l que constituye  l e  
empaquetadura ea por a i  mismo adherente a le a  su p e rf ic ie s  Ae lea  
partea  que han Ae c o n s t i tu ir  l e  junta# Debe p re s ta rse  atención , 
en genera l, a que ha empaquetadura quede su je ta  en su debida 
posición por medio Ae un m ateria l adherente aplicado a aua su­
p e rfic ie s#  S in  embargo en e l p resen te  invento ae ha estudiado 
e l  empleo de una empaquetadura de m ateria l so lu b le , l a  cual 
cuando se humedece con un d iso lven te  es capas por s i  misma de 
c o n s t i tu ir  un elemento adherente e n tre  l a  empaquetadura y  la s  
su p e rfic ie s  que forman l a  junta#

Otra c a ra c te r ie tio a  del invento e s  producir una jun­
ta  hermótioa en la  cual e l  m ateria l que constituye  l a  empaque­
tadu ra  se h a lla  comprimido en tre  la e  eu p erfio ies  en condiciones 
en la s  que ea capaz de p e rm itir  l a  c ircu lac ió n  de frfo# Tales 
condiciones se producen por la  ap licación  de un d iso lven te  para 
e l  m ateria l que constituye  l a  empaquetadura a l a  su p e rfic ie  de 
l a  miama en e l  momento dé colocar dicha empaquetadura en l a  
junta# Esto permite a l  m ateria l de e s ta  ú ltim a adap tarse  por 
e f mismo a la s  irreg u la rid a d es  de la s  su p e rfic ie s  de l a  ju n ta  
que han de acoplarse de l a  forma mía e fica z  a f in  de e v i ta r  la s  
púrdidas en tre  e lla s#  Ademós, s i  lo s  elementos de su jeción  como, 
poj- ejemplo, to m i l lo s  o pernos, se disponen atravesando la s  
p a rte s  c o n s titu tiv a s  de l a  ju n ta  y empaquetadura, e l m ateria l 
en la e  su p e rf ic ie s  in te r io re s  de lo s  ta la d ro s  a trav és  de loe
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35 cuales pasan lo s  pernos, es humedecido con un d iso lven te  de fo r­

ma que e l m ateria l se a ju s te  por s í  mismo a l perno se introduce 
en e l ta lad ro  tan to  oomo pueda adaptándose a l a  rosea del perno#

Otras c a ra c te r ís t ic a s  y v en ta ja s  del invento serán 
puestas de m anifiesto  más ampliamente en e l curso de la  alguien— 

40 te  descripción  sobre todo cuando se vea en conjunto con los d i­
bujos que forman p a rte  de la  misma#

En lo s  d ibujos;

La fig u ra  1 es una v is ta  en co rte  de una ju n ta  en 
que se ap lica  e s te  inven to§

45 Le fig u ra  2 es una v is ta  ampliada de una p a rte  de l a
fig u ra  1; y

La fig u ra  3 es una v is ta  p a rc ia l  también ampliada 
de o tra  acepción del invento#

El invento se muestra y describe oomo aplicado a l a  
50 ju n ta  en tre  dos secciones de tubo# Debe entenderse, s in  embar­

go, que e s ta  rep resen tación  es simplemente i lu s t r a t iv a  de uha 
forma o acepción del inven to , e l  cual es ap lioab le  a o tra  c la­
se de ju n ta s  en la s  cuales l a  empaquetadura e s tá  su je ta  en tre  
la s  dos p a rte s  de l a  ju n ta  para e v i ta r  la s  pérdidas én tre  e lla s#

55 Como puede v e rse , y  jg son dos seooiones de tubo
que tien en  ensanchamientos o b rid a s  opuestas en sus extremos 
contiguos# Entre la s  b rid a s  6̂  se dispone una em paquetadura^, 
y dichas b ridas son afiansadas y apretadas una a l a  o tra  por 
medio de pernos pasantes d is tr ib u id o s  convenientemente en o r i -  

60 f io io s  o ta lad ro s  practicados circularm ente y que cojen b rid as
y empaquetadura#
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La empaquetadura 8 e s tá  c o n s titu id a , e por lo  menos 
la s  porciones de su p e rfic ie  que e stán  en oontaeto con la s  t r i d a s ,  
e s tá  formada por un m ateria l so lu b le , con p re fe ren c ia  por una 

65 re s in a  s in tá t ic a  como e l e lo rac e ta to  de p o l iv in il  p lástico#  Al
i r  a e fec tu a r la  Ju n ta , la s  su p e rf ic ie s  de l a  empaquetadura que 
han de e s ta r  en contacto con la s  t r id a s ,  o e l  to ta l  de l a  super­
f i c i e  de l a  misma, s i  se considera más conveniente, se humedece 
con un d iso lven te  adecuado para e s ta  c lase  de m a te r ia l, como 

70 por ejemplo e l  oioloexanon. Esto puede hacerse sumergiendo la
empaquetadura en e l d iso lv en te , o t i e n  dándole oon una tro ch a  o 
espolvoreando e l d iso lven te  sobre e l l a  o de cualqu ier o tra  fo r­
ma adecuada.Si e x is te n  ta lad ro s  por lo s  cuales han de pasarse 
pernos u o tro s  elementos de su jec ión  es p re fe r ib le  humedecer 

75 la s  su p e rfic ie s  in te r io re s  de e s to s  o r i f ic io s  tambián.

Aun cuando la s  su p e rf ic ie s  de la  empaquetadura están  
todavía humedecidas cuidadosamente, de forma que e l m ateria l 
de ta le s  su p e rf ic ie s  es capaz de c irc u la r  c o rrien te  de f r i ó ,  
entonces ss coloca l a  empaquetadura o p la s te  en tre  la s  b ridas 

80 6 , ss colocan lo s  pernos y se ap rie tan  h asta  que l a s  p a rte s  de
l a  ju n ta  queden bien  su je ta s  y s i  p la s te  en tre  e l l a s .  Debe de­
ja rs e  la  ju n ta  h asta  que se haya evaporado e l  d iso lven te  mate­
ria lm en te .

Como resu ltado  de e s te  método de ensamble, se pro­
ducá una ju n ta  de c a ra c te r ís t ic a s  deseadas, Bu prim er lu g ar e l 
m ateria l de l p la s te  o empaquetadura es adherente a la s  p a rte s  
de la s  ju n ta s , s in  p re c is a r  o tro  m ateria l adhesivo .En segundo 
lu g a r , l a  c ircu lac ió n  en f r í e  de la  s ip e r f ic ie  del m ateria l 
bajo p resión , hace que la  su p e rf ic ie  del p ia s te  se adapte a la s
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irreg u la rid ad es  de la  su p e rfic ie  de l a s  bridas* Asf oomo se in-* 
dioa en la  fig u ra  2 la s  prominencias 12 de l a  su p e rfic ie  de la s  
b rid as  se in c ru sta rán  en e l m ateria l de la  empaquetadura o p las­
te  s in  e lev ar e l conjunto del p la s te  fuera  de la  su p e rfic ie  en 
e l  lu g ar de ta le s  prominencias* C ualquier hendidura o rebaje 
oomo e l representado en 14 en la  su p e rfic ie  de l a  b rid a  será  
llen o  por la  in troducción de l m ateria l que constituye  e l p las­
te  en e lla*  3 i un perno u  o tro  elemento cualquiera  a tra v ie sa  e l 
p la s te ,  e l  m ateria l se oorrerá  y se in tro d u c irá  a lrededor del 
perno y en tre  lo s  h ilo s  de l a  rosca del perno y lo s  espacios 
en tre  ta le s  h i lo s  y la s  paredes de lo a  ta la d ro s  de la s  b rid as  
(ver por ejemplo en 16, en l a  f ig .  2)*

De e s ta  forma, se forma una ju n ta  en que la  empaque­
tadura  o p la s te  es de m ateria  só lid a  pero a justada  a la s  i r r e ­
gularidades de la s  su p e rfic ie s  opuestas que han de u n irse  y  no 
fiad as  simplemente a la  e la s tic id a d  ( re s is te n c ia )  provocada por 
l a  presión  en tre  ambas su p e rf ic ie s . Además, cualqu ier abertu ra  
o g r ie ta  ex is ten te  en e l p la s te  o empaquetadura se rá  cerrada 
seguramente evitando e l escape del m ate ria l por dicha e dichas 
g r ie ta s .  E í m ateria l del p la s te  forma por s í  mismo un elemento 
adhesivo con la s  su p e rfic ie s  de l a  ju n ta , po r ta n to .se  lo g ra  
una ju n ta  e ficaz  y hermótica en extremo de una forma s e n c il la  
y económica.

La ap licación  de lo s  p rin c ip io s  de e s te  invento a 
empaquetaduras d ife ren te s  a aquellas hechas por completo de ma­
t e r i a l  no p lá s t ic o  oomo se i l u s t r a  en la  fig u ra  3, en l a  cual 
l a  empaquetadura ^  de tip o  laminado. La empaquetadura a l l í  i lu s ­
tra d a  se muestra como constando de m ateria l 8* contrapeado con
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secciones Ae t e l a ,  como se emplea normalmente en la  e sp e c ia li­
dad. Bn e s te  oaso, s i  la s  su p e rf ic ie s  e x te rio re s  Ae la  empaque­
tadura están  formadas con m ateria l p lá s t ic o ,  puede obtenerse e l  

120 mismo resu ltado  que s i  se emplease un p la s te  o empaquetadura
c á lid a , por d ec irlo  a s í ,  humedecido con un d iso lven te  adecuado 
a  l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de l a  empaquetadura que se ad h erirá  a 
la s  partea  que le  rodean de la  ju n ta  y e l  m ateria l también se 
in tro d u o irá  po r lo s  espacios e n tre  l a  rosca del perno y  la s  pa— 

125 rédes de lo s o r if ic io s  de la s  b r id a s  como se in d ica  en 16*.

Aun cuando se han mencionado específicam ente empa­
quetaduras o p la s tee  co n stitu id o s  de re s in a s  s in té t io a s ,  ta le s  
como e l e lo race ta to  de p o l iv in i l  un p lastec id o  humedeoido con 
un d iso lven te  adecuado como lo  es e l  oieleexanon, será  obvio a 

130 todos lo s  entendidos en l a  m ateria  que lo s  p rin c ip io s  del pre­
sente invento sen ap licab les  a  empaquetaduras de o tro s  mate­
r ia le s  incluyendo pero no lim itándolo  a l  o lorido  de p o l iv in il  
em plastecido, alcohol de p o l iv in i l ,  ace ta to s de v in i ,  gomas na­
tu ra le s  y  s in té t io a s ,  é te r  o e lu lé s io o , res in as  de eetireno  y 

135 a c r i lo  y o tra s ,  con d iso lv en tes adecuados en cada caso# La eleo-
oián del tip o  de p la s te  para ju n ta  dependerá del uso que haya 
de darse en cada caso y  l a s  condiciones a  que ha de e s ta r  so­
metido# B1 p la s te  de mayor empleo puede e s ta r  constitu ido  de 
aquellos m ateria les  que son so lub les en lo s  menores Aisolven- 

140 te s  po sib les  y e l olorido de p o l iv in i l  y e l e lo race ta to  p o liv i­
n i l  y e l e lo race ta to  de p o l iv in i l  oopolímere son p re fe r ib le s  
p e r e s ta  razán#

145

La empaquetadura en láminas puede p repara rse , en 
genera l, partiendo de la s  normas que constan de une de lo s  p la s­
te s  mencionados en oembinaoián con pape l, t e l a ,  f ib r a ,  c r i s t a l ,
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e tc .^  come es b ien  conocida en l e  p rá c tic a , pero le s  cares ex­
te r io re s  de la  empaquetadura pueden e s ta r  hechas de l a  capa de 
m ateria l p lá s t ic o  a f in  de asegurar l a  adhesión de acuerdo con 
lo s  p r in c ip io s  de e s te  inven to .

Aun ouando han sido aquí d e sc r i ta s  algunas acepciones 
del inven to , se desea que se entienda que no se in te n ta  lim ita r  
oon eso sino a la s  c a ra c te r ís t ic a s  del objeto y no tas que apare­
cen a continuación.

Bate invento corresponde a una s o lic itu d  de paten te  
formulada en Estados Unidos del Norte dé América e l  13 de A bril 
de 1945) señalada oon e l  N*. 588205 y se acoge por lo  tanto  a 
lo s  b en e fic io s que otorgan lo s  oonvenios in te rn ac io n a les  vigen­
t e s .

--------------------------------------N O T A  --------------------------------------

Los puntos de invención propia  y nueva que se presentan para 
que sean objeto  de e s ta  paten te  de Veinte Años,.son lo s  s i ­
guientes!

1 . -  Mejoras en ju n ta s  herm éticas y forma de efec­
tu a r la s  mediante un método de c e r ra r  o s e l l a r  una ju n ta  que 
consta de un p la s te  humedecido que tie n e  por lo  menos sus su­
p e r f ic ie s  formadas por un m ateria l so luble  oon un d iso lven te  
para dioho m ateria l y  aun cuando e l m ateria l de ta le s  su perfi­
c ie s  e s tá  todav ía  húmedo, oon e l d iso lven te  empleado, se l l e ­
van la s  su p e rfic ie s  de la s  p a rte s  de la  ju n ta  a  haoer con tac to .

2 . -  Mejoras en ju n ta s  herm éticas y forma de efec­
tu a r la s  en la s  que se emplea un método de c e rra r  una ju n ta  que
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contiene una empaquetadura humadeoida que tien e  por lo  menoa 
áu p erfic iea  fo imadas de un m ateria l so luble con un d iso lven te  
para dicho m ateria l y m ientras e l m ateria l de ta le s  su p erfic ie s  
e s tá  todavía húmedo e l  d iso lv en te , llevando la s  curvas de l a  
ju n ta  a hacer contacto oon e l l a  y constando de una empaqueta­
dura en tre  ta le s  partes#

3* -  Mejoras en ju n ta s  herm étioas y forma de efec­
tu a r la s  en la s  que se emplea un sistem a o método de c e rra r  una 
ju n ta  que dispone de su p e rf ic ie s  húmedas de un p la s te  fo uñado 
de un m ateria l so luble  oon un d iso lven te  para dicho m ateria l y , 
cuando aun e l m ateria l da dichas su p e rf ic ie s  e s té  todavía hú­
medo con t a l  d iso lv en te , se llev an  l a s  caras de la s  p a rte s  de 
l a  ju n ta  a hacer contacto con e llo#

4# <* Mejoras en ju n ta s  herm éticas y  forma de efec­
tu a r la s  en la s  que se emplea un método o sistem a de p repara - 
o ién  de ju n ta  que comprende caras opuestas de un p la s te  o em­
paquetadura formado por una solución de re s in a  s in té t ic a  oon 
un d iso lven te  para t a l  re s in a  y m ientras la s  su p e rfic ie s  estén  
húmedas todavía con e l d iso lv en te , llevando la a  oaras de la s  
p a rte s  de l a  ju n ta  a hacer contacto con l a  su p e rfic ie  y com­
prendiendo e l p lae te  o empaquetadura.

5# — Mejoras en ju n ta s  herm éticas y forma de efec­
tu a r la s  en la s  jtpae la  ju n ta  consta de dos p a rte s  que tien en  
una empaquetadura en tre  e lla sy  s i  m ateria l de e s ta  últim a re ­
su lta  adherente a la s  p a rtes  de l a  junta#

6. -  Mejoras en ju n ta s  herm éticas y forma de efec­
tu a r la s  en la s  que en tre  la s  dos p a rte s  a u n ir  ex is te  una em-
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paquetadura o p la s te  que incluye un m ateria l adherente a la a  
200 partea  opuestas de la  ju n ta  y que tien e  l a  c a ra e te r is t io a  que

a l in tro d u c irse  y comprimirse en tre  la s  dos p a rte s  de dicha jun­
ta  a l  humedecerse con un d iso lven te  por l a  cara  del m ateria l es 
capaz de extenderse en frío#

7* -  Mejoras en ju n ta s  herm éticas y forma de e fe c tu a r-  
205 la s  y en la s  que se in troduce una empaquetadura o p la s te  en tre

la s  dos p a rte s  de la  ju n ta , e l  m ateria l de dioho p la s te  es adheren­
te  a  la s  partee  de la  ju n ta  y tien en  la  c a ra c te r ís t ic a  de que a l  
in tro d u c irse  e l  p la s te  y comprimirse en tre  la s  dos p a rte s  de la  ju r 
t a  cuando la s  su p e rfic ie s  en eontaeto con e l l a  son humedecidas 

210 con un d iso lven te  del p la s te  son capaces de extenderse en frío#

8# — Mejoras en ju n ta s  herm éticas y forma de e fec tu a r­
la s  de acuerdo con lo  expuesto en e l punto 7 y en lae  qüe e l p las­
te  e s tá  co n stitu id o  por una re s in a  s in té tic a #

215

220

225

9# -  Mejoras en ju n ta s  herm éticas y modo de e fec tu ar­
la s  sn la a  que la s  dos p a rte s  de que oonsta l a  ju n ta  tienen  en­
t r e  e l la s  una empaquetadura o p la s te ,  dichas p a rte s  de l a  ju n ta  
y e l p la s te  o empaquetadura disponen de o r i f ic io s  d ispuestos 
a lineados y disponen de medios para s u je ta r  y asegurar l a  ju n ta  
que se extiéndan a  trav és  de lo s  o r i f ic io s ,  e l m ateria l de la  
empaquetadura o p la s ta  as adherente a la s  p a rte s  ds la  ju n ta  y 
tie n e  l a  c a ra c te r ís t ic a  de poderse in tro d u c ir  en tre  la s  p a rtes  
da la  ju n ta  y comprimirse por medio de lo s  msdios de a p rie to  y 
extenderse por la s  p a rte s  huecas o in te r s t ic io s  qus dejan la s  
e é p s rf ic ie s  in te r io re s  de lo s  o r i f ic io s  cuando se humedece con 
un d iso lven te  s i  m ateria l de l p la s te  o elemento p lé s tio o  hasta  
hacerse posib le  de extenderse en f r ío  por lo s  posib les huecos
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que queden en tre  le a  o r i f ic io s  de la s  partee  de l a  junta*

10* -  Mejoras en ju n ta s  herm éticas y modo de efec­
tu a r la s .

Tal y oemo se ha d e sc rito  en l a  Memoria que antece­
de, representado en lo s  d ibujos que se acompañan y a lo s  fin e s  
especificados*

E sta Memoria oonsta de d ie s  ho jas e s c r i ta s  por una
so la  cara*

AFG.
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